=llL=T"1

My 7y

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851/ 000/ 03

D:r,,

DX 76

Bedienungsanleitung
Operating instructions
Gebruiksaanwijzing
Hasznalati utasitas

Instrukeja obstugi
MHCTRYKUMA NO 3KCANYaTaLUuyu
Navod k obsluze

Navod na obsluhu

Upute za uporabu

Navodila za uporaho
PuKoBo/CTBO 32 06CAYKBaHE
Maiipnanany 60MbiHIWA 6acWbINLIK,
Instructiuni de utilizare

ce



(

an

10




LN

AR\

[Pl nons

F——

X- E N P Standard High-strength
steel steel

20

Base material thickness (mm) =p
= >

[meieieivrerooere

w6

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851/ 000/ 03



= i, N
“““1?“““““‘“\‘3" ANANANANN
i

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851/ 000/ 03



VAVAVAVAVAY,
AVAVAYAYAY

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851/ 000/ 03



Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851/ 000/ 03



ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 76 Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.

Inhaltsverzeichnis
1 _Sicherheitshinweise 1
2 Aligemeine Hinweise 3
3 Beschreibung 4
4 Zubehdr, Verbrauchsmaterial 6
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8 Pflege und Instandhaltung 11

9 Fehlersuche 13
10 Entsorgung 15
11 Herstellergewahrleistung Geréte 15
12 EG-Konformitatserklarung (Original) 16
13 CIP-Prifbestétigung 16
14 Anwendergesundheit und Sicherheit 16

El Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

1 Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.1.1 Verwendung Kartuschen

Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen
mit vergleichbarer Qualit&t

Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwere
Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen
Umgebung verursachen kénnen. Kartuschen missen
eine der folgenden Mindestanforderungen erfillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen konnen
oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)
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Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rét« immer das Bolzensetzgerat DX 76.

Geratebauteile und Bedienungselemente El

Gerat DX 76

Nagelmagazin MX 76
Anpress-Stift

Montage6ffnung Schutzkappe
Repetiergriff
Kartuschenmagazinschacht
Sichtfenster Ladekontrolle
Leistungsregulierrad

Zeiger fur Leistungsregulierung
Kappe (Stiitzpolster)
Gehauseschale

Griffpolster

(12 Abzug

(13) Hebel fiir Demontage Kolbenfiihrung
(14) Schiebehtilse

(i5) Magazinkérper

() Schutzkappe Nagelmagazin
(17) Anschlag (Element)

(8) Liftungsschlitze

(9) Bolzenfiihrung X-76-F-15
Schutzkappe Gerat

REEEEEEREEEEEE

Verschleissteile
@) Kolben
@ Kolbenstopper

HINWEIS

Alle Hilti Kartuschen flr Bolzensetzgerate sind erfolg-
reich nach EN 16264 getestet. Bei den in Norm EN
16264 definierten Priifungen handelt es sich um System-
tests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und
Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen durchgefiihrt
werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zerti-
fizierungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.
Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sicherheit von Personen
a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerét. Benutzen Sie das
Gerat nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten



stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Geréts kann zu ernsthaften Verletzungen
fUhren.

b) Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen

Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

c) Richten Sie das Gerat nicht gegen sich oder eine

andere Person.

d) Pressen Sie das Gerat nicht gegen lhre Hand

oder einen anderen Koérperteil (bzw. einer anderen
Person).

e) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-

besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

f) Halten Sie bei der Betdtigung des Geréts die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

1.1.3 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von
Direktmontagegeraten

a) Benutzen Sie das richtige Gerat. Benutzen Sie

das Geréat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemadss und in einwandfreiem Zustand.

b) Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Ar-

beitsflache.

c) Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsich-

tigt.

d) Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,

Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

e) Nicht in Gebrauch stehende Gerite miissen ent-

laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

f) Uberpriifen Sie das Gerit und Zubehér auf even-

tuelle Beschéadigungen. Vor weiterem Gebrauch
miissen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgfiltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion iiberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Sdmtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fiillen, um den einwandfreien Betrieb des Gerits
zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgemass durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

g) Betatigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerét

vollstandig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

h) Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig

zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
fiilhren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-
gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.
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Setzen Sie keine Befestigungselemente in beste-
hende Locher, ausser wenn es von Hilti empfohlen
wird.

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulasst,
die Schutzkappen.

Ziehen Sie das Magazin, Bolzenfiihrung nicht mit
der Hand zuriick, das Gerit kann dadurch unter
Umstédnden einsatzbereit gemacht werden. Die
Einsatzbereitschaft erméglicht eine Setzung auch
in Korperteile.

1.1.4 Arbeitsplatz

e

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Setzen Sie das Gerat nur in gut beliifteten Arbeits-
bereichen ein.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-
grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.
Setzen Sie keine Nagel in Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 3 mm), Gusseisen und Gasbeton.
Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-
elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhalt.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.
Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie das Gerat nicht Niederschldgen aus, benutzen
Sie es nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

1.1.5 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Wahlen Sie die richtigen Bolzenfiihrungs- Befesti-
gungselementekombinationen aus. Wenn nicht die
richtige Kombination benutzt wird, kann das zu Ver-



letzungen fiihren, das Gerat beschédigt und / oder
die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.

b) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerat bestimmt und zugelassen sind.

c) Fiillen Sie keine Befestigungselemente in das Ma-
gazin, wenn es nicht korrekt an das Gerét montiert
ist. Die Befestigungselemente kénnen herausge-
schleudert werden.

d) Verwenden Sie keinen verschlissenen Kolben-
stopper und nehmen Sie keine Manipulationen
am Kolben vor.

1.1.6 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Sollte das Gerat Uberhitzt sein, lassen Sie es
abkiihlen. Uberschreiten Sie nicht die maximale
Setzfrequenz.

b) Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe, wenn
Sie die Wartungen ausfiihren miissen, ohne das
Gerat vorher abkiihlen zu lassen.

c) Wenn es zu Verschmelzungen am Kunststoff-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat
abkiihlen lassen.

1.1.7 Explosionsgefahrlich

a) Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat m
zugelassen sind.

b) Entfernen Sie den Kartuschenstreifen vorsichtig
aus dem Gerét.

c) Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Ma-
gazinstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

d) Ungebrauchte Kartuschen miissen an einem tro-
ckenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen
Ort ausserhalb der Reichweite von Kindern auf-
bewahrt werden.

1.1.8 Personliche Schutzausriistung

o

Der Benutzer und die sich in der Ndhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Gerats eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm, Gehoérschutz benutzen.

2 Allgemeine Hinweise

2.1 Signalwérter und ihre Bedeutung

GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

WARNUNG
Fur eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu Sachschaden fihren
kénnte.

HINWEIS

Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.
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2.2 Erldauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor Warnung vor Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr gefahrlichen Oberflache
Stoffen



Gebotszeichen Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét
Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
gj Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.
Augenschutz Schutzhelm Gehorschutz Schutzhand-
benutzen benutzen benutzen schuhe
benutzen Typ:
Generation: 01
Serien Nr.:
Vor
Benutzung
Bedienungs-
anleitung
lesen

3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerét dient dem professionellen Benutzer im Bauhaupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Befestigungs-
elementen in Stahl.

Das Gerat darf nur handgeflhrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Geréat darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphéare eingesetzt werden, ausser es ist dafiir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitat.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerat darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeréten bilden das Gerat, das Magazin, die Kartuschen und die Befesti-
gungselemente eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System nur dann
gewabhrleistet werden kann, wenn die speziell fiir das Geréat hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kartuschen
bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitdt verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen gelten die von
Hilti angegebenen Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerat bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des Gerétebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

3.2 Kolbenprinzip mit Kolbenbremse

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben Ubertragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in den
Untergrund treibt. Durch die Verwendung des Kolbenprinzips ist das Gerét als ein ,,Low Velocity Tool“ zu klassifizieren.
Rund 95 % der kinetischen Energie befindet sich im Kolben. Da der Kolben in jedem Fall am Ende des Setzvorgangs
im Gerét abgestoppt wird, verbleibt Uberschissige Energie im Gerét. Somit sind bei korrekter Anwendung geféhrliche
Durchschiisse mit Elementaustrittsgeschwindigkeiten von mehr als 100 m/s praktisch unmadglich.

3.3 Fallsicherung

Durch die Koppelung von Ziindmechanismus und Anpressweg ist eine Fallsicherung gegeben. Bei einem Aufprall des
Geréts auf einen harten Untergrund kann deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Winkel das Geréat auftrifft.

3.4 Abzugsicherung

Die Abzugsicherung gewahrleistet, dass bei alleiniger Betatigung des Abzugs der Setzvorgang nicht ausgeldst wird.
Ein Setzvorgang lasst sich nur auslésen, wenn das Gerét zusétzlich auf einen festen Untergrund vollstandig angepresst
ist.
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3.5 Anpresssicherung

Die Anpresssicherung macht eine Anpresskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass nur mit vollstédndig
angepresstem Gerét ein Setzvorgang durchgefiihrt werden kann.

3.6 Auslosesicherung

Das Gerét verfligt zudem Uber eine Ausldsesicherung. Dies bedeutet, dass bei betatigtem Abzug und anschliessendem
Anpressen des Geréts kein Auslésen erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das Gerat vorher korrekt
angepresst und erst danach der Abzug betétigt wird.

3.7 Gerat DX 76, Anwendungen und Befestigungselementeprogramm
Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 6 mm bis Vollstahl

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 MX 10 Nagel pro Magazinstreifen
Nagelmagazin MX 76
Kolbenset X-76-P-ENP
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenflihrung X-76-F-15

Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 3-6 mm
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente ENP2K-20 L15 MX 10 N&gel pro Magazinstreifen
Nagelmagazin MX 76
Kolben X-76-P-ENP2K
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente ENP2K-20 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenfihrung X-76-F-15-P

Befestigung Verbunddiibel
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung

Befestigungselemente

X-ENP-21 HVB

Je 2 Stiick pro Verbundduibel

Verbundduibel X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Bolzenfihrung X-76-F-HVB

Kolben X-76-P-HVB

Befestigung Profilbleche auf Beton (DX-Kwik)

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente NPH2-42 L15

Bolzenfihrung X-76-F-Kwik

Kolben X-76-P-Kwik

Bundbohrer TX-C 5/23 Bundbohrer zum Vorbohren

Befestigung Elemente (Durchmesser 10 mm) fiir Gitterrostbefestigungen

Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Zum Installieren von X-FCM,
X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R
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Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung

Bolzenfuhrung X-76-F-10

Kolben X-76-P-GR

Einstosser Einstosser Zum Zurtickschieben der Be-
festigungselemnte

Zentriervorrichtung Zentriervorrichtung 25 Fir Bolzenfiihrung X-76-F-10

Zentriervorrichtung Zentriervorrichtung 30 Fir Bolzenfiihrung X-76-F-10

Befestigung Elemente (Durchmesser 10 mm) fiir diverse Befestigungen auf Stahluntergrund und Beton

Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

DS 27-37, DSH 57 P10

Né&gel zur Befestigung von
Holzlatten auf Beton und
Stahl, ab 62 mm miissen
Nagel vorgeschlagen werden

Befestigungselemente

EDS 19-27 P10

Né&gel zur Befestigung von
Holzlatten auf Stahl

Befestigungselemente

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

10 mm Bolzen auf Stahlunter-
grunden

Bolzenfiihrung

X-76-F-10

Kolben

X-76-P-10

4 Zubehor, Verbrauchsmaterial

Artikelnummer, Beschreibung

Bezeichnung

Hilti Koffer

DX 76 KD, gross, mit abschliessbarem Kartuschenfach

Koffer Magazingerat

DX 76 MX

Reinigungsset

DX 76 / 860-ENP, Flachburste, Rundbirste ¢ 25, Rund-
burste ¢ 8, Stossel, Reinigungstuch

Hilti Spray

Set Kolben und Kolbenstopper

X-76-PS

Schutzkappe fiir Magazin und Einzelbolzenfiihrungen

Priiflehre DX 76

Kartuschen Typ

Bestell-Bezeichnung

Stérkste Ladung (USA)

6.8/18 M schwarz (purple)

Extra starke Ladung

6.8/18 M schwarz

Sehr starke Ladung

6.8/18 M rot

Starke Ladung

6.8/18 M blau

Schwache Ladung

6.8/18 M griin
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5 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

HINWEIS
*fiir stérungsfreien Betrieb.

Gerat DX 76 MX

Gewicht mit Magazin 4,35 kg

Dimension (L x B x H) 450 mm x 101 mm x 352 mm
Magazinkapazitat 10 Elemente

Anpressweg 32 mm

Anpresskraft 190...240 N
Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...+50 °C

Maximale durchschnittliche Setzfrequenz* 600/h

6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

6.1 Gerat prifen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im
Geréat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im

7 Bedienung

Gerédt befindet, beférdern Sie ihn durch mehrmaliges
Repetieren am Repetiergriff, bis Sie Ihn auf der Kartu-
schenaustrittsseite greifen kdnnen und entfernen Sie den
Kartuschenstreifen dann durch Herausziehen.

Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét nicht, wenn
Teile beschédigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom autori-
sierten Hilti-Service reparieren.

Prufen Sie Kolben und Kolbenstopper auf korrekten Ein-
bau und Verschleiss.

OO0 ®

HINWEIS

Beim Festhalten mit der zweiten Hand missen Sie die
Hand so platzieren, dass Sie keine Luftungsschlitze oder
Offnungen verdecken.

WARNUNG

Wahrend des Setzvorgangs kann Material abgesplittert
oder Magazinstreifenmaterial herausgeschleudert wer-
den. Benutzen Sie (Anwender und Personen im Um-
feld) einen Augenschutz und einen Schutzhelm. Ab-
gesplittertes Material kann Kérper und Augen verletzen.
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VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zundung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) Gehérschutz. Zu
starker Schall kann das Gehor schadigen.

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Kdrperteil (z.B. Hand) wird das
Gerét nicht bestimmungsgemass, einsatzbereit gemacht.
Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch in
Korperteile (Verletzungsgefahr durch Nagel oder Kolben).
Pressen Sie das Gerat nie gegen Korperteile.

VORSICHT

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.



VORSICHT

Setzen Sie keine
bestehende Locher,
empfohlen wird.

Befestigungselemente in
ausser wenn es von Hilti

VORSICHT

Sollte das Gerit Uberhitzt sein, lassen Sie es abkiih-
len. Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz.

7.1 Betrieb

Richtlinien fir die Befestigung. Beachten Sie immer diese
Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS

Fur detaillierte Informationen fordern Sie bitte technische
Richtlinien von der regionalen Hilti Niederlassung oder
gegebenenfalls nationale technische Vorschriften an.

7.2 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
zlindet, immer wie folgt vorgehen:

Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.

Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerat
von der Arbeitsfliche nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Transportieren Sie den Kartuschenstreifen durch Repe-
tieren um eine Kartusche nach; brauchen Sie die restli-
chen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsor-
gen Sie diesen so, dass eine nochmalige oder miss-
brauchliche Verwendung ausgeschlossen ist.

7.2.1 Befestigungselementstreifen in das Magazin
einsetzen

Schieben Sie den Befestigungselementestreifen von

oben in das Magazin, bis die Rondelle des letzten

Elements im Magazin einrastet.

7.2.2 Kartuschen auswéhlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung gemass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.2.3 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.2.4 Setzen mit dem Magazinsetzgerat B

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Loésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.
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3. Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.2.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

1. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nageltber-
stand.

2.  Wenn ein Befestigungselement zu wenig tief ein-
dringt, missen Sie die Leistung erhéhen. Stellen Sie
die Leistung am Leistungsregulierrad um eine Stufe
héher. Wenn ein Befestigungselement zu tief ein-
dringt, missen Sie die Leistung reduzieren. Stellen
Sie die Leistung am Leistungsregulierrad um eine
Stufe niedriger.

3. Setzen Sie ein Befestigungselement.

4. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nagellber-
stand.

5.  Wenn das Befestigungselement immer noch zu we-
nig tief bzw. zu tief eindringt, missen Sie die Schritte
2 bis 4 wiederholen bis die Setzung die richtige
Tiefe erreicht. Verwenden Sie gegebenenfalls eine
starkere bzw. schwéchere Kartusche.

7.3 Entladen des Gerits

7.3.1 Kartuschen aus dem Gerat entnehmen B

WARNUNG
Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Kartu-
schenstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

1. Verschieben Sie den Kartuschenstreifen durch
mehrmaliges Repetieren am Repetiergriff, bis er in
der Kartuschenauslasséffnung sichtbar wird.

2. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen aus der Kartu-
schenauslasséffnung.

7.3.2 Befestigungselementstreifen aus dem
Magazinsetzgerat entnehmen El

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet, betatigen Sie den Repetiergriff am
Gerat bis die Kartusche sichtbar wird, danach ziehen
Sie ihn mit der Hand aus der Kartuschenauslassoff-
nung.

VORSICHT
Der Elementstreifen wird durch Federkraft ausge-
stossen.

1. Driicken Sie den Befestigungselementstreifen 5 mm
tiefer in das Magazin und halten Sie ihn in dieser
Position fest.



2. Dricken Sie mit dem Daumen den roten Anschlag
nach vorne und halten Sie ihn in dieser Position fest.

3. Entnehmen Sie den Befestigungselementstreifen
aus dem Magazin.

7.4 Nagelmagazin oder Bolzenfiihrung (Zubehor)
auswechseln

7.4.1 Demontage

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfithren missen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung
und die Kolbenstopper aus dem Nagelmagazin.

7.4.2 Montage

1. Setzen Sie die Kolbenstopper lagerichtig in die zu
montierende Bolzenfiihrung (oder das Nagelmaga-
zin) ein.

2. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

3. Stecken Sie den passenden Kolben in die Kolben-
fuhrung im Gerat.

4.  Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurick.

5. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

7.5 Setzen mit Einzelbolzenfiihrung (Zubehdr)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerét
montiert ist.

7.5.1 Befestigungselement in das Einzelsetzgerat
einsetzen

1. Drehen Sie das Geréat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

2. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerét ein.

7.5.2 Kartuschen auswahlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.
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2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung geméass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.5.3 Kartuschenstreifen einsetzen E1

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.5.4 Setzen mit dem Einzelsetzgerat

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.5.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6 Befestigen von Verbunddiibel (Zubehér)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.6.1 Element in HVB Bolzenfiihrung einsetzen

HINWEIS
Setzen des ersten Elements im Verbunddubel

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfuhrung (Zubehdr) auswechseln/ Mon-
tage" die HVB Bolzenflhrung .

2. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 1 sichtbar ist.

3. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

4. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerat ein.

7.6.2 Kartuschenstreifen einsetzen 1

HINWEIS

Fur die Befestigung von HVB Verbunddibel verwenden
Sie am besten schwarze oder in einigen Fallen auch rote
Kartuschen. Fir eine detaillierte Kartuschenempfehlung



konsultieren Sie die entsprechenden Zulassungen oder
das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.6.3 Setzen mit der HVB Bolzenfiihrung [

1. Setzen Sie den Verbunddibel auf die Standplatte.
Er wird durch einen Magneten gehalten.

2. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

3. Lésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

4. Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.6.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6.5 Zweites Element in HVB Bolzenfiihrung
einsetzen
HINWEIS
Setzen des zweiten Elements im Verbunddibel

1. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 2 sichtbar ist.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerét ein.

7.6.6 Setzen der HVB Bolzenfiihrung

1. Fuhren Sie die Standplatte in den Bigel ein und
Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Lésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3.  Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7 Befestigen von Gitterrosten (Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Geréat
montiert ist.

7.7.1 Element in Gitterrost Bolzenfiihrung (F8)
einsetzen

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfuhrung (Zubehdr) auswechseln/ Mon-
tage'die Gitterrost Bolzenfuihrung.
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2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenflihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.7.2 Kartuschenstreifen einsetzen &1

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.7.3 Setzen mit der Gitterrostbolzenfiihrung @

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Wenn mdglich, prifen Sie die Eindringtiefe durch
Uberpriifung des Bolzeniiberstandes.

4. Bei Verwendung eines Flansches, schrauben Sie
den Halteflansch (Drehmoment 5 bis 8 Nm) auf.

5. Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.8 Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

Verfahren Sie beim Befestigen mit der F10 Bolzenflihrung
analog zur Befestigung mit Gitterrosten (Kapitel 7.7.).

7.9 Befestigen von Profilblechen auf Beton (DX
Kwik Zubehor)
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.9.1 Element DX Kwik Bolzenfiihrung einsetzen

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenflihrung (Zubehér) auswechseln/ Mon-
tage'die DX Kwik Bolzenflihrung.

2. Drehen Sie das Geréat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.



7.9.2 Kartuschenstreifen einsetzen
HINWEIS
Fur die Befestigung von Profilblech auf Beton verwenden
Sie am besten blaue Kartuschen. Fir eine detaillierte Kar-
tuschenempfehlung konsultieren Sie die entsprechenden
Zulassungen oder das Hilti Handbuch der Direktbefesti-

gung.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.9.3 Setzen mit der DX Kwik Bolzenfiihrung

1. Bohren Sie das Profilblech sowie den Betonunter-
grund mit dem Bundbohrer vor.

8 Pflege und Instandhaltung

2. Fuhren Sie den aus der Bolzenflihrung herausste-
henden Nagel in die vorgebohrte Bohrung ein und
pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf.

3. Ldsen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

4. Zur Einleitung der nachsten Setzung mussen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.9.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Prifung und Einstellung
Nagelvorstand".

VORSICHT

Geréatebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverlassigen und sicheren Betrieb
des Gerats sind deshalb regelméssige Inspektionen
und Wartungen eine unumgangliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Gerats und die
Priifung von Kolben und Kolbenstopper mindestens
taglich bei intensiver Nutzung, spéatestens aber nach
3.000 Setzungen!

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Das Gerét kann durch den Einsatz heiss werden. Sie kon-
nen sich die Hande verbrennen. Benutzen Sie Schutz-
handschuhe, fiir Pflege- und Instandhaltungsarbei-
ten. Lassen Sie das Gerét abkiihlen.

8.1 Pflege des Gerats

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

HINWEIS

Verwenden Sie kein Sprilhgerat oder Dampfstrahlgerat
zur Reinigung! Betreiben Sie das Gerét nie mit verstopften
Luftungsschlitzen! Verhindern Sie das Eindringen von
Fremdkorpern in das Innere des Geréts.

8.2 Instandhaltung

Prifen Sie regelméssig alle aussenliegenden Teile des
Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
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mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Geréat
nicht, wenn Teile beschadigt sind, oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Geréat
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kar-
tuschen und Leistungseinstellung. Eine falsche Kartu-
schenwahl oder zu hohe Energieeinstellung kann zu friih-
zeitigem Ausfall von Geréateteilen fihren.

VORSICHT

Schmutz in DX Geréten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefdhrden koénnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hiande nach dem Reinigen des Gerits.
Benutzen Sie niemals Fett fir die Wartung /
Schmierung von Geratekomponenten. Dies kann zu
Funktionsstorungen des Geréats fiihren. Benutzen
Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat

8.2.1 Kolben priifen, Kolben / Kolbenstopper
wechseln

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

HINWEIS

Durch vermehrte Fehlsetzungen wird es zu einem Ver-
schleiss von Kolben und Kolbenstopper kommen. Wenn
der Kolben Briiche aufweist und/oder der Elastomer des
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Kolbenstoppers stark verschlissen ist, dann ist das Le-
bensdauerende dieser Komponenten erreicht.

HINWEIS

Die Prufung des Kolbens und des Kolbenstoppers soll
in regelmassigen Absténden, mindestens jedoch taglich,
durchgefihrt werden.

HINWEIS

Um den Kolben und Kolbenstopper auszuwechseln,
muss lediglich das Nagelmagazin oder die Bolzenfiihrung
abgeschraubt werden. Die Kolbenflihrung muss nicht
ausgebaut werden

1. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

2. Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung.

3. Uberpriifen Sie den Kolben auf Beschadigung. Falls
Anzeichen von Beschédigung erkennbar sind mis-
sen Sie den Kolben UND Kolbenstopper ersetzen.
HINWEIS Priifen Sie den Kolben durch Rollen auf
einer glatten Flache auf Verkrimmung. Verwenden
Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen Sie
keine Manipulationen am Kolben vor.

4. Falls der Kolben gewechselt werden muss, entfer-
nen Sie den Kolbenstopper aus der Bolzenflihrung.

5. Setzen Sie den neuen Kolbenstopper lagerichtig in
die zu montierende Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) ein.

HINWEIS Bespriihen Sie die Offnung des Kolben-
stoppers mit Hilti Spray.

6. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung im
Gerét.

7. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurlick.

8. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.2.2 Kolbenfiihrung reinigen
WARNUNG

Im Gerét dirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

12
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1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie das Nagelmagazin (oder die Bolzen-
fihrung) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung
und den Kolbenstopper aus dem Nagelmagazin
(oder Bolzenfuhrung).

4. VORSICHT Geréat unbedingt mit der Kolbenfiih-
rung nach oben halten, da ansonsten die Kol-
benfiihrung herausfallen kann.

Schwenken Sie den Hebel fir die Demontage der
Kolbenfiihrung aus.

5.  Ziehen Sie die Kolbenfuihrung aus dem Gerat heraus.
HINWEIS Die Kolbenflihrung muss nicht weiter zer-
legt werden.

6. Reinigen Sie die Aufnahme der Kolbenflihrung im
Gerét.

7. Reinigen Sie mit den grossen Biirsten die Oberflache
der Kolbenfuihrung innen und aussen.

8. Reinigen Sie mit der kleinen Rundbdrste die Bohrung
des Regulierstifts und mit der konischen Blrste das
Kartuschenlager.

9. Sprihen Sie den Schieber und den Bund der Kol-
benflihrung mit Hilti Spray ein.

10. Sprihen Sie die Stahlteile im Gerat mit Hilti Spray
ein.

HINWEIS Das Verwenden anderer Schmiermittel als
Hilti Spray kann Gummiteile beschadigen.

11. Stellen Sie sicher dass der Repetiergriff in Grund-
stellung ist.

12. Schieben Sie die Kolbenflihrung in das Gerét.

13. Pressen Sie die Kolbenfiihrung leicht an.

HINWEIS Der Hebel lésst sich nur bei leicht an-
gepresster (einige mm) Kolbenflihrung schliessen.
Falls sich der Hebel trotzdem nicht schliessen lasst,
bitte Kapitel 9 Fehlersuche beachten.

14. Schwenken Sie den Hebel bei leicht angepresster
Kolbenfiihrung ein.

15. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung.

16. Montieren Sie den Kolbenstopper.

17. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurtick.

18. Spriihen Sie hinter dem Repetiergriff in den offenen
Gehéausespalt zur Schmierung des Kartuschentrans-
portes.

19. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.3 Kontrolle nach Pflege- und
Instandhaltungsarbeiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten und vor dem

Einlegen der Kartusche ist zu prifen, ob alle Schutzein-

richtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.



9 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Geréat entladen werden.

Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Kartuschenstreifen ist beschadigt.

Kartuschenstreifen wechseln.
Siehe Kapitel: 7.3.1 Kartuschen aus
dem Geréat entnehmen B

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kartuschenstreifen kann nicht
entfernt werden.

Geréat ist beschadigt oder Uberhitzt
infolge hoher Setzfrequenz.

Gerét abkihlen lassen und erneut
versuchen den Kartuschenstreifen
vorsichtig zu entfernen. Kolbenfiih-
rung aus dem Gerat demontieren.
Falls Kartuschenhtlse im Kartuschen-
lager verklemmt ist, diese mittels des
Rundstabs im Reinigungsset entfer-
nen. Falls immer noch nicht moglich,
Hilti kontaktieren.

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Geréat mit Gewalt zu entfernen.

Kartusche zlindet nicht.

Gerét ist nicht vollstdndig angepresst.

Gerét erneut anpressen und weitere
Setzung auslésen.

Kartuschenstreifen ist leer.

Kartuschenstreifen entladen und
neuen laden.

Magazin oder Bolzenflihrung ist nicht
genligend aufgeschraubt.

Magazin weiter aufschrauben.

Einzelne Kartusche ist schlecht.

Repetieren und restliche Kartuschen
verarbeiten.

Gerét ist defekt oder Kartuschen sind
schlecht.

Hilti kontaktieren.

Gerat nicht repetiert

Gerat repetieren
Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen B (B B

Zu geringer Nagelvorstand.

Neben den Trager gesetzt.

Tragerposition markieren und Set-
zung auf Trager wiederholen.
Korrigieren sie die Bauausflihrung
damit das Blech auf dem Untergrund
biindig aufliegt.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausriistung
Kolben / Element sicherstellen.

Kolben ist verschlissen.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt nachsetzen.

Veranderte Untergrunddicke und /
oder Untergrundfestigkeit.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Zu geringe Energie.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Gerét reinigen.

Kolben ist verschlissen.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausriistung
Kolben / Element sicherstellen.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Nagelvorstand stark schwan-
kend.

Das Gerat wurde schlagartig ange-
presst

Schlagartiges Anpressen vermeiden.

Ungleichmassiges, teilweise unvoll-
sténdiges Repetieren.

Vollstandiges Repetieren

Ungleichméssige Gerateleistung.

Gerét reinigen. Neue Verschleiss-
teile einsetzen. Wenn immer noch
Schwankungen auftreten, Hilti kon-
taktieren.

= N
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Kolbenspitze ist verschlissen oder
teilweise ausgebrochen.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt daneben setzen.

Erhéhte Untergrunddicke und / oder
Untergrundfestigkeit.

Elementeempfehlung prifen. Wenn
Zuordnung richtig ist, Energie nach
Kartuschenempfehlung hinaufregeln
bzw. Kartusche mit grésserer Energie
einsetzen.

Gerét fahrt nicht auseinander.

Kolben klemmt im Kolbenstopper.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Kolbenfiihrung reinigen. Kolben auf
Geradheit prifen.

Gerét reinigen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen {8 (B B

Kartuschenstreifen klemmt, Geréat ist
Uberhitzt.

Siehe Fehler , Kartuschenstreifen
kann nicht entfernt werden®. Maxi-
male Setzfrequenz einhalten.

Ausldsen nicht mdglich.

Geréat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerat vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Auslésen vor dem vollstédndigen An-
pressen.

Gerét vollstandig anpressen und erst
dann auslésen.

Transportstérungen der
Befestigungselemente

Siehe Kapitel: 7.2.1 Befestigungsele-
mentstreifen in das Magazin einset-
zen A

Siehe Kapitel: 7.3.2 Befestigungsele-
mentstreifen aus dem Magazinsetz-
gerat entnehmen E1

Magazin bzw. Bolzenflihrung ist nicht
vollstéandig aufgeschraubt.

Magazin und Einzelbolzenfiihrung
vollstandig aufschrauben.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Kolbenfiihrung reinigen. Kolben auf
Geradheit prifen.

Gerét reinigen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen {8 (B B

Ausldsen vor dem vollstandigen An-
pressen.

Gerét vollstandig anpressen und erst
dann auslésen.

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Geréat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerat vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Befestigungselement ist nicht einge-
setzt.

Befestigungselement in Gerat einset-
zen.

Nageltransport im Magazin ist defekt.

Hilti kontaktieren.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Kolben ist nicht eingesetzt.

Kolben in Gerat einsetzen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Kolben wird nicht zurlickgestellt.

Hilti kontaktieren.

Bolzenfuhrung ist verschmutzt.

Reinigen der Bolzenfuihrung und der
Anbauteile mit den daflr vorgesehe-
nen Bursten. Olen mit Hilti-Spray.

Befestigungselemente in Bolzenflh-
rung sind verklemmt.

Verklemmte Befestigungselemente
entfernen. Kunststoffreste Magazin-
streifen aus dem Gerédtemagazin ent-
fernen. Scherbriiche vermeiden.
(siehe oben) Setzen neben den Tra-
ger vermeiden; gegebenenfalls besser
anzeichnen.

Bolzenfiihrung kann nicht voll-
standig aufgeschraubt werden.

Kolbenstopper ist verkehrt herum ein-
gestzt.

Bolzenfuhrung abschrauben. Kolben-
stopper richtig herum einsetzen und
Bolzenfiihrung wieder aufschrauben.

Kolbenfiihrung hinter dem Anschluss-
gewinde ist verschmutzt.

Reinigen und Gewinde &len.

Kolben kann nicht montiert wer-
den.

Gerét, insbesondere Kolbenfiihrung,
ist verschmutzt.

Kolbenfiihrung reinigen und Geréat
erneut montieren.

Schiebernase ragt in Kolbenflihrung
und blockiert Kolben.

Schiebernase nach vorne ziehen bis
sie einrasten kann.

Kolbenfiihrung kann nicht mon-
tiert werden.

Hebel ist geschlossen.

Hebel 6ffnen.

Kolbenfiihrung ist falsch positioniert.

Kolbenfiihrung lagerichtig einfuihren.

Schwergéngiges Repetieren.

Gerét ist verschmutzt.

Gerét reinigen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen {8 (B B

A

ary

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemasse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater. Falls Sie das Gerat selbst
einer Stofftrennung zufiihren wollen: Befolgen Sie die regionalen und internationalen Richtlinien und Vorschriften.

11 Herstellergewahrleistung Gerate

Hilti gewéhrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerét in Uber-
einstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig
eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird,
und dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass
nur Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehér und Er-
satzteile oder andere, qualitativ gleichwertige Produkte
mit dem Geréat verwendet werden.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Reparatur

oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wahrend
der gesamten Lebensdauer des Gerates. Teile, die dem

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851 / 000/ 03

normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese
Gewabhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, so-
weit nicht zwingende nationale Vorschriften entge-
genstehen. Insbesondere haftet Hilti nicht fiir unmit-
telbare oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolge-
schaden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglich-
keit der Verwendung des Gerétes fiir irgendeinen
Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwen-
dung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck wer-
den ausdriicklich ausgeschlossen.



Fur Reparatur oder Ersatz sind Gerdt oder betroffene
Teile unverziglich nach Feststellung des Mangels an die
zusténdige Hilti Marktorganisation zu senden.

12 EG-Konformitatserkldrung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 76
Generation: 01
Konstruktionsjahr: 2004

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uberein-
stimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst sdmtliche Ge-
wahrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt alle
friheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen
oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahrleis-
tung.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- f e I T
/ bl /ea/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
04/2013

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-Priifbestitigung

Das Hilti DX 76 ist bauartzugelassen und systemgepriift.
Aufgrund dessen ist das Gerdt mit dem Zulassungs-
zeichen der PTB in quadratischer Form mit der ein-
getragenen Zulassungsnummer S 813 versehen. Damit

garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelasse-
nen Bauart. Unzuldssige Mangel, die bei der Anwendung
festgestellt werden, sind dem verantwortlichen Leiter der
Zulassungsbehorde (PTB) sowie dem Biro der Standigen
Internationalen Kommission (C.1.P.) zu melden.

14 Anwendergesundheit und Sicherheit

14.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ DX 76
Modell Serie
Kaliber 6.8/18 blau
Leistungseinstellung 4

Anwendung

Befestigung auf 8 mm Stahl (400 MPa) mit X-ENP 19
L15MX
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Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Ly, 1s 114 dB (A)

Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, Loa 152 110dB (A)

Emissions-Spitzenschalldruckpegel, Lo, peak 3 139 dB (C) m
1:2dB(A)

21+2dB(A)

3+2dB(C)

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1
im reflexionsarmen Priifraum der Firma Miller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Priifraum entsprechen
DIN EN ISO 3745.

Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflaichenverfahren im Freifeld auf
reflektierender Grundflache.

ANMERKUNG: Die gemessenen L&rmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen.

Abweichende Arbeitsbedingungen kénnen zu anderen Emissionswerten fuhren.

14.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit

Der geméss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- und Sicherheit kdnnen aus der Internetseite von Hilti
samtwert Uiberschreitet nicht 2,5 m/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 76 powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 Safety instructions 18
2 General information 20
3 Description 21
4 Accessories, consumables 23
5 Technical data 23
6 Before use 24
7 Operation 24
8 Care and maintenance 27
9 Troubleshooting 29

10 Disposal 32
11 Manufacturer’s warranty - tools 32
12 EC declaration of conformity (original) 33
13 Confirmation of CIP testing 33
14 Health and safety of the operator 33

El These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX 76 powder-actuated fastening
tool.

Parts and operating controls Kl

DX 76 tool
(D MX 76 nail magazine
% Contact pin

Protective cap
(4) Cycling grip
(5) Cartridge strip guideway
(8) Loading status control window
(7) Power regulation wheel
(8) Power regulation indicator
(9) Padded end cap
10) Tool casing
Grip pad
Trigger
Piston guide release lever
Sliding sleeve
Magazine body
() Fastener magazine spall guard
(1) Fastener stop
(i8) Ventilation slots
(19) X-76-F-15 fastener guide
@0) Tool spall guard

PR

Wearing parts
@1) Piston
@) Piston stopper

1 Safety instructions

1.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

1.1.1 Using cartridges

Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent
quality.

Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead
to a build-up of unburned powder, which may explode
and cause sever injuries to operators and bystanders.
Cartridges must fulfill one of the following minimum re-
quirements:

a) The applicable manufacturer must be able to verify
successful testing in accordance with the EU stand-
ard EN 16264 or

b) The cartridges must bear the CE conformity mark
(mandatory in the EU as of July 2013).
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NOTE

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been
tested successfully in accordance with EN 16264. The
tests defined in the EN 16264 standard are system tests
carried out by the certification authority using specific
combinations of cartridges and tools. The tool designa-
tion, the name of the certification authority and the system
test number are printed on the cartridge packaging.

Please refer to the
www.hilti.com/dx-cartridges

packaging example at:

1.1.2 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Do not use tool while tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating tools may result in serious
personal injury.



1

Avoid unfavorable body positions. Make sure you
work from a safe stance and stay in balance at all
times.

Never point the tool toward yourself or other per-
sons.

Never press the nosepiece of the tool against your
hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

Keep other persons, especially children, away
from the area in which the work is being carried
out.

Keep the arms slightly bent while operating the
tool (do not straighten the arms).

.1.3 Use and care of powder-actuated fastening
tools

Use the right tool for the job. Do not use the tool
for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.
Press the tool against the working surface at right
angles.

Never leave a loaded tool unattended.

Always unload the tool (remove cartridges and
fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.
When not in use, tools must be unloaded and
stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

Check the tool and its accessories for any dam-
age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulfill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

Pull the trigger only when the tool is fully pressed
against the working surface at right angles.
Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

Never drive fasteners into existing holes unless
this is recommended by Hilti.

Always observe the application guidelines.

Use the spall guard when the application permits.

m) Never pull the magazine or fastener guide back by

hand as this could, under certain circumstances,
make the tool ready to fire. This could cause a
fastener to be driven into a part of the body.
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1.1.4 Work area safety

e)

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 3 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Wear non-skid shoes.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not expose the tool to rain or snow
and do not use it in damp or wet conditions. Do
not use the tool where there is a risk of fire or
explosion.

1.1.5 Mechanical safety precautions

a)

Select the correct fastener guide and fastener
combination for the job on hand. Failure to use
the correct combination of these items may result
in injury or cause damage to the tool and/or lead to
unsatisfactory fastening quality.

Use only fasteners of a type approved for use with
the tool.

Never fill the magazine with fasteners unless it
is correctly installed onto the tool. The fasteners
could be ejected uncontrollably.

Never use a worn or damaged piston stopper and
do not tamper with or modify the piston.
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1.1.6 Thermal safety precautions

a) If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not exceed the recommended fastener driving
rate.

b) Always wear gloves if the tool has to be dis-
mantled for cleaning or maintenance before it
has been allowed to cool down.

c) The tool must be allowed to cool down if the
plastic cartridge strip begins to melt.

1.1.7 Danger of explosion

a) Use only cartridges of a type approved for use
with the tool.

b) Remove the cartridge strip from the tool carefully.

c) Do not attempt to forcibly remove cartridges from
the magazine strip or tool.

d) Unused cartridges must be stored in a dry, high
place, locked up or out of reach of children.

1.1.8 Personal protective equipment

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear
protection while the tool is in use or when remedying
a problem with the tool.

2 General information

2.1 Safety notices and their meaning

DANGER

Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

2.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances
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Obligation signs

O 0®

Wear eye Wear a hard Wear ear Wear
protection hat protection protective
gloves
Read the
operating
instructions
before use.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Generation: 01

Serial no.:




3 Description

3.1 Use of the product as directed

The tool is intended for use in the construction industry and associated trades for driving fasteners into steel.

The tool is for hand-held use only.

Modification of the tool is not permissible.

The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these
conditions.

To avoid the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of
equivalent quality.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.

As with all powder-actuated fastening tools, the tool, magazine, cartridges and fasteners form a technical unit. This
means that trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially
manufactured for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given
by Hilti apply only when these conditions are observed.

The tool features a 5-way safety system for the safety of the user and all bystanders.

3.2 Piston principle with piston brake

The energy from the propellant charge is transferred to a piston, the accelerated mass of which drives the nail into the
base material. Due to use of this piston principle, the tool is classified as a “low velocity tool”. Approximately 95% of
kinetic energy is taken up by the piston when the tool is fired. As the piston is always stopped by the tool as it reaches
the end of its travel, excess energy is absorbed by the tool. Accordingly, when the tool is used correctly, dangerous
through-shots (i.e. with a nail muzzle velocity of over 100 m/s) are virtually impossible.

3.3 Drop-firing safety device

The drop-firing safety device is the result of coupling the firing mechanism with the cocking movement. This prevents
the tool from firing when dropped onto a hard surface, no matter at which angle the impact occurs.

3.4 Trigger safety device

The trigger safety device prevents the tool firing when only the trigger is pulled. The tool must be pressed against a
firm surface before a fastener can be released.

3.5 Contact pressure safety device
The tool can be fired only when pressed fully against a firm surface with a force of at least 50 N.

3.6 Unintentional firing safety device

The tool is also equipped with an unintentional firing safety device. This prevents the tool from firing if the trigger is first
pulled and the tool then pressed against the work surface. The tool can be fired only when it is first pressed correctly
against the work surface and the trigger subsequently pulled.

3.7 DX 76 tool: applications and suitable fasteners
Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 6 mm up to solid steel

Items required Ordering designation Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 MX 10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine MX 76

Piston set X-76-P-ENP

Items required Ordering designation Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 Single fastener

Single fastener guide X-76-F-15
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Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 3 to 6 mm

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners ENP2K-20 L15 MX 10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine MX 76

Piston X-76-P-ENP2K

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

ENP2K-20 L15

Single fastener

Single fastener guide

X-76-F-15-P

Fastening shear connectors

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners X-ENP-21 HVB 2 fasteners per shear con-
nector
Shear connector X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140
Fastener guide X-76-F-HVB
Piston X-76-P-HVB
Fastening profile metal sheeting to concrete (DX-Kwik)
Items required Ordering designation Comments
Fasteners NPH2-42 L15
Fastener guide X-76-F-Kwik
Piston X-76-P-Kwik
Stop drill bit TX-C 5/23 Stop drill bit for predrilling

Grating fasteners (10mm diameter)

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Used to install X-FCM, X-
FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Fastener guide X-76-F-10
Piston X-76-P-GR
Ramrod Ramrod Used to push the fastener

back

Centering device

Centering device 25

For the X-76-F-10 fastener
guide

Centering device

Centering device 30

For the X-76-F-10 fastener
guide

Fastener (10 mm diameter) for various fastening applications on steel and concrete

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

DS 27-37, DSH 57 P10

Nails for fastening wood bat-
tens to concrete and steel

(62 mm or longer must be pre-
driven)

Fasteners

EDS 19-27 P10

Nail for fastening wood bat-
tens to steel

Fasteners

EW10-30 P10 X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

10 mm studs for use on steel

Fastener guide

X-76-F-10
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Items required

Ordering designation

Comments

Piston

X-76-P-10

4 Accessories, consumables

Designation

Item number, description

Hilti toolbox

DX 76 KD, large, with lockable cartridge compartment

Toolbox for magazine tool

DX 76 MX

Cleaning set

DX 76 / 860-ENP, Flat brush, 25 mm dia. round brush, 8
mm dia. round brush, pusher rod, cleaning cloth

Hilti spray

Piston and piston stopper set

X-76-PS

Spall guard for magazine and single fastener guides

DX 76 test gauge

Cartridge type

Ordering designation

Magnum (USA)

6.8/18 M black (purple)

Extra heavy

6.8/18 M black

Very heavy 6.8/18 M red
Heavy 6.8/18 M blue
Light 6.8/18 M green

5 Technical data

Right of technical changes reserved.

NOTE
*for trouble-free operation.

Tool

DX 76 MX

Weight with magazine

4.35 kg

Dimensions (L x W x H)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Magazine capacity

10 fasteners

Contact movement 32 mm
Contact pressure 190...240 N
Ambient operating temperature range -15...+50°C
Maximum average fastener driving frequency* 600/h
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6 Before use

NOTE
Read the operating instructions before the tool is oper-
ated for the first time.

6.1 Check the tool

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is present in the tool, use the cycling grip
to cycle the tool several times until the cartridge strip
projects from the tool at the cartridge strip exit and it can
be pulled out and removed from the tool.

Check all external parts of the tool for damage and check
that all controls operate faultlessly. Do not operate the
tool when parts are damaged or when the controls do not
function correctly. If necessary, have the tool repaired at
an authorized Hilti service center.

Check the piston and piston stopper for wear and ensure
that the parts have been fitted correctly.

7 Operation

NOTE

When you grip the tool with your other hand, care must
be taken to ensure that this hand does not cover any
ventilation slots or openings.

WARNING

The material may splinter or fragments of the magazine
strip may fly off when the fastener is driven. The user of
the tool and all persons in the vicinity must wear eye
protection and a hard hat. Splintering material presents
a risk of injury to the eyes and body.

CAUTION

The fastener driving action is initiated by ignition of a pro-
pellant charge. The user of the tool and other persons
in the immediate vicinity must wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.

WARNING

Never make the tool ready to fire by pressing it against a
part of the body (e.g. the hand). This could cause a nail
or the piston to be driven into a part of the body. Never
press the tool against a part of the body.

CAUTION
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

CAUTION
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti.
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CAUTION
If the tool has overheated, allow it to cool down. Do
not exceed the recommended fastener driving rate.

7.1 Operation

Fastening guidelines: These guidelines must be observed
at all times.

NOTE

For detailed information, please ask your local Hilti
representative for a copy of the applicable technical
guidelines or national technical regulations.

7.2 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.

If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from
the working surface, taking care to avoid pointing it at
yourself or other persons.

Load the next cartridge on the strip by cycling the tool.
Use up the remaining cartridges on the strip and remove
the used cartridge strip from the tool. The (partly) used
cartridge strip must then be disposed of suitably in order
to prevent further use or misuse of any unfired cartridges.

7.2.1 Loading fastener strips in the magazine H

Push the fastener strip into the magazine from above until
the washer of the final fastener engages in the magazine.

7.2.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.



7.2.3 Inserting the cartridge strip

Push the cartridge strip into the cartridge strip guideway
on the side of the tool, as far as it will go.

7.2.4 Driving fasteners with the magazine tool H

1. Press the tool against the working surface at right
angles.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.2.5 Checking and adjusting fastener driving
depth @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

1. Use the test gauge to check nail stand-off.

If a fastener is not driven deeply enough, driving
power must be increased. Adjust the power regula-
tion wheel to the next higher setting. If a fastener is
driven too deeply, driving power must be reduced.
Adjust the power regulation wheel to the next lower
setting.

3. Drive a fastener.

Use the test gauge to check nail stand-off.

5. If the fastener is still not driven deeply enough or,
respectively, is driven too deeply, steps 2 to 4 must
be repeated until the correct depth is achieved. If
necessary, use a cartridge with a higher or lower
power rating.

>

7.3 Unloading the tool

7.3.1 Removing cartridges from the tool B

WARNING
Do not attempt to forcibly remove cartridges from the
magazine strip or tool.

1. Advance the cartridge strip through the tool by mov-
ing the cycling grip until the strip is visible at the exit
aperture.

2. Pullthe cartridge strip out of the tool at the cartridge
strip exit aperture.

7.3.2 Removing fastener strips from the tool E1
WARNING

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is still present in the tool, operate the
cycling grip until the strip projects from the tool and
then pull the strip out of the cartridge strip exit by
hand and remove it from the tool.

CAUTION
The fastener strip will be ejected by spring pressure.

1. Push the fastener strip 5 mm further into the
magazine and hold it securely in this position.
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2. Push the catch forward with the thumb and hold it
in this position.
3. Remove the fastener strip from the magazine.

7.4 Changing the nail magazine or fastener guide

(accessory)
7.4.1 Disassembly
WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener
magazine).

3. Remove the piston from the piston guide and re-
move the piston stopper from the nail magazine.

7.4.2 Assembly

1. Insert the piston stopper, the right way round, in
the piston guide (or fastener magazine) that is to be
fitted to the tool.

2. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

3. Insert the correct piston in the piston guide in the
tool.

4.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

5. Cycle the tool once with the cycling grip.

7.5 Driving fasteners using the single fastener
guide (accessory)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.5.1 Inserting the fastener in the single-fastener
tool
1. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.
2. Insert the fastener in the tool from above.

7.5.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.
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7.5.3 Inserting the cartridge strip

Push the cartridge strip into the cartridge strip guideway
on the side of the tool, as far as it will go.

7.5.4 Driving fasteners with the single-fastener tool
1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.
3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.5.5 Checking and adjusting fastener driving
depth @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

Check nail stand-off and the power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6 Fastening shear connectors (accessories
required) B
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.6.1 Inserting the fastener in the HVB fastener
guide
NOTE
These instructions apply to driving the first fastener in the
shear connector.

1. Fit the HVB fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Push the slider over until it engages and the number
“1” is visible.

3. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

4. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

For best results when fastening HVB shear connectors,
use black cartridges or, in some cases, red cartridges. For
details of recommended cartridges, please refer to the
applicable approvals or the Hilti Fastening Technology
Manual.

Push the cartridge strip into the cartridge strip guideway
on the side of the tool, as far as it will go.

7.6.3 Driving fasteners using the HVB fastener
guide
1. Fitthe shear connector onto the base plate. It is held
in place by a magnet.
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2. Press the tool against the working surface at right
angles.

3.  Drive the fastener by pulling the trigger.

4. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.6.4 Checking and adjusting fastener driving
depth @

NOTE

Fastener driving depth can be adjusted by turning the

power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;

setting 4 = maximum).

Check nail stand-off and the power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6.5 Inserting the second fastener in the HVB
fastener guide [B
NOTE

These instructions apply to driving the second fastener
in the shear connector.

1. Push the slider over until it engages and the number
“2” is visible.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.6 Driving fasteners using the HVB fastener
guide M@

1. Insert the nose of the tool into the shear connector

and press the tool at right angles against the working

surface.

Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

b

7.7 Fastening gratings (accessories required)

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.7.1 Inserting the fastener in the grating fastener

guide (F8)

1. Fit the grating fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener in the tool from above.

7.7.2 Inserting the cartridge strip £

Push the cartridge strip into the cartridge strip guideway
on the side of the tool, as far as it will go.



7.7.3 Driving fasteners using the grating fastener
guide

1. Press the tool against the working surface at right
angles.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

3. If possible, check the depth of penetration by check-
ing fastener stand-off.

4. If using a flange, screw the retaining flange on with
torque of 5to 8 Nm.

5. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.7.4 Checking and adjusting fastener driving

depth @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

Check nail stand-off and the power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.8 Using the F10 fastener guide

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

Use the F10 fastener guide in the same way as for
fastening gratings (section 7.7.).

7.9 Fastening profile metal sheets to concrete (DX-
Kwik accessories required)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.9.1 Inserting the fastener in the DX-Kwik fastener
guide

1. Fit the DX-Kwik fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener in the tool from above.

7.9.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

Use blue cartridges for best results when fastening profile
metal sheets to concrete. For details of recommended
cartridges, please refer to the applicable approvals or the
Hilti Fastening Technology Manual.

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.9.3 Driving fasteners using the DX-Kwik fastener
guide

1. Drill through the profile metal sheet and into the
concrete with the step drill bit.

2. Guide the tip of the fastener projecting from the
fastener guide into the previously drilled hole and
press the tool at right angles against the working
surface.

3. Drive the fastener by pulling the trigger.

4.  Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.9.4 Checking and adjusting fastener driving
depth @

NOTE

Fastener driving depth can be adjusted by turning the

power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;

setting 4 = maximum).

Check nail stand-off and the power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

8 Care and maintenance

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the tool is cleaned and the piston and piston stop-
per are checked and inspected at least daily when the
tool is subjected to intensive use, at the latest after
driving 3,000 fasteners.
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WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Wear protective gloves when carrying out care
and maintenance. Allow the tool to cool down.

8.1 Care of the tool

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.

27



NOTE

Do not use a spray or steam/water jet system for cleaning!
Never operate the tool when the ventilation slots are
blocked. Do not permit foreign objects to enter the interior
of the tool.

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges and
power settings. Use of the wrong cartridges or use of
excessively high power settings may lead to premature
failure of parts of the tool.

CAUTION

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.
Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of equivalent
quality.

8.2.1 Checking the piston, changing the piston /
piston stopper

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

NOTE

Firing the tool repeatedly without driving a fastener
stresses the piston and piston stopper and causes these
parts to wear. If the piston shows signs of chipping and /
or the synthetic rubber part of the piston stopper is badly
worn, then these parts have reached the end of their life.

NOTE
The condition of the piston and piston stopper must be
checked at regular intervals and at least daily.

NOTE

To replace the piston and the piston stopper, only the
fastener magazine or fastener guide requires to be un-
screwed. It is not necessary to remove the piston guide.
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1. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener

magazine).

Pull the piston out of the piston guide.

3. Check the piston for damage. If signs of damage

are found, the piston AND the piston stopper must
be replaced.
NOTE Check the piston for straightness by rolling it
on a smooth surface. Never use worn or damaged
pistons and do not attempt to manipulate or modify
the piston.

4. If the piston has to be replaced, remove the piston
stopper from the fastener guide.

5. Insert the new piston stopper, the right way round,
in the fastener guide (or fastener magazine) that is
to be fitted to the tool.

NOTE Spray the opening in the piston stopper with
Hilti lubricant spray.

6. Insert the piston into the piston guide in the tool.

7.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

8.  Cycle the tool once with the cycling grip.

S

8.2.2 Cleaning the piston guide B [ &I

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the nail magazine (or the
fastener guide).

3. Remove the piston from the piston guide and re-
move the piston stopper from the nail magazine (or
fastener guide).

4. CAUTION It is essential that the tool is held
with the piston guide facing upwards. The piston
guide may otherwise fall out.

Open the piston guide release lever.

5. Pull the piston guide out of the tool.

NOTE Further disassembly of the piston guide is not
necessary.

6. Clean the seat of the piston guide in the tool.

7. Usethelarge brushes to clean the inside and outside
surfaces of the piston guide.



8. Use the small round brush to clean the bore for the
regulating pin and use the tapered brush to clean
the cartridge chamber.

9. Spray the slider and the collar of the piston guide
with Hilti lubricant spray.

10. Spray the steel parts inside the tool with Hilti lubric-
ant spray.

NOTE Use of lubricants other than Hilti spray may
cause damage to rubber parts.

11. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

12. Insert the piston guide into the tool.

13. Apply light pressure to the piston guide.

NOTE The lever can be closed only when the piston
guide is pressed (several mm) into the tool. If the
lever still cannot be closed, please refer to the
information in section 9 “Troubleshooting”.

14. Close the piston release lever with light pressure
applied to the piston guide.

15. Insert the piston into the piston guide.

16. Fit the piston stopper.

17. Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

18. Lubricate the cartridge transport mechanism by ap-
plying Hilti lubricant spray in the gap in the housing
behind the cycling grip.

19. Cycle the tool once with the cycling grip.

8.3 Checking the tool after care and maintenance
After carrying out care and maintenance and before load-
ing the cartridges, check that all safety devices have been
fitted and that they function faultlessly.

9 Troubleshooting

WARNING
The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault

Possible cause

Remedy

Cartridges are not transported.

The cartridge strip is damaged.

Change the cartridge strip.
See section: 7.3.1 Removing cart-
ridges from the tool B

Contact Hilti.

The tool is damaged.

Cartridge strip can’t be
removed.

The tool is damaged or has over-
heated as a result of an excessively
high fastener driving rate.

Allow the tool to cool and then care-
fully try again to remove the cartridge
strip. Remove the piston guide from
the tool. If a cartridge sleeve remains
jammed in the cartridge chamber, use
the round rod from the cleaning set to
remove it. If this is still not possible,
contact Hilti.

WARNING

Do not attempt to forcibly remove
cartridges from the magazine strip or
tool.

Cartridge doesn't fire.

The tool is not pressed fully against
the working surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and pull the trigger.

The cartridge strip is used up.

Remove the used cartridge strip.
Load a new strip.

The magazine or fastener guide is not
screwed on far enough.

Screw the magazine farther onto the
tool.

One of the cartridges is faulty.

Cycle the tool and use up the remain-
ing cartridges.

The tool is defective or the cartridges ~ Contact Hilti.
are faulty.
The tool is not cycled. Cycle the tool.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide 20
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Fault

Possible cause

Remedy

Fastener penetrates too deeply
(inadequate fastener stand-off).

The fastener missed the steel beam.

Mark the position of the beam. Drive
another fastener into the beam.
Check to ensure that the sheet rests
tightly against the supporting mater-
ial.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right piston / fastener
combination is used.

The piston is worn.

Change the piston and piston stop-
per.

Fastener doesn’t penetrate
deeply enough (excessive
fastener stand-off).

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener.

Different thickness and/or strength of
supporting material.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

Fastener driving power is too low.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.

The piston is worn.

Change the piston and piston stop-
per.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right piston / fastener
combination is used.

Fastener stand-off (head projec-
tion) varies considerably.

The tool was pressed against the
working surface with a jolt.

Press the tool against the working
surface smoothly and avoid jolting.

The tool is cycled unevenly, some-
times not fully.

Cycle the tool fully.

Irregular driving power.

Clean the tool. Replace wearing parts
with new parts. Contact Hilti if irregu-
lar driving power is still experienced.

\\\\\\\\\\\\\*v>\\\\\\\\\\\\

The face of the piston is worn or
chipped.

Change the piston and piston stop-
per.

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener beside the
first one.

The supporting material is thicker
and/or of higher strength.

Check that the recommended type

of fastener is used. If the right type

of fastener is used, increase driv-

ing power in accordance with cart-
ridge recommendations or use a more
powerful cartridge.

The tool remains compressed

(doesn’t extend when pressure

The piston sticks in the piston stop-
per.

Change the piston and piston stop-
per.

is released). The tool is badly fouled with dirt and  Clean the piston guide. Check the
residues. straightness of the piston.
Clean the tool.
See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide B B &
30
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Fault

Possible cause

Remedy

The tool remains compressed
(doesn’t extend when pressure
is released).

The cartridge strip has jammed, the
tool has overheated.

Please refer to the fault: “Cartridge
strip can’t be removed”. Do not ex-
ceed the maximum recommended

fastener driving rate.

The tool can’t be fired.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-
tion.

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-
tion.

The trigger is pulled before the tool
is pressed fully against the working
surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and then pull the trigger.

Fastener transport malfunctions

See section: 7.2.1 Loading fastener
strips in the magazine A

See section: 7.3.2 Removing fastener
strips from the tool E1

The magazine or fastener guide is not
screwed on far enough.

Screw the magazine farther onto the
tool.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

The tool is badly fouled with dirt and
residues.

Clean the piston guide. Check the
straightness of the piston.

Clean the tool.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston

guide B [E & &

The trigger is pulled before the tool
is pressed fully against the working
surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and then pull the trigger.

No fastener is driven.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-
tion.

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-
tion.

No fasteners in the tool.

Load fastener(s) into the tool.

The magazine fastener transport
mechanism is faulty.

Contact Hilti.

No piston in the tool.

Fit the piston.

The piston is broken.

Change the piston and piston stop-
per.

The piston doesn’t return to its start-
ing position.

Contact Hilti.

The fastener guide needs to be
cleaned.

Use the brushes provided to clean the
fastener guide and associated parts.
Lubricate with Hilti spray.

Fasteners are jammed in the fastener
guide.

Remove the jammed fasteners. Re-
move magazine strip plastic scraps
from the tool magazine. Avoid shear
breakage (see above). Avoid missing
the beam (driving the fastener into
unsupported sheet metal); mark the
position of the beams accurately if
necessary.

The fastener guide can’t be
screwed on to the tool fully.

The piston stopper is fitted the wrong
way round.

Unscrew the fastener guide. Fit the
piston stopper the right way round
and then screw on the fastener guide.

The piston guide needs to be cleaned
at the end of the threaded section.

Clean and lubricate the thread.

The piston can’t be fitted.

The tool, especially the piston guide,
needs to be cleaned.

Clean the fastener guide and the tool
and refit the piston.
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Fault Possible cause

Remedy

The piston can’t be fitted.

ment of the piston.

The tip of the pusher is projecting into
the piston guide, preventing move-

Pull the pusher forward until it en-
gages.

The piston guide can’t be fitted.

The lever is in the closed position.

Open the lever.

The piston guide is incorrectly posi-

tioned.

Insert the piston guide in the correct
position.

Stiff cycling action.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.
See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide 120

10 Disposal

€3

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information. If you bring the tool to a recycling facility yourself, follow the applicable regional and international directives

and regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so long
as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts, or other products of equi-
valent quality, may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or re-
placement of defective parts only over the entire lifespan
of the tool. Parts requiring repair or replacement as a
result of normal wear and tear are not covered by this
warranty.
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Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti
is not obligated for direct, indirect, incidental or con-
sequential damages, losses or expenses in connec-
tion with, or by reason of, the use of, or inability to
use the tool for any purpose. Implied warranties of
merchantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti’s entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.



12 EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated fasten-

ing tool
Type: DX 76
Generation: 01
Year of design: 2004

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd ot
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Confirmation of CIP testing

The Hilti DX 76 has been system and type tested. As a
result, the tool bears the rectangular PTB approval mark
showing approval number S 813. Hilti thus guarantees
compliance with the approved type. Unacceptable de-

fects or deficiencies, etc. determined during use of the
tool must be reported to the person responsible at the ap-
proval authority (PTB) and to the Office of the Permanent
International Commission (C.I.P.).

14 Health and safety of the operator

14.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

Type DX 76

Model Series

Caliber 6.8/18 blue

Power regulation 4

Application Fastening to 8 mm steel (400 MPa) with X-ENP 19
L15MX

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction
with DIN EN 15895

Noise (power) level, Ly 15’

114 dB (A)

Emission noise-pressure level in the work station,
2
I-pA, 1s

110 dB (A)

Peak sound pressure emission level, Lyc peak &

139 dB (C)

1:2dB(A)
21+2dB(A)
312dB(C)

Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the
semi-anechoic test room of Muller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN ISO 3745.
Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.
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NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.
Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

14.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2.
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

DX 76 Plunjerschiethamer

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Veiligheidsinstructies 35
2 Algemene opmerkingen 37
3 Beschrijving 38
4 Toebehoren, verbruiksmateriaal 40
5 Technische gegevens 40
6 Inbedrijfneming 41
7 Bediening 41
8 Verzorging en onderhoud 45
9 Foutopsporing 46

10 Afval voor hergebruik recyclen 49
11 Fabrieksgarantie op de apparatuur 49
12 _EG-conformiteitsverklaring (origineel) 50
13 CIP-keuringsbewijs 50

14 Gezondheid en veiligheid van de gebruiker 50

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare omslagpa-
gina's. Houd deze bij het bestuderen van de handleiding
open.

In de tekst van deze handleiding wordt met »het appa-
raat« altijd de plunjerschiethamer DX 76 bedoeld.

Onderdelen en bedieningselementen Kl

>

pparaat DX 76

Nagelmagazijn MX 76
Aandrukpen

Montageopening beschermkap
Repeteergreep

Patronenkoker

Kijkvenster laadcontrole
Krachtregelingswiel

Indicator voor krachtregeling
Kap (steunkussen)

Behuizing

Handgreepkussen

Pal

Hendel voor demontage plunjergeleiding
Schuifhuls

@
z
&
&

(16) Beschermkap nagelmagazijn
(1) Aanslag (element)

(18) Ventilatiesleuven

(19 Boutgeleider X-76-F-15

@0) Beschermkap apparaat

SEERERREEERREEEER

Aan slijtage onderhevige onderdelen
@) Plunjer
@2 Stopring

1 Veiligheidsinstructies

1.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

1.1.1 Gebruik van patronen

Gebruik alleen Hilti patronen of patronen van verge-
lijkbare kwaliteit

Bij gebruik van inferieure patronen in Hilti gereedschap-
pen kunnen zich afzettingen van onverbrande poeder
vormen, die plotseling kunnen exploderen en ernstig let-
sel voor de gebruiker en personen in zijn omgeving tot
gevolg kunnen hebben. Patronen moeten voldoen aan
een van de volgende minimumeisen:

a) De betreffende fabrikant moet de succesvolle test
volgens EU-norm EN 16264 kunnen bevestigen of

b) De CE-markering van overeenstemming dragen
(vanaf juli 2013 in de EU dwingend voorgeschreven)
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AANWIJZING

Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn succes-
vol getest volgens EN 16264. De in norm EN 16264
vastgelegde tests betreffen systeemtests van specifieke
combinaties van patronen en gereedschappen, die wor-
den uitgevoerd door certificeringsinstanties. De gereed-
schapsbenaming, de naam van de certificeringsinstantie
en het systeemtestnummer zijn op de verpakking van de
patroon gedrukt.

Zie ook verpakkingsvoorbeeld onder: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van een apparaat
voor directe montage. Gebruik het gereedschap
niet wanneer u moe bent of onder invioed staat
van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van
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onoplettendheid bij het gebruik van het gereedschap
kan tot ernstig letsel leiden.

b) Neem geen ongunstige lichaamshouding aan.
Zorg ervoor dat u stevig staat en altijd in
evenwicht bent.

c) Richt het apparaat niet op uzelf of op een andere
persoon.

d) Druk het apparaat niet op uw hand of een ander
lichaamsdeel (ook niet bij een andere persoon).

e) Houd andere personen, met name kinderen, uit de
buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

f) Houd bij de bediening van het apparaat de armen
gebogen (niet gestrekt).

1.1.3 Gebruik en onderhoud van apparaten voor
directe montage

a) Gebruik het apparaat op de juiste manier. Gebruik
het apparaat niet voor doeleinden waarvoor het
niet bestemd is, maar alleen op de juiste wijze en
in correcte toestand.

b) Druk het apparaat in een rechte hoek op het
werkvlak.

c) Laat het apparaat nooit onbeheerd achter wan-
neer het geladen is.

d) U dient het apparaat voor reinigings-, service- en
onderhoudswerkzaamheden, bij een werkonder-
breking en bij de opslag altijd te ontladen (patroon
en bevestigingselement).

e) Apparaten die niet worden gebruikt, dienen op
een droge, hooggelegen of afgesloten plaats, bui-
ten bereik van kinderen bewaard te worden.

f) Controleer het apparaat en de toebehoren op
eventuele beschadigingen. Voor verder gebruik
dient zorgvuldig te worden nagegaan of de veilig-
heidsvoorzieningen of licht versleten delen cor-
rect en volgens de voorschriften functioneren.
Controleer of de bewegende delen foutloos func-
tioneren en niet klemmen en of er delen bescha-
digd zijn. Alle delen moeten correct gemonteerd
zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het op-
timaal functioneren van het apparaat te garande-
ren. Beschadigde veiligheidsinrichtingen en on-
derdelen dienen, tenzij anders in de handleiding
is aangegeven, door de Hilti-service gerepareerd
of vervangen te worden.

g) Haal de pal alleen over wanneer het apparaat vol-
ledig loodrecht tegen de ondergrond is gedrukt.

h) Houd het apparaat altijd stevig vast, in een rechte
hoek tegen de ondergrond wanneer u een ele-
ment indrijft. Hierdoor wordt voorkomen dat het
bevestigingselement afbuigt van het ondergrond-
materiaal.

i)  Drijf nooit een element een tweede keer in, dit kan
leiden tot elementbreuken en -beklemmingen.

j)  Drijf nooit bevestigingselementen in bestaande
gaten in, tenzij dit door Hilti wordt aanbevolen.

k) Neem deze toepassingsrichtlijnen altijd in acht.

) Maak wanneer de toepassing dit toelaat gebruik
van de beschermkappen.

m) Trek het magazijn en de pengeleiding niet met
de hand terug, het apparaat kan hierdoor onder
bepaalde omstandigheden gebruiksklaar worden.
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Wanneer het apparaat gereed voor gebruik is,
bestaat de mogelijkheid dat een element in een
lichaamsdeel wordt gedreven.

1.1.4 Werkomgeving

e)

Zorg voor een goede verlichting van het werkge-
bied.

Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde
werkruimten.

Drijf geen bevestigingselement in ondergrondma-
teriaal dat hiervoor ongeschikt is. Materiaal dat te
hard is, zoals gelast staal en gietstaal. Materiaal dat
te zacht is, zoals hout en gipskarton. Materiaal dat
te bros is, zoals glas en tegels. Het indrijven in deze
materialen kan elementbreuken, afsplinteringen of
doordrijvingen veroorzaken.

Drijf geen nagels in glas, marmer, kunststof,
brons, messing, koper, rotsgesteente, isolatiema-
teriaal, baksteen, tegels of plavuizen, dun plaat-
staal (<3 mm), gietijzer of gasbeton.

Vergewis u ervan, voordat u nagels aanbrengt,
dat er zich niemand achter of onder de werkplek
bevindt.

Houd uw werkgebied in orde. Houd de werkom-
geving vrij van voorwerpen waaraan u zich kunt
verwonden. Ongeordendheid in uw werkgebied kan
leiden tot ongevallen.

Houd de handgrepen droog, schoon en vrij van
olie en vet.

Draag slipvast schoeisel.

Houd rekening met omgevingsinvioeden. Stel het
apparaat niet bloot aan neerslag en gebruik het
niet in een omgeving die vochtig of nat is. Gebruik
het apparaat niet op plaatsen waar het risico van
explosie en brand bestaat.

1.1.5 Mechanische veiligheidsmaatregelen

a)

Kies de juiste combinatie van boutgeleider en be-
vestigingselementen. Wanneer niet de juiste com-
binatie wordt gebruikt, kan dat tot letsel leiden en
kan het apparaat beschadigd en/of de bevestigings-
kwaliteit nadelig beinvioed worden.

Gebruik alleen bevestigingselementen die voor
het apparaat bestemd en goedgekeurd zijn.

Voer geen bevestigingselementen in het maga-
zijn in wanneer dit niet juist op het apparaat ge-
monteerd is. De bevestigingselementen kunnen
er uitgeslingerd worden.

Gebruik geen versleten stopringen en voer geen
aanpassingen aan de plunjer uit.



1.1.6 Thermische veiligheidsmaatregelen

a) Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te
laten koelen. Overschrijd de maximale indrijffre-
quentie niet.

b) Draag beslist werkhandschoenen wanneer u on-
derhoudswerkzaamheden dient uit te voeren zon-
der dat het apparaat van tevoren is afgekoeld.

c) Wanneer de kunststof patroonstrip begint te
smelten, moet u het apparaat laten afkoelen.

1.1.7 Explosiegevaar

a) Gebruik alleen patronen die voor het apparaat zijn
goedgekeurd.

b) Verwijder de patronenstrook voorzichtig uit het
apparaat.

c) Probeer geen patronen met geweld uit de maga-
zijnstrip of uit het apparaat te verwijderen.

d) Patronen die niet worden gebruikt, dienen op een
droge, hoog gelegen of afgesloten plaats, buiten
bereik van kinderen bewaard te worden.

1.1.8 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

D O ®

De gebruiker en personen die zich in de buurt bevin-
den, moeten tijdens het gebruik van het apparaat of
het opheffen van fouten een geschikte veiligheidsbril,
een veiligheidshelm en gehoorbescherming dragen.

2 Algemene opmerkingen

2.1 Signaalwoorden en hun betekenis
GEVAAR

Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

2.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen
Waarschuwingstekens

Waarschu- Waarschu- Waarschu-

wing voor wing voor wing voor

algemeen explosieve heet
gevaar stoffen opperviak
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Gebodstekens
Veiligheids- Helm dragen Gehoorbe- Werkhand-
bril scherming schoenen
dragen dragen dragen
Voor het
gebruik de
handleiding

lezen

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het serienummer staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw hand-
leiding en geef ze altijd door wanneer u onze vertegen-
woordiging of ons servicestation om informatie vraagt.

Type:

Generatie: 01

Serienr.:
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3 Beschrijving

3.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bestemd voor de professionele gebruiker in de bouw en aan de bouw gerelateerde beroepen en dient
voor het indrijven van bevestigingselementen in staal.

Het apparaat mag alleen met de hand worden bediend.
Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan.

Het apparaat mag niet in een explosieve of ontvlambare omgeving worden gebruikt, tenzij het daarvoor goedgekeurd
is.

Gebruik, om het risico van letsel te voorkomen, alleen originele Hilti-bevestigingselementen, -patronen, -toebehoren
en -reserveonderdelen of producten van gelijkwaardige kwaliteit.

Neem de specificaties in de handleiding betreffende het gebruik, de verzorging en het onderhoud in acht.

Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als ze door ongeschoolde personen onjuist
of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

Het apparaat mag alleen door geinstrueerd personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel
moet speciaal op de hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren.

Zoals bij alle poederaangedreven plunjerschiethamers vormen het apparaat, het magazijn, de patronen en de
bevestigingselementen een technische eenheid. Dit betekent, dat een probleemloos bevestigen met dit systeem
alleen dan kan worden gewaarborgd, als de speciaal voor het apparaat gefabriceerde Hilti bevestigingselementen
en patronen resp. producten van gelijkwaardige kwaliteit worden gebruikt. Alleen bij het in acht nemen van deze
voorwaarden gelden de door Hilti aangegeven bevestigings- en toepassingsadviezen.

Het apparaat biedt een vijfvoudige bescherming. Voor de veiligheid van de gebruiker van het apparaat en diens
werkomgeving.

3.2 Plunjerprincipe met plunjer stopring

De energie van de aandrijflading wordt op een plunjer overgebracht, waarvan de versnelde massa de nagel in de
ondergrond drijft. Door toepassing van het plunjerprincipe kan het apparaat als een "Low Velocity Tool" worden
geclassificeerd. Rond 95% van de kinetische energie bevindt zich in de plunjer. Omdat de plunjer in elk geval na afloop
van het indrijven in het apparaat wordt gestopt, blijft er overtollige energie in het apparaat. Hierdoor is bij een juist
gebruik gevaarlijk doorschieten met uittreedsnelheden van het element van meer dan 100 m/s praktisch onmogelijk.

3.3 Valbeveiliging

Door de koppeling van ontstekingsmechanisme en aandruktraject is er sprake van een valbeveiliging. Wanneer het
apparaat op een harde ondergrond stoot, kan er dan ook geen ontsteking volgen, in welke hoek het zich ook bevindt.

3.4 Palbeveiliging

De palbeveiliging voorkomt dat het indrijven al wordt gestart als alleen de pal wordt overgehaald. Het indrijven kan
alleen worden gestart als de machine eerst volledig tegen een vaste ondergrond wordt gedrukt.

3.5 Aandrukbeveiliging

De aandrukbeveiliging vereist een aandrukkracht van minstens 50 N, zodat het indrijven alleen met een volledig
aangedrukt apparaat kan worden uitgevoerd.

3.6 Inschakelbeveiliging

Het apparaat beschikt bovendien over een inschakelbeveiliging. Dit betekent dat het niet wordt ingeschakeld wanneer
de pal wordt overgehaald en het apparaat vervolgens wordt aangedrukt. Het kan alleen worden geactiveerd wanneer
het eerst op de juiste wijze wordt aangedrukt en pas daarna de pal wordt bediend.

3.7 Apparaat DX 76, toepassingen en programma voor bevestigingselementen
Bevestiging van profielplaten op staal, staaldikte 6 mm tot massief staal

Programma Orderomschrijving Opmerking
Bevestigingselementen X-ENP-19 L15 MX 10 nagels per magazijnstrip
Nagelmagazijn MX 76
Plunjerset X-76-P-ENP
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Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-ENP-19 L15

Enkelvoudige nagel

Enkelvoudige boutgeleider

X-76-F-15

Bevestiging van profielplaten op staal, staaldikte 3-6 mm

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

ENP2K-20 L15 MX

10 nagels per magazijnstrip

Nagelmagazijn MX 76
Plunjer X-76-P-ENP2K
Programma Orderomschrijving Opmerking

Bevestigingselementen

ENP2K-20 L15

Enkelvoudige nagel

Enkelvoudige boutgeleider

X-76-F-15-P

Bevestiging verbindingsdeuvels

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-ENP-21 HVB

Elk 2 stuks per verbindings-
deuvel

Verbindingsdeuvel

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Boutgeleider

X-76-F-HVB

Plunjer

X-76-P-HVB

Bevestiging profielplaten op beton (DX-Kwik)

Programma Orderomschrijving Opmerking
Bevestigingselementen NPH2-42 L15

Boutgeleider X-76-F-Kwik

Plunjer X-76-P-Kwik

Aanslagboor TX-C 5/23 Aanslagboor voor voorboren

Bevestigingselementen (diameter 10 mm) voor

Programma

roosterbevestigingen

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Voor het installeren van
X-FCM, X-FCM-F, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R

Boutgeleider X-76-F-10

Plunjer X-76-P-GR

Stoter Stoter Voor het terugschuiven van de
bevestigingselementen

Centreersysteem Centreersysteem 25 Voor boutgeleider X-76-F-10

Centreersysteem Centreersysteem 30 Voor boutgeleider X-76-F-10

Bevestigingselementen (diameter 10 mm) voor

Programma

diverse bevestigingen op stalen

Orderomschrijving

ondergrond en beton

Opmerking

Bevestigingselementen

DS 27-37, DSH 57 P10

Nagels ter bevestiging van
houten latten op beton en

staal, vanaf 62 mm moeten
nagels voorgesteld worden

Bevestigingselementen

EDS 19-27 P10

Nagels voor bevestiging van
houten latten op staal
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Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

EW10-30 P10. X-EW10-27

10 mm pennen op stalen on-

P10, X-EM10-24 P10 dergrond
Boutgeleider X-76-F-10
Plunjer X-76-P-10

Omschrijving

4 Toebehoren, verbruiksmateriaal

Artikelnummer, beschrijving

Hilti koffer

DX 76 KD, groot, met afsluitbaar patronenvak

Koffer magazijnapparaat

DX 76 MX

Reinigingsset

DX 76 / 860-ENP, Platte borstel, ronde borstel @ 25,
ronde borstel @ 8, stamper, reinigingsdoek

Hilti-spray

Set plunjers en stopringen

X-76-PS

Beschermkap voor magazijn en enkelvoudige penge-
leidingen

Kaliber DX 76

Patronen type

Orderomschrijving

Sterkste lading

6.8/18 M zwart

Extra sterke lading

6.8/18 M zwart

Zeer sterke lading

6.8/18 M rood

Sterke lading

6.8/18 M blauw

Zwakke lading

6.8/18 M groen

5 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

AANWIJZING
* voor storingsvrij gebruik.

Apparaat

DX 76 MX

Gewicht met magazijn

4,35 kg

Afmetingen (L x B x H)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Magazijncapaciteit

10 elementen

Aandruktraject 32 mm
Aandrukkracht 190...240 N
Gebruikstemperatuur / omgevingstemperatuur -15...+50 °C
Maximale gemiddelde indrijffrequentie” 600/h
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6 Inbedrijfneming

AANWIJZING
Voor het eerste gebruik de handleiding lezen.

6.1 Apparaat controleren

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het ap-
paraat bevindt. Wanneer zich een patroonstrip in het
apparaat bevindt, transporteert u deze door meerdere

7 Bediening

malen te repeteren met de repeteergreep, tot u hem aan
de kant waar de patronen naar buiten komen kunt beet-
pakken. Verwijder de patroonstrip hierna door hem naar
buiten te trekken.

Controleer alle externe delen van het apparaat op be-
schadigingen en ga na of alle bedieningselementen goed
werken. Gebruik het apparaat niet als er onderdelen be-
schadigd zijn of de bedieningselementen niet optimaal
functioneren. Laat het apparaat door de erkende Hilti-
service repareren.

Ga na of de plunjer en de stopring op de juiste manier
zijn ingebouwd en niet versleten zijn.

AANWIJZING

Bij het vasthouden met uw tweede hand moet u de hand
zo plaatsen dat u geen ventilatiesleuven of openingen
bedekt.

WAARSCHUWING

Tijdens het indrijven kan er materiaal worden afgesplin-
terd of materiaal van patroonstrips naar buiten worden
geslingerd. Daarom dient u (gebruikers en personen in
de omgeving) een veiligheidsbril en een veiligheids-
helm te dragen. Afgesplinterd materiaal kan lichamelijk
letsel en oogletsel veroorzaken.

ATTENTIE

Het indrijven van de bevestigingselementen wordt door
de ontsteking van een voortstuwlading geactiveerd. U
(gebruiker en personen in de omgeving) dient ge-
hoorbescherming te dragen. Te hard geluid kan het
gehoor beschadigen.

WAARSCHUWING

Als het apparaat tegen een lichaamsdeel (zoals een hand)
wordt gedrukt, wordt de machine niet reglementair ge-
bruiksklaar gemaakt. De gebruiksklare toestand maakt
het echter wel mogelijk om nagels in lichaamsdelen te
drijven (gevaar voor letsel door nagel of plunjer). Druk
het apparaat nooit tegen lichaamsdelen.

ATTENTIE

Drijf nooit een element een tweede keer in, dit kan
leiden tot elementbreuken en -beklemmingen.
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ATTENTIE
Drijf nooit bevestigingselementen in bestaande gaten
in, tenzij dit door Hilti wordt aanbevolen.

ATTENTIE

Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te la-
ten koelen. Overschrijd de maximale indrijffrequentie
niet.

7.1 Gebruik

Voorschriften voor de bevestiging. Volg altijd deze ge-
bruiksvoorschriften op.

AANWIJZING

Vraag voor gedetailleerde informatie de technische richt-
lijnen bij de regionale Hilti-vestiging of zonodig nationale
technische voorschriften op.

7.2 Gedrag bij haperende ontsteking van patroon

Wanneer de ontsteking hapert of de patroon niet ont-
steekt, gaat u als volgt te werk:

Houd het apparaat gedurende 30 seconden tegen het
werkoppervlak gedrukt.

Wanneer de patroon nog steeds niet ontsteekt, neem het
apparaat dan van het werkoppervlak en let erop dat het
niet op u of een andere persoon gericht is.

Transporteer de patroonstrip door het apparaat verder te
repeteren; maak de overige patronen van de patroonstrip
op. Verwijder de opgebruikte patroonstrip en doe dit op
een zodanige wijze dat hergebruik of oneigenlijk gebruik
uitgesloten is.

7.2.1 Strip met bevestigingselementen in het
magazijn inbrengen H

Schuif de strip met bevestigingselementen van bovenaf

in het magazijn tot de ring van het laatste element in het

magazijn is ingeklikt.
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7.2.2 Patroonkeuze

1. Bepaal de materiaaldikte en de staalvastheid van de
ondergrond.

2. Kies de geschikte patronen en de krachtinstelling
overeenkomstig het aanbevolen patroon.
AANWIJZING Zie voor een gedetailleerd patroon-
advies de betreffende goedkeuring of het Hilti hand-
boek voor directe bevestiging

7.2.3 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.2.4 Bevestigen met het magazijnindrijfapparaat

1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.

2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.2.5 Controle en instelling van de

nagelpenetratie @
AANWIJZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

1. Controleer met behulp van het kaliber de uitsteek-
hoogte van de nagel.

2. Wanneer een bevestigingselement niet diep genoeg
is binnengedrongen, dient u de kracht te verhogen.
Stel de kracht een stand hoger in met het kracht-
regelingswiel. Wanneer een bevestigingselement te
diep is binnengedrongen, dient u de kracht te ver-
lagen. Stel de kracht een stand lager in met het
krachtregelingswiel.

3.  Drijf een bevestigingselement in.

4. Controleer met behulp van het kaliber de uitsteek-
hoogte van de nagel.

5.  Wanneer het bevestigingselement nog altijd niet
diep genoeg resp. te diep is binnengedrongen, dient
u stap 2 tot 4 te herhalen tot het diep genoeg is in-
gedreven. Gebruik eventueel een sterker of zwakker
patroon.

7.3 Ontladen van het apparaat

7.3.1 Patronen uit het apparaat verwijderen H

WAARSCHUWING
Probeer geen patronen met geweld uit de patroon-
strip of uit het apparaat te verwijderen.

1. Verschuif de patroonstrip door meerdere malen te
repeteren met de repeteergreep tot hij zichtbaar
wordt in de patronenuitlaatopening.

2. Trek de patroonstrip uit de patronenuitlaatopening.
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7.3.2 Strip met bevestigingselementen uit het
magazijnindrijfapparaat verwijderen El
WAARSCHUWING
Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het
apparaat bevindt. Als zich een patroonstrip in het
apparaat bevindt, dan de repeteergreep bedienen tot
de patroon zichtbaar is, daarna trekt u deze met de
hand uit de patronenuitgang.

ATTENTIE
De strip met bevestigingselementen wordt met be-
hulp van veerkracht uitgestoten.

1. Druk de strip met bevestigingselementen 5 mm die-
per in het magazijn en houd hem in deze positie
vast.

2. Schuif de rode aanslag met uw duimen naar voren
en houd hem in deze positie vast.

3. Verwijder de strip met bevestigingselementen uit het
magazijn.

7.4 Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen

7.4.1 Demontage

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

1. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

2. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) eraf.

3. Verwijder de plunjer uit de plunjergeleiding en de
stopring uit het nagelmagazijn.

7.4.2 Montage [

1. Plaats de stopring in de juiste positie in de te mon-
teren boutgeleider (of het nagelmagazijn).

2. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

3. Steek de passende plunjer in de plunjergeleiding
van het apparaat.

4. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

5. Repeteer eenmaal met de repeteergreep.



7.5 Bevestigen met enkelvoudige boutgeleider
(toebehoren)
WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

7.5.1 Bevestigingselement in het enkelvoudige
indrijfapparaat inbrengen B
1. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.
2. Breng het bevestigingselement van bovenaf in het
apparaat in.

7.5.2 Patroonkeuze

1. Bepaal de materiaaldikte en de staalvastheid van de
ondergrond.

2. Kies de geschikte patronen en de krachtinstelling
overeenkomstig het aanbevolen patroon.
AANWIJZING Zie voor een gedetailleerd patroon-
advies de betreffende goedkeuring of het Hilti hand-
boek voor directe bevestiging

7.5.3 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.5.4 Bevestigen met het enkelvoudige
indrijfapparaat

1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.

2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.5.5 Controle en instelling van de

nagelpenetratie @
AANWIJZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

7.6 Bevestigen van verbindingsdeuvels
(toebehoren)

WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

7.6.1 Element in HVB boutgeleider aanbrengen

AANWIJZING
Plaatsen van het eerste element in de verbindingsdeuvel
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1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de HVB boutgeleider.

2. Draai de schuiver tot deze vergrendelt en het getal
1 zichtbaar is.

3. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

4. Breng het element van bovenaf in de gemarkeerde
opening van het apparaat aan.

7.6.2 Patroonstrip inbrengen E1

AANWIJZING

Voor de bevestiging van HVB verbindingsdeuvels worden
zwarte en in sommige gevallen rode patronen aanbevo-
len. Zie voor een gedetailleerd patroonadvies de betref-
fende goedkeuring of het Hilti handboek voor directe
bevestiging

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.6.3 Zetten met de HVB boutgeleider

1. Plaats de verbindingsdeuvel op de standplaat. Hij
wordt door een magneet vastgehouden.

2. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.

3. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

4. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.6.4 Controle en instelling van de

nagelpenetratie @
AANWIJZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

7.6.5 Tweede element in HVB boutgeleider
aanbrengen
AANWIJZING
Plaatsen van het tweede element in de verbindingsdeuvel

1. Draai de schuiver tot deze vergrendelt en het getal
2 zichtbaar is.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het element van bovenaf in de gemarkeerde
opening van het apparaat aan.
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7.6.6 Zetten van de HVB boutgeleider

1. Breng de standplaat in de beugel aan en druk het
apparaat onder een rechte hoek op het werkvlak.

2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.7 Roosterbevestigingen (toebehoren)

WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

7.7.1 Element in roosterboutgeleider (F8)
aanbrengen

1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de roosterboutgeleider.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het bevestigingselement van bovenaf in het
apparaat in.

7.7.2 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.7.3 Zetten met de roosterboutgeleider

1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.

2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3. Controleer indien mogelijk de penetratiediepte door
controle van de uitsteekhoogte van de pen.

4. Plaats, bij gebruik van een flens, de bevestigings-
flens (koppel 5 tot 8 Nm).

5. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.7.4 Controle en instelling van de

nagelpenetratie @
AANWIJZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".
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7.8 Bevestigen met de F10 boutgeleider

WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

Ga bij het bevestigen met de F10 boutgeleider op de-
zelfde wijze te werk als bij roosterbevestigingen (hoofd-
stuk 7.7.).

7.9 Bevestiging van profielplaten op beton (DX-
Kwik toebehoren)

WAARSCHUWING

Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat

gemonteerd is.

7.9.1 Element DX Kwik boutgeleider aanbrengen

1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de DX Kwik boutgeleider.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het bevestigingselement van bovenaf in het
apparaat in.

7.9.2 Patroonstrip inbrengen

AANWIJZING

Voor de bevestiging van profielplaten op beton worden
blauwe patronen aanbevolen. Zie voor een gedetailleerd
patroonadvies de betreffende goedkeuring of het Hilti
handboek voor directe bevestiging.

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.9.3 Zetten met de DX Kwik boutgeleider

1. Boor de profielplaat en de betonnen ondergrond
voor met de aanslagboor.

2. Breng de uit de boutgeleider stekende nagels aan
in de voorgeboorde opening en druk het apparaat
onder een rechte hoek aan.

3. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

4. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.9.4 Controle en instelling van de

nagelpenetratie @
AANWNZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".



8 Verzorging en onderhoud

ATTENTIE

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelma-
tig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan waardoor het
functioneren nadelig wordt beinvioed. Om het apparaat
op een betrouwbare en veilige manier te kunnen ge-
bruiken zijn daarom regelmatige inspecties en onder-
houdsbeurten een absolute vereiste. Wij raden aan
om bij intensief gebruik ten minste dagelijks en ui-
terlijk na 3000 indrijvingen het apparaat schoon te
maken en de plunjer en stopring te controleren!

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

De machine kan door het gebruik heet worden. U kunt uw
handen verbranden. Draagt u bij onderhouds- en repa-
tatiewerkzaamheden veiligheidshandschoenen. Laat
het apparaat afkoelen.

8.1 Verzorging van het apparaat

Reinig de buitenkant van het apparaat regelmatig met
een licht bevochtigde poetsdoek.

AANWIJZING

Gebruik geen sproeiapparaat of stoomstraalapparaat
voor het reinigen! Gebruik het apparaat nooit met
verstopte ventilatiesleuven! Voorkom dat vuildeeltjes in
het apparaat kunnen binnendringen.

8.2 Reparaties

Controleer alle uitwendige delen van het apparaat regel-
matig op beschadigingen en ga na of alle bedieningsele-
menten correct functioneren. Gebruik het apparaat niet
wanneer er onderdelen beschadigd zijn of bedieningsele-
menten niet correct functioneren. Laat het apparaat door
de Hilti-service repareren.

Gebruik voor het apparaat de aanbevolen patronen en
krachtinstelling. De keuze van een verkeerd patroon of
een te hoge energie-instelling kan leiden tot vroegtijdige
uitval van apparaatonderdelen.

ATTENTIE

Verontreiniging in DX apparaten bevat substanties die
schadelijk kunnen zijn voor uw gezondheid Adem geen
stof / wvuil in bij het reinigen. Zorg ervoor dat er geen
stof / vuil in de buurt van voedingsmiddelen komt.
Was uw handen na het reinigen van het apparaat.
U mag nooit vet gebruiken voor het onderhoud / de
smering van apparaatonderdelen. Dit kan leiden tot
functiestoringen van het apparaat. Gebruik uitslui-
tend Hilti-spray of producten van een vergelijkbare
kwaliteit.
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8.2.1 Plunjer controleren, plunjer/stopring
vervangen

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

AANWIZING

Door herhaaldelijke mis-indrijvingen ontstaat slijtage aan
de plunjer en de stopring. Als de plunjer breuken vertoont
en/of het elastomeer van de stopring sterk versleten is,
dan is het einde van de levensduur van deze componen-
ten bereikt.

AANWINZING
De plunjer en stopring dienen regelmatig, ten minste
dagelijks, te worden gecontroleerd.

AANWIJZING

Om de plunjer en de stopring te verwisselen hoeft alleen
het nagelmagazijn of de boutgeleider te worden losge-
schroefd. De plunjergeleiding hoeft niet gedemonteerd te
worden.

1. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) eraf.

2. Trek de plunjer uit de plunjergeleiding.

3. Controleer of de plunjer beschadigd is. Indien er

tekenen van beschadiging te zien zijn, dient u de
plunjer EN de stopring te vervangen.
AANWIJZING Controleer de plunjer op krommingen
door hem over een glad oppervlak te rollen. Gebruik
geen versleten plunjers en voer geen aanpassingen
aan de plunjer uit.

4. Moet de plunjer worden vervangen, verwijder de
stopring dan uit de boutgeleider.

5. Plaats de nieuwe stopring in de juiste positie in de
te monteren boutgeleider (of het nagelmagazijn).
AANWIJZING Besproei de opening van de stopring
met Hilti Spray.

6. Steek de plunjer in de plunjergeleiding van het ap-
paraat.

7. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

8. Repeteer eenmaal met de repeteergreep.

8.2.2 Plunjergeleiding reinigen B [ &I

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

45




ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

1. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

2. Schroef het nagelmagazijn (of de boutgeleider) los.

3. Verwijder de plunjer uit de plunjergeleiding en de
stopring uit het nagelmagazijn (of de boutgeleider).

4. ATTENTIE Het apparaat altijd met de plunjerge-
leiding naar boven vasthouden, omdat de pen-
geleiding er anders kan uitvallen.

Zwenk de hendel voor de demontage van de plun-
jergeleiding eruit.

5.  Trek de plunjergeleiding uit het apparaat.
AANWIJZING De plunjergeleiding hoeft niet verder
te worden gedemonteerd.

6. Reinig de opname van de plunjergeleiding in het
apparaat.

7. Reinig met de grote borstel het opperviak aan de
binnen- en buitenzijde van de plunjergeleiding.

8. Reinig het gat voor de regelpen met de kleine ronde
borstel en met de conische borstel het patronenma-
gazijn.

9. Spuit de schuiver en de kraag van de plunjergelei-
ding in met Hilti spray.

10. De stalen onderdelen van het apparaat inspuiten
met Hilti Spray.

AANWIJZING Door het gebruik van andere smeer-
middelen dan Hilti spray kunnen rubberen onderde-
len worden beschadigd.

11. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

12. Schuif de plunjergeleiding in het apparaat.

13. Druk de plunjergeleiding licht aan.

AANWIJZING De hendel kan alleen worden geslo-
ten wanneer de plunjergeleiding licht aangedrukt
is (een paar mm). Als de hendel desondanks niet
gesloten kan worden, zie dan hoofdstuk 9 Foutop-
sporing.

14. Draai de hendel naar binnen wanneer de plunjerge-
leiding licht aangedrukt is.

15. Steek de plunjer in de plunjergeleiding.

16. Monteer de stopring.

17. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

18. Spuit achter de repeteergreep in de open behui-
zingsspleet om het patronentransport te smeren.

19. Repeteer eenmaal met de repeteergreep.

8.3 Controle na schoonmaak- en
onderhoudswerkzaamheden

Na schoonmaak- en onderhoudswerkzaamheden en voor
het inbrengen van de patroon moet worden gecontro-
leerd of alle veiligheidsvoorzieningen zijn aangebracht en
foutloos functioneren.

WAARSCHUWING

Voordat er storingen worden verholpen, dient het apparaat te worden ontladen.

Fout Mogelijke oorzaak

Oplossing

Patroon wordt niet getranspor-
teerd.

Patroonstrip is beschadigd.

Patroonstrip wisselen.
Zie hoofdstuk: 7.3.1 Patronen uit het
apparaat verwijderen B

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Patroonstrip kan niet worden
verwijderd.
quentie.

Apparaat is beschadigd of oververhit
als gevolg van een hoge indrijffre-

Apparaat laten afkoelen en opnieuw
proberen de patroonstrip voorzichtig
te verwijderen. Plunjergeleiding uit het
apparaat verwijderen. Als een patroon
klem zit in het magazijn, deze met de
pen uit de reinigingsset verwijderen.
Als dit niet mogelijk is, contact opne-
men met Hilti.

WAARSCHUWING

Probeer geen patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit het appa-
raat te verwijderen.

Patroon ontsteekt niet.

Apparaat is niet volledig aangedrukt

Apparaat opnieuw aandrukken en in-
drijving weer in werking stellen.

Patroonstrip is leeg.

Patroonstrip ontladen en nieuwe la-
den.
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Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Patroon ontsteekt niet.

Magazijn of pengeleiding is niet vol-
doende vastgeschroefd.

Magazijn verder vastschroeven.

Eén patroon is slecht.

Repeteren en resterende patronen
verwerken.

Apparaat is defect of patronen zijn
slecht.

Contact opnemen met Hilti

Apparaat niet gerepeteerd

Apparaat repeteren
Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
reinigen B (B EY

Nagel te diep gepenetreerd.

Naast de drager geplaatst.

Dragerpositie markeren en bevesti-
ging op drager herhalen.

Corrigeer de constructie zodat de
plaat op één viak met de ondergrond
ligt.

Er is een verkeerde plunjer ingezet.

Controleren of de juiste combinatie
uitrusting plunjer / element wordt ge-
bruikt.

Plunjer is versleten.

Plunjer en stopring vervangen.

Nagel te weinig gepenetreerd.

Op rib van de ligger geplaatst.

2. Indrijfpunt naplaatsen.

Veranderde dikte en / of stabiliteit van
de ondergrond.

Energie volgens de aanbeveling voor
de patronen verhogen of een patroon
met meer energie gebruiken.

Te geringe energie.

Energie volgens de aanbeveling voor
de patronen verhogen of een patroon
met meer energie gebruiken.

Apparaat is te sterk vervuild.

Apparaat reinigen.

Plunjer is versleten.

Plunjer en stopring vervangen.

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Er is een verkeerde plunjer ingezet.

Controleren of de juiste combinatie
uitrusting plunjer / element wordt ge-
bruikt.

Nagelpositie sterk wisselend.

Het apparaat is m.b.v. slagen aange-
drukt

Het aandrukken m.b.v. slagen vermij-
den.

Ongelijkmatig, deels onvolledig repe-
teren.

Volledig repeteren

Ongelijkmatige kracht van het appa-
raat.

Apparaat reinigen. Nieuwe slijtage-
onderdelen aanbrengen. Wanneer er
nog steeds schommelingen optreden
contact opnemen met Hilti.

Schuifbreuk.

S\ / \\\\\\\\\\\\\

. 2

Plunjerpunt is versleten of ten dele
uitgebroken.

Plunjer en stopring vervangen.

Op rib van de ligger geplaatst.

2. Indrijfpunt ernaast plaatsen.

Verhoogde dikte en / of stabiliteit van
de ondergrond.

Aanbeveling voor elementen contro-
leren. Wanneer de indeling juist is, de
energie volgens de aanbeveling voor
de patronen hoger afstellen of een
patroon met meer energie gebruiken.

Apparaat loopt niet uit.

Plunjer klemt in stopring.

Plunjer en stopring vervangen.
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Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Apparaat loopt niet uit.

Apparaat is te sterk vervuild.

Plunjergeleiding reinigen. Plunjer op
rechtheid controleren.

Apparaat reinigen.

Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
reinigen B (B B

Patroonstrip klemt, apparaat is over-
verhit.

Zie fout ,,Patroonstrip kan niet worden
verwijderd“. Maximale indrijffrequen-
tie in acht nemen.

In werking stellen niet mogelijk.

Apparaat is niet juist gerepeteerd, de
repeteergreep bevindt zich niet in de
uitgangsstand.

Apparaat volledig repeteren, repeteer-
greep in de uitgangsstand zetten.

In werking stellen alvorens het volle-
dig aan te drukken.

Apparaat volledig aandrukken en pas
dan in werking stellen.

Transportstoringen van de bevesti-
gingselementen

Zie hoofdstuk: 7.2.1 Strip met be-
vestigingselementen in het magazijn
inbrengen

Zie hoofdstuk: 7.3.2 Strip met beves-
tigingselementen uit het magazijnin-
drijfapparaat verwijderen El

Magazijn of pengeleiding is niet volle-
dig vastgeschroefd.

Magazijn en enkelvoudige pengelei-
ding volledig vastschroeven.

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Apparaat is te sterk vervuild.

Plunjergeleiding reinigen. Plunjer op
rechtheid controleren.

Apparaat reinigen.

Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
reinigen B (B £

In werking stellen alvorens het volle-
dig aan te drukken.

Apparaat volledig aandrukken en pas
dan in werking stellen.

Geen bevestigingselement inge-
dreven.

Apparaat is niet juist gerepeteerd, de
repeteergreep bevindt zich niet in de
uitgangsstand.

Apparaat volledig repeteren, repeteer-
greep in de uitgangsstand zetten.

Bevestigingselement is niet inge-
bracht.

Bevestigingselement in apparaat in-
brengen.

Nageltransport in het magazijn is de-
fect.

Contact opnemen met Hilti

Plunjer is niet ingezet.

Plunjer in apparaat inbrengen.

Plunjer is gebroken.

Plunjer en stopring vervangen.

Plunjer keert niet terug.

Contact opnemen met Hilti

Pengeleiding is vervuild.

Reinigen van de plunjergeleiding van
de aanbouwdelen met de daarvoor
bestemde borstel. Behandelen met
Hilti-spray.

Bevestigingselementen in pengelei-
ding zijn klem gaan zitten.

Bevestigingselementen verwijderen.
Kunststofresten van patroonstrip uit
het magazijn van het apparaat verwij-
deren. Afschuifbreuken voorkomen
(zie boven). Indrijvingen naast de dra-
ger voorkomen; eventueel beter mar-
keren.

Pengeleiding kan niet volledig
worden opgeschroefd.

Stopring is verkeerdom aangebracht.

Boutgeleider losschroeven. Stopring
correct aanbrengen en de boutgelei-
der weer aanbrengen.

Plunjergeleiding achter de aansluit-
schroefdraad is vervuild.

Reinigen en schroefdraad inolién.
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Fout Mogelijke oorzaak

Oplossing

Plunjer kan niet worden gemon-

teerd. ding, is vervuild.

Apparaat, met name de plunjergelei-

Plunjergeleiding reinigen en apparaat
opnieuw monteren.

Voorstuk schuiver komt in plunjerge-
leiding en blokkeert de plunjer.

Voorstuk schuiver naar voren trekken
tot deze kan inklikken.

Plunjergeleiding kan niet wor- Hendel is gesloten.

Hendel openen.

den gemonteerd.
neerd.

Plunjergeleiding is verkeerd gepositio-

Plunjergeleiding correct invoeren.

Moeizaam repeteren. Apparaat is vervuild.

Apparaat reinigen.
Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
reinigen B &

10 Afval voor hergebruik recyclen

€3

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een
juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur. Als u het apparaat
zelf voor recycling gereed wilt maken: Volg de regionale en internationale richtlijnen en voorschriften.

11 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen
materiaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie
geldt onder de voorwaarde dat het apparaat in
overeenstemming met de handleiding van Hilti gebruikt,
bediend, verzorgd en schoongemaakt wordt, en dat
de technische uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat
er alleen origineel Hilti-verbruiksmateriaal en originele
Hilti-toebehoren en -reserveonderdelen of andere
kwalitatief gelijkwaardige producten voor het apparaat
zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis
vervanging van de defecte onderdelen tijdens de gehele
levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan normale
slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze garantie.
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Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover er
geen dwingende nationale voorschriften zijn die hier-
van afwijken. Hilti is met name niet aansprakelijk voor
directe of indirecte schade als gevolg van gebreken,
verliezen of kosten in samenhang met het gebruik
of de onmogelijkheid van het gebruik van het appa-
raat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garantie
voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald doel
is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de be-
treffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van het
defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorganisatie
worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende ga-
ranties.




12 EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omschrijving: Plunjerschiethamer Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Type X6 FL-9494 Schaan
ype: ,

i 7 ]
Generatie: 01 / é /M //‘/\
Bouwjaar: 2004 Z //

luts Ve

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product ver-

klaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschriften ”"zbef’;‘”ght'&‘"{f“d " Hoad fg;g?‘"ﬁ FDe:"?er
lead Of uall rocesses Manage- lead Of irect Fastenin

en normen: 2006/42/EG, 2011/65/EU. N Y 9 9

BU Direct Fastening BU Direct Fastening

04/2013 04/2013

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-keuringsbewijs

De Hilti DX 76 is systeemgetest en de bouwvorm ervan | Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden
is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien van | vastgesteld, dienen te worden gemeld aan de instantie
het vierkante merkteken van de PTB met het officiéle | die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB) en aan
registratienummer S 813. Hiermee garandeert Hilti dat | het bureau van de Permanente Internationale Commissie
het apparaat overeenkomt met de erkende bouwvorm. | (C.I.P.).

14 Gezondheid en veiligheid van de gebruiker

14.1 Geluidsinformatie
Patroonaangedreven plunjerschiethamer

Type DX 76

Model Standaard

Kaliber 6.8/18 blauw

Krachtinstelling 4

Toepassing Bevestiging op 8 mm staal (400 MPa) met X-ENP 19
L15MX

Gedeclareerde meetwaarden van de geluidskentallen overeenkomstig machinerichtlijn 2006/42/EG in combi-
natie met E DIN EN 15895

Geluidsvermogensniveau, Ly 1s 1 114 dB (A)
Geluidsemissieniveau in werkgebied, Loa 15 2 110 dB (A)
Piekgeluidsniveau, Lyc, peak ® 139 dB (C)
1:24dB (@A)
212dB(A)
3+2dB(C)

Gebruiks- en opstellingsvoorwaarden: Opstelling en gebruik van de plunjerschiethamer overeenkomstig
E DIN EN 15895-1 in een reflectievrije testruimte van de firma Muller-BBM GmbH. De omgevingsvoorwaarden in de
testruimte voldoen aan de eisen van DIN EN ISO 3745.

Testprocedure: Overeenkomstig E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 en DIN EN ISO 11201 methode met afgedekte
oppervlakken, vrijstaand op reflecterend grondviak.
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OPMERKING: De gemeten geluidsemissie en de bijbehorende meetonnauwkeurigheid vertegenwoordigen de boven-
grens van de bij de metingen te verwachten geluidsstandaardgetallen.
Afwijkende werkomstandigheden kunnen leiden tot andere emissiewaarden.

14.2 Trilling Meer informatie m.b.t. de gezondheid van de gebruiker
De overeenkomstig 2006/42/EC aan te geven totale tril- | ©n de veiligheid zijn te vinden op de internetpagina's van
lingswaarde overschrijdt 2,5 m/s2 niet. Hilti: www.hilti.com/hse.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

DX 76 Szegbeiit6 késziilék

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Biztonsdgi el6irdsok 52
2 Altaldnos informéacidk 54
3 A gép leirdsa 55
4 Tartozékok, alapanyagok 57
5 MUszaki adatok 57
6 Uzembe helyezés 58
7 Uzemeltetés 58
8 Apolas és karbantartas 62
9 Hibakeresés 63

10 Hulladékkezelés 66
11 Készilékek gyartoi szavatossaga 66
12 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 67
13 CIP tanusitvany 67
14 A felhasznald egészsége és biztonsag 67

Hl Ezek a szamok a megfelelé abrakra vonatkoznak.
Az abrak a kihajthatd boritdlapokon talalhaték. Tartsa

kinyitva ezeket az oldalakat, mialatt a hasznalati utasitast
tanulmanyozza.

A hasznalati utasitas szdvegében a «készulék» sz6 mindig
a DX 76 szegbever6 késziléket jeldli.

A késziilék részei és a kezel6szervek E

DX 76 késziilék

MX 76 szegtar

Ranyomocsap

Porvédd bura, szerelényilas
(4) Ismétléfogantyu
(5) Beldvépatrontar nyilasa
(6) Toltésellendrzés kémleldablaka
Teljesitményszabalyozo tarcsa
(8) Teljesitményszabalyozé mutatéja
(9) Sapka (tdmasztoparna)
(10) Késziilék burkolata
(1) Fogantylpérna
(12) Elsiité billentyl
(13) Kar a dugattylvezetd leszereléséhez
(19 Toldhiively
(15) Tartest
() Szegtar védéburaja
(1) Utkoz6 (elem)
(18) Szellézényilas
X-76-F-15 szegvezetd
@0) Készlilék véddburaja

Kopoalkatrészek
1) Dugattyu
22 Dugattyuhatarold

1 Biztonsagi elbirasok

1.1 Alapvet6 biztonsagi szempontok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaléi mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.

1.1.1 Patronok hasznalata

Csak Hilti patront, vagy annak megfelelé6 minéségi
patront hasznaljon

Ha gyenge mindségli patront hasznal Hilti szerszamok-
ban, az el nem égett porbdl lerakddas képzddhet, amely
hirtelen felrobbanhat, és a felhasznald, valamint a kor-
nyezetében tartézkodod személyek sulyos sériilését okoz-
hatja. A patronoknak a kdvetkezé minimalis kdvetelmé-
nyek egyikét teljesitenitik kell:

a) Az érintett gyartonak be kell tudni bizonyitani, hogy
az EN 16264 EU szabvany szerinti vizsgalatnak sike-
resen megfelelt vagy
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b) A CE medfeleléségi jelzést kell viselnie (2013-t6l az
EU-ban kételez6 eléiras)

INFORMACIO

Minden, szdgbelité készllékhez gyartott Hilti patront az
EN 16264 szabvany szerint sikeresen teszteltiink. Az EN
16264 szabvanyban meghatarozott vizsgalatok esetében
patronok és szerszamok adott kombinacidinak rendszer-
tesztjeirdl van sz6, amelyeket tanusitéallomasok végez-
nek el. A szerszdm megnevezése, a tanusité allomas
neve és a rendszerteszt szama a patron csomagolasara
van nyomtatva.

alabbi

Lasd a csomagolasi példat az cimen:

www.hilti.com/dx-cartridges



1.1.2 Egyéni biztonsagi eléirasok

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen arra,
amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a kéz-
vetlen felszerel6 berendezéssel. Ha faradt, ha ka-
bitészerek vagy alkohol hatasa alatt all, vagy or-
vossagokat vett be, ne hasznalja a berendezést.
A berendezéssel végzett munka kbdzben mar egy
pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez
vezethet.

b) Keriilje a kedvezétlen testtartast. Mindig bizton-
sagos, stabil helyzetben dolgozzon, ligyeljen az
egyensulyara.

c) A késziiléket ne iranyitsa sajat magara vagy ma-
sokra.

d) A késziiléket ne nyomja a kezéhez vagy mas test-
részéhez (ill. mas személyhez).

e) Azidegeneket, és kiilondsen a gyerekeket, tartsa
tavol a munkateriilettél.

f) A késziilék miikodtetésekor a karjat tartsa behaj-
litva (ne nyuijtsa ki).

1.1.3 A direktrégzitéses késziilékek gondos
kezelése és hasznalata

a) Hasznalja a megfelel6 késziiléket. Ne hasznalja a
késziiléket olyan célra, amire az nem alkalmas;
kizarolag rendeltetésszertien és kifogastalan al-
lapotban hasznalja a késziiléket.

b) Nyomja merdlegesen a megmunkalandoé feliilet-
hez a késziiléket.

c) Soha ne hagyja felligyelet nélkiil a feltoltott keé-
sziléket.

d) Minden tisztitas, szervizelés, karbantartas el6tt,
a munkavégzés megszakitasakor, ill. tarolas el6tt
meritse le a késziiléket (patron és rogzitéelem).

e) Hasznalaton kiviil a késziiléket szaraz helyen kell
tarolni, elzarva, ugy, hogy gyermekek ne juthas-
sanak hozza.

f) Ellenérizze, hogy esetleg nem sériilt-e a készii-
lIék vagy a tartozék. A tovabbi hasznalat el6tt a
védoéberendezéseket és az enyhén kopott alkat-
részeket gondosan meg kell vizsgalni, hogy kifo-
gastalanul és eléirasszertien miikodnek-e. Ellen-
orizze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastalanul
miikodnek-e, nem akadnak-e és sértetlenek-e. Az
oOsszes alkatrész legyen megfeleléen felszerelve,
és teljesitse valamennyi feltételt, csak igy biz-
tosithaté a készilék kifogastalan Gzemeltetése.
A sériilt védoberendezéseket és alkatrészeket,
amennyiben a hasznalati utasitds masképp nem
rendelkezik, a Hilti szervizzel szakszeriien meg
kell javittatni vagy ki kell cseréltetni.

g) Az elsiité billentyiit csak akkor miikddtesse, ha a
késziilék teljesen merélegesen nyomodik az alap-
felliletre.

h) Mindig szorosan és afeliiletre merdlegesen tartsa
a késziiléket, ha szegbeiitést végez. Ezzel meg-
akadalyozza, hogy a rogzitéelem elforduljon az
alapfeliilettél.

i) Sohane lisse be a rogzitéelemet masodik beiités-
sel, ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.
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A rogzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyi-
lasba, kivéve, ha azt a Hilti ajanlja.

Mindig tartsa be a felhasznalasi iranyelveket.

Ha azt a késziilék alkalmazasa megengedi, hasz-
naljon védéburat.

A szegtarat és a szegvezet6t ne kézzel huzza
vissza, ezaltal ugyanis a késziiléket adott eset-
ben készenlétbe hozhatja. Ha a késziilék készen-
létben van, akkor beiithet a testbe is.

1.1.4 Munkahely

e)

Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.

A késziiléket csak jol szell6ztetett munkateriile-
ten alkalmazza.

Ne lisson be rogzitéelemeket az arra alkalmatlan
anyagbél all6 fellletbe. Az olyan anyag, mint pél-
daul a hegesztett vagy az ontott acél, tul kemény. Az
olyan anyag, mint példaul a fa vagy a gipszkarton,
tdl puha. Az olyan anyag, mint példaul az tveg vagy
a csempe, tul térékeny. Ha ilyen anyagokba (it be
szeget a készlilékkel, akkor az a rogzitéelem toré-
sét, szilankok lepattandsat vagy az anyag atttését
okozza.

Ne isson szeget livegbe, marvanyba,
miianyagba, bronzba, sargarézbe, vordsrézbe,
sziklaba, szigetel6anyagba, lireges téglaba,
keramittéglaba, vékony lemezbe (< 3 mm),
ontottvasba és gazbetonba.

A régzitéelem beiitése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy senki nem tartézkodik a munkahely mégott
vagy alatt.

Tartson rendet a munkateriileten. A munkateri-
letrél el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek
sériilést okozhatnak. A munkaterileten uralkodd
rendetlenség balesetet okozhat.

A markolatot tartsa szaraz, tiszta, olaj- és zsir-
mentes allapotban.

Viseljen csuszasbiztos cip6t.

Vegye figyelembe a kornyezeti viszonyokat. A ké-
sziiléket ne tegye ki csapadéknak, ne hasznalja
nedves vagy nyirkos kérnyezetben. Ne hasznalja
olyan helyen a késziiléket, ahol fennall a tiiz- vagy
a robbanasveszély.

1.1.5 Mechanikai biztonsagi intézkedések

Valassza ki a megfelel6 szegvezet6-régzitéelem
kombinaciét. Amennyiben nem a helyes kombina-
ciot hasznalja, az sérilésekhez vezethet, a készllék
megsérlilhet és/vagy rosszabb lehet a rogzités miné-
sége.
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b) Csak a késziilékhez tervezett és engedélyezett
régzitéelemet hasznaljon.

c) Ne toltse be a rogzitéelemet a szegtarba, ha az
nincs medfelel6en a késziilékre felszerelve. A rég-
zitéelem kidobédhat.

d) Ne hasznaljon elkopott dugattyahatarolét, és ne
alakitsa at a dugattyut.

1.1.6 H6 miatti biztonsagi intézkedések

a) Ha a késziilék tulheviil, varja meg mig lehiil. Ne
lépje tul a maximalis beutési frekvenciat.

b) Feltétlenill viseljen védékesztyiit, ha ugy kell kar-
bantartast végezni a késziiléken, hogy elétte nem
hiitétte le azt.

c) Haamiianyag patronszalag megolvad, varja meg,
mig a késziilék lehdil.

1.1.7 Robbanasveszélyes

a) Csak a késziilékhez engedélyezett patronokat
hasznaljon.

b) A patronszalagot 6vatosan tavolitsa el a készii-
1ékbol.

c) Ne kisérelje meg a patront erével eltavolitani a
szalagbdl vagy a késziilékbol.

d) A hasznalaton kiviili patronokat szaraz, magasan
fekvd, vagy zart helyen kell tarolni ugy, hogy gyer-
mekek ne férhessenek hozza.

1.1.8 Egyéni védofelszerelés

A késziilék kezel6jének és a kézelben tartozkodok-
nak a késziilék hasznalata és hibaelharitas kézben
megdfelel6 védészemiiveget, véddsisakot és fiilvédot
kell viselnitik.

2 Altalanos informaciok

2.1 Figyelmeztetések és jelentésiik
VESZELY

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérllést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

VIGYAZAT

Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sérllést vagy halalt okozhat.

FIGYELEM

Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
léshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez
vezethet.

INFORMACIO
Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatdkra és mas hasznos informéaciokra.
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2.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok
Figyelmezteto jelek

Legyen Vigyazat: Vigyazat:
Ovatos! robbanasve- forro fellilet
szélyes
anyagok



Kételezé védéfelszerelések Az azonosit6 adatok elhelyezése a késziiléken
A tipusmegjeldlés és a sorozatszdm a késziléken évo
C . ) adattablan talalhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
@ nalati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklédik.
Viselien Viselien Viseljen Viseljen )
védészemi- védésisakot flilvédot védokesztyt Tipus:
veget
Generacio: 01
Sorozatszam:
Hasznalat
elétt olvassa
ela
hasznalati
utasitast

3 A gép leirasa

3.1 Rendeltetésszerii géphasznalat
A késziilék az épitdiparban és a kapcsolddé iparagakban dolgozd professzionalis felhasznaldk szamara késziilt, és a
régzitéelemek acélba torténd beltéséhez hasznalhato.
A késziléket csak kézzel tartva szabad hasznalni.
A készilék atalakitasa tilos.
A késziiléket nem szabad hasznalni gyulékony, robbanékony kdzeg kdzelében, kivéve akkor, ha az engedélyezve van.
A sériilések elkerllése érdekében csak eredeti Hilti vagy hasonld mindségli rogzitdelemeket, beldvépatronokat,
tartozékokat és alkatrészeket hasznaljon.

Kdvesse a hasznalatra, apolasra vonatkozé tanacsainkat.
A készllék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik vellk, vagy nem az
eléirasoknak megfeleléen hasznaljak dket.
A készlléket csak kiképzett / hozzaérté személy lUzemeltetheti, szervizelheti és javithatja. Ezt a személyt minden
lehetséges kockazati tényezérol tajékoztatni kell.
Akészlilék, a tar, a patronok és a rogzitéelemek egy miszaki egységet alkotnak, mint minden porral mikddé szegbelitéd
készilék esetén. Ez azt jelenti, hogy a rendszer segitségével csak akkor biztosithaté a problémamentes rogzités,
ha a késziilékhez gyartott Hilti rogzitéelemeket és patronokat, illetve azokkal egyenértékii termékeket hasznél. Csak
ezeknek a feltételeknek a figyelembevételével érvényesek a Hilti altal megadott rogzitési és alkalmazasi javaslatok.
A készllék 6tszords védelmet biztosit. A készllékhaszndlo és kdrnyezete biztonsaga érdekében.

3.2 Dugattyus elv dugattyafékkel
A hajtétoltet sajat energidjat egy dugattydnak adja at, aminek gyorsitott tdmege a szeget beliti a hordozéfeliletbe. A
dugattyus elv hasznalata miatt a készliléket ,Low Velocity Tool” kéziszerszamként kell besorolni. A kinetikai energia
pontosan 95%-a a dugatty(ban talalhatd. Mivel a dugattyd a beverési folyamat végén minden esetben megall a
késziilékben, a folos energia a késziilékben marad. igy helyes felnasznalas mellett a tébb mint 100 m/s sebességgel
kilép6 szegekkel torténd veszélyes atldvés gyakorlatilag lehetetlen.

3.3 Ejtési biztonsag

A gyujtasi mechanizmus és a raszoritd Ut egyuttesen nyujtjak az ejtési biztonsagot. Ezért a gyujtas akkor sem indulhat
el, ha a készllék kemény felliletnek csapodik, flggetlendl attol, milyen szogben csapddik fel.

3.4 Elsiitési biztonsag

Az elsiitd biztositasa gondoskodik arrél, hogy Snmagaban a gomb lenyomasa ne inditsa el a szegbelitést. A szegbeltési
folyamat csak akkor indul el, ha a késziléket egyidejlleg egy szilard felllethez nyomja.

3.5 Raszoritasi biztonsag

A raszoritd biztositas legaldbb 50 N raszoritoerét tesz szlikségessé, Ugy hogy a szegbeltést csak teljesen a fellletre
szoritott készUlékkel végezheti el.
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3.6 Kioldasbiztositas

A késziilék ezen felll kioldasbiztositassal is rendelkezik. Ez azt jelenti, hogy ha lenyomta az elsiitét, majd ezt kdvetden
nyomta ra a késziiléket a fellletre, akkor a készllék nem old ki. A kioldasra csak akkor kerll sor, ha el6szor a

késziiléket megfeleléen raszoritotta a fellletre, és ezutan nyomja meg az elsiitot.

3.7 DX 76 késziilék, alkalmazas és rogzitéelem-program

Profillemez régzitése acélfeliiletre, 6 mm-es acélvastagsagtol a tomoracélig

Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek X-ENP-19 L15 MX Szalagonként 10 szeg
Szegtar MX 76
Dugattyukészlet X-76-P-ENP
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek X-ENP-19 L15 Egyes szeg
Egyedi szegvezetd X-76-F-15
Profillemez régzitése acélfeliiletre, 3 - 6 mm-es acélvastagsagig
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek ENP2K-20 L15 MX Szalagonkeént 10 szeg
Szegtar MX 76
Dugattyu X-76-P-ENP2K
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek ENP2K-20 L15 Egyes szeg
Egyedi szegvezetd X-76-F-15-P
Agyazoékengyel régzitése
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Régzitéelemek X-ENP-21 HVB 2 darab minden agyazdken-
gyelnél
Agyazdkengyel ﬁgvs 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
Szegvezetd X-76-F-HVB
Dugattyu X-76-P-HVB
Profillemezek rogzitése betonra (DX-Kwik)
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Rogzitéelemek NPH2-42 L15
Szegvezetd X-76-F-Kwik
Dugattyt X-76-P-Kwik
Vallas fard TX-C 5/23 Vallas faré eléfurashoz
10 mm atméréjli szegek régzitése racsrostélyos régzitésekhez
Program Rendelési megnevezés Megjegyzés
Rogzitéelemek EM8-15FP10, X-CRM8-15 X-FCM, X-FCM-F, X-FCM-R,
FP10/ X-CR M8 X-FCP-F, X-FCP-R telepité-
sére
Szegvezetd X-76-F-10
Dugattyu X-76-P-GR
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Program

Rendelési megnevezés

Megjegyzés

Beloké

Beloké

A rogzitéelemek visszatola-
sara

Kézpontosito készllék

Kézpontositd késziilék 25

X-76-F-10 szegvezet6hoz

Kézpontosito készllék

Kézpontositd késziilék 30

X-76-F-10 szegvezet6hodz

10 mm atmérajii szegek kiilonféle acél- és betonfeliiletre torténé rogzitéshez

Program Rendelési megnevezés Megjegyzés

Régzitéelemek DS 27-37, DSH 57 P10 Faléceknek betonon és acélon
t6rténd rogzitésére szolgald
szeg, 62 mm-tél a szegeket
el6 kell Gtni

Régzitéelemek EDS 19-27 P10 Faléceknek acélon torténd
rogzitésére szolgald szeg

Régzitéelemek EW10-30 P10. X-EW10-27 10 mm-es csapszeg acélfelu-

P10, X-EM10-24 P10 letre
Szegvezetd X-76-F-10
Dugattyt X-76-P-10

4 Tartozékok, alapanyagok

Megnevezés

Cikkszam, leiras

Hilti koffer

DX 76 KD, nagy, zarhaté patronrekesszel

Szegtaras készulék, koffer

DX 76 MX

Tisztito készlet

DX 76 / 860-ENP, Laposkefe, @ 25 kdrkefe, ¢ 8 kdrkefe,

emeld, tisztitokendd

Hilti spray

Dugattyu és dugattyukorlatozé készlet

X-76-PS

Védébura a szegtarhoz és a kiilon szegvezetdkhoz

DX 76 vizsgalé idomszer

Patron tipusa

Rendelési megnevezés

Legerésebb toltés (USA)

6.8/18 M fekete (bibor)

Kuléndsen erds toltés

6.8/18 M fekete

Nagyon erds toltés

6.8/18 M piros

Erds toltés

6.8/18 M kék

Gyenge toltés

6.8/18 M zdld

5 Miiszaki adatok

A muszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

INFORMACIO
*a zavarmentes Uizemeltetés érdekében.

Késziilék

DX 76 MX

TOmeg tarral

4,35 kg

Méretek (H x Sz x M)

450 mm x 101 mm x 352 mm
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Késziilék DX 76 MX
Tar befogadoképessége 10 elem
Raszoritasi ut 32 mm
Raszoritéerd 190...240 N
Felhasznalasi hdmérséklet / kdrnyezeti hémérséklet -15...+50 °C
Maximalis atlagos beltési frekvencia® 600/h

6 Uzembe helyezés

INFORMACIO
A késziilék lizembe helyezése el6tt olvassa el a hasznalati
utasitast.

7 Uzemeltetés

6.1 Késziilék ellenérzése

Gy6z6djdn meg arrdl, hogy a késziilékben nincs patron-
szalag. Ha a készlilékben van patronszalag, akkor az
ismétléfogantyd tébbszori megnyomasaval léptesse to-
vabb, mig meg nem tudja fogni a patron kilépd oldalan,
majd huzza ki a patronszalagot a késziilékbol.
Ellendrizze a készlilék kilsd részeit, hogy nem sériiltek-e
meg, és hogy minden kezelészerv hibatlanul mikodik-e.
Ne haszndlja a késziléket, ha sériilt része()) van(nak),
vagy ha barmelyik kezel6egység hibasan muikdédik. Ha
sziikséges, javittassa meg a készuléket egy arra feljogo-
sitott Hilti szervizben.

Ellendrizze a dugattyl és a dugattyuhatarolé helyes be-
szerelését és kopottsagat.

©CO0®

INFORMACIO
Ha a készlléket a masik kezével tartja, tigyeljen ra, hogy
a keze ne takarja el a szell6zOréseket és nyilasokat.

VIGYAZAT

Belités kdzben az anyag letdredezhet, vagy a szegtar-
ban 1évd szalag kidobddhat. Viseljen védészemiive-
get és védodsisakot (ez mind a késziilék kezeldjére,
mind a kdzelében tartézkodora vonatkozik). A szilan-
kok szemsérilést okozhatnak.

FIGYELEM

A rogzitéelem beitését a I6ko toltet begyujtasa valtja ki.
Viseljen fiilvédét (ez mind a késziilék kezelGjére, mind
a kozelében tartozkodora vonatkozik). A tul erds zaj
hallaskarosodast okozhat.

VIGYAZAT
Ha a késziléket valamelyik testrészéhez (pl. a kezéhez)
nyomja, akkor nem rendeltetésszerlien készenlétbe he-
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lyezi azt. Ha a készilék készenlétben van, akkor belthet
a testbe is. (Szeg vagy dugattyu okozta sériilésveszély).
Soha ne nyomja a késziiléket valamelyik testrészé-
hez.

FIGYELEM
Soha ne iisse be a régzitéelemet masodik beiitéssel,
ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.

FIGYELEM
A rogzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyilasba,
kivéve, ha azt a Hilti ajanlja.

FIGYELEM
Ha a késziilék tulheviil, varja meg mig lehiil. Ne lépje
tal a maximalis beiitési frekvenciat.

7.1 Uzemeltetés
A rogzitésre vonatkozo irdnyelvek. Mindig tartsa be eze-
ket a felhasznalasi iranyelveket.

INFORMACIO

Részletes informaciokért kérje a helyi Hilti képviselettdl
a muszaki irdnyelveket, vagy ha sziikséges, az orszagos
miszaki eléirasokat.

7.2 Viselkedés a patron téves gyujtasa esetén
Hibas gyuijtas esetén, vagy ha egy patron indul be, a
kévetkezék szerint jarjon el:

Szoritsa a munkafellletre a késziléket 30 masodpercig.



Ha a patron még mindig nem indul be, vegye el a készl-
léket a munkafellletrél, és kdzben Ugyeljen ra, hogy ne
irnyitsa sajat maga vagy masok felé.

Az ismétléssel Iéptesse egy patronnal elére a patronsza-
lagot; haszndlja fel a patronszalag maradék patronjait;
vegye ki a felhasznalt patronszalagot, és artalmatlanitsa
ugy, hogy kizarhatd legyen Ujbdli vagy visszaélésszerl
hasznalata.

7.2.1 Rogzitéelem-szalag behelyezése a
szegtarba H
Tolja be felllrél a rogzitbelem-szalagot a szegtarba, mig
az utolso6 elem rondelldja be nem kattan a szegtarba.

7.2.2 Patronok kivalasztasa

1. Hatarozza meg a hordozoéfeliilet vastagsagat és az
acél szilardsagat.

2. Vélassza ki a megfelelé patront, valamint a patron
ajanlasanak megfelel teljesitményvalasztot.
INFORMACIO Részletes patronajanlasért olvassa el
a megfeleld engedélyeket vagy a Hilti Direktrogzités
kézikdnyvét.

7.2.3 Patronszalag behelyezése E1

Tolja be teljesen a patronszalagot a patrontar oldalsé
nyilasaba.

7.2.4 Szegbeverés szegtaras szegbeiitével

1. Nyomja merdlegesen a megmunkalandé fellilethez
a készliléket.

2. Az elsité billenty(l meghuzasaval inditsa el a bel-
tést.

3. A kovetkezd beltés el6készitéséhez tolja elészor
hatra, majd elére az ismétléfogantyut.

7.2.5 Szegkiallas ellendrzése és beallitasa @

INFORMACIO

A teljesitményszabalyozé tarcsa elforditdsaval szaba-
lyozza be a készilék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

1. Az ellenérzd idomszerrel ellenérizze a szeg kialld
részét.

2. Ha egy rogzitéelem nem hatol elég mélyre, no-
velie a készilék teljesitményét. A teljesitménysza-
balyozé tarcsan ndvelje egy fokkal a teljesitményt.
Amennyiben a roégzitéelem tul mélyre hatol, akkor
csokkenteni kell a teljesitményt. A teljesitménysza-
balyozo keréken allitsa a teljesitményt egy fokozattal
kisebbre.

3. Helyezzen be egy rogzitéelemet.

4. Az ellenérz6 idomszerrel ellendrizze a szeg kialld
részét.

5. Haardgzitéelem még mindig nem elég mélyre vagy
tul mélyre hatol be, akkor ismételje meg a 2-4. [épé-
seket, mig a beltés nem éri el a helyes mélységet.
Ha sziikséges, haszndljon egy erésebb vagy egy
gyengébb patront.
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7.3 A késziilék kilritése
7.3.1 Patronok kivétele a késziilékbol B
VIGYAZAT

Ne kisérelje meg a patront erdvel eltavolitani a pat-
ronszalagbdl vagy a késziilékbél.

1. Az ismétléfogantyd tdbbszdri megnyomasaval tolja
el a patronszalagot, mig az lathatéva nem vélik a
patronkiadd-nyilasban.

2. Huzza ki a patronszalagot a patronkiadé-nyilasbol.

7.3.2 Rogzitéelem-szalag behelyezése a szegtaras
szegbeiitébe E1

VIGYAZAT

Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilékben nincs pat-
ronszalag. Ha a késziilékben van patronszalag, akkor
nyomja meg az ismétlé6fogantyut, mig a patron latha-
tova nem valik, majd hazza ki kézzel a patronkiadé-
nyilasbol.

FIGYELEM
A rogzitéelem-szalagot a rugéeré kidobja.

1. Nyomja be a régzitéelem-szalagot 5 mm-re a szeg-
tarba és tartsa azt ebben a helyzetben.

2. Nyomja a hivelykujjaval elére a piros Utkdz6t és
tartsa azt ebben a helyzetben.

3. Vegye ki az 6sszes rogzitbelem-szalagot a szegtar-
bél.

7.4 Szegtar vagy szegvezeto (tartozék) kicserélése
7.4.1 Leszerelés

VIGYAZAT
A késziilékben nem maradhat patron. A szegtarban
vagy a szegvezetében nem maradhat rogzitéelem.

FIGYELEM

Haszndlat utan a készililék kezelendd egységei nagyon
forrok lehetnek. Feltétleniil viseljen véddékesztyit, ha
ugy kell a kovetkezé karbantartasi lépéseket elvé-
gezni a késziiléken, hogy el6tte nem hiitotte le azt.

1. Gy6zd6djon meg arrol, hogy az ismétléfogantyu alap-
helyzetben all.

2. Csavarozza le a szegvezet6t (vagy a szegtarat).

3. Tavolitsa el a dugattyut a dugattydvezetdbdl és a
dugattyuhatarolét a szegtarbol.

7.4.2 Szerelés
1. Helyezze be a dugattydhatarolot megfelelé helyzet-
ben a szerelend6 szegvezetébe (vagy a szegtarba).
2. Gyb6z6djdn meg arrdl, hogy az ismétléfogantyu alap-
helyzetben all.
3. Helyezze be az odailld dugattyut a késziléken 1évo
dugattyuvezetébe.
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4. Csavarozza ra a szegvezetét (vagy a szegtarat) Ut-
kozésig a dugattylvezetdre, és forditsa el visszafelé
Utkozésig.

5. Ismételjen egyszer az ismétiéfogantytval.

7.5 Szegbeverés egyedi szegvezetovel (tartozék)
VIGYAZAT
Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék védbéburaja ra
van szerelve a késziilékre.

7.5.1 Rogzitéelem behelyezése az egyenkénti
szegbeiitést végzé szegbeiitébe [B
1. Forditsa el a készlléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.
2. Vezesse be felllrél a rogzitéelemet a készulékbe.

7.5.2 Patronok kivalasztasa

1. Hatarozza meg a hordozoéfeliilet vastagsagat és az
acél szilardsagat.

2. Valassza ki a megfelel6 patront, valamint a patron
ajanlasanak megfeleld teljesitményvalasztot.
INFORMACIO Részletes patronajanlasért olvassa el
a megfeleld engedélyeket vagy a Hilti Direktrogzités
kézikonyvét.

7.5.3 Patronszalag behelyezése E1

Tolja be teliesen a patronszalagot a patrontar oldalsé
nyilasaba.

7.5.4 Szegbeverés egyedi szegbeiitével

1. Nyomja merdlegesen a megmunkalandé felllethez
a készlléket.

2. Az elsiit6 billenty(i meghtizasaval inditsa el a bel-
tést.

3. A kovetkezd beltés el6készitéséhez tolja elészor
hatra, majd elére az ismétléfogantyut.

7.5.5 Szegkiallas ellendrzése és beallitasa @

INFORMACIO

A teljesitményszabalyozé tarcsa elforditasaval szaba-
lyozza be a készilék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

A 7.2.5 A szeg kidllasanak ellenérzése és bedllitasa" c.
fejezetben leirtak szerint ellendrizze a szeg kiallasat és a
teljesitménybeallitast.

7.6 Agyazékengyel régzitése (tartozék)

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg rola, hogy a késziilék védéburaja ra
van szerelve a késziilékre.

7.6.1 Szeg behelyezése a HVB szegvezetébe

INFORMACIO
Helyezze be az 4gyazokengyel elsd elemét
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1. A 7.4 ,Szegtar vagy szegvezetd (tartozék) kicse-
rélése/ szerelése" fejezetben leirtak szerint szerelje
Ossze a HVB szegvezet6t.

2. Mozgassa a kart, amig az be nem kattan, és az 1-es
szamjegy nem lathato.

3. Forditsa el a késziiléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.

4. Vezesse be a szeget felllrél a késziilék jelzett nyila-
saba.

7.6.2 Patronszalag behelyezése E1

INFORMACIO

HVB agyazokengyel rogzitéséhez fekete, esetenként pi-
ros patronokat hasznaljon. Részletes patronajanlasért ol-
vassa el a megfelelé engedélyeket vagy a Hilti Direktrog-
zités kézikonyvét

Tolja be telijesen a patronszalagot a patrontar oldalsé
nyilédséba.

7.6.3 Szegbeverés HVB szegvezetével [l

1. Helyezze az 4gyazokengyelt a lapra. A kengyelt egy
magnes tartja meg.

2. Nyomja merélegesen a megmunkalandé felilethez
a készliléket.

3. Az elsiité billentyl meghuzasaval inditsa el a beu-
tést.

4. A kovetkezd beités eldkészitéséhez tolja elészor
hatra, majd eldre az ismétiéfogantyut.

7.6.4 Szegkiallas ellenérzése és bedllitasa @

INFORMACIO

A teljesitményszabalyozé tarcsa elforditdsaval szaba-
lyozza be a készllék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

A 7.2.5 A szeg kidllasanak ellendrzése és bedllitasa" c.
fejezetben leirtak szerint ellendrizze a szeg kidllasat és a
teljesitménybeallitast.

7.6.5 Masodik szeg behelyezése a HVB
szegvezetdbe

INFORMACIO

Helyezze be a masodik szeget az 4gyazdkengyelbe

1. Mozgassa a kart, amig az be nem kattan, és a 2-es
szamjegy nem lathato.

2. Forditsa el a késziléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.

3. Vezesse be a szeget fellilrél a készilék jelzett nyila-
saba.

7.6.6 Szegbeverés HVB szegvezetével [l

1. Vezesse alapot a kengyelbe, és nyomja a késziléket
merdlegesen a munkafelliletre.



2. Az elsité billenty(l meghuzasaval inditsa el a bel-
tést.

3. A kovetkezd beltés el6készitéséhez tolja elészor
hatra, majd elére az ismétiéfogantyut.

7.7 Racsrostélyok rogzitése (tartozék)

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék védbéburaja ra
van szerelve a késziilékre.

7.7.1 Szeg behelyezése a racsrostélyos
szegvezetébe (F8)

1. A 7.4 ,Szegtar vagy szegvezetd (tartozék) kicse-
rélése/ szerelése" fejezetben leirtak szerint szerelje
Ossze a racsrostélyos szegvezetét.

2. Forditsa el a késziléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.

3. Vezesse be felllrdl a rdgzitéelemet a készilékbe.

7.7.2 Patronszalag behelyezése 1

Tolja be telijesen a patronszalagot a patrontar oldalsé
nyilasaba.

7.7.3 Szegbeverés racsrostélyos szegvezetével

1. Nyomja merélegesen a megmunkalando fellilethez
a készlléket.

2. Az elsit6 billenty(l meghtzasaval inditsa el a bel-
tést.

3. Amennyiben lehetséges, ellendrizze a behatolasi
mélységet a tulnydlas megmérésével.

4. Karima haszndlata esetén csavarja fel a tartokarimat
(forgatényomaték: 5 - 8 Nm).

5. A kovetkezd beltés el6készitéséhez tolja elészor
hatra, majd elére az ismétléfogantyut.

7.7.4 Szegkiallas ellendrzése és beallitasa @
INFORMACIO

A teljesitményszabalyozé tarcsa elforditasaval szaba-
lyozza be a készilék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

A 7.2.5 A szeg kidllasanak ellenérzése és bedllitasa" c.

fejezetben leirtak szerint ellendrizze a szeg kiallasat és a
teljesitménybeallitast.
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7.8 Rogzités F10-es szegvezetdvel

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék véddburaja ra
van szerelve a késziilékre.

Az F10-es szegvezetdvel végzett rogzités soran a racs-
rostélyos régzitéshez hasonloan jarjon el (7.7 fejezet.).

7.9 Profillemezek rogzitése betonra (DX Kwik
tartozék)
VIGYAZAT
Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék véddburaja ra
van szerelve a késziilékre.

7.9.1 Szeg behelyezése a DX Kwik szegvezetébe

1. A 7.4 ,Szegtér vagy szegvezetd (tartozék) kicseré-
lése / szerelése" fejezetben leirtak szerint szerelje
Ossze a DX Kwik szegvezet6t.

2. Forditsa el a késziiléket ugy, hogy a szegvezetd
felfelé iranyuljon.

3. Vezesse be felllrdl a rogzitéelemet a készilékbe.

7.9.2 Patronszalag behelyezése

INFORMACIO

Profillemez betonra régzitéséhez a kék patronokat hasz-
ndlja. Részletes patronajanlasért olvassa el a megfeleld
engedélyeket vagy a Hilti Direktrogzités kézikdnyvét

Tolja be teljesen a patronszalagot a patrontar oldals6
nyilasaba.

7.9.3 Szegbeverés a DX Kwik szegvezetével

1. Furja eld a profillemezt és a betonfelliletet a vallas
faroéval.

2. Vezesse be a szegvezetdbdl kidlld szeget az el6-
furt furatba, és nyomja a készlléket merélegesen a
felUletre.

3. Az elsiité billentyll meghuzasaval inditsa el a beu-
tést.

4. A kovetkezd beiités eldkészitéséhez tolja elészor
hatra, majd eldre az ismétiéfogantyut.

7.9.4 Szegkiallas ellenérzése és bedllitasa @
INFORMACIO

A teljesitményszabalyoz6 tarcsa elforditdsaval szaba-
lyozza be a készlilék teljesitményét. (1. fokozat = mi-
nimum; 4. fokozat = maximum)

A 7.2.5 A szeg kidllasanak ellendrzése és bedllitasa" c.

fejezetben leirtak szerint ellendrizze a szeg kidllasat és a
teljesitménybeallitast.
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8 Apolas és karbantartas

FIGYELEM

Szabalyos Uzemeltetés kdzben, a késziilék tipusatdl fiig-
gben a mikddés szempontjabol fontos egységek el-
szennyezddhetnek és elkophatnak. Ezért a megbizhato
és biztonsagos lizemeltetése érdekében elkeriilhe-
tetlen a késziilék rendszeres ellenérzése és karban-
tartasa. Ajanljuk, hogy intenziv hasznalat esetén leg-
alabb naponta, legkés6bb azonban 3000 beiitést ko-
vetden tisztitsa meg a késziiléket és ellendrizze a
dugattyut, valamint a dugattyuhatarolot!

VIGYAZAT
A késziilékben nem maradhat patron. A szegtarban
vagy a szegvezet6ben nem maradhat régzitéelem.

FIGYELEM

A készlilék hasznalat kdzben felforrosodhat. Megéget-
heti a kezét. Az apolasi és karbantartasi munkakhoz
viseljen védékesztyit. Hiitse le a késziiléket.

8.1 A késziilék apolasa

Enyhén nedves szdvetdarabot hasznéljon a készilék
kulsé fellletének tisztitasahoz, amit rendszeres idoko-
zOnként tegyen meg.

INFORMACIO

A készlilék tisztitdsahoz ne hasznaljon permetezékészi-
léket vagy gézborotvat! A szell6zdnyilasokat szabadon
kell hagyni, nem tdmddhetnek el, és mindig tisztan kell
tartani 6ket! Idegen targyakkal ne nyuljon a készllék
belsé részeihez.

8.2 Karbantartas

Rendszeres idékdzonként ellendrizze a készilék kilséd
részeit, hogy nem sérliltek-e meg, és hogy minden keze-
I6szerv hibatlanul mikddik-e. Ne hasznalja a készuiléket,
ha sérllt része(i) van(nak), vagy ha barmelyik kezel6-
szerv hibadsan mikodik. Ha sziikséges, javittassa meg a
késziiléket a Hilti szervizben.

A készliléket csak az ajanlott patronnal és teljesitmény-
vélasztéval egyltt mikodtesse. A rosszul megvélasztott
patronok vagy az energia tul magas értékre dllitdsa a
késziilék alkatrészeinek id6 el6tti kieséséhez vezethet.
FIGYELEM

A DX készulékben taldlhatd szennyezddés egészségka-
rositd anyagokat tartalmazhat. Ne lélegezze be a tisz-
titas soran keletkez6 port / szennyezédést. A port /
szennyezddést tartsa tavol az élelmiszerektdl. A ké-
sziilék megtisztitasa utan mosson kezet. A késziilék
részegységeinek karbantartasahoz / kenéséhez soha
ne hasznadljon zsirt. Ez a késziilék meghibasodasat
okozhatja. Kizarolag Hilti sprayt vagy ahhoz hasonlo
mindségli terméket hasznaljon.
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8.2.1 Dugattyu ellenérzése, dugattyu /
dugattyuhatarol6 cseréje

VIGYAZAT

A késziilékben nem maradhat patron. A szegtarban

vagy a szegvezetoben nem maradhat rogzitéelem.

FIGYELEM

Haszndlat utan a készililék kezelendd egységei nagyon
forrék lehetnek. Feltétleniil viseljen védokesztyiit, ha
ugy kell a kovetkezé karbantartasi lépéseket elvé-
gezni a késziiléken, hogy el6tte nem hiitotte le azt.

INFORMACIO

A hibas beltések gyakoribba vélasa a dugattyu és a
dugattyuhatarolé kopasahoz vezet. Ha a dugattyun re-
pedések vannak és / vagy a dugattyuhatarold szintetikus
gumija erésen elkopott, akkor ezek a komponensek elér-
ték élettartamuk végét.

INFORMACIO

- A dugattyd és a dugattyuhatarolé ellendrzését rend-
szeres idOkdzonként, azonban legaldbb naponta el kell
végezni.

INFORMACIO

A dugattyd és a dugattyuhatarol6 cseréjéhez csupan a
szegtdrat vagy a szegvezetét kell lecsavarni. A dugattyu-
vezet6t nem kell kiszerelni

Csavarozza le a szegvezet6t (vagy a szegtarat).
Huzza ki a dugattyut a dugattytvezetobol.
Ellenérizze a dugattyu sértetlenségét. Ha sériilés
jelei ismerheték fel, akkor ki kell cserélni a dugattyut
ES a dugattythatarolot.

INFORMACIO Ellenérizze a dugattyli egyenessé-

gét ugy, hogy egy sima fellleten végiggorgeti. Ne

hasznaljon elkopott dugattyut, és ne alakitsa at a

dugattyut.

4. Ha ki kell cseréIni a dugattyut, akkor tavolitsa el a
dugattyuhatarolét a szegvezetébdl.

5. Helyezze be az Uj dugattyuhatarolot megfeleld hely-
zetben a szerelendd szegvezetdbe (vagy a szeg-
tarba).

INFORMACIO Fuijjon Hilti sprayt a dugattythatarold
nyilasara.

6. Helyezze be a dugattyut a késziléken Iévd dugattyu-
vezetdbe.

7. Csavarozza ra a szegvezet6t (vagy a szegtdrat) (t-
kozésig a dugattyuvezetore, és forditsa el visszafelé
Utkdzésig.

8. Ismételjen egyszer az ismétléfogantyuval.

W=

8.2.2 Dugattytuvezeté megtisztitasa [ [E £ &l
VIGYAZAT

A késziilékben nem maradhat patron. A szegtarban
vagy a szegvezetében nem maradhat rogzitéelem.



FIGYELEM

Hasznalat utan a készilék kezelendd egységei nagyon
forrok lehetnek. Feltétleniil viseljen védékesztyiit, ha
ugy kell a kovetkezé karbantartasi Iépéseket elvé-
gezni a késziiléken, hogy el6tte nem hiitotte le azt.

1. Gyézddjon meg arrél, hogy az ismétiéfogantyu alap-
helyzetben all.

2. Csavarozza le a szegtérat (vagy a szegvezetot).

3. Vegye ki a dugattyut a dugattyuvezetébdl, valamint
a dugattyuhatarolot a szegtarbol (vagy a szegveze-
t6bol).

4. FIGYELEM A késziiléket feltétleniil ugy tartsa,
hogy a dugattyavezeto felfelé nézzen, ellenkezé
esetben ugyanis az kieshet.

A dugattyuvezeté leszereléséhez forditsa ki az eme-
I6kart.

5. Huzza ki a dugattylvezetét a készlilékbdl.
INFORMACIO A dugattylvezetét nem kell jobban
szétszedni.

6. Tisztitsa meg a dugattylvezetd befogdjat a készi-
lékben.

7. A nagy kefékkel tisztitsa meg a dugattyuvezetd fe-
lUletét kivil és beldl.

8. A kis korkefével tisztitsa meg a szabalyozoécsap
furatat, a kupos kefével pedig a patrontarat.

9. Fujjon Hilti sprayt a tolattyura és a dugattydvezetd
hevederére.

10. Fujjon Hilti sprayt a készlilék acél részegységeire.
INFORMACIO Ha nem Hilti sprayt hasznal kenda-
nyagként, akkor a készilék gumi részei sériilhetnek.

11. Gy6z48djon meg arrol, hogy az ismétléfogantyu alap-
helyzetben all.

12. Tolja be a dugattyuvezetét a készilékbe.

13. Nyomja meg kissé a dugattyluvezetét.
INFORMACIO Az emeldkar csak akkor zar, ha a
dugattyuvezetét kissé (néhany mm-rel) megnyomja.
Ha ezek ellenére az emel6kar mégsem zarhato, ak-
kor tartsa be a 9. ,Hibakeresés” ciml fejezetben
foglaltakat.

14. Enyhén megnyomott dugattylvezetd esetén hajtsa
be az emelékart.

15. Dugja be a dugattyut a dugattyuvezetébe.

16. Szerelje vissza a dugattyuhatarolét.

17. Csavarozza ra a szegvezet6t (vagy a szegtarat) t-
kdzésig a dugattyluvezetdre, és forditsa el visszafelé
Utkdzésig.

18. A patrontovabbitd kenéséhez fujjon be az ismétl6-
fogantylu mogétt a haz nyitott nyilasaba.

19. Ismételjen egyszer az ismétléfogantyaval.

8.3 A késziilék ellenérzése az apolas és
karbantartas utan

Az apolasi és karbantartasi munkalatok utan, valamint a
patron behelyezése elétt ellendrizze, hogy minden védé-
berendezést felszerelt-e a készllékre és azok hibamen-
tesen mikddnek-e.

9 Hibakeresés

VIGYAZAT
Hiba megszintetése el6tt a készuléket ki kell Griteni.

Hiba Lehetséges ok

Elharitas

A patron nem szallit.

A patronszalag sérlt.

Cserélje ki a patrontarat.
Lasd a kdvetkezé fejezetet: 7.3.1 Pat-
ronok kivétele a készllékbdl B

A készilék sérilt.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

A patronszalagot nem lehet el-
tavolitani.

A magas beltési frekvencia miatt a
készilék megsérilt vagy tulhevdlt.

Varja meg, mig a késziilék lehtl, majd
probdélja meg Ujra eltavolitani a pat-
ronszalagot. Szerelje ki a késztilékbol
a dugattylvezetét. Ha a patronhiively
beszorult a patrontarba, akkor tavo-
litsa el azt a tisztitokészletben talal-
hato kor keresztmetszetl ruddal. Ha
tovabbra sem tudja eltavolitani, 1épjen
kapcsolatba a Hiltivel.

VIGYAZAT

Ne kisérelje meg a patront erével elta-
volitani a szalagbol vagy a készllék-
bél.

A patron nem indul be.
raszoritva.

A készilék nincs teljesen a fellletre

Szoritsa ra ismét a feluletre a készullé-
ket és oldjon ki tovabbi szegbeltést.

A patronszalag kitrult.

Uritse ki a patronszalagot és toltsén
be egy Ujat.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A patron nem indul be. A szegtar vagy a szegvezet6 nincs Csavarja ra jobban a szegtarat.

eléggé racsavarozva.

Az egyedi patron nem jo. Végezzen ismétlést és dolgozza fel a
maradék patronokat.

A készilék meghibasodott, vagy nem  Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

jok a patronok.

A készilék nem végez ismétlést Ismételjen a készlilékkel
Lasd a kdvetkezd fejezetet: 8.2.2 Du-
gattyuvezeté megtisztitasa 20

kicsi. A késziilék a tartészerkezet mellé Jeldlje meg a tartészerkezet helyét és

Szbgkiallas tul

Utdtte a szeget.

ismételje meg a szegbelitést.
Korrigdlja ugy a kivitelezést, hogy a
lemez szintbe kertiljén a felllettel.

A behelyezett dugattyu hibas.

Biztositsa a dugattyu / szeg felszere-
lés helyes kombinaciojat.

Elkopott a dugattyu.

Cserélien dugattyut és dugattyuhata-
rolot.

Szegbeldvés tartoszerkezet borda-
jara.

2. Allitsa be a betitési pontot.

Mas a fellilet vastagsaga és / vagy
szilardsaga.

A patronra vonatkozé ajanlas szerint
szabalyozza felfelé az energiat vagy
helyezzen be nagyobb energidju pat-
ront.

Tul alacsony az energia.

A patronra vonatkozé ajanlas szerint
szabalyozza felfelé az energiat vagy
helyezzen be nagyobb energidju pat-
ront.

A készilék nagyon erésen szennye-
z6dott.

Tisztitsa meg a készliléket.

Elkopott a dugattyu.

Cseréljen dugattyut és dugattyuhata-
rolot.

A késziilék sérilt.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

A behelyezett dugattyu hibas.

Biztositsa a dugattyu / szeg felszere-
Iés helyes kombinacidjat.

A szeg kidall6 része erésen inga-

dozik.

A késziléket hirtelen szoritotta ra a
felUletre

Kertilje el a készulék hirtelenszer( ra-
szoritasat.

Egyenetlen, részben hianyos ismétlés.

Végezzen teljes ismétlést

Egyenetlen készlilékteljesitmény.

Tisztitsa meg a készliléket. Helyezzen
be Uj kopdalkatrészeket. Ha a készl-

1ék teljesitménye tovabbra is ingado-

zik, lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

Szilankos térések.
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A dugattyucsucs elkopott, vagy rész-
ben kitort.

Cseréljen dugattyut és dugattyuhata-
rolét.

Szegbeldvés tartoszerkezet borda-
jara.

2. A belitési pontot Usse be mellé.

Nagyobb a felllet vastagsaga és /
vagy szilardsaga.

Ellenérizze az elemre vonatkozo ajan-
last. Ha a hozzarendelés megfeleld,
akkor a patronra vonatkozé ajanlas
szerint szabalyozza felfelé az energiat,
vagy helyezzen be nagyobb energiaju
patront.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A készilék nem jon szét.

A dugattyu beszorult a dugattydhata-
roloba.

Cseréljen dugattyut és dugattydhata-
rolot.

A készilék nagyon erésen szennye-
z6dott.

Tisztitsa meg a dugattyuvezetét. El-
lenérizze a dugattyu egyenességét.
Tisztitsa meg a készlléket.

Lasd a kdvetkezb fejezetet: 8.2.2 Du-
gattyuvezeté megtisztitasa 20

A patronszalag beszorult, a készllék
talhevdlt.

Lasd a , A patronszalagot nem lehet
eltavolitani“ hiba leirasanal. Tartsa be
a maximalis beltési frekvenciat.

Kioldas nem lehetséges.

A késziilék nem ismételt megfeleléen,
az ismétléfogantyd nincs a kiindulasi
helyzetben.

Ismételtesse teljesen a készlléket,
az ismétléfogantyut allitsa kiindulasi
helyzetbe.

A készulék kiold, miel6tt elémé a tel-
jes raszoritast.

Szoritsa ra teljesen a felllletre a ké-
szUléket, és csak ezutan hozza miko-
désbe.

Zavar a rogzitéelemek tovabbitasakor

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.2.1
Rogzitéelem-szalag behelyezése a
szegtarba A

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.3.2
Régzitéelem-szalag behelyezése a
szegtaras szegbelitébe El

A szegtar, ill. a szegvezetd nincs telje-
sen racsavarozva.

Csavarozza ra teljesen a késziilékre a
szegtarat és a kiilon szegvezet6t.

A készulék sérilt.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

A késziilék nagyon erdésen szennye-
z6dott.

Tisztitsa meg a dugattyuvezetét. El-
lendrizze a dugattyd egyenességét.
Tisztitsa meg a készliléket.

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 8.2.2 Du-
gattyuvezeté megtisztitasa 20

A készllék kiold, miel6tt elérné a tel-
jes raszoritast.

Szoritsa ra teljesen a felliletre a ké-
szuléket, és csak ezutan hozza miko-
désbe.

Nincs régzitéelem beltve.

A készilék nem ismételt megfeleléen,
az ismétléfogantyud nincs a kiindulasi
helyzetben.

Ismételtesse teljesen a készuléket,
az ismétléfogantyut allitsa kiindulasi
helyzetbe.

Nincs régzitéelem behelyezve.

Helyezzen régzitdelemet a készl-
lékbe.

A szegtarban meghibasodott a szeg-
tovabbitas.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

Nincs behelyezett dugattyu.

Helyezzen dugattyut a készulékbe.

A dugattyu eltorott.

Cseréljen dugattyut és dugattydhata-
rolot.

A dugattyd nem all vissza.

Lépjen kapcsolatba a Hiltivel.

A szegvezetd elszennyez6dott.

Tisztitsa meg a szegvezetét és a ré-
szegységet az erre a célra szolgalo
kefékkel. Az olajozast Hilti sprayvel
végezze el.

Régzitéelemek szorultak be a szegve-
zetdébe.

Tavolitsa el a beszorult rgzitbeleme-
ket. Vegye ki a késziilék szegtarabol
a szegszalag miianyagmaradvanyait.
Kerilje el a szilankos téréseket. (Lasd
fent.) Kerilje el a tartészerkezet mellé
torténd beltést; ha sziikséges, vé-
gezze el jobban a kijel6lést.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A szegvezetd nem csavarozhatd
fel teljesen.

A dugattyuhatarol6 forditva van be-
szerelve.

Csavarja le a szegvezet6t. Helyezze
be a dugattyuhatéarolét helyesen,
megforditva, és csavarja ismét fel a
szegvezet6t.

A csatlakozémenet mogotti dugattyd-
vezetd elszennyezddott.

Tisztitsa meg és kenje meg olajjal a
menetet.

A dugattyut nem lehet felsze-
relni.

A készilék, kuldndsen a dugattydve-
zet6, elszennyezddott.

Tisztitsa meg a dugattylvezetét és
szerelje fel Ujra a készlléket.

A csuszéorr beleér a dugattyuveze-
t6be és megakasztja a dugattyut.

A csuszborrot hiizza elére, amig az be
nem tud pattanni.

A dugattyuvezetét nem lehet
felszerelni.

Az emelOkar zarva van.

Nyissa fel a kart.

A dugattydvezetd helytelendl van po-
zicionalva.

A dugattydvezetét megfeleld helyzet-
ben vezesse be.

Nehezen jaré ismétlo.

A készilék elszennyez6dott.

Tisztitsa meg a késziiléket.

Lasd a kdvetkezé fejezetet: 8.2.2 Du-
gattylvezetd megtisztitasa [ [ B

10 Hulladékkezelés

&3

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbol készllnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(i
szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelnasznélas céljabdl. Ezzel
kapcsolatban érdeklddjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsadojandl. Ha magat a késziiléket szeretné
a hulladékkezeléshez alkatrészeire bontani: tartsa be a helyi és a nemzetkozi iranyelveket és eldirasokat.

11 Késziilékek gyartéi szavatossaga

A Hilti garantdlja, hogy a szallitott gép anyag- vagy gyar-
tasi hibatél mentes. Ez a garancia csak azzal a feltétellel
érvényes, hogy a készilék alkalmazasa és kezelése, apo-
lasa és tisztitdsa a Hilti hasznalati utasitasban meghata-
rozottak szerint torténik, és hogy az egységes muszaki
dllapot sértetlen marad, azaz: csak eredeti Hilti anya-
got, tartozékokat és pétalkatrészeket, vagy mas, ezekkel
azonos mindségll termékeket hasznalnak a késziilékhez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott részek
téritésmentes javitasat vagy potlasat a készilék teljes
élettartama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek termé-
szetes elhasznalddasnak vannak kitéve, nem esnek ezen
garancia ala.

Ezen talmend igények, amennyiben kényszerité nem-
zeti el6irasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak
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zarva. Kiilonosképpen nem vallal a Hilti felelésséget a
kozvetlen vagy kozvetett hianyossagokboél vagy a hia-
nyossagok kévetkezményeibdl ered6é karokért, a ké-
sziilék valamilyen célbdl térténé alkalmazasaval vagy
az alkalmazas lehetetlenségével 6sszefliggb veszte-
ségekért vagy koltségekért. Nyomatékosan kizart a
hallgatolagos jotallas a késziilék alkalmazasaért vagy
bizonyos célra val6 alkalmassagaért.

Javitas vagy csere céljabol a késziléket vagy az érintett
alkatrészt a hianyossag megallapitasa utan haladéktala-
nul el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancidlis kotele-
zettséget a Hilti részérél, és helyébe Iép minden korabbi
vagy egyidejl nyilatkozatnak, irasba foglalt vagy szébeli,
garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.
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13 CIP tanusitvany

A Hilti DX 76 tipusengedéllyel rendelkezb és ellendr-
z6tt rendszer. Ez alapjan rendelkezik a négyzet alaku
és a négyzetbe beirt, S 813 engedélyezési szamu PTB-
engedéllyel. A Hilti ezzel garantélja, hogy a késziilék

osszhangban van az engedélyezett tipussal. Azokat a
nem megengedett hianyossagokat, amelyekre a készilék
hasznalata kdzben deril fény, jelenteni kell az engedélye-
zést végz6 hatosag (PTB) felelds vezetdjének, valamint a
Nemzetkozi Allandé Bizottsag (C.I.P.) irodajanak.

14 A felhasznal6 egészsége és biztonsag

14.1 Zajinformacioé
Patronos szegbeiité késziilék

Tipus DX 76
Modell Sorozat
Kaliber 6.8/18 kék
Teljesitménybedllitas 4

Alkalmazas

Rogzités 8 mm-es acélra (400 MPa) X-ENP 19 L15MX
tipussal

A zajjelz6szamok névleges mérési értékei a gépekrol sz616, 2006/42/EK iranyelv, és az E DIN EN 15895 szerint

Hangteljesitmény, Lya, 1s ' 114 dB (A)
Kibocsatasi hangnyomasszint a munkahelyen, LpA_ 12 110dB (A)
Kibocsatasi hangnyomasszint, Loc, peak e 139 dB (C)

14248 (A)
212dB(A)
3+2dB(C)

Uzemeltetési és felallitasi koriilmények: a szegecshlizé felallitasa és lizemeltetése az E DIN EN 15895-1 szabvany
szerint tértént a Miller-BBM GmbH cég gyenge hangvisszaverédéssel rendelkezé vizsgalokamrajaban. A vizsgalo-
kamraban a koérnyezeti feltételek megfelelnek a DIN EN ISO 3745 szabvanynak.

Vizsgalati eljaras: Az E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 és DIN EN ISO 11201 szabvanyok szerinti burkoléfelllet-
eljaras szabad téren, hangvisszaverd aljzaton.
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MEGJEGYZES: A mért zajkibocsétas és a hozza tartozé mérési hibahatar a mérések soran vérhaté zajjelzészamok
fels® hatarat jelentik.

Eltéré munkakorilmények mas kibocsatasi értékekhez vezethetnek.

14.2 Rezgés A felhasznal6 egészségével és biztonsaggal kapcsolatos

A rezgés 2006/42/EK iranyelv alapjan szamitott dsszér- | tovabbi —informéacidkat a Hilti weboldalan talal:
téke nem haladja meg a 2,5 m/s2 értéket. www.hilti.com/hse.
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX 76

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé¢
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki bezpieczenstwa 69
2 Wskazowki ogolne 71
3 Opis 72
4 Akcesoria, materiaty eksploatacyjne 74
5 Dane techniczne 75
6 Przygotowanie do pracy 75
7 Obstuga 75
8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia 79
9 Usuwanie usterek 81

10 Utylizacja 84
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 84
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 84
13 Swiadectwo kontroli CIP 85
14 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo 85

H Liczby odnosza sie zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sig¢ na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo «urzagdzenie»
oznacza zawsze osadzak DX 76.

Elementy obstugi i podzespoly urzadzenia Kl

Urzadzenie DX 76
@ Magazynek gwozdzi MX 76
(@) Sworzen dociskowy
(3) Otwér do montazu ostony
(4) Uchwyt do repetowania
(5) Prowadnica taémy z nabojami
(6) Wziernik kontroli stanu natadowania
(7) Pokretto do regulacji mocy
(8) Wskaznik regulacji mocy
(9) Ostona (poduszka dociskowa)
@ Obudowa
(D) Rekojesé
(12) Spust
(13) Dzwignia do demontazu prowadnicy tioka
(4 Tuleja przesuwna
(5 Korpus magazynka
(16) Ostona magazynka gwozdzi
Ogranicznik (elementéw mocujacych)
(8) Szczeliny wentylacyjne
Prowadnica kotka X-76-F-15
@0) Ostona urzadzenia

Czesci podlegajace zuzyciu

@) Tiok
@) Stoper ttoka

1 Wskazowki bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegoél-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

1.1.1 Zastosowanie nabojow

Stosowac wytacznie naboje Hilti lub naboje o porow-
nywalnej jakosci

Jesli z narzedziami Hilti zastosowane zostang naboje
gorszej jakosci, moze tworzy¢ si¢ osad z niespalonego
proszku, ktéry moze nieoczekiwanie eksplodowaé i spo-
wodowac cigzkie obrazenia uzytkownika oraz oséb znaj-
dujacych sie w poblizu. Naboje musza spetnia¢ przynaj-
mniej jeden z ponizszych warunkow:

a) Producent musi posiada¢ dokumentacje pozytyw-
nego przejscia testu nabojow zgodnie z norma UE
EN 16264 lub

b) Naboj musi nosi¢ znak zgodnosci CE (od lipca 2013
obowiazujacy w UE)
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WSKAZOWKA

Wszystkie naboje Hilti do osadzakéw przeszty pozytywnie
test zgodnie z EN 16264. W zdefiniowanych w normie EN
16264 testach chodzi o testy systemowe specyficznych
kombinacji nabojéw i narzedzi, ktére sg przeprowadzane
przez urzedy certyfikacji. Oznaczenie narzedzia, nazwa
urzedu certyfikacji i numer systemowy testu sg nadruko-
wane na opakowaniu naboju.

Patrz rowniez przyktad opakowania pod adresem:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Bezpieczenstwo osob

a) Nalezy by¢ czujnym, uwazaé¢ na to, co sie robi
i przystepowaé z rozwaga do pracy przy uzyciu
urzadzenia do bezposredniego montazu. Nie na-
lezy uzywacé urzadzenia, bedac zmeczonym lub
znajdujac sie pod wplywem narkotykéw, alko-
holu lub lekarstw. Chwila nieuwagi przy uzytkowa-
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niu urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

b) Unika¢ niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyja¢
bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywac réwno-
wage.

c) Nie wolno kierowaé¢ wylotu urzadzenia ku sobie
lub ku innym osobom.

d) Nie wolno dociskaé wylotu urzadzenia do reki lub
innej czesci swojego ciata (lub do czesci ciata
innej osoby).

e) Podczas pracy nie zezwalaé na zblizanie si¢ in-
nych oséb, zwtaszcza dzieci, do strefy roboczej.

f) Podczas pracy urzadzenia nalezy mie¢ zgiete rece
(nie wyprostowane).

1.1.3 Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami
do montazu bezposredniego

a) Stosowaé wiasciwe urzadzenie. Nie stosowaé
urzadzenia do celéw, do ktorych nie jest przezna-
czone, lecz uzywac¢ go zgodnie z przeznaczeniem
i utrzymywac w nienagannym stanie technicznym.

b) Urzadzenie nalezy docisnaé do powierzchni ro-
boczej pod katem prostym.

c) Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowa-
nego urzadzenia.

d) Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwa-
cji lub innych prac stuzacych utrzymaniu urza-
dzenia we wiasciwym stanie technicznym oraz w
celu magazynowania urzadzenia nalezy je opréz-
ni¢ (wyja¢ taSme z nabojami i element mocujacy).

e) Nieuzywane urzadzenia nalezy roztadowac i prze-
chowywaé w suchym, wysoko potozonym lub za-
mknietym na klucz miejscu, niedostepnym dila
dzieci.

f) Urzadzenie i osprzet skontrolowa¢ pod wzgle-
dem ewentualnych uszkodzen. Przed kolejnym
uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ urzadzenia
ochronne lub lekko uszkodzone elementy pod
wzgledem ich sprawnosci i funkcjonalnosci.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci pracujg bez
zarzutu i czy nie zacinajg sie, lub czy jakies
czesci nie sa uszkodzone. Wszystkie czesci
powinny by¢ wtasciwie zamontowane i spetnia¢
wszelkie warunki, gwarantujace prawidiowag
eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i czesci nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Hilti lub wymienié, o ile nic
innego nie zostato podane w instrukcji obstugi.

g) Spust wolno uruchamiaé¢ dopiero wéwczas, gdy
wylot urzadzenia jest catkowicie prostopadle do-
ci$niety do podioza.

h) Podczas osadzania urzadzenie trzymac¢ zawsze
mocno pod katem prostym do podioza. W ten
sposob zapobiega sie odginaniu elementu mocu-
jacego od materiatu podtoza.

i) Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego
elementu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢
do ztamania lub pekania elementéw mocujacych
lub ich zakleszczania.

) Nie wolno osadzaé¢ elementéw mocujacych w ist-
niejace otwory, chyba ze jest to zalecane przez
Hilti.
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k) Zawsze zwracaé¢ uwage na wytyczne dotyczace

m

zakresu zastosowania.

Jesli dany sposob zastosowania pozwala, nalezy
stosowac ostony ochronne.

Nie wciska¢ magazynka lub prowadnicy kotka
recznie, mozna w ten sposoéb wiaczy¢ urzadzenie
w stan gotowosci do pracy. Gotowosé¢ do pracy
oznacza, ze gwozdz moze zosta¢ osadzony row-
niez w jakiejs czesci ciata.

=

1.1.4 Miejsce pracy

a) Zadbac o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
b) Urzadzenie to nalezy stosowaé¢ wylacznie w do-

brze wentylowanych pomieszczeniach.

c) Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w

podtozu, ktore nie jest do tego przystosowane.
Podtoze ze zbyt twardego materiatu, jak np. stal
spawana oraz stal lana. Podtoze ze zbyt miekkiego
materiatu, jak np. drewno i ptyty gipsowo-kartonowe.
Podtoze ze zbyt kruchego materiatu, jak np. szkto i
ptytki. Osadzanie elementéw w tego rodzaju podtozu
moze spowodowac pekniecia, odpryski lub przebicie
przez dany materiat.

d) Nie wolno osadza¢ gwozdzi w szkle, marmurze,

tworzywie sztucznym, brazie, mosigdzu, miedzi,
kamieniach, materiatach izolacyjnych, cegle dziu-
rawce, cegle ceramicznej, cienkich blachach (< 3
mm), zeliwie i gazobetonie.

e) Przed przystapieniem do osadzania elementow

mocujacych nalezy upewnic¢ sie, czy nikt nie stoi
za lub pod miejscem pracy.

f) Utrzymywaé porzadek na stanowisku pracy. Za-

dbac¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, przy ktorych istnieje ry-
zyko skaleczenia. Nieporzgdek na stanowisku pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

g) Utrzymywac¢ uchwyty w suchym i czystym stanie.

Nie moga one byé zanieczyszczone smarem lub
olejem.

h) Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

Uwzglednia¢ wplywy otoczenia. Nie rzucaé urza-
dzenia, nie uzywaé¢ go w wilgotnym ani mokrym
Srodowisku. Nie uzywaé urzadzenia tam, gdzie
istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.

1.1.5 Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

a) Nalezy dobra¢ odpowiednia prowadnice kotka do

elementow mocujacych. Jesdli nie zostanie dobrana
wiadciwa kombinacja, wéwczas moze doj$c do obra-
zen ciata, urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone i/lub



moze to mie¢ negatywny wptyw na jako$¢ zamoco-
wania.

b) Zawsze uzywac elementéw mocujacych, ktére sa
przeznaczone i dopuszczone do stosowania w
urzadzeniu.

c) Nie wkitadaé elementéow mocujacych w magazy-
nek, jesli nie jest on prawidiowo przymocowany
do urzadzenia. Wéwczas moze dojs¢ do rozrzutu
elementéw mocujacych.

d) Nie wolo uzywaé¢ zuzytych stoperéw ttoka ani
modyfikowacé ttokow.

1.1.6 Termiczne $rodki bezpieczenstwa

a) W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekaé,
az sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania.

b) Jesli istnieje koniecznosé przeprowadzenia prac
konserwacyjnych, a nie mozna odczekac, az urza-
dzenie sie¢ ochtodzi, nalezy bezwzglednie zakta-
dac rekawice ochronne.

c) Jesli dojdzie do nadtopienia plastikowej tasmy z
nabojami, nalezy odczekaé, az urzadzenie osty-
gnie.

1.1.7 Niebezpieczenstwo eksplozji

a) Nalezy zawsze uzywaé nabojow, ktore sa prze-
znaczone do stosowania w urzadzeniu.

b) Nalezy ostroznie wyjmowac¢ tasme z nabojami z
urzadzenia.

c) Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowacé nabojéw z
tasmy z nabojami ani z urzadzenia.

d) Nieuzywane naboje powinny by¢ przechowywane
w suchym, wysoko potozonym lub zamknietym na
klucz miejscu niedostepnym dla dzieci.

1.1.8 Osobiste wyposazenie ochronne

Podczas pracy z urzadzeniem lub podczas spraw-
dzania ewentualnych uszkodzen urzadzenia, zaréwno
jego uzytkownik, jak i osoby znajdujace sie w poblizu
musza nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, hetm
ochronny oraz ochraniacze stuchu.

2 Wskazowki ogdine

2.1 Wskazoéwki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851 / 000/ 03

2.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

przed przed przed goraca
ogdlnym materiatami powierzchnig
niebezpie- wybucho-
czenstwem wymi
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Znaki nakazu Miejsce umieszczenia szczeg6téw identyfikacyjnych
na urzadzeniu
m Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone zostaty na
@ tabliczce znamionowej urzadzenia. Nalezy przepisaé te
oznaczenia do instrukcji obstugi i w razie pytan do na-
. ) . ) . ) . ) szego przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sig za-
Uzywac Uzywac Uzywaé Uzywaé
. ) ’ wsze na te dane.
okularow kasku ochraniaczy rekawic
ochronnych ochronnego stuchu ochronnych
Typ:
Generacja: 01
Przed Nr seryjny:
uzyciem
nalezy
przeczytac
instrukcje
obstugi

3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest dla profesjonalnych uzytkownikéw z branzy budowlanej, do osadzania elementow
mocujacych w stali.

Urzadzenie przeznaczone jest do zastosowania recznego.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzgdzeniu jest niedozwolone.

Urzadzenie nie moze by¢ stosowane w wybuchowej lub tatwopalnej atmosferze.

Aby unikng¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy uzywac oryginalnych elementéw mocujacych, naboi, wyposa-
zenia i czesci zamiennych Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakoSci.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzagdzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli stosowane beda przez niewykwalifikowany personel
w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Urzadzenie powinno byé obstugiwane, konserwowane i utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym wytacznie
przez odpowiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych
zagrozeniach.

Tak jak we wszystkich urzadzeniach do wstrzeliwania kotkéw napedzanych materiatem miotajacym urzadzenie,
magazynek, naboje i elementy mocujace stanowia techniczng cato$é. Oznacza to, ze przy korzystaniu z tego
urzadzenia stabilne zamocowanie mozna uzyskaé jedynie wéwczas, gdy korzysta sie ze specjalnie wykonanych dla
tego urzadzenia elementéw mocujacych i nabojow firmy Hilti lub produktow o poréwnywalnej jakosci. Zalecenia firmy
Hilti dotyczace zamocowania i zastosowania obowiazuja tylko w przypadku spetnienia tych warunkéw.

Urzadzenie zawiera 5 elementéw ochronnych w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikowi urzadzenia i osobom
w jego otoczeniu.

3.2 Zasada dziatania tloka posredniego ze stoperem ttoka

Energia tadunku miotajacego przenosi sig¢ na ttok, ktérego masa podlegajaca przyspieszeniu osadza gwoézdz w
podtozu. Dzigki zastosowaniu zasady ttoka urzadzenie mozna zaklasyfikowa¢ jako osadzak posredniego dziatania.
Okoto 95% energii kinetycznej absorbowanej jest przez ttok po odpaleniu urzadzenia. Poniewaz ttok w kazdym
przypadku zatrzymywany jest na koncu procesu osadzania w urzadzeniu, nadmiar energii pozostaje w urzadzeniu.
Dzieki temu praktycznie niemozliwe sg niebezpieczne przestrzaly z predkoscia wylotowa elementu mocujacego ponad
100 m/s.

3.3 Zabezpieczenie w razie upadku urzadzenia

Zabezpieczenie przed odpaleniem w razie upadku urzgdzenia uzyskane zostato przez sprzezenie mechanizmu
zaptonowego z mechanizmem dociskowym osadzaka. Stad tez przy uderzeniu urzadzenia o twarde podtoze nie
zachodzi niebezpieczenstwo zaptonu, niezaleznie od kata upadku urzadzenia.
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3.4 Zabezpieczenie spustu

Zabezpieczenie spustu gwarantuje, ze samo tylko nacisnigcie spustu nie wystarcza do rozpoczecia procesu osa-
dzania. Do odpalenia moze doj$¢ dopiero po zwolnieniu zabezpieczenia dociskowego (catkowite docisniecie wylotu
prowadnicy kotka osadzaka do twardego podtoza).

3.5 Zabezpieczenie dociskowe

Zabezpieczenie dociskowe powoduje, ze uruchomienie wymaga wywarcia nacisku wynoszacego co najmniej 50 N;
czyli proces osadzenia moze zostac rozpoczety tylko po catkowitym docisnieciu urzadzenia do podtoza.

3.6 Zabezpieczenie przed niezamierzonym odpaleniem

Urzadzenie posiada ponadto zabezpieczenie przed niezamierzonym odpaleniem. Oznacza to, ze gdy spust zostanie
nacisniety, a dopiero pdzniej urzadzenie docisniete do podtoza, to nie dojdzie do osadzenia elementu mocujacego.
Proces osadzania mozna rozpocza¢ tylko, gdy najpierw urzadzenie zostanie wtasciwie docisnigte, a dopiero potem

nacisniety spust.

3.7 Urzadzenie DX 76, zastosowania i program elementow mocujacych
Mocowanie blach profilowych na stali, grubos$¢ stali od 6 mm do stali petnej

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-ENP-19 L15 MX

10 gwozdzi w tasmie

Magazynek gwozdzi MX 76

Ttok - zestaw X-76-P-ENP

Program Oznaczenie do zamoéwienia Uwagi

Elementy mocujgce X-ENP-19 L15 Gwozdzie pojedyncze
Prowadnica pojedynczych kotkow X-76-F-15

Mocowanie blach profilowych na stali, grubos¢ stali od 3 do 6 mm

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

ENP2K-20 L15 MX

10 gwozdzi w tasmie

Magazynek gwozdzi MX 76
Ttok X-76-P-ENP2K
Program Oznaczenie do zamdéwienia Uwagi

Elementy mocujace

ENP2K-20 L15

Gwozdzie pojedyncze

Prowadnica pojedynczych kotkow

X-76-F-15-P

Mocowanie tacznikéw do konstrukcji zespolonych

Program

Oznaczenie do zamdwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-ENP-21 HVB

Po 2 sztuki na tgcznik do kon-
strukcji zespolonej

taczniki do konstrukcji zespolonych

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Prowadnica kotka

X-76-F-HVB

Tiok

X-76-P-HVB

Mocowanie blach profilowych na betonie (DX Kwik)

Program Oznaczenie do zaméwienia Uwagi
Elementy mocujace NPH2-42 L15

Prowadnica kotka X-76-F-Kwik

Tiok X-76-P-Kwik
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Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Wiertto

TX-C 5/23

Wiertto do nawiercania

Mocowanie kotkow gwintowanych (Srednica 10 mm) do zamocowan krat pomostowych

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

EMB8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Do uchwytéw X-FCM,
X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Prowadnica kotka X-76-F-10
Ttok X-76-P-GR
Popychacz Popychacz Do wpychania elementéw mo-

cujgcych

Element centrujacy

Element centrujgcy 25

Do prowadnicy kotka X-76-F-
10

Element centrujacy

Element centrujgcy 30

Do prowadnicy kotka X-76-F-
10

Mocowanie elementéw (Srednica @ 10 mm) do

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

réznych zamocowan na podtozu stalowym i betonie

Uwagi

Elementy mocujace

DS 27-37, DSH 57 P10

Gwozdzie do mocowania
drewnianych fat na betonie i
stali, od grubosci 62 mm na-
lezy wstepnie wbi¢ gwozdzie

Elementy mocujace

EDS 19-27 P10

Gwozdzie do mocowania
drewnianych fat na stali

Elementy mocujace

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Kotki 10 mm do podtozy stalo-
wych

Prowadnica kotka

X-76-F-10

Ttok

X-76-P-10

4 Akcesoria, materialy eksploatacyjne

Nazwa

Numer artykutu, opis

Walizka Hilti

DX 76 KD, duza, z zamykang przegrodg na naboje

Walizka na urzadzenie z magazynkiem

DX 76 MX

Zestaw do czyszczenia

DX 76 / 860-ENP, szczotka ptaska, szczotka okragta
@ 25, szczotka okragta @ 8, popychacz, $ciereczka do

czyszczenia

Spray Hilti

Zestaw tok i stoper ttoka

X-76-PS

Ostona magazynka i prowadnicy kotka

Szablon pomiarowy DX 76

Typ nabojow

Oznaczenie do zamoéwienia

Najsilniejszy tadunek

6.8/18 M czarny

Super silny fadunek

6.8/18 M czarny

Bardzo silny tadunek

6.8/18 M czerwony

Silny fadunek

6.8/18 M niebieski

Staby tadunek

6.8/18 M zielony
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5 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

WSKAZOWKA
*w celu zapewnienia bezawaryjnej pracy.

Urzadzenie

DX 76 MX

Masa magazynka

4,35 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Pojemno$¢ magazynka

10 elementow

Droga docisku 32 mm

Sita docisku 190...240 N
Temperatura uzytkowania / temperatura otoczenia -15...+50 °C
Maksymalna $rednia czestotliwo$¢ osadzania® 600/h

6 Przygotowanie do prac

WSKAZOWKA
Przed uruchomieniem zapozna¢ sie z instrukcja obstugi.

6.1 Kontrola urzadzenia

Nalezy upewni¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z
nabojami. Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z nabo-

7 Obstuga

jami, nalezy ja przesunac¢ przez kilkakrotne zarepetowanie
przy pomocy uchwytu do repetowania, aby mozna byto
ja chwyci¢ po stronie wylotu nabojéw i wyciagnac.
Sprawdzi¢, czy nie sag uszkodzone zewnetrzne
elementy urzadzenia i skontrolowaé, czy prawidtowo
dziatajg wszystkie elementy obstugi. Nie eksploatowacé
urzadzenia, gdy jaka$ jego cze$¢ jest uszkodzona
lub elementy obstugi nie dziataja prawidtowo. Oddac
urzadzenie do naprawy w autoryzowanym serwisie Hilti.
Nalezy kontrolowa¢ ttok i stoper ttoka pod katem wiasci-
wego montazu i zuzycia.

©CO0®

WSKAZOWKA

Podczas trzymania urzadzenia obydwiema rekami uwa-
za¢, aby druga reka nie zakry¢ szczelin wentylacyjnych
lub otwordw.

OSTRZEZENIE

Podczas procesu osadzania materiat moze odpryskiwac.
Nalezy stosowac¢ (uzytkownik oraz osoby znajdujace
sie w poblizu) okulary ochronne oraz kask ochronny.
Odtamki odtupanego materiatu moga spowodowaé ob-
razenia ciata lub oczu.
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OSTROZNIE

Osadzanie elementdow mocujacych nastepuje w wyniku
zaptonu tadunku miotajacego. Zaktadaé (uzytkownik
oraz osoby znajdujace sie w poblizu) ochraniacze
stuchu. Zbyt duzy hatas moze uszkodzi¢ stuch.

OSTRZEZENIE

Przygotowanie urzadzenia do pracy poprzez doci$niecie
go do jakiej$ czesci ciata (na przyktad do reki) jest nie-
dopuszczalne. Gotowos$¢ do pracy oznacza, ze gwdzdz
moze zostac¢ osadzony réwniez w jakiej$ czesci ciata (nie-
bezpieczenstwo obrazen przez gwo6zdz lub ttok). Nigdy
nie wolno dociskac¢ urzadzenia do zadnej czesci ciata.

OSTROZNIE

Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego ele-
mentu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢ do zta-
mania lub pekania elementéw mocujacych lub ich
zakleszczania.
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OSTROZNIE
Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w istnie-
jace otwory, chyba ze jest to zalecane przez Hilti.

OSTROZNIE

W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac, az
sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
czestotliwosci osadzania.

7.1 Eksploatacja

Wskazowki dotyczace zamocowania. Zawsze zwracac
uwage na wskazoéwki dotyczace zastosowania.
WSKAZOWKA

W celu uzyskania szczegotowych informacii nalezy zwro-
ci¢ sie do regionalnego oddziatu Hilti o udostepnienie
odpowiednich wytycznych technicznych i ewentualnie
krajowych przepiséw technicznych.

7.2 Sposob postepowania w przypadku niewypatu
jednego z nabojow

W razie niewypatu jednego z nabojow, nalezy zawsze
postepowac w nastepujacy sposob:

Urzadzenie przytrzyma¢ dociéniete do podtoza pod ka-
tem prostym przez 30 sekund.
Jesli ciggle nie dojdzie do odpalenia naboju, odsunaé
urzadzenie od powierzchni roboczej, uwazajac, aby nie
kierowac¢ go na siebie ani inne osoby.

Przesunaé tasme z nabojami o jeden naboj, repetujac
urzadzenie; zuzy¢ pozostate naboje z tasmy; wyja¢ tasme
i zutylizowa¢ w taki sposéb, aby wykluczy¢ jej ponowne
lub niewtasciwe uzycie.

7.2.1 Wkiadanie tasmy z elementami mocujacymi
do magazynka
Wsuna¢ tasme z elementami mocujacymi od gory do
magazynka, tak aby podktadka ostatniego elementu mo-
cujacego zaskoczyta w magazynku.

7.2.2 Wybor nabojow

1. Okresli¢ wytrzymato$c stali i grubo$¢ materiatu pod-
foza.

2. Wybra¢ odpowiedni nabdj oraz ustawi¢ moc zgod-
nie z zaleceniami dotyczacymi nabojéw.
WSKAZOWKA W celu uzyskania szczegdtowych
zalecen dotyczacych stosowania nabojéw nalezy
zapozna¢ sie z postanowieniami dotyczacymi wa-
runkéw dopuszczenia produktu do uzytku lub z in-
formacjami z podrecznika Hilti dotyczacymi techniki
montazu bezposredniego.

7.2.3 Wktadanie tasmy z nabojami E1
Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnicg tasmy.

7.2.4 Osadzanie elementéw mocujacych przy
uzyciu osadzaka z magazynkiem

1. Urzadzenie nalezy docisng¢ do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.
2. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.
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3. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesunaé uchwyt do repetowania w tyti z powrotem
w przod.

7.2.5 Kontrola i ustawianie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc

urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-

mum).

1. Przy uzyciu szablonu pomiarowego skontrolowac
gtebokos$¢ osadzania elementéw mocujacych.

2. Jesli jakis element mocujacy wnika zbyt ptytko w
podtoze, wéwczas nalezy zwigkszyé moc. Nalezy
zwigkszy¢ moc o jeden stopien za pomoca pokretta
do regulacji mocy. Jesli jakis$ element mocujacy
wnika zbyt gteboko w podioze, wéwczas nalezy
zmniejszy¢ moc. Moc nalezy zmniejszy¢ o jeden
stopien za pomoca pokretta do regulaciji mocy.

3. Osadzi¢ jeden element mocujacy.

4.  Przy uzyciu szablonu pomiarowego skontrolowaé
gteboko$¢ osadzania elementéw mocujacych.

5.  Jesli element mocujacy ciagle wnika za ptytko lub za
gteboko, wéwczas nalezy powtarzaé czynnosci od
2 do 4, az do chwili uzyskania wtasciwej gtebokosci.
W razie potrzeby nalezy zastosowa¢ silniejszy lub
stabszy nabd;.

7.3 Roztadowywanie urzadzenia
7.3.1 Wyjmowanie nabojéw z urzadzenia B

OSTRZEZENIE
Nie wyjmowa¢ nabojow z tasmy lub z urzadzenia przy
uzyciu sity.

1. Tasme z nabojami nalezy przesuna¢ poprzez kilka-
krotne zarepetowanie za pomocg uchwytu do repe-
towania, tak aby byta widoczna w otworze wyloto-
wym nabojow.

2. Wyciagnac¢ tadme z nabojami z otworu wylotowego
nabojow.

7.3.2 Wyjmowanie tasmy z elementami mocujacymi
z magazynka B

OSTRZEZENIE

Nalezy upewni¢ sie, ze w urzadzeniu nie ma tasmy
z nabojami. Jesli w urzadzeniu znajduje si¢ tasma z
nabojami, nalezy przesuwaé uchwyt do repetowania,
az widoczny bedzie tadunek. Nastepnie wyjaé recznie
tadunek przez otwor wylotowy nabojow.

OSTROZNIE
Tasma z elementami
wypchnieta sita sprezyny.

mocujacymi  zostanie

1. Wcisnaé tasme z elementami mocujacymi o 5 mm
gtebiej w magazynek i przytrzymac ja w tej pozyciji.

2. Nacisna¢ kciukiem czerwony ogranicznik w przod i
przytrzymac¢ go w tej pozyciji.



3. Wyja¢ taSme z elementami mocujacymi z maga-
zynka.

7.4 Wymiana magazynka gwozdzi lub prowadnicy
kotka (osprzet)

7.4.1 Demontaz [l

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Po uzyciu urzadzenia podzespoty wymagajace obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktada¢ rekawice ochronne.

1. Upewni¢ sig, ze uchwyt do repetowania znajduje sie
w potozeniu podstawowym.

2. Odkreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi).

3. Wyja¢ tlok z prowadnicy ttoka, a stoper ttoka z
magazynka gwozdzi.

7.4.2 Montaz [

1. Wiozy¢ stoper ttoka we wiasciwym potozeniu w
montowang prowadnice kotka (lub w magazynek
gwozdzi).

2. Upewnic sie, ze uchwyt do repetowania znajduje si¢
w potozeniu podstawowym.

3.  Wiozy¢ odpowiedni ttok w prowadnice ttoka w urza-
dzeniu.

4. Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obrocié wstecz,
az do zaskoczenia na miejsce.

5. Jeden raz zarepetowac urzadzenie za pomoca
uchwytu do repetowania.

7.5 Osadzanie elementéw mocujacych przy
uzyciu prowadnicy kotka w wersji pojedynczej
(wyposazenie dodatkowe)
OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.5.1 Wkiadanie elementu mocujacego do
osadzaka w wersiji pojedynczej

1. Obroéci¢ urzadzenie w taki sposoéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gore.

2. Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w urzadze-
nie.

7.5.2 Wybér nabojow

1. Okresli¢ wytrzymato$¢ stali i grubo$¢ materiatu pod-
foza.
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2. Wybra¢ odpowiedni nabdj oraz ustawi¢ moc zgod-
nie z zaleceniami dotyczacymi nabojow.
WSKAZOWKA W celu uzyskania szczegdtowych
zalecen dotyczacych stosowania nabojéw nalezy
zapozna¢ sie z postanowieniami dotyczacymi wa-
runkéw dopuszczenia produktu do uzytku lub z in-
formacjami z podrecznika Hilti dotyczacymi techniki
montazu bezposredniego.

7.5.3 Wkiadanie tasmy z nabojami B
Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sig z
boku prowadnice tasmy.

7.5.4 Osadzanie elementéw mocujacych przy
uzyciu osadzaka w wersji pojedynczej

1. Urzadzenie nalezy docisnaé¢ do powierzchni robo-

czej pod katem prostym.

Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesunaé uchwyt do repetowania w tyt i z powrotem
w przod.

N

7.5.5 Kontrola i ustawienie glebokosci osadzania
elementéw mocujacych @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc

urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-

mum).

Nalezy sprawdzi¢ gteboko$é osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawianie gtebokos$ci osadza-
nia elementéw mocujacych".

7.6 Mocowanie tacznikéw do konstrukcji
zespolonych (wyposazenie dodatkowe)

OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.6.1 Wktadanie elementu mocujacego w
prowadnice kotka HVB

WSKAZOWKA
Osadzanie pierwszego elementu mocujacego w taczniku
do konstrukcji zespolonych

1. Prowadnice kotka HVB nalezy zamocowaé zgodnie
z informacjami podanymi w punkcie 7.4 "Wymiana
/ montaz magazynka gwozdzi lub prowadnicy kotka
(osprzet)".

2.  Obroci¢ plytke tak, aby sie zatrzasneta oraz by wi-
doczna byta cyfra 1.

3.  Obrécié urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gére.

4.  Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w ozna-
czony otwér na urzadzeniu.
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7.6.2 Wkiadanie taSmy z nabojami E1

WSKAZOWKA

Do mocowania tacznikow do konstrukcji zespolonej HVB
nalezy zastosowaé czarne, a w niektérych przypadkach
takze czerwone naboje. W celu uzyskania szczegéto-
wych zalecen dotyczacych stosowania nabojow nalezy
zapozna¢ sie z postanowieniami dotyczacymi warunkéw
dopuszczenia produktu do uzytku lub z informacjami z
podrecznika Hilti dotyczacymi techniki montazu bezpo-
Sredniego.

Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadniceg tasmy.

7.6.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka
HVB [

1. Nasunaé tacznik do konstrukcji zespolonej na pro-
wadnice. tacznik przytrzymywany jest przez ma-
gnes.

2. Urzadzenie nalezy docisna¢ do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.

3. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

4. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.6.4 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych @
WSKAZOWKA
Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc
urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-
mum).

Nalezy sprawdzi¢ gteboko$¢ osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawianie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych".

7.6.5 Wkitadanie drugiego elementu mocujacego w
prowadnice kotka HVB
WSKAZOWKA
Osadzanie drugiego elementu mocujacego w taczniku do
konstrukcji zespolonych

1. Obréci¢ plytke tak, aby sie zatrzasneta oraz by wi-
doczna byta cyfra 2.

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gore.

3. Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w ozna-
czony otwdr na urzadzeniu.

7.6.6 Osadzanie prowadnicy kotka HVB [
1. Wsuna¢ prowadnice kotka w tgcznik i docisnaé urza-
dzenie pod katem prostym do powierzchni robocze;j.
2. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.
3. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.
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7.7 Mocowanie krat pomostowych (wyposazenie
dodatkowe)

OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.7.1 Zaktadanie elementu w prowadnicy kotka do
krat pomostowych (F8)

1. Prowadnice kotka do krat pomostowych nalezy
zamocowaé zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.4 "Wymiana / montaz magazynka gwoz-
dzi lub prowadnicy kotka (osprzet)".

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gére.

3. Wprowadzi¢ element mocujacy od géry w urzadze-
nie.

7.7.2 Wkiadanie taSmy z nabojami B
Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnice tasmy.

7.7.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka dla
krat pomostowych

1. Urzadzenie nalezy docisnaé¢ do powierzchni robo-

czej pod katem prostym.

Wykonaé¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. O ile to mozliwe, nalezy sprawdzi¢ gtebokos$¢ osa-
dzenia poprzez kontrole wystepu kotka.

4. Korzystajac z kotnierza, nalezy przykreci¢ uchwyt
przytrzymujgcy (moment obrotowy od 5 do 8 Nm).

5. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesunaé uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

S

7.7.4 Kontrola i ustawienie glebokosci osadzania
elementéw mocujacych @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc

urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-

mum).

Nalezy sprawdzi¢ gtebokos$é osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawianie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych".

7.8 Mocowanie za pomoca prowadnicy kotka F10
OSTRZEZENIE

Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

Sposéb mocowania za pomoca prowadnicy kotka F10
jest analogiczny do mocowania z kratami pomostowymi
(rozdziat 7.7.).



7.9 Mocowanie blach profilowych na betonie
(wyposazenie dodatkowe DX Kwik)

OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.9.1 Zaktadanie elementu mocujacego w
prowadnicy kotka DX Kwik

1.  Prowadnice kotka DX Kwik nalezy zamocowac
zgodnie z informacjami podanymi w punkcie
7.4 "Wymiana / montaz magazynka gwozdzi lub
prowadnicy kotka (osprzet)".

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w goére.

3. Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w urzadze-
nie.

7.9.2 Wkiadanie tasmy z nabojami

WSKAZOWKA

Do mocowania blachy profilowanej w betonie nalezy sto-
sowaé niebieskie naboje. W celu uzyskania szczegdto-
wych zalecen dotyczacych stosowania nabojow nalezy
zapoznac¢ sie z postanowieniami dot. warunkéw dopusz-
czenia produktu do uzytku lub z informacjami z podrecz-
nika Hilti dot. techniki zamocowania bezposredniego.

Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnice tasmy z nabojami.

7.9.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka DX
Kwik

1. Nawierci¢ blache profilowg oraz podtoze betonowe
za pomoca wiertta.

2.  Wprowadzi¢ gwozdz wystajacy z prowadnicy kotka
w nawiercony otwér i docisna¢ urzadzenie pod ka-
tem prostym.

3.  Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

4. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesunaé uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.9.4 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc
urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-
mum).

Nalezy sprawdzi¢ gteboko$¢ osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawianie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych'.

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTROZNIE

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zuzy-
cia podzespotow istotnych dla wiasciwego dziatania urza-
dzenia, dlatego niezbednym warunkiem nienagannej i
bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne wykony-
wanie przegladéw i prac konserwacyjnych. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia i kontrole tloka oraz stopera
ttloka przynajmniej raz dziennie, w przypadku inten-
sywnej eksploatacji, najp6zniej jednak po wykonaniu
3 000 osadzen.

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Podczas uzytkowania urzadzenie moze sie nagrzewac.
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia dfoni. Do czysz-
czenia i prac konserwacyjnych zaktada¢ rekawice
ochronne. Odczekaé, az urzadzenie ostygnie.

8.1 Konserwacja urzadzenia

Zewnetrzne powierzchnie obudowy regularnie przeciera¢
lekko zwilzong $ciereczka.
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WSKAZOWKA

Do czyszczenia nie uzywac urzadzen rozpylajagcych ani
strumienia pary! Nigdy nie uzywaé¢ urzadzenia z niedroz-
nymi szczelinami wentylacyjnymi! Zapobiega¢ przedo-
stawaniu sig ciat obcych do wnetrza urzadzenia.

8.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym

Regularnie sprawdzaé, czy nie sa uszkodzone
zewngtrzne elementy urzadzenia i kontrolowac, czy
prawidiowo dziatajg wszystkie elementy obstugi.
Nie eksploatowaé urzadzenia, gdy jaka$ jego czesc
jest uszkodzona Ilub elementy obstugi nie dziatajg
prawidiowo. Odda¢ urzadzenie do naprawy w serwisie
Hilti.

Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie z zalecanymi
nabojami i przy zalecanym ustawieniu mocy. Wybor nie-
wiasciwych nabojéw lub ustawienie zbyt wysokiej energii
moga prowadzi¢ do szybkiej awarii elementéw urzadze-
nia.

OSTROZNIE

Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX moga zawieraé
substancje  szkodliwe dla zdrowia. Podczas
czyszczenia nie wdychaé pylu/zanieczyszczen.
Artykuly spozywcze nalezy trzyma¢ z dala od
pylu/zanieczyszczen. Po zakonczeniu czyszczenia
urzadzenia nalezy umyé rece. Nigdy nie uzywac
smaru do konserwacji/smarowania elementow
urzadzenia. Moze to prowadzi¢ do zaklécen w
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dziataniu urzadzenia. Nalezy uzywaé wytacznie
sprayu Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci.

8.2.1 Kontrola tloka, wymiana ttoka / stopera ttoka

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Po uzyciu urzadzenia podzespoty wymagajace obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktada¢ rekawice ochronne.

WSKAZOWKA

Wielokrotne nieprawidtowe osadzanie prowadzi do zuzy-
cia ttoka oraz stopera ttoka. Jesli na ttoku sg pekniecia
oraz/lub elastomer stopera ttoka jest zuzyty, zywotnos¢
tego elementu dobiegta konca.

WSKAZOWKA

Kontrola ttoka i stopera ttoka powinna by¢ przeprowa-
dzana w regularnych odstepach, jednak co najmniej raz
dziennie.

WSKAZOWKA

Aby wymieni¢ ttok i stoper ttoka, wystarczy odkreci¢
magazynek gwozdzi lub prowadnice kotka. Nie trzeba
demontowa¢ prowadnicy ttoka.

1. Odkreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi).

2. Wyjac¢ ttok z prowadnicy ttoka.

3. Sprawdzi¢ ttok pod wzgledem uszkodzen. Jesli wi-
doczne sa oznaki uszkodzenia, wéwczas nalezy wy-
mieni¢ ttok oraz stoper ttoka.

WSKAZOWKA Nalezy sprawdzié, czy tiok nie jest
wygiety, toczac go po réwnej powierzchni. Nie wolo
uzywaé zuzytych ttokow ani modyfikowaé ttokow.

4. Jesli trzeba wymieni¢ tiok, wéwczas nalezy wyjac
stoper ttoka z prowadnicy kotka.

5.  Wiozy¢ nowy stoper ttoka we wiasciwym potozeniu
w montowang prowadnice kotka (lub w magazynek
gwozdzi).

WSKAZOWKA Otwor stopera ttoka nalezy spryskac
sprayem Hilti.

6. Wiozy¢ ttok w prowadnice ttoka w urzadzeniu.

7.  Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obréci¢ wstecz,
az do zaskoczenia na miejsce.

8. Jeden raz zarepetowac urzadzenie za pomoca
uchwytu do repetowania.

8.2.2 Czyszczenie prowadnicy ttoka (B [E 2 &l

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojéw. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.
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OSTROZNIE

Po uzyciu urzadzenia podzespoty wymagajace obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktada¢ rekawice ochronne.

1. Upewni¢ sig, ze uchwyt do repetowania znajduje sig
w potozeniu podstawowym.

2. Odkreci¢ magazynek gwozdzi (lub prowadnice
kotka).

3. Wyja¢ ttok z prowadnicy ttoka, a stoper ttoka z
magazynka gwozdzi (lub prowadnicy kotka).

4. OSTROZNIE Urzadzenie koniecznie trzymaé w
taki sposob, aby prowadnica ttoka zwrécona byta
ku gorze, gdyz w przeciwnym razie mogtaby ona
wypasé.

W celu demontazu prowadnicy ttoka odchyli¢ dzwi-
gnie.

5. Wyja¢ prowadnice ttoka z urzadzenia.
WSKAZOWKA Prowadnicy ttoka nie trzeba rozkta-
da¢ na pojedyncze elementy.

6. Wyczysci¢ mocowanie prowadnicy ttoka w urzadze-
niu.

7. Duza szczotkg wyczysci¢ powierzchnie prowadnicy
tloka wewnatrz i na zewnatrz.

8. Matg okragta szczotkg wyczysci¢ otwory kotka pro-
wadzacego, a szczotkg stozkowatg komore nabo-

jow.
9. Spryska¢ suwak i kotnierz prowadnicy ttoka
sprayem Hilti.

10. Stalowe czesci urzadzenia spryskac sprayem Hilti.
WSKAZOWKA Stosowanie innych $rodkéw smar-
nych niz spray Hilti moze uszkodzi¢ gumowe ele-
menty.

11. Nalezy upewnic sie, ze uchwyt do repetowania znaj-
duje sie w potozeniu podstawowym.

12. Wsuna¢ prowadnice ttoka w urzadzenie.

13. Lekko docisng¢ prowadnice ttoka.

WSKAZOWKA Dzwignia da sie zamkna¢ wytacznie
wowczas, gdy prowadnica ttoka bedzie lekko do-
cisnieta (kilka mm). Jesli dZzwignia mimo to nie da
sie zamknaé, nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem 9
"Usuwanie usterek".

14. Odchyli¢ dzwignie lekko naciskajac prowadnice
ttoka.

15. Wiozy¢ tok w prowadnice ttoka.

16. Zamontowac stoper ttoka.

17. Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obroci¢ wstecz,
az do zaskoczenia na miejsce.

18. Spryska¢ sprayem znajdujaca si¢ za uchwytem do
repetowania otwartg szczeling w obudowie w celu
nasmarowania mechanizmu transportu.

19. Jeden raz zarepetowa¢ urzadzenie za pomoca
uchwytu do repetowania.



8.3 Kontrola po wykonaniu prac konserwacyjnych
Po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych oraz przed

czajace.

witozeniem naboju nalezy sprawdzic, czy zostaty zatozone

i wiasciwie funkcjonujg wszystkie urzadzenia zabezpie-

9 Usuwanie usterek

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do usuwania usterek urzadzenie nalezy roztadowac.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nabgj nie jest przesuwany.

Tasma z nabojami jest uszkodzona.

Wymienié tasme z nabojami.
Patrz rozdziat: 7.3.1 Wyjmowanie na-
bojéw z urzadzenia B

Urzgdzenie jest uszkodzone.

Skontaktowaé sig z Hilti.

Nie mozna wyja¢ tasémy z nabo-
jami.

Urzagdzenie jest uszkodzone lub prze-
grzane na skutek duzej czestotliwosci
osadzania elementéw mocujacych.

Odczekac, az urzadzenie ostygnie i
ponownie ostroznie sprébowac wyjac
tasme z nabojami. Wyja¢ prowad-
nice tloka z urzadzenia. Jeéli tuleja
naboju zakleszczy si¢ w komorze na-
bojoéw, nalezy ja usuna¢ za pomoca
okragtego preta z zestawu do czysz-
czenia. Jesli wciaz nie jest to mozliwe,
skontaktowa¢ sie z Hilti.
OSTRZEZENIE

Nie wolno wyjmowaé nabojéw z ta-
$my z nabojami ani z urzadzenia przy
uzyciu sity.

Nabdj nie odpala.

Urzadzenie nie jest catkowicie doci-
Sniete.

Ponownie docisna¢ urzadzenie i roz-
poczaé osadzanie nastepnego ele-
mentu.

Tasma z nabojami jest zuzyta.

Wyja¢ tadme z nabojami i zatadowacé
nowa.

Magazynek lub prowadnica kotka nie
sg odpowiednio mocno przykrecone.

Dokreci¢ magazynek.

Jeden z nabojow jest wadliwy.

Zarepetowac i uzywac pozostatych
nabojow.

Urzadzenie jest uszkodzone lub na-
boje sa niewtasciwe.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Urzgdzenie nie jest zarepetowane.

Zarepetowac urzadzenie.
Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tioka 20§21

Elementy mocujace osadzone
zbyt gteboko.

Element osadzono obok dzwigara.

Zaznaczy¢ potozenie dzwigara i po-
wtorzy¢ osadzanie na dzwigarze.
Skorygowac ustawienie w taki spo-
séb, zeby blacha $cisle przylegata do
podtoza.

Zastosowano nieodpowiedni ttok.

Dobra¢ wtasciwg kombinacjeg ttoka i
elementu mocujacego.

Ttok jest zuzyty.

Wymienié ttok i stoper.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Elementy mocujace osadzone
zbyt ptytko.

Element osadzono na $rodniku dzwi-
gara.

Osadzi¢ gwo6zdz w miejscu obok.

Zmienna grubo$¢ podtoza i/lub wy-
trzymato$¢ podtoza.

Zwigkszy¢ energie zgodnie z zale-
ceniami dotyczacymi nabojow lub
wiozy¢ nabdj o wiekszej energii.

Za mata energia.

Zwigkszy¢ energig zgodnie z zale-
ceniami dotyczacymi nabojow lub
wiozy¢ nabdj o wigkszej energii.

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.

Tiok jest zuzyty.

Wymienié ttok i stoper.

Urzadzenie jest uszkodzone.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Zastosowano nieodpowiedni ttok.

Dobra¢ wtasciwg kombinacjeg ttoka i
elementu mocujacego.

Zmienna gteboko$¢ osadzenia
elementow mocujacych.

Urzadzenie zostato w sposéb nagty
docisniete.

Unika¢ dociskania urzadzenia w ten
Sposob.

Nierébwnomierne, niepetne repetowa-
nie.

Catkowite repetowanie.

Nierébwnomierna moc urzadzenia.

Wyczys$ci¢ urzadzenie. Zatozyé nowe
czesci podlegajace zuzyciu. Jesli moc
jest nadal nieréownomierna, skontak-
towac¢ sie z Hilti.

Sciecie trzpienia elementow
mocujgcych.

Zuzyta lub cze$ciowo wytamana kon-
cowka ttoka.

Wymienié ttok i stoper.

Element osadzono na $rodniku dzwi-
gara.

Osadzi¢ gwézdz w miejscu obok.

Zwigkszona grubo$¢ podtoza i/lub
wytrzymato$é podtoza.

Sprawdzi¢ zalecenia dotyczace ele-
mentéw mocujacych. Jesli przypo-
rzadkowanie jest wiadciwe, zwiekszy¢
energie zgodnie z zaleceniami doty-
czacymi nabojow lub wiozy¢ naboj o
wigkszej energii.

Urzadzenie nie powraca do po-
zycji wyjsciowej.

Tiok zakleszczyt sie w stoperze ttoka.

Wymieni¢ ttok i stoper.

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Wyczyscié prowadnice ttoka. Spraw-
dzié, czy ttok jest prosty.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.

Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka 20

Tasma z nabojami zakleszczyta sie,
urzadzenie jest przegrzane.

Patrz usterka ,,Nie mozna wyja¢ ta-
$my z nabojami“. Przestrzega¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania
elementow.

Odpalenie urzadzenia nie moz-
liwe.

Urzadzenie nie jest prawidtowo zare-
petowane, uchwyt do repetowania nie
znajduje sie w pozycji wyjéciowej.

Catkowicie zarepetowac urzadzenie,
uchwyt do repetowania ustawi¢ w
pozycji wyjsciowe;j.

Odpalanie przed catkowitym doci-
$nieciem urzadzenia.

Catkowicie docisna¢ wylot urzadzenia
do podtoza i dopiero potem osadzac¢
elementy.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Odpalenie urzadzenia nie moz-
liwe.

Zaktécenia w transporcie elementow
mocujgcych

Patrz rozdziat: 7.2.1 Wkiadanie tasmy
z elementami mocujacymi do maga-
zynka A

Patrz rozdziat: 7.3.2 Wyjmowanie ta-
$my z elementami mocujacymi z ma-
gazynka &

Magazynek lub prowadnica kotka nie
odpowiednio mocno przykrecone.

Dokreci¢ magazynek lub prowadnice
kotka.

Urzadzenie jest uszkodzone.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Wyczys$ci¢ prowadnice ttoka. Spraw-
dzi¢, czy ttok jest prosty.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.

Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadhnicy tioka j20)21]

Odpalanie przed catkowitym doci-
$nieciem urzadzenia.

Catkowicie docisna¢ wylot urzadzenia
do podtoza i dopiero potem osadzac¢
elementy.

Nie osadzono elementu mocu-
jacego.

Urzagdzenie nie jest prawidtowo zare-
petowane, uchwyt do repetowania nie
znajduje sie w pozycji wyjsciowe;j.

Catkowicie zarepetowac urzadzenie,
uchwyt do repetowania ustawi¢ w
pozycji wyjsciowe;.

Element mocujacy nie zostat wtozony.

Whtozy¢ element mocujacy w urzadze-
nie.

Mechanizm transportu gwozdzi w
magazynku jest uszkodzony.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Ttok nie zostat wiozony.

Whtozy¢ ttok w urzadzenie.

Tiok jest pekniety.

Wymieni¢ ttok i stoper.

Ttok nie cofa sie.

Skontaktowac sig z Hilti.

Prowadnica kotka jest zanieczysz-
czona.

Wyczysci¢ prowadnice kotka oraz
pozostate czesci przy pomocy prze-
widzianych do tego celu szczotek.
Naoliwi¢ sprayem Hilti.

Elementy mocujgce zakleszczyty sie
w prowadnicy kotka.

Wyja¢ elementy mocujace, ktore sie
zakleszczyly. Usuna¢ resztki plastiko-
wej tadémy z nabojami z magazynka

z gwozdziami. Unika¢ przypadkow
Sciecia trzpienia elementéw mocu-
jacych (patrz powyzej). Unika¢ osa-
dzania elementéw mocujacych obok
dzwigaréw; ewentualnie lepiej zazna-
czy¢ miejsce osadzania.

Nie da sie catkowicie przykreci¢
prowadnicy kotka.

Stoper ttoka zostat wtozony odwrotna
strona.

Odkreci¢ prowadnice kotka. Wiozy¢
stoper tloka wiadciwg strong i z po-
wrotem przykreci¢ prowadnice kotka.

Prowadnica ttoka za gwintem przyta-
czeniowym jest zanieczyszczona.

Wyczyséci¢ i naoliwi¢ gwint.

Nie mozna zamontowac ttoka.

Urzadzenie, a zwtaszcza prowadnica
ttoka, jest zanieczyszczone.

Wyczysci¢ prowadnice ttoka i ponow-
nie zmontowaé urzadzenie.

Nosek suwaka siega do $rodka pro-
wadnicy ttoka i blokuje ttok.

Nosek suwaka pociagna¢ w przéd
tak, aby mogt sie zatrzasnagc.

Nie mozna zamontowac pro-
wadnicy ttoka.

Dzwignia jest zamknieta.

Otworzy¢ dzwignie.

Prowadnica ttoka jest Zle ustawiona.

Wsuna¢ prowadnice ttoka we wiasci-
wym potozeniu.

Repetowanie urzadzenia od-
bywa sie z trudem.

Urzadzenie jest zanieczyszczone.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.
Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka 20
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10 Utylizacja

&3

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatow nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego. W przypadku samodzielnej segregacji materiatdéw nalezy przestrzegac¢ zalecen
podanych w krajowych i miedzynarodowych wytycznych i przepisach.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Gwarancja
ta obowiazuje pod warunkiem, ze urzgdzenie jest pra-
widtowo eksploatowane i obstugiwane, konserwowane i
czyszczone zgodnie z zatgczong instrukcja obstugi Hilti,
a takze jesli stosowano wytacznie oryginalne materiaty
eksploatacyjne, wyposazenie i cze$ci zamienne Hilti lub
inne produkty o tej samej jakosci.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bezptatng
wymiane uszkodzonych czesci podczas catego okresu
zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktore podlegaja normal-
nemu zuzyciu, nie sg objete ta gwarancja.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi
tu sprzeczno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajo-

wymi. Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za
szkody bezposrednie i posrednie powstate na skutek
wad lub szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane
z zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastoso-
wania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przydat-
nosci do okreslonego celu sa wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przesta¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie
wczedniejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz
pisemne i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Osadzak
Oznaczenie typu: DX 76
Generacja: 01
Rok konstrukgii: 2004

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/UE.
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13 Swiadectwo kontroli CIP

Urzadzenie Hilti DX 76 posiada zezwolenie dla wzorca | wzorcem konstrukcyjnym posiadajgcym zezwolenie. Nie-
konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli systemu. Z | dopuszczalne wady, ktére stwierdzone zostatyby pod-
tego wzgledu urzadzenie opatrzone jest oznaczeniem | czas uzytkowania, nalezy zgtosi¢ odpowiedniemu kie-
PTB wewnatrz kwadratu z wpisanym numerem zezwo- rownikowi urzedu wydajacego zezwolenie (PTB) oraz do
lenia S 813. W ten sposob Hilti gwarantuje zgodno$¢ z | biura Statej Komisji Miedzynarodowej (C.1.P.).

14 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo

14.1 Informacje o emisji dzwiekow
Zasilane nabojami urzadzenie do wstrzeliwania kotkéw

Typ DX 76

Model Seria

Kaliber 6.8/18 niebieski

Ustawienie mocy 4

Zastosowanie Mocowanie na stali 8 mm (400 MPa) z X-ENP 19
L15MX

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji dzwiekow wedtug 1ISO 2006/42:15895
Poziom mocy akustycznej, Lya, 1s 114 dB (A)

Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy, 110 dB (A)
I-pA, 1s 2

Szczytowy poziom emisji ciSnienia akustycznego, 139.dB (C)
LpC, peak 8

1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Warunki eksploatacji i ustawiania: Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z normg E DIN EN 15895-1 w
pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wtasciwosciach odbijajacych firmy Miller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w
pomieszczeniu kontrolnym sa zgodne z DIN EN ISO 3745.

Metoda badania: Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu
ci$nienia akustycznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;j.

UWAGA: Zmierzona emisja dZzwigkdw oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentuja gorna granice wskazni-
kow emisji dzwigkow spodziewanych podczas pomiardw.

Przy innych warunkach pracy moga wystapi¢ inne wartosci emisji.

14.2 Wibracja Dalsze informacje odnosnie zdrowia uzytkownika i bez-
Podana zgodnie z 2006/42/EC catkowita warto$¢ drgan pieczenstwa mozna znalez¢ na stronie internetowej Hilti
nie przekracza 2,5 m/s2. - www.hilti.com/hse.
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

MopoxoBor MOHTaMHbIK UHCTPYMEHT DX 76

Mepen Hauanom paboTbl ob6AsaTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCRyaTauuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatayuv paAaomMm ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe

C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 YKasaHus No TexHUKe 6e30macHOCTH 86
2 06wyue ykasaHus 88
3 OnwucaHune 89
4 Akceccyapbl, pacxoaHble Marepuanbl 91
5 TexHU4YecKne xapaKTepucTuKu 92
6 MoarotoBKa K padote 92
7 _OKcnnyarauua 93
8 YXx0A4 1 TexHUYecKoe obcy)KuBaH1e 96
9 lMoWCK 1 ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN 98

10 Ytunusauma 101
11 apaHTtva npoussoauTens 101
12 [eknapauua cootBeTcTBuA Hopmam EC
(opuruHan) 102
13 lMoateep)kaexune nposepku CIP 102
14 Be3onacHOCTb M 3awuta 340POBbA
nosib3oBarens 102

H Lindppammn 0603HaueHbl COOTBETCTBYIOLLME UANKOCTPA-
unn. Mnnroctpaumnn K TEeKCTy pacnonoXeHbl Ha pasBopo-
Tax. Mcnonb3yiite ux npu M3y4eHnn pyKoBOACTBA.

B TekcTe AaHHOro PyKoBOACTBA MO 3KCMyaTauuun «UH-
CTPyMeHT» Bceraa 0603HayaeT MOHTaXKHbIA MHCTPYMEHT
DX 76.

AnemeHTbI ynpasneHua 7] KOMMOHEHTbI

nHcTpymenTa

HUHcTpymeHT DX 76

MarasuH ans reosaein MX 76

(@ MpwxUMHOI WTUGT

(3) OTBEpCTME ANA MOHTAXKA 3ALLMTHOMO KoAnauka
(4) PykosTka satBopa

(5) Marasun ana naTpoHoB

(6) CMOTPOBOE OKOLIKO KOHTPONA 3apaza
() PerynuposouHoe Konécuko

(8) MHAMKaTOP PEerynMpoBKM MOLHOCTH
KpbilwKa (06pesnHeHHbI ynop)
O6onouyka kopnyca

OBpesnHeHHan YacTb PYKOATKH
CnyCcKOBOW KPHOYOK

Peivar anAa nemMoHTa)ka HanpasnAtoLLEn NOPLUHA
CaswxHanA BTy/Ka

Kopnyc marasuta

3alyuTHBIA 3KpaH MarasuHa Ans rsosaei
Ynop (KpenéxHoro anemeHTa)
BeHTunAuMOHHbIE NpOpesu
Hanpasnsatowan kpenexxa X-76-F-15
3alynTHBIA 3KPaH MHCTPYMEHTa

CEERREREREEEERNPEEEEE

PacxopHble MaTepuanbi
1) NopLueHs
@2 Cronop nopLuHa

1 YKasaHua no TexHuke 6e3onacHoOCTH

1.1 OcHoBHble Mepbl 6e3onacHocTH

Hapsaay ¢ o6wumu ykasaHuAMM no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPUBEAEHHbIMHU B OTAENbHbIX MaBax HacTo-
ALero PyKOBOACTBA MO 3KChsyaTauuu, cneayeT He-
YKOCHUTeNbHO cobnioaarth cnenyrowme HUMKe yKasa-
HUA.

1.1.1 Ucnonb3oBaH1e NaTpPoOHOB

Ucnonb3ynTe TONbKO OPUrMHanbHble NaTPOHbI GUPMbI
Hilti nnu naTpoHbl aHanorMuHoro kayecTea

Mpn Mcnonb3oBaHWM HEKAYeCTBEHHbLIX NAaTPOHOB B WH-
cTpyMeHTax Hilti BO3MOXHO nofABneHne OTNOXeHWH u3
HEeCropeBLLEro NopoLLKa, KOTOPbIe MOryT BHE3aMNHO B30-
pBaTbCA W MPUUYUHUTE TAXKENbIE TPaBMbl Kak CamMoMy
Nonb30BaTEN!O, TaK U IULaM, HAXOAALLMMCS BOIN3N HETO.
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MaTpoHbl AOMKHBLI OTBEYATb CNEAYIOLUM MUHUMANBHBIM
TpeboBaHuaAM:

a) CooTBETCTBYHOLYUIA M3rOTOBUTENb AONMKEH UMETb
cepTudukar cornacHo ctaHaapty EN 16264 vnu

b) Ha nagenun pgonmHa GbiTb Mapkupoeka CE (3Hak
cooTBeTCTBUA cTaHaapTam EC — c urona 2013 r. AB-
naetcA obasatenbHbIM Ha TeppuTopun EC)
YKA3AHUE

Bce natpoHbl Hilti, npeaHasHauyeHHble AnA NOpPOXOBOro
MOHTa)XHOMO MHCTPYMEHTA, YCMELLHO NPOLUX UCMbITAHWUA
cornacHo TpeboBaHuAM cTaHaapTa EN 16264. Mpeanu-
caHHble no EN 16264 ucnbitanua NpeacTaBnaloT cobom
CUCTEMHbIE TECTbI Pa3INYHLIX KOMOUHALMIA NaTPOHOB U
MHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MPOBOAATCA OpraHamu no cep-
TUdMKaumn. OBo3HaYEHNE UHCTPYMEHTA, HauMEHOBaHUe



opraHa no ceptupuKaumm 1 Koa CUCTEMHOIO UCNbITaHUA
YKasaHbl Ha ynakoBKe naTtpoHa.

Mpumep cm. Huwxe: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 BesonacHocTb nepcoHana

a) BbyabTe BHMMaTenbHbl, cneauTe 3a CBOUMM
[ENCTBMAMU U Cepbe3HO OTHoCHTeCh K pabote
C HWHCTPYMEHTOM JANA  HEenocpeAcTBEHHOro
MOHTama. He nonb3yitecb MHCTPYMEHTOM, ecnu
Bbl yctanu unu HaxoautTecb noa AEeUMCTBUEM
HapKOTUKOB, anKkorona WIAU MeAWKaMEHTOB.
HesHauutenbHaa owMOKa npU  HEBHUMATENbHOW
padote C WMHCTPYMEHTOM MOMET CTatb MPUYMHON
CEepbe3HON TPaBMbI.

b) Mpu BeinOnHeHUu paboT BiGupaiTe yaobHoe no-
nomeHue Tena, He paboTtaiTe B HeyA0BHbIX No3ax.
MocTOAHHO COXpaHANTe YCTOMYUBOE MONOXEHHUE
1 paBHOBecHe.

c) He HanpaBenaiiTe MHCTPYMEHT Ha ce6A unu Ha Apy-
rMX nrogeu.

d) He npuUManTe UHCTPYMEHT K PyKe UIU ApYyrum
4yacTaMm Tena (M1 K Apyrum nioaam).

e) B 30He AerNcCTBUA UHCTPYMEHTA He AOMMKHbl Haxo-
AUTbCA NOCTOPOHHHME NMLa, 0COBEHHO AeTH.

f) Tpu npuBeAeHUM UHCTPYMEHTa B AeUCTBUE Aep-
WUTE PYKHU COTHYTbIMU (HE BbINPAMAEHHbIMU).

1.1.3 AkKkypaTHoe obpalleHne C HHCTPYMEHTOM
ANA HEeNoCpeACTBEHHOIO MOHTa)a U ero
npaBUNbHaA aKcnnyarauua

a) [MMonb3yWTecb TONbKO COOTBETCTBYHOLUM UHCTPY-
meHTOM. lpUMeHANTe ero TONbLKO NO Ha3HaYEeHUIO
Y TONbKO B UCTIPABHOM COCTOAHMM.

b) TpUKMUTE UHCTPYMEHT NepneHAuKYNAPHO K pa-
6oueit NOBEPXHOCTH.

c) Hukorma He ocTaBnAnTE 3apAMEHHbIA WHCTPY-
meHT 6e3 npucmoTpa.

d) Bcerna paspaMmanTe MHCTPYMEHT NepeA YUCTKOM,
CEepBUCHbIM M NpodunakTUYecKkum obcnymuea-
HUeM, nepepbiBOoM B paboTe, a TakKe nepen TeMm,
KaK yépaTb ero Ha xpaHeHue (NaTPoH U Kpenex-
HbIA 3NIEMEHT).

e) XpaHUTb MHCTPYMEHT cnegyeT B pa3pAMeHHOM
cocToAHUK. MecCTo ANnA XpaHeHUA AONKHO ObiTb
CYXUM, HeAOCTYNHbIM ANA AeTel, BbICOKO pacno-
NOXEHHbIM UNKU 3anUpaeMbiM Ha 3aMOK.

f) TpoBepANWTe UHCTPYMEHT U NPUHALANIEHOCTU Ha
OTCyTCTBUE NoBpexAeHun. NMepen KaxAbIM NpU-
MEeHeHUEeM UHCTPYMEHTa TLaTenbHO NpoBepAnTe
MUCNPaBHOCTb U PYHKLUUOHMPOBAHUE 3aLUTHBIX
npucnocobnenuii ] nerkonoBpeaaemMbix
Aetanen. MpoeepAnTe NoABUIHbIE AeTany Ha OT-
cyTcTBUe noBpemaeHU. OHU AONKHBI ABUraTbCA
csobonHo, 6e3 3aepaHuin. Bce petanu AONKHBI
6bITb NPaBUNBHO YCTaHOBNEHbI M OTBeuYaTb
BCEM ycnoeuaM, o6ecneunBaroUmMm MCNpPaBHYHO
paboty uHCTpyMeHTa. MoBpe K AeHHble 3aUTHbIe
npucnocobneHna U getanu noanemar PemoHTy
WNU 3aMeHe B cneLuanu3MpoBaHHOM CEPBUCHOM
ueHtpe Hilti, ecnu B paHHom pykoBoacTBe HeT
WHbIX YKa3aHUN.
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Hamumante Ha cnycCKOBOW KPHOYOK, TONBKO KO-
raa UHCTPYMEHT NpUIKaT K OCHOBaHWIO B CTPOro
BEPTUKaNIbHOM MOMNOMEeHUM.

Mpy Kamaom MOHTaMe HaAeMHO yaepKuBawTe
MHCTPYMEHT NepneHANKYNAPHO OCHOBaHUIO. 3TO
yMeHbLUaeT ONacHOCTb YBOAa KpenemHoro ane-
MEeHTa B CTOPOHY OT OCHOBaHHA.

He nenaiite nonbiTok A03abuTh KpenexHbIN ane-
MEHT BTOPbIM 3a6MBaHUEM: 3TO MOMET NPUBECTH
K €ro paspyLUEHHUIO WU 3aKNIMHUBaHUIO.

He 3abuBaiiTe KpeneMXHble 3NeMeHTbI B Ye FoTo-
Bble OTBEPCTHA, 32 UCKIIFOUEHUEM CNy4aeB, Koraa
aTo pekomeHayetca Hilti.

Bceraa BbINOAHAWTE WHCTPYKUMU NO NpPUMEHe-
HUIO.

Mo BO3MOMHOCTHU NONb3yHUTECH 3ALLUTHLIMU IKPaA-
HaMMu.

He oTtTArvMBaiTe mMarasuvH, HanpaBnAIOLLYIO Kpe-
nexa Hasaja PYKOW, MHaye WMHCTPYMEHT MOoMXeT
6bITb NPUBEAEH B COCTOAHUE rOTOBHOCTU. Takoe
COCTOfIHME MO ET NPUBECTU K TPABMUPOBaHUIO.

1.1.4 Pabouee mecto

a)

)

e

O6ecneubTe xopoluee oceeLyeHne pabouero me-
cra.

Pa6otaiTe ¢ MHCTPYMEHTOM TOMBKO B XOPOLUO
NpoBeTPUBaeMbIX NOMELLEHHUAX.

He 3abuBaiite KpenéxHble aNeMeHTbl B HENpUrog-
HOe OCHOBaHMWe: B CIMLWKOM TBEPAbIM Matepuan,
KaK Hanpumep cBapHaA WK NuTaA cTanb; B CHWLU-
KOM MArKMA Martepuasn, Kak Hanpumep ApeBecuHa
1 TUNCOKAPTOH; B CIULLKOM XPYMKWUiA Matepuarn, Kak
HanpuMep CTEKIO U Kepamuyeckas nnutka. Mpu 3a-
61BaHMM B Takue matepuasbl KPENEXHBIA INEMEHT
MOXKET ClOMaTbCA, PACKONOTb WK NPOBUTL Mate-
puan.

He 3abueaiTte reosau B CTEKno, Mpamop, nnacrt-
maccy, 6poH3y, naTyHb, Meab, KaMeHb, U3ONALM-
OHHble MaTepuanbl, NyCTOTeNbIi KUPNHUY, Kepamo-
yepenuuy, TOHKUIA NUCTOBOM meTan (<3 MM), UyryH
1 ra3o6eToH.

Mepen 3abuBaHMeM KpenemHbIX anemMeHTos ybe-
AWTECb B TOM, YTO HW HUIKE pabouyei 30HbI, HU 3a
HeW HUKOro HeT.

Copnepwute pabouee mecto B nopagke. B mecre
nposefeHuA paboT He AONIKHO BbITb NPeaAMEeToB,
O KOTOpble MOMHO MopaHuTbcA. becnopanok Ha
paboyem MecTe yBeNUUMBAET PUCK TPABMUPOBAHHA.
3amacneHHble PYKOATKM HeMeANeHHO ouuLLaiTe,
OHM [OSKHBI GbITh CyXMMHU M YUNCTBIMH.
Monb3yiTecb 06yBbIO C HECKONb3ALLEH NOAOLU-
BOW.

YuutbiBaTe BNUAHWE OKpymarowen cpeabl. U3-
6eraitte obpasoBaHMA KOHAEHCATa Ha MHCTPY-
MeHTe, He NPoBoAUTE PaboT C HUM BO BRAMHBIX
M cbipbix NomelyeHuax. He ncnonbsynre MHCTPY-
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MEHT Tam, rge CywecTByeT OnacHOCTb Noxapa
WnK B3pbiBa.

1.1.5 Mepbi 6e3onacHocT B 06n1acTi MexaHUKK

a) Belbupaiite npaBunbHble KOMGUHaLUK Hanpaens-

roen Kpenexa. Bribop HenpaBunbHOW KOMGUHA-

LMK MOXKET CTaTb NPUYUHOW TPABMHUPOBaHUS, NOBPE-

KIOEHWA MHCTPYMEHTA /M HU3KOTO KayecTBa Kpen-

neHua.

Ucnonb3ynTe C UHCTPYMEHTOM TOJIbKO pa3peLueH-

Hble KpenexXHble 3NeMeHTbI.

He 3anonHAiTe marasuH reo3aamMH, €Cnu OH He-

NPaBUNIbHO YCTaHOBNEH B MHCTPYMeHT. lBo3au

MoryT 6biTb BbIGPOLLEHbI U3 UHCTPYMEHTA.

d) He ucnonbaynTe U3HOLLUEHHbIA CTOMOP NOPLUHA U
He noaBepranTe NopLIeHb HUKAKUM U3MEHEeHUAM.

1.1.6 Mepb! Tepmuueckoi 6esonacHocTn

a) [JlaiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb, €CAW OH FOPAUMM.
He npesblwaiTe MakcUManbHO AONYCTUMYHO CKO-
pocTb paboTbi.

b) Mpu HeobxoaMMOCTH NPOBEAEHUA TEXHUUECKOro
obcnyMMBaHMA HEOCTLIBLUEro MHCTPYMeHTa 06A-
3aTenbHO HageBauTe 3alUTHbIE NepyYaTKK.

c) Ecnu nnactukoBaa naTpoHHaA NeHTa Hauyana nna-
BUTbCA, AaWTe MHCTPYMEHTY OCTbITb.

1.1.7 OnacHocTb B3pbiBa

AN

a) Wcnonb3yiTe C UHCTPYMEHTOM TONbKO pa3peLLeH-
Hble NaTPOHbI.

b) BblHMMaA M3 MHCTPYMEHTa NEHTY C naTpoHaMW,
cobnronanTe 0OCTOPOMHOCTb.

c) He nbiTakTech cunow yaanute NaTpoHbl U3 Mara-
3UHHOM NEHTbI UMK UHCTPYMEHTA.

d) Heucnonb3oBaHHble NaTPOHbI CleayeT XpaHUTb B
CYyXOM, He JOCTYMHOM ANA AeTeH, BbICOKO pacno-
JIOXEHHOM U1K 3anepTOM Ha 3aMOK MecTe.

1.1.8 CpeacTea MHAMBUAYaNbHOW 3aLUUTbI

m
¥

Monb3oBatenb U Apyrue nuua, HaxoAALLMECA B HeMo-
CpeAcTBeHHOW 6aM30CTH, AONKHBI BO BpemA paboTs
WHCTPYMEHTa U YCTPaHEeHWA HenonagoKk HOCUTb 3a-
LMTHbIE OYKM, 3ALUTHYIO KAaCKy U HayLLUHUKMU.

2 O6uwre ykasaHua

2.1 CurHanbHble COOBLLEHHUA U UX 3HAYEeHUA
OMNACHO

Obuwee o6o3HauYEHUe HENOCPEACTBEHHOW OMAacHOM CH-
Tyauuu, KoTopas MOXXET MoBnedyb 3a COB0W TAXKENble
TpaBMbl MW NPEACTaBNATb YrPO3y ASIA HU3HH.

BHUMAHUE

Obuwee o6osHayeHUe NOTEHUMANLHO OMAacHOM CUTyaLuK,
KOTOpaA MOXET MOBMEYb 32 COOOW TAXKENbIE TPABMbI UK
NpPeAcTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HH.

OCTOPOXHO

Obuiee 0603HaYEHNE NOTEHLMANBHO OMNACHOW CUTyauuH,
KOTOpaA MOXET NoBiedb 3a CoBoi NErkue TpaBMbl WK
noBpexaeH1e 060pyA0BaHMS.

YKA3AHUE
YKasaHWA no aKcnayatauuu W Apyras nonesHasa MHOOp-
MauuA.
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2.2 O603HaueHHe NUKTOrpaMm 1 apyrue
o6o3HaueHun

Mpeaynpexparowue 3Haku

OnacHocTb B3spbiBO- [opavan
onacHble NOBEPXHOCTb
mMarepuanbl



Mpeanuceisatowme 3HaKu PacnonoxeHue MaeHTUPUKALUOHHBIX AaHHbIX HA UH-
CTpyMeHTe
Tun 1M CepuiHbIA HOMEP MHCTPYMEHTa YyKasaHbl Ha 3a-
BO/ZICKOW Tabnuuke. 3aHecuTe 3TU AaHHbLIE B HacToALlee
PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataumu. OHU HEOBXOAUMBI MpK
. . . . CEPBUCHOM OBCNY)XMBaHWW MHCTPYMEHTA U KOHCYymbTa-
Wcnoneayiite Wcnoneayiite Wcnoneayiite Hanesaitte LMAX MO €ro BKCRNyaTaLmM.
3alLUTHBIE 3aLLUTHYIO 3alUTHBIE 3aLLUTHbIE
OYKHU Kacky HayLWHUKKU nepyarku
Tun:
Mokonenue: 01
MNepen CepwuitHblii HOMep:
“cnonb3oBsa-
HUEM
npoyTuTe py-
KOBOACTBO
no aKcnnya-
Tayum

3.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA NO Ha3HAYeHUIO

WHCTPYMEHT npeAHasHayeH AnA npodeCcCUOoHaNbHOro UCMONb30BaHWA B CTpouTenscTBe. OH CRyXuT AnA 3abuBaHuA
KPENEXHbIX AIEMEHTOB B CTa/lbHOE OCHOBAHME.

JlonyckaetcaA TONbKO PyYHOE UCNONb30BaHWE MHCTPYMEHTA.

BHeceHWe U3MeHeHU B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTa M ero MOAUPUKALMA 3anpeLlatoTca.

MHCTPYMEHT Henb3A NCMoMb30BaTh BO B3PLIBOONACHOW UMK NerkoBocnnaMeHsioLLenca cpeae, KpoMe cryyaes, Koraa
MHCTPYMEHT NpeAHas3HayeH ana a1oro.

Bo u3berkaHne TpaBM WUCMONb3yiATe TOMBKO OPUrMHAsbHBIE KPENEXHbLIE ANEMEHThI, MaTPOHbl, MPUHAANEHOCTU W
3anacHble yactu npoussoacTsa Hilti unu aHanornyHoro kavecrtsa.

CobntofanTe yKkasaHua Mo IKCTnyatauuu, yXoZy M TEXHUYECKOMY OOCNYXXMBAHUIO MHCTPYMEHTA, NMPUBEAEHHbIE B
HaCTOALLEM PYKOBOACTBE MO dKChyaTaLuu.

Mcnonb3oBaHMe MHCTPYMEHTa M ero BCMOMOraTenbHOro 060pyAoBaHWA HE MO HasHAYEHWIO WK ero JKchyatauua
HeoBy4YeHHbIM NEPCOHANOM NPEACTaBNAT ONACHOCTb.

MHCTPYMEHT MOXET 3KCMYyaTUPOBaTLCA, 06CIYKUBATLCA U PEMOHTUPOBATLCA TONBKO YNOMHOMOYEHHBIM U 0BYYEHHBIM
nepcoHanom. MepcoHan AOMKEH NPOUTU CreLranbHbIi MHCTPYKTaX MO TEXHUKE 6e30nacHOCTH.

Kak 1 Bce NOpoXoBble MOHTaXHbLIE UHCTPYMEHTbI, CamM MHCTPYMEHT, MarasuH, NaTpoHbl M UCMONb3yeMble KpenéxHble
9NEMEHTLI 00Pa3yoT eAMHYI0 TEXHUYECKYID CUCTEMY. OTO 3HAUMT, YTO BesynpeyHoe KpenneHWe C NMOMOLLbIO 3TOWH
CUCTEMBI MOXET 06ecneunBaTbCA ULLb B TOM Cly4ae, eClu UCNONb3YIOTCA NpeAHa3HaYeHHble CreumanbHo AnA 3Toro
MHCTPYMEHTa KPENnéXHbIe 3N1eMEeHTbI U NaTPOHbI MK U3AENUA aHANOrMYHOrO KauyecTBa. TONMbKO MPU BbINOMHEHUHU 3TUX
YCNOBU UMEIOT Cuny pekomeHaaunn GupMbl Hilti no kpenneHuto 1 NPUMEHEHUI0 MHCTPYMEHTA.

MHCTPYMEHT MMEET 5-ypOBHEBYIO CUCTEMY 3alyuThl B LENAX oBecneyeHns 6e30macHOCTM NONb30BaTENs U MecTa
npoBeaeHuA pador.

3.2 MNopLuHeBO! NPUHLMN AEUCTBUA CO CTOMOPHBIM KOMbLOM

OHeprus 3apaaa nepeaaétca Ha NopLUeHb, pa3orHaHHan Macca KOToporo 3abuBaeT rBo3ab B OCHOBaHWe. Mcnonb3o-
BaHWe NOPLUHEBOro NpPUHLMNA NO3BONAET KNaccuduumpoBaTb MHCTPYMEHT Kak «Low Velocity Tool». MpumepHo 95 %
KMHETUYECKON SHEPrUM KOHLEHTPUPYETCA B MOPLUHE. Tak Kak MopLueHb B N0BOM Cryyae OCTaHaBNMBaETCA B KOHLE
uMKna 3abuBaHuA, U3BLITOYHAA BHEPrUs PACCEMBAETCH BHYTPU MHCTPYMeHTa. Mo3ToMy npu NpaBuibHOM NMPUMEHEHUH
onacHbIE NPOCTPEIbl CO CKOPOCTLIO KPENEXHOTO anemerTa 6onee 100 M/C NPaKTUYECKN UCKIHOUEHDI.

3.3 3awuTa oT cnyuaiHoro cpabartbiBaHUA NPU NageHUH MHCTPYMeHTa

Bnarozapa TOMy, YTO CMyCKOBOW MeXaHu3M 1 XOA NPUXKUMa MHCTPYMEHTa B3auMOCBA3aHbI, 0BecrneynBaeTcs salyura ot
cnyyaitHoro cpabarsiBaHuA NPW NaAeHUU MHCTPYMEHTa. DTO NPeAOXPaHAET MHCTPYMEHT OT ClyYaiHoro cpabarsiBaHuaA
npv NaaeH11 Ha TBEPAYIO NOBEPXHOCTb BHE 3aBUCHMOCTH OT TOTO, NOA KaKUM YI1IoM NPOM3OLLEN yaap.
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3.4 MNpepoxpaHUTenb CMNYCKOBOro Kproyka

MpenoxpaHuTenb CMyCKOBOrO KPHOYKa UCKIOUaET cpabarbiBaHe MexaHuaMa 3abuBaHua MHCTPYMEHTA NPU MPOCTOM
HaXXaTuu Ha CMyCKOBOM KPHOUOK. MOHTa)K BO3MOMEH TOJIbKO TOrAa, KOrAa MHCTPYMEHT NOSIHOCTLIO MpUKaT K paboyen
NOBEPXHOCTH.

3.5 MNpepoxpaHUTeNnb KOHTAKTHOTO AaBNeHUA

MpeaoxpaHuTeNb KOHTAKTHOTO AaBNeHUA TPEBYET, YTOOLI MUHCTPYMEHT Bbin NpWXKaT ¢ ycunem He MeHee 50 H, noatomy
MOHTa)KHbI MPOLECC BbIMOMHAETCA TOMBKO NPMU NOMHOCTBIO NPUYKATOM UHCTPYMEHTE.

3.6 Mpeaoxpanutenb cpabartbiBaHUA
Kpome Toro, UHCTPYMEHT OCHaLLEH NpeAoxpaHuTenemM cpabdarbiBaHuA. OTO 03HAYAET, YTO UHCTPYMEHT He cpabartbiBaeT,
€CIK OH BblN MPUKAT K MOBEPXHOCTH MOCIIE HAXKaTUA Ha CMYCKOBOM KPoYoK. MHCTpyMeHT cpabatbiBaeT TONbKO B cnyyae,
€C/M cHayana OH NPaBWIbHO NPWMXKMMAETCA K OCHOBAHMIO M TOMLKO MOCKE 3TOro NPUBOAMTCA B AENCTBUE CMYCKOBOM

MeXaHU3M.

3.7 UHcTpymeHT DX 76, 0651aCTH NPUMEHEHUA U CUCTEMa KPEnéHbIX aNeMEeHTOB

KpenneHue npodurnupoBaHHbIX CTanbHbIX IMCTOB K CTaflbHOMY OCHOBaHWIO TOMLMUHOM 6 MM K Gonee (BNnoTb

A0 MacCHUBHOM)

Mporpamma

O603HaueHne ANA 3aKkasa

MpumeyaHue

KpenéxHble anemeHThbI

X-ENP-19 L15 MX

10 rBo3aen B MarasuHHOM
neHTe

MarasuH ana reosaen MX 76

KomnnekT nopLuHe# X-76-P-ENP

Mporpamma O6o3HaueHue anA 3aKkasa MNpumeyvanune
KpenéxHble anemMeHTbI X-ENP-19 L15 OAMHOYHBIN rBO3Ab
OanHoYHan HanpaBnAoLan Kpenexa X-76-F-15

ernneHMe npoqmnupoaauublx CTalnbHbIX JIMCTOB K CTallbHOMY OCHOBaHUIO TOﬂLl.lVIHOﬁ 3-6 Mmm

Mporpamma

O6o3HaueHue anA 3aKkasa

MNpumeyanune

KpenéxHble anemMeHTb!

ENP2K-20 L15 MX

10 rBo3ae B MarasuHHON
neHTe

MarasuH anqa reosaei MX 76
MopLueHb X-76-P-ENP2K
Mporpamma O6o3HaueHue anA 3aKkasa Mpumeyvanue

Kpené»Hble anemMeHTb!

ENP2K-20 L15

OAUHOYHBIV FBO3Ab

OanHoYHaA HanpaenaLas Kpenexa

X-76-F-15-P

KpenneHue aHKepHbIX ynopos

Mporpamma

0O603HaueHne anA saKasa

MpumeyaHue

KpenéxHble anemeHThbI

X-ENP-21 HVB

Mo 2 WT. Ha 0ANH aHKePHbIH
ynop

AHKEpPHBbIV ynop

X-HVB 50/80/95/110/125/140

Hanpasnsatowan kpenexa

X-76-F-HVB

MopLueHb

X-76-P-HVB

KpenneHue npopunMpoBaHHbIX CTanbHbIX IMCTOB K 6eTOHHOMY ocHOBaHMIO (DX-Kwik)

Mporpamma

O603HaueHne ANnA 3aKkasa

MpumeyaHue

KpenéxHble anemMeHTbI

NPH2-42 L15
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Mporpamma O6o3HaueHue anA 3aKkasa MNpumeyvanune
Hanpasnstowan kpenexa X-76-F-Kwik

MopLueHb X-76-P-Kwik

Byp c orpannuutenem TX-C 5/23 Byp c orpannuutenem ana

npeaBsapuTenbHOro ceeprne-
HUA

KpenneHue peluéTyarbix HACTUNOB anemeHTamu @ 10 mm

Mporpamma

O603HaueHne ANA 3aKkasa

MpumeyaHue

Kpené»xHble anemMeHTbI

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

[Ina ycraHoBku X-FCM, X-
FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Hanpasnsatowan kpenexa X-76-F-10
MopLeHb X-76-P-GR
Tonkatenb Tonkatenb JnA BbITaNKMBaHWUA KPENéXX-

HbIX 3N1eMeHTOB

LieHTpupytoLee npucnocobnerme

LieHTpupytoLyee npucnocob-
nenue 25

Jlna HanpasnaoLen kpenexa
X-76-F-10

LleHTpupytoLiee npucnocobnexve

LieHTpupytoLLee npucnocot-
nexue 30

JnAa HanpaBnAoLen Kpenexka
X-76-F-10

MoHTax erl'lé)KHblMVI anemeHTamu @ 10 MM Ha CTanbHOM MM 6ETOHHOM OCHOBaHWH

Mporpamma

O60o3HaueHne anA 3aKasa

MpumeyaHue

KpenéHble anemMeHTbI

DS 27-37, DSH 57 P10

'BO3AM AnA Kpennexus aepe-
BAHHBIX MNAHOK Ha CTalbHOM
1M 6ETOHHOM OCHOBaHMK;
rBo3au ANMHOWM OT 62 MM Tpe-
6ytoT NnpeaBapUTENBLHOTO 3a-
6uBaHus

KpenéHble anemeHTbI

EDS 19-27 P10

['BO3AM ANA Kpennexus aepe-
BAHHbIX MNIAHOK Ha CTanbHOM
OCHOBaHWUK

Kpené»xHble anemMeHTbI

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Pesb6oBble Wwnunbku 10 MM
ANA KPEenneHus K CTanbHbIM
OCHOBaHUAM

Hanpasnatowan kpenexa

X-76-F-10

MopLueHb

X-76-P-10

4 AKceccyapbl, pacxofHble Matepuanbl

Homep uspenua, onucaHuve

HaumeHoBaHue

YemopaH Hilti

DX 76 KD, 60nbLLOW, C 3aKPbIBAKOLLMMCH OTCEKOM ANA

naTpoHoB

YemognaH And MHCTPYMEHTA C MarasuHom

DX 76 MX

KomnnekT ana ouncTkm

DX 76 / 860-ENP, nnockas LeTka, weTtka-epi & 25,
LeTka-epw @ 8, WoMMNon, NPOTUPOYHAA TKaHb

AsposonbHaa cmaska Hilti

KoMnneKkT nopLuHe# n CTonopoB NOPLUHA

X-76-PS

3aLmTHbIA SKpaH marasvHa U OAWHOYHbIX HanpaenAk-

LLMX Kpenexka

KoHTponbHbin kanuép DX 76
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Tun natpoHa

O6o3HaueHne ANnA 3aKasa

Camble MoLHble (CLLIA)

6.8/18 M, uBeT Y€pHblit (ProneToBbIN)

CBepXMOLLHbIe

6.8/18 M, uBeT YEPHbIV

QOuyeHb MoLLHLIe

6.8/18 M, uBeT KpacHbIH

MouuHble

6.8/18 M, uBeT CuHUI

ManomoLuHble

6.8/18 M, uBeT 3enéHbii

5 TeXxHHYEeCKHe XapaKTepUCTUKH

[NpoussoanTens ocTaBnAaeT 3a coboi npaBOo Ha BHECEHWUE TEXHUYECKUX USMEHEHWNN!

YKA3AHUE
* ana 6ecnepeboiHoit paboTbl.

UHCTpyMeHT

DX 76 MX

Macca (Bkntouan marasuH)

4,35 Kr

FabaputHble pasmepsl (O x LU x B)

450 mm x 101 mm x 352 Mm

BmecTtumocTb marasumHa

10 KpenéxHbix 3NeMeHTOB

Xoa npwxuma 32 Mm
Cuna nasnenua 190...240 H
Temnepartypa Bo3ayxa -15...+50 °C
CpeaHan MakcumarnbHas yactoTa 3abusaHus”™ 600/4

6 Moarotoska K paboTte

YKA3SAHUE
Mepen BBOAOM B 3KcCnyartauuio NpoyuTante pykoBoA-
CTBO M0 9KCyaraumu.
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6.1 NpoBepka UHCTPYMeHTa

Y6eautecb, UTO B WHCTPYMEHT He YCTaHOBneHa
naTpoHHan neHta. Ecnu neHra ycraHoBneHa, npoaepH1Te
€€  MHOrOKpaTHbIM  MNepenépruBaHueM  PYKOATKU
3aTBopa. Koraa neHra nosBUTCA Ha BbIXOAE, 3axBaTuTe
€€ 1 BbITAHUTE U3 MHCTPYMEHTA.

MpoBepbTe BCE HapyXHble Y3NMbl MHCTPYMEHTa Ha
npeameT  NOBPEeXAeHud W paboTocrnocoBHOCTb
9NIEMEHTOB ynpaBnieHuA. OKCnnyaTtauua MHCTPYMeHTa
C MNOBPEXAEHHBIMM JETanfiMM WM HEUCTIPaBHLIMU
aneMeHTamMu ynpasneHua sanpeljaetcA. OBpartutech B
aBTOPM30BaHHbIA CepBUCHbIN LeHTP Hilti.

MpoBepbTe NopLUEeHb U CTOMOP NOPLLHA HAa NPaBUILHOCTb
YCTaHOBKM U U3HOC.



7 dKcnnyarayusa

YKA3AHUE

Mpu yaep>KMBaHUM MHCTPYMEHTa pacronaraire pyku Takx,
yTOBbl HE 3aKPbIBATL BEHTUNALMOHHLIE NPOPE3N UK OT-
BEpCTHA.

BHUMAHUE

Mpu 3abuBaHKK KyCKM MaTepuana MoryT pasnetarbca B
pasHble CTOPOHLI, TaKXKe MOryT BblOpachiBaTbCA YacTtu
mMarasuHHoW newtol. Monb3yHTech (onepaTtop M nuua,
HaxoAALMeCcA PAAOM) 3aLUUTHLIMK OYKaMK U 3aLYUT-
HOM KacKon. OCKONKKU mMatepuana MoryT TpaBMMpOBaTb
Teno 1 rnasa.

OCTOPOXHO

Mpu 3abuMBaHUM KPEMEKHLIX SNEMEHTOB MPOUCXOANUT
BocnnameHeHue 3apaaa. [MMonb3yiTtech (onepatop
M nUYa, HaxoAAWMECA PAAOM)  3aALYUTHLIMM
HayLWHUKaMu. CUnbHbINA LIYM MOXXET NOBPEANTb CIyX.

BHUMAHUE

Mpu cnyyainHOM HaxkaTu Ha Kakyr-nMbo yacTb Tena (Ha-
npUMep KUCTb) MHCTPYMEHT, B HapyLLeHWe npaBun Tex-
HUKM 6e30MacHOCTH, NPUBOAUTCA B COCTOAHWE FOTOBHO-
cT1 K pabote. pu 3TOM CyLLECTBYET PUCK Cy4alHOro
nonazaHuaA B ceba (OnacHOCTb TPaBMUPOBaHHA OT rBO3AA
1M nopLuHA). HUKoraa He NpUUManTe UHCTPYMEHT K
4yacTAM Tena.

OCTOPOXHO

He penaiite NnonbITOK f03a6UTb KPenemHbli aneMeHT
BTOPbIM 3a6MBaHMEM: 3TO MOXET NPUBECTH K ero pas-
PYLUEHHUIO UMK 3aKNTMHWUBAHUIO.

OCTOPOXHO

He 3abuBaiiTe KpenemHble aNeMeHTbI B YXKe roToBble
OTBEPCTHUA, 3a UCKNIFOUEHUEM CllyyaeB, Koraa 3To pe-
komeHayeTtca Hilti.

OCTOPOXHO

JaiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb, €CNU OH ropa4Yuin. He
npeBbillaiTe MaKCUManbHO AOMYCTUMYHO CKOPOCTb
paboTbl.

7.1 Pewum pabotbi

WHCTPYKUMM NO MOHTaXKHBIM paboTtam. Beeraa cneayiite
9TUM UHCTPYKLUAM.

YKA3AHUE

MonHaA uWHPOPMALMA COAEPXHUTCA B TEXHUYECKUX
MHCTPYKLMAX, KOTOPbIE MOMXHO MOMY4uTb B PErMoHanb-
HOM npegacTasutensctee Hilti. Mpu  HeoBxoaumocTu
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O3HAKOMbTECb TaKXXe C LleVICTByI'OLl.lVIMM B CTpaHe
TEXHUYECKUMU HOPMaMMU.

7.2 [leiCTBMA NpU OCe4yKe naTtpoHa

Mpu oceuke unu ecnu 3apAa NaTpoHa He BOCNNaMEHUNCA,
Bcerza AefcTByiTe cneaytowm obpasom:
YaepxuBaiTe MHCTPYMEHT B TeueHne 30 CeKyHa npuxa-
TbiM K pabouei NOBEpXHOCTH.

Ecnu 3apaa natpoHa Tak U He BOCNNaMeHuWCcA, oTBeanTe
MHCTPYMEHT OT paBoyei NOBEPXHOCTH, HANPaBNAA ero B
CTOPOHY OT CEBA 1 APYTUX NHOAEN.

MpoAépHUTE NaTPOHHYIO NEHTY Ha OAWH NaTPOH C MOMO-
bl PYKOATKK 3aTBOPA; UCTPaTbTE OCTaNbHbIE MaTPOHbI
NeHTbI; YAanuTe UCMONMb30BAHHYIO MATPOHHYIO NEHTY K
YTUIU3UPYHATE €€ TaK, YTOObl UCKIHOUNTL MOBTOPHOE MK
HEZ03BONIEHHOE MCMOJb30BAHUE HEUCTPAYEHHbIX NaTpo-
HOB.

7.2.1 YcTaHOBKa NEHTbl C KpeneXHbIMU
aneMeHTaMu B mMarasvH

BcraBbTe JIEHTY C KpenexHbIMW anemMeHTamMmu CBepxy B
MarasuH. [locneaHui aneMeHT AoMKeH 3aLleNnKHyTbCA B
MarasuHe.

7.2.2 Boibop natpoHoB

1. Onpeaenute TONWMHY W MNPOYHOCTb OCHOBAaHWA
CTallbHOW KOHCTPYKLMK.

2. Bblbepute NOAXOAALLMIA NATPOH U YCTAHOBUTE HYX-
HYIO MOLLIHOCTb COrflaCHO PeKOMEeHAaLuu K natpo-
Ham.

YKA3AHMUE lMoapobHyto MHGopMaumto O natpoHax
C peKoMeHZauMAMU CM. B COOTBETCTBYIOLLMUX AO-
nyckax unu B pykosoactse Hilti no kpenneruio.

7.2.3 YcTaHoBKa neHTbl ¢ natpoHamu 1

BcTaBbTe NeHTy € NarpoHaMu B HANpPaBAOLLYO naTpo-
HOB, PACMONOXKEHHYIO COOKY, A0 ynopa.

7.2.4 KpenneHne ¢ NOMOLLbIO HHCTPYMEHTA C
marasuiom H

1. TIPWXKMUTE UHCTPYMEHT NeprneHANKYNAPHO K pa6o-
yel NOBEPXHOCTH.

2.  3abeiTe KPENEXHbIA 3NEMEHT, HAXKaB Ha CMYCKOBOM
KPHOYOK.

3. LOna 3abuBaHua crneayoLlero KPenéxHoro
anemMeHTa nepeaépHuTe (CABMHbTE Hasad M CHOBa
Brnepéa) pyKoATKy 3aTBopa.

7.2.5 MpoBepka U perynupoBKa rny6uHbl NocagKu
reosan @
YKA3AHUE
ny6uHa nocazkm KpenéxHOro anemMeHTa MOXET ObITb OT-
perynMpoBaHa NOBOPOTOM PErynMpOBOYHOrO KONEcuka
(ypoBeHb 1 = MMHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

1. TpoBepbTe rny6uHY NOCaAKW rBO3AA C MOMOLLbIO
KOHTPOJLHOTO Kanuépa.
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2. Ecnu KpenéxHblt 3nemMeHT BOLEN HeAOCTaTO4YHO
rny6oKo, MOLLHOCTb 3aBMBaHUA CNeAyeT yBENNUUTD.
PerynMpoBoYHbIM KONECMKOM YBENUYLTE MOLLHOCTb
Ha OAWH YPOBEHb. ECiu KpenéxHblii anemMeHT BOLEN
C/MLLKOM rMyBOKO, MOLYHOCTb 3abuBaHus cneayert
YMEHbLUUTb. PerynmpoBOYHbIM KONECUKOM YMEHb-
LUUTE MOLLHOCTb Ha OAHY CTYMeHb.

3. 3abeiiTe 0AWH KPENEXKHBIA ANEMEHT.

4. TpoeepbTe rnyéuHy Nocaaku rBO3AA C MOMOLLbIO
KOHTPOMbHOrO Kanuépa.

5. EcCnM n B 9TOT pas KPenéHbiii 3N1eMeHT BOLUEN
HEeJOCTaTOYHO UMK CIIULIKOM ryBoKO, NpoAOmKHUTE
PErynMpoBKy rnyOuHbl 3abuBaHus, MOBTOPAA Aeii-
cTBUA 2-4. MNpn HE0BXOAUMOCTH UCTIONb3YitTE Bonee
MOLLHbIW unu 6onee cnabblit NaTpoH.

7.3 U3BneueHue reo3aen U NaTPOHOB U3
MHCTPYMEHTa

7.3.1 BbiHumaHue naTpoHoB u3 uictpymeHta B

BHUMAHUE
He nenaiite nonbiTOK BbiHYTb MATPOH U3 JIEHTbI AU
MHCTPYMEHTa CUNOoMN.

1. TpoaépHute NaTtpoHHYIO NEHTY MHOTOKPAaTHLIM ne-
peaépruBaHMemM PYKOATKM 3aTBopa Tak, utoObl eé
KOHeL| NOABUIICA B BbiMyCKHOM OTBEPCTUM.

2. BbITAHWTE NATPOHHYIO NIEHTY M3 BbIMYCKHOIO OTBEP-
CTHA.

7.3.2 BblHUMaHUE NEHTbl C KPenéXHbIMU
anemeHTamu U3 marasvHa El

BHUMAHUE

Y6enutecb, UTO B MHCTPYMEHT He yCTaHOBeHa na-
TpoHHaA neHta. MMocne ycTaHOBKM NAaTPOHHOW NEHTbI
B UHCTPYMEHTE, NPOAepHUTE ee MHOTOKpaTHbIM ne-
penepruBaHMeM PYKOATKMW 3aTBOpa A0 NOABNEHUA na-
TPOHa (NeHTbI) Ha BbixoAe, a 3aTeM 3axBaTUTE JIEHTY U
BbITAHUTE U3 OTBEPCTUA NAaTPOHHUKA BPYUHYHO.

OCTOPOXHO
JleHTa C KpenemHbIMU 3NEeMEeHTaMu BbiTanKUBaeTCA
Hapy})y noAa AeWCTBUEM NPYMUHDI.

1. BaoasuTe neHTy ¢ KPené kHbiMKU 371eMEHTaMM Ha 5 MM
BHYTPb MarasuHa 1 yaepxusante eé B 3TOM nono-
KEHUN.

2.  Bonbwum nanbuem pyku CABWHLTE KOHLEBOW ynop
Brepea v yAEePKMBANTE €ro B 3TOM MOJNOKEHUM.

3. BblHbTE NEHTY C KPEnéxHbiMKU dnemMeHTamu U3 ma-
rasvHa.

7.4 3ameHa mara3vHa AnfA reo3faev unu
HanpaBenAoLen Kpenexa (NpUHaaneXHocTb)
7.4.1 OemonTtax M

BHUMAHUE

W3 MHCTpyMeHTa BOMMHbI 6bITh yAaneHb! NnaTpoHbl. B
MarasMHe AnA reo3gei UNU B HanpaBnAOLWEN Kpe-
nema He AOMKHO BbITb HU OJHOrO KPEeneMXHoro ane-
MeHTa.
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OCTOPOXHO

Mocne WUcCnonb3oBaHWA WHCTPYMEHTA €ro 4actu MoryT
6bITb O4YeHb ropauMmK. MNepen BbINOIHEHMEM ONMUCaH-
HbIX HUKE paBoT C HEOCTBIBLUMM MHCTPYMEHTOM 067-
3aTeNbHO HafieHbTe 3alYMTHBIE NepPYaTKU.

1. Y6eautech, UTO PyKOATKA 3aTBOPA HAXOAMUTCA B UC-
XOZIHOM MOJIOXKEHUU.

2. OTKpyTuTe HanpasnAOLWYO Kpenexa (Mnu marasuH
ANA rBO3Aen).

3.  BblHbTe NOpPLUEHb U3 HANPaBAAOLLEN MOPLUHA U CTO-
nop NOPLUHA U3 MarasvHa AnA reo3aen.

7.4.2 Céopka

1. BcraBbTe CTONOP NOPLUHA NPaBUILHOW CTOPOHON B
yCTaHaBnMBaeMyto HanpasnALLY0 Kpenexa (1 B
mMarasuH anA reo3aem).

2. Y6eautecb, YTO PYKOATKA 3aTBOpa HAXOAUTCA B UC-
XOAHOM MOSIOXKEHUM.

3. BcraBbTe noaxoaALmii NOpLUEHb B HAaNPaBnAoLLYo
NOPLUHA BHYTPW MHCTPYMEHTA.

4. TIpuKpyTUTE HaNPaBnAOLLYIO Kpenexa (MM marasmH
ANA rBO3AeW) Ha HanpasnAOLLYO NOPLUHA A0 ynopa.
lMocne aToro noBepHUTe €é Ha3aa A0 GuKcauuu.

5.  OauH pas nepeaépHuTe PyKOATKy 3atBopa.

7.5 KpenneHne ¢ oAMHOYHOW HanpaBnAroLen
Kpenexa (NpUHaaneXHocTb)
BHUMAHUE
Y6eautecb B TOM, UTO Ha MHCTPYMEHTE YCTaHOBMEH
3aLMTHbIA 3KPaH.

7.5.1 YcTaHOBKa KpenémHoro anemeHTa B
MHCTPYMeHT 6e3 marasuHa (B
1. TloBepHUTE MHCTPYMEHT HanpaBnAloLWen Kpenexa
BBEPX.
2. BcraBbTe KpenéxHblii dNeMeHT CBEpXy B MHCTPY-
MEHT.

7.5.2 Buibop natpoHoB

1. Onpepenute TOMWMHY M MNPOYHOCTb OCHOBAHMA
CTanbHOW KOHCTPYKLMK.

2. Bbibepute NoaxoaALYMi NATPOH U YCTAHOBUTE HyX-
HYIO MOLLIHOCTb COrflaCHO PeKoMeHAaLuu K natpo-
Ham.

YKA3AHUE [MoapobHyto MHGOpMaLMio O NaTpoHax
C peKoMeHAauuaAMM CM. B COOTBETCTBYHOLMX AO-
nyckax unu B pykosogactee Hilti no kpennenuto.

7.5.3 YcTaHOBKa neHTbl ¢ natpoHamu 1

BcTaBbTe NeHTy C NatpoHamu B HanpaenatoLLyto NaTpo-
HOB, PacnonoXeHHyto cOoKy, Ao ynopa.

7.5.4 KpenneHne ¢ NOMOLLbIO OAUHOYHOM
HanpasnawoLwen
1. TpwKMUTE UHCTPYMEHT NEPNEHANKYNAPHO K pa6o-
yeil MoBEPXHOCTH.
2.  3abeuTe KPenexHbli 3NEMEHT, HAXKAB Ha CMYCKOBOM
KPHOYOK.



3. AnAa  3abuBaHMA  Cnenylolero  KpPenexHoro
anemMeHTa nepeaepHUTe (CABMHLTE Hasad M CHOBa
BNepez) PyKoATKy 3atBopa.

7.5.5 Mpoeepka U perynMpoBKa rny6uHbl nocanku
reosaa @

YKA3AHUE

ny6uHa nocaskm KPENEXHOro aneMeHTa MOXET ObITb OT-
perynuposaHa NoBOPOTOM PEryIMPOBOYHOIO KONECHKa
(ypoBeHb 1 = MUHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

MpoBepbTe rny6uHY NOCaakK rBo3AA U YCTAHOBKY MOLL-
HOCTM cornacHo paszeny 7.2.5 «[lposepka u perynu-
pOBKa rny6uHbl NOCaAKK rBO3AA».

7.6 KpenneHue aHKkepHoro ynopa
(NpuHaaneMHOCTb)
BHUMAHUE
Y6enutecb B TOM, YTO Ha MHCTPYMEHTE YCTaHOBMEH
3aLYMTHBIM IKPaH.

7.6.1 YcTaHOBKaA KpenéyHoro aneMeHTa B
Hanpasenaowyo HVB

YKA3AHUE
MHCTPYKUMKM NO YCTaHOBKE NEPBOro KPEenéxHoro ane-
MEHTa B @aHKEPHbIN ynop

1. VYcranoBute  Hanpasnawowylo  Kpenexxa HVB
COrnacHo onucauuio u3 pasgena 7.4 «3a-
MeHa/yCTaHOBKa MarasMHa AnA  rsosaev  unu
HanpasnAoLLeih Kpenexa (MPUHAANEKHOCTb)».

2. COBWHBTE PLIYAXKOK [0 UKCALMM TaK, YTOOLI NOABK-
nacb uuopa 1.

3. [loBepHWUTE WHCTPYMEHT Hanmpasnalolled Kpenexka
BBEPX.

4. BcraBbTe KPENéXHbIM 3NeMeHT CBEPXY B OTMEYEH-
HOe OTBEPCTHUE UHCTPYMEHTA.

7.6.2 YcTaHoBKa neHTbl ¢ natpoHamu E1

YKA3AHHUE

[nAa kpenneHua aHkepHbix ynopos HVB ontumansbHo noa-
XOAAT NaTPOHbI YHEPHOTO LiBETa, B HEKOTOPbIX Clyyanx —
KpacHoro. MoapoBHYo MHPOPMaLMIO O NaTPoHax C pe-
KOMEHAALMAMM CM. B COOTBETCTBYHOLLIMX AOMYCKaxX Uin B
pyroBoacTse Hilti no kpennewuio.

BcTaBbTe NeHTy € NaTpoHamu B HanpasnAtoLLyto naTpo-
HOB, PaCMONOXeEHHY0 COOKY, A0 ynopa.

7.6.3 Kpennenue c HanpaBnawLen Kpenema
HVB [

1. YcraHOBMTE aHKEpHbIA YNOp Ha OMOPHYI0 Hanpas-
natowyto. OH yAepXXMBaEeTCA MarHUTOM.

2. TIpWKMUTE MHCTPYMEHT NepreHAnKynapHO K pabo-
Yyell NOBEPXHOCTH.

3. 3abeiTe KPEenEXHbIi SNEMEHT, HAXKaB Ha CMYCKOBOWM
KPHOYOK.

4. [Ona  3abuBaHuAa  Creaylowero  KPEnéxHoro
anemeHTa nepeaépHute (CABMHbTE Ha3aa U CHOBa
Brnepéa) PyKOATKY 3aTBopa.
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7.6.4 MpoBepKa U perynupoBKa rny6uHbl NocagKu
reo3na @
YKA3AHUE
ny6uHa nocazku KpenéxHoro anemMeHTa MOXeT ObiTb OT-
perynupoBaHa noBOPOTOM PEryIMpOBOYHOIO KONECHKa
(ypoBeHb 1 = MMHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

MposepbTe rny6uHy NOCaakK rBO3AA U YCTAHOBKY MOLLj-
HOCTU cornacHo pasaeny 7.2.5 «[lposepka u perymu-
poBKa rnyGuHbI NOCaZKK rBO3AN».

7.6.5 YcTaHOBKa BTOPOro KPEnémHoro anemeHTa B
Hanpasnsatowen HVB

YKA3AHUE

MHCTPYKUMM NO YCTAHOBKE BTOPOro KPEnéxHoro ane-

MEHTa B aHKEePHbIN ynop

1. CABWHbTE PbIYaXKOK A0 PUKCALMM TaK, YTOObLI NOABH-
nace yuopa 2.

2. [loBepHUTE MHCTPYMEHT HanmpasnAloLei Kpenexa
BBEPX.

3. BcraBbTe KpPené Hbl 3N1eMeHT CBEPXy B OTMEYEH-
HOe OTBEPCTUE MHCTPYMEHTA.

7.6.6 KpenneHne ¢ NnoMoLb0 HanpaBnAOLWEN
HvVB
1. BcraBbTe onopHyto HanpasnAOLLYO B YNop W Npu-
KMUTE WHCTPYMEHT MEPMNEHANKYNAPHO K pabouen

NOBEPXHOCTU.

2. 3abeuTe KPENEXHbIA 3NEMEHT, HAXKAB Ha CMYCKOBOM
KPHOYOK.

3. [Ona 3abuBaHMA  Cnemylowero  KpenéxHoro

anemeHTa nepeaépHuTe (CABWHLTE Ha3aa U CHOBa
Bnepéa) pyKoATKy 3aTBopa.

7.7 KpenneHue pelueTyarbix HaCTUNOB
(NnpuHanneHoOCTb)
BHUMAHUE
Y6enutecb B TOM, YTO Ha MHCTPYMEHTE YCTAHOBMEH
3aLMTHBIA 3KPaH.

7.7.1 YcTaHOBKa KpenemHOro anemeHTa B
Hanpasnsatouen aAna peweTok (F8).

1. YcraHoBUTE  HanmpaBnAlWYyl  ANA  PEeLleToK
cornacHo onucaHnto M3 pasgena 7.4 <«3a-
MEeHa/yCTaHOBKa MarasuHa [And rso3deh  umu
HanpasnAaoLen Kpenexa (MPUHAANEIKHOCTb)».

2. [loBepHWTE MHCTPYMEHT HanmpaBnAloLien Kpenexa
BBEPX.

3. BcraBbTe KpeneHblt 3NeMEeHT CBepXy B MHCTPY-
MEHT.

7.7.2 YcTaHoBKa neHTbl ¢ natpoHamu E1

BcTaBbTe NIEHTY C NaTpoHaMu B HanpasNaoLLylo NaTpo-
HOB, PACMONOXKEHHYIO COOKY, 0 ynopa.
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7.7.3 KpenneHue ¢ HanpaBnAmoLen Kpenexa anga
pelueTyaTbiX HacTUNOB

1. TIpWKMUTE MHCTPYMEHT NeprneHANKYNAPHO K pa6o-
Yei NOBEPXHOCTH.

2. 3abeiiTe KPENEXHbIA ANEMEHT, HAXKaB Ha CMYCKOBOWM
KPHOYOK.

3. Tlo BO3MOXHOCTU npoBepbTe rMyOuHy 3abusaHus,
M3MepPUB BENMYMHY OTCTyNa rBo3Aa OT NOBEPXHOCTH.

4. Tpwu “cnonb3oBaHuK GnaHua NPUBEPHUTE CTOMNOP-
HbI dnaHel (MOMEHT 3aTaXkKkn 5-8 Hwm).

5. [OnAa  3abuBaHuAa  Ccreaylowero  KPEnéxHoro
anemeHTa nepeaépHute (CABMHbTE Hasaa U CHOBa
Brnepéa) PyKOATKY 3aTBopa.

7.7.4 MpoBepKa U perynMpoBKa ry6uHbl nocanku
reo3aa @
YKA3AHUE
ny6uHa nocaaku KPenéxHOro NeMEHTa MOXKET BbiTb OT-
perynMpoBaHa NoBOPOTOM PEryiMpoOBOYHOTO KONECHKa
(ypoBeHb 1 = MUHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

MpoBepbTe rNy6uHY NOCaaKK rBO3AA U YCTAHOBKY MOLL-
HOCTM cornacHo pasgeny 7.2.5 «[lposepka u perynu-
poBKa rny6uHLI NOCAAKK rBO3ANA».

7.8 KpenneHue c nomolyblo Hanpaenatowen F10

BHUMAHUE
Y6eautecb B TOM, UTO Ha MHCTPYMEHTE YCTaHOBMEH
3aLYUTHBIN IKPaH.

Mpu Kpennexnn ¢ nomoLbto Hanpasnawowen F10 gen-
CTBY#TE aHaNOMMUYHO OMUCAHWIO KPEMEHNA peLleTyaTblx
HacTunos (rn. 7.7.).

7.9 Kpennenne npopunupoBaHHbIX CTaNbHbIX
NIUCTOB K 6ETOHHOMY OCHOBaHWIO
(npuHaanexHocTb DX Kwik)

BHUMAHUE
Y6eautecb B TOM, UTO Ha MHCTPYMEHTE YCTaHOBNEH
3aLYMTHBIA SKPaH.

7.9.1 YcTaHOBKa KpenéxHoro anemeHTa B
Hanpasenatowen DX-Kwik

1. YcraHosute HanpasnaoLyto kpenexxa DX Kwik co-
rnacHo onucaHwuio pasaena 7.4 «3ameHa/ycTaHoBKa
mMarasMHa AnA rBO3AEW WMNU HanpasnAloWen Kpe-
nexa (NPUHaANEXHOCTb)».

2. [loBepHWTe MHCTPYMEHT HanmpaBnAoLen Kpenexa
BBEPX.

3. BcTaBbTe KpenéxHbld 3NeMeHT CBepXy B MHCTPY-
MEHT.

7.9.2 YcTaHOBKa NEHTbl C NaTpoHamMu

YKA3AHUE

JAna KkpenneHna NpoPUIMPOBAHHbLIX CTalbHbBIX IUCTOB K
6ETOHHOMY OCHOBaHUIO ONTUMANbHO MOAXOAAT NaTPOHbI
cuHero useta. Moapo6HY0 MHGOPMAaLMIO O MaTpoHax C
peKkoMeHAaUMAMM CM. B COOTBETCTBYHOLLIMX AOMYyCKaX Uin
B pykoBoacTse Hilti no kpenneruto.

BcTaBbTe NIEHTY C NarpoHaMu B HanpaenstoLLyto Narpo-
HOB, PACMONOXEHHYH COOKyY, A0 ynopa.

7.9.3 KpenneHune ¢ nomowybto Hanpaensatowen DX
Kwik

1. Tpoceepnute NPOPUANPOBAHHBLIA CTaNbHOW NUCT U
6eToHHOe OCHOoBaHMe BypOM C OrpaHuuuTENEM ry-
BMHbI.

2. BctaBbTe BbICTynatoLMin M3 HanpasBnAlolWen Kpe-
nexxa rsosib B NPOCBEP/IEHHOE OTBEPCTME U MpH-
YXMUTE MHCTPYMEHT NoA NPAMbIM YIIOM.

3.  3abeiTe KPENEXHbIA 3NEMEHT, HAXKaB Ha CMYCKOBOM
KPHOYOK.

4. LOna 3abuBaHuA crneayoLlero KPenéxHoro
anemMeHTa nepeaépHuUTe (CABMHbTE Hasaa M CHOBa
Brnepéa) pyKoATKy 3aTBopa.

7.9.4 MpoBepKa U perynupoBKa ray6uHbl Nocagku
reo3na @

YKA3AHUE

'ny6uHa nocazku KpenéxHoro anemMeHTa MOXEeT ObITb OT-
perynuposaHa noBOPOTOM PEryMpOBOYHOIO KONECHKa
(ypoBeHb 1 = MMHUMYM; YPOBEHb 4 = MakCUMyM).

MposepbTe rny6uHY NOCaaKK rBO3AA U YCTAHOBKY MOLLj-
HOCTM cornacHo pasaeny 7.2.5 «[poBepka u perymu-
poBKa rnyGuHbI NOCaZKK rBO3AS».

8 ¥Yxoa U TexHU4ecKoe oécnymusaﬂue

OCTOPOXHO

Mpwu perynApHOM MCNONb30BaHMM MHCTPYMEHTA y Hero 3a-
rPASHAITCA M U3HALLIMBAIOTCA QYHKLUMOHAMbHBLIE AETanM.
MoaTomy HenpemMeHHbIM YCNOBUEM €ro HaaéMXHOW U
6esonacHoi paboTbl ABNAETCA perynapHoe npose-
AEeH1E MHCNEKUMOHHbIX U NPOodUNaKTUUECKnx pabor.
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Mbl peKoMeHAyeM NPOBOAUTb OYUCTKY MHCTPYMEHTa
Y NPOBEPKY MOPLUHA U CTONOpPa MOPLLUHA He pexe oA-
HOro pasa B A€Hb NPU UHTEHCUBHOW IKCNyaTaLuH,
HO He nosgHee, Yem nocne 3000 BbicTpENOB!

BHUMAHUE

U3 MHCTpyMeHTa AomiHbI 6bITh yaaneHbl NnaTpoHbl. B
MarasvHe AnA rBO3Aed WU B HanpasnAloLen Kpe-
nexa He JONKHO ObITb HU OQHOrO KPEenemHoro ane-
MeHTa.



OCTOPOXHO

Mpu pabote UHCTPYMEHT MOXKET HarpesatbcA. Beperu-
Tecb OXoros. BbinonHainTe paboTbl no yxony 3a WH-
CTPYMEHTOM U €ro TeXHUYecKoe obcnymueaHue B 3a-
LWMUTHBIX NepyaTkax. JlaTe MHCTPYMEHTY OCTbITb.

8.1 Yxon 3a UHCTPYMEHTOM

PerynApHO ounLiaiTe HapyXHyto NMOBEPXHOCTb KOpnyca
cnerka yBnaXKHEHHOM NPOTUPOYHOM TKaHbIO.

YKA3AHUE

[NA OUMCTKM He UCMOoNb3yiTe pacnbiMTeNb WK Napo-
cTpyiHoe yctpoicteo! [Mpu pabote Hukorga He 3a-
KpblBaTE BEHTUNALMOHHbBIE NPOPE3N B KOPMyCe UHCTPY-
MeHTa! 3awmiaite MHCTPYMEHT OT nonaAaHWA BHYTPb
NOCTOPOHHWUX NPEAMETOB.

8.2 TexHuueckoe o6cnymusaHme

PerynApHO npoBepsaiTe BCE Hapy»Hble Y3fbl MHCTPY-
MEHTa Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUI, a TakkKe ucnpas-
HOCTb PYHKLIMOHMPOBAHWSA BCEX SNIEMEHTOB YrpaBieHus.
OKcnnyatauma MHCTPYMEHTA C NOBPEXAEHHbIMM AeTa-
NAMW WU HEUCTPABHBIMK 3NIEMEHTaMK ynpaBneHusa 3a-
npeLyaertca. MNpu He06XOAMMOCTU PEMOHTa MHCTPYMEHTa
obBpatutech B CEPBUCHbIN LeHTp Hilti.

Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM UCMONb3yHTe TONBKO pe-
KOMEHJOBaHHbIe MaTpPOHbl M MPaBUILHO HacTpausaiTe
MOLUYHOCTb 3abuBaHuA. Bbibop HENOAXOAALMX NaTPOHOB
WU CIULLKOM BbICOKOW MOLLHOCTM 3aBuBaHWA MOXeET
NPUBECTU K NPEXAEBPEMEHHOMY BbIXOAYy AeTanel MH-
CTPYMEHTa M3 CTPOoA.

OCTOPOXHO

'pA3b B MHCTpyMeHTax cepun DX coaepxuT BelyecTtsa,
onacHble AnA Bawero 340poBbA. He BAbixanTe
Nbinb/rpA3b BO BpeMA O4YMCTKU. He ponyckante
nonajaHuA MNbUK/TPASK Ha MNPOAYKTbI MUTaHUA.
Mo¥iTe pyKku nocne YACTKU UHCTpyMmeHTa. Hu B Koem
crny4yae He UCMonb3yiTe NPU yxone 3a UHCTPYMEHTOM
KOHCUCTEHTHYIO CMasKy. 3TO MOMEeT npUBECTHU
K cboam B pabote wuHCTpymeHTa. Wcnonbsynte
TONbKO a3apo3onbHyro cmasky Hilti unu marepuanbi
COOTBETCTBYHOLLETO €l KayecTBa.

8.2.1 MNpoBepka NopLUHA, 3aMeHa NOpPLUHA/cTonopa
NOPLUHA

BHUMAHUE

M3 MHCTpyMeHTa AOMMHBI 6bITh yAaneHs! NnaTpoHbl. B
marasuHe ANA rBo3fed UNWM B HanpaBnAlroLWen Kpe-
nexa He AONMKHO BbiTb HU OAHOrO KPenemHoro ane-
MeHTa.

OCTOPOXHO

[Mocne ucnonb3oBaHWA MHCTPYMEHTA €ero 4actu MOoryT
ObITb OYeHb ropauyumu. Mepen BbINONHEHWEM OnUcCaH-
HbIX HU)XKe paGOT C HEOCTbIBLUUM UHCTPYMEHTOM 06sa-
3aTesibHO HaAeHbTe 3alUTHbIe NepYaTKU.

YKA3AHUE

HenpaBunbHOE BLINONHEHWE CEPUU BLICTPENOB MPUBO-
AWT K W3HOCY MOPLUHA W ero cTornopa. Pactpeckuea-
H1E NOPLLHA U/MAK CUNBHBIA U3HOC Anactomepa cTonopa
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MOPLUHA YKa3bIBatoT Ha 3aBepLLEHNE CPOKa CyXObl 3TUX
3NEMEHTOB.

YKA3AHUE
MpoBepKy MOPLUHA U CTOMopa MOPLUHA CneayeT ocy-
LLIeCTBNATL PETYNAPHO, HE PEXKE OAHOTO pasa B AEHb.

YKASAHUE

[nA 3ameHbl NOPLUHA U CTOMNOPa NOPLUHA CreayeT Nnllb
OTKPYTUTb MarasuH AnA rBO3fed MNKM HanpasnaloLLyto
Kpenexa. HanpasnatoLLyto NOPLUHA CHUMATb He creayer.

1. OTkpyTUTE HanpaBnALYO Kpenexa (MM MarasuH
ANA rBo3aen).

2. BbiTAHWTE NOPLUEHb M3 HANPAaBAAOLLEH NOPLLHA.

3. [lpoBepbTe NOPLIEHb HA HanWuve MOBPEXAESHWN.
Mpu oBHapy)KeHM NOBPEXAEHUH 3amMeHuTe nop-
weHb 1 (BHUMAHME!) ctonop nopLuHs.
YKA3SAHME [MokataiTe noplleHb Ha rnaakon no-
BEPXHOCTH, YTOBbI NPOBEPHTL Er0 Ha OTCYTCTBUE Ae-
dopmauun. He ncnonb3yiTe U3HOLLEHHbBIE NMOPLLUHU.
He noasepraiite NOPLUHA HUKAKUM U3MEHEHWAM.

4. Tlpu HeoBXOAMMOCTM 3aMeHbl MOPLUHA WU3BNEKUTE
CTONOP NOPLUHA U3 HanpaBnAloLLel Kpenexa.

5. YcraHoBMUTE HOBbI CTOMOP MOPLUHA MNPaBWUAbHON
CTOPOHOW B MOHTUPYEMYIO HanpaBnAloLLy Kpe-
nexa (Mnv B MarasuH AnA reosaen).

YKA3AHUE Onpbickaiite oTBepcTHe crtonopa
NOPLLHA a3p030/bHOK cmaskon Hilti.

6. BcraBbTe nOpLEHb B HanNpPasnAOWYO MOPLUHA
BHYTPU MHCTPYMEHTA.

7. TpuKpyTUTE HANPaBNAIOLLYIO Kpenexa (Mnu marasuH
ANA rBo3zAei) K HanpasnAloLLend NOPLUHA A0 ynopa.
Mocne aTtoro nosepHuTe €€ Hasaa A0 PUKCaLMK.

8. OauH pas nepeagpHUTE PYKOATKY 3aTBOpA.

8.2.2 OuncTka Hanpasnatowei nopHa B [E & &l

BHUMAHUE

U3 MHCTpYMeHTa AonHbl 6bITh yaaneHbl NnaTpoHbl. B
MarasvHe AnA reo3ger Mnu B HanpasnfloLen Kpe-
nema He AOMKHO BbiTb HU OAHOrO KPEeneXHoro ane-
MeHTa.

OCTOPOXHO

Mocne MCnonb30BaHWUA MHCTPYMEHTA ero 4act MOryT
6biTb OueHb ropaunviv. Mepen BbINONHEHHEM ONMCaH-
HbIX HUXe paboT ¢ HEOCTLIBLUMM UHCTPYMEHTOM 061-
3aTenbHO HaAeHbTe 3aLUUTHbIE NepuaTKH.

1. Y6eautecs, UTo PYKOATKA 3aTBOPA HAXOAWTCH B UC-
XOAHOM MOSIOXKEHUM.

2. OtkpytuTe marasvH AnA reosaen (Mnu Hanpaenao-
LLytO Kpenexxa).

3. BbiHbTe noplleHb M3 HanpasnAloleh W CTonop
NOPLIHA M3 MarasWHa AnA rsosaen (Mnn w3
HanpasnAoLLen Kpenexa).
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4. OCTOPOXHO Ob6asatenbHo gepmute MHCTPY- | 13. Crerka H&KMUTE Ha HANPaBAKOLLYIO MOPLLHA.
MEHT HanpaBnAloLLe’ NOPLUHA BBEPX, MHa4Ye Ha- YKA3AHUE 3aasmkka NpxKMMaeTca TONbKO npu
NpaBnAKOLLAA MOXET BbiNacTb. NpUAaBNEeHHOW (Ha HECKONIbKO MWIIMMETPOB) Ha-
OTOXMUTE 3aABWXKKY, NPEeAHasHayeHHylo AnA ae- npasnAloLien nopLuHA. Ecnn 3aaBmXKy Tak u He
MOHTa)ka HanpasnAtoLLen NOPLUHSA. ynaétca npwxatb, CM. rmaBy 9 «YcTpaHeHue He-

5.  BblHbTe HaNpPaBnAOLLYIO NOPLUHA U3 UHCTPYMEHTA. “cnpaBHOCTEMN>.

YKA3AHUE He pasbupaiiTe HanpaensioLlyo 14. 3awénkHuTe 3aABUKKY, NpeaHasHaYeHHyo Ana GuK-
NOPLLHA. cauuu HanpasnAtoLlen, Npu cnerka NnpuaaBneHHOM

6. OuucTuTe rHe3ao, B KOTOPOE yCTaHaBnMBaeTca Ha- HanpaenAoLLEN NOPLUHS.
npasnaloLan NOpPLUHA. 15. BcraBbTe nopLUeHb B HANPABAAOLLYHO NOPLUHA.

7. Ouuctute GONbLIMMKU LUETKAMM MOBEPXHOCTb Ha- 16. YcraHoBuTe CTONOP NOPLUHA.
nNpaBnAOLLEN NOPLUHA BHYTPU U CHAPYKK. 17. TIpuKpyTUTE HANPaBNAOLLYIO Kpenexa (Mnu marasuH

8. ManeHbKoM LETKOM-EPLLUMKOM OUYMCTUTE OTBEPCTHE ANA rBo3Aew) Ha HanpasnAOLLYO NOPLUHA A0 ynopa.
ZNA PErynMpoBOYHOrO LUTU(TA, &8 KOHNYECKOW LUET- Mocne atoro noBepHuTe €€ Hasaa A0 PpUKcaLumnu.
KOW — MaTPOHHMUK. 18. [na cmasku MexaHu3ma noaauu NatpoHOB pacbl-

9.  OnpsbIcKaiiTe NON3YHOK M XOMYT Ha HanpasnatoLien N1Te a3po30sib Ha XenoBokK 3a PyKOATKOM 3aTBopa.
NOPLUHA a3P030/bHON cmaskow Hilti. 19. OavH pas nepeaEpHNUTE PYKOATKY 3aTBopa.

10. OnpebicKaitTe cTanbHble AeTan UHCTPYMEHTa adpo-
30/1bHOM cMaskoi Hilti. 8.3 NpoBepKa MHCTPYMEHTA MOCHE BbINOAHEHUA
YKA3AHME Ucnonb3oBaHue ApYrnx CMas3ok MOXET paboT no yxoay ¥ TeXHUUECKOMY
NPUBECTHU K NOBPEXAEHNIO PE3MHOBLIX AeTaNen. obcnyKuBaHuto

11. Y6eautechb B TOM, YTO PYKOATKA 3aTBOPA HAXOAUTCA Mepea Tem Kak nocne NpOQUAAKTMUECKMX paboT
B MCXOAHOM MONIOKEHNN. YCTaHOBWUTb B MHCTPYMEHT NaTPOHbI, NPOBEPLTE, YTOOLI

12. BcTabTe HAaNPaBAIOLLYIO NOPLIKA B MHCTPYMEHT. ObInK yCTaHOBNEHbI M UCNPABHO paboTany Bce 3aluTHble

yCcTpoWicTBa.

UCK U YCTpaA

Ue Heuc

pPaBHOCTEHN

BHUMAHUE
MNepea pabotamu no yCTpaHeHUo HEUCMPABHOCTEN MHCTPYMEHT HEOGXOAUMO Pa3pPAAHTb.

HeucnpaBHocTb Bo3moxHaa npuumMHa Cnocob ycTpaHeHus

He npoucxoaut noaava na-
TPOHa.

MaTpoHHanA neHTa noBpexaeHa. 3ameHuUTe NaTpOHHYIO NEHTY.
Cwm. rn.: 7.3.1 BblHUMaH1e naTpoHOB
13 uHctpymenta B

O6patutech B CEPBUCHBIN LEHTP Hilti.

MHCTPYMEHT NOBpEXAEH.

lMarpoHHan neHta He yaanaeTcA.  MHCTPyMEeHT NoBpeXxAEH unu nepe-
rpenca 13-3a BbICOKOW CKOPOCTH pa-

60TbI.

Jante MHCTPYMEHTY OCTbITb M NOMbl-
TanTechb eLé pas OCTOPOXKHO Bbl-
HYTb NATPOHHYIO NeHTy. U3Bnekute
HanpasBnALLYO MOPLUHA U3 UHCTPY-
MeHTa. Ecnu runb3sy natpoHa saxkano
B NaTPOHHUKE, U3BNIEKUTE NOCNEAHWNA
C MOMOLLbIO KPYFIIOrO NPYTKa, BXOAA-
Lero B KOMMAEKT ANA O4UCTKU. Ecnu
37O He yaaérca, obpaTtutech B cep-
BWCHBbIW LeHTp Hilti.

BHUMAHHUE

He nbiTaiiteck cunoi yaanute na-
TPOHbI U3 MarasMHHOW NEHTbI UK WH-
CTPYMeHTa.

MpWXMUTE MHCTPYMEHT CHOBA M Ha-
YXMUTE Ha CMYyCKOBOW KPHOYOK.
BblHbTE NaTPOHHYIO NEHTY 1 3apAaauTe
HOBY!O.

HaBepHuTe marasuH aanblue.

MatpoH He BocnnameHseTca. WHCTPYMEHT NpuKaT He NOJIHOCTLIO.

MaTpoHHas nexTa nycra.

MarasuH/HanpasnsaroLan Kpenexa
HaBepHyTa He A0 KOoHLa.
MonancA nnoxon NnaTpoH.

MepeaepHUTe PYKOATKY 3aTBOPA U
MCTPATLTE OCTANIbHBIE MATPOHbI.
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

nanOH He BOCnnamMeHAeTCA.

HeMCﬂpaBHOCTb WHCTPpYMEHTa U
njoxme NaTtpoHbI.

Ob6patutech B cepBUCHBbIM LieHTp Hilti.

PykofTka 3aTBopa He nepeaépHyTa.

lMepenépHute pyKOATKY 3aTBOpA.
Cwm. rn.: 8.2.2 Ounctka Hanpasnfto-
Lieii nopLuHA 20

Cnuwkom Manan rnyéuHa no-
caiKu reo3an.

KpenéxHbli anemeHT 3abut pagom ¢
6anKof.

OTMETLTE NONOXKEHUE Banku 1 3a-
BeiiTe KPENEXHLIN BNEMEHT CHOBA.
OTKOPPEKTUPY#iTE CNOCO6 NPoBe-
ZeHna paboT TakMM 06pasom, YTOGHI
npUKpennAemblit Matepuan ninoTHO
npuneran K 6azosomy.

Mcnonb3oBaH HENOAXOAALMI NOpP-
LUEHb.

BribepuTe npaBunbHOE coyeTaHne
MOPLUHA U KPEMEXKHOTO dNEMEHTa.

M3HOLLEH NOPLUEHb.

3amMeHuTe NopLLUEHb U CTONOP
NOPLUHA.

Cnuwkom 6onbLuan rnyéuHa
nocazku reosas.

KpenexHblit anemeHT 3a6ut B pebpo
6anku.

2. CMecCTHUTE TOUKY KpenneHus.

HepasHomepHasa TonwuHa n/mnm
TBEPAOCTb OCHOBAHMUA.

YBenuybTe MOLYHOCTb 3a6MBaHUA A0
PEKOMEHAOBAHHOW UK UCNONb3YHTE
6onee MOLLHbIA NATPOH.

CnULIKOM HU3KaA MOLLHOCTL 3abuBa-
HUA.

YBENMYbTE MOLYHOCTb 3a6MBaHUA A0
PEKOMEHZAOBAHHOM MW UCMONb3YITE
6osee MOLLHbIM NATPOH.

MHCTPYMEHT CUNbHO 3arpAsHeH.

[MouncTute HCTPYMEHT.

WM3HOLLEH NOPLUEHb.

3ameHuTE NopLLEHb U CTOMOP
NOPLUHS.

MHCTPYMEHT NOBpEXAEH.

Ob6patutecb B CepBUCHLIN LieHTp Hilti.

Mcnonb3oBaH HENOAXOAALLMIA NOpP-
LUEHb.

Bribepute npaBunbHOE coyeTaHne
MOPLUHA U KPEMEXKHOTO dNEMEHTA.

ny6uHa nocazku reosas
CUNBHO pasnuuyaeTca.

MHCTPYMEHT Bbin Mpuart ¢ yaapom

M36eraiite Ha)xaTua ¢ yaapoMm.

HepaBHomepHOE, HenosnHoe nepe-
ZieprvBaHune pyKOATKM 3aTBopa.

MoAHOCTLIO NEPEnEPHUTE PYKOATKY
3aTBOpa

HepaBHOMepHas 3HEPruUA MOHTaKa.

[Mounctute HCTPYMEHT. Ucnonbayiite
HOBbIE ObICTPOM3HALLMBAIOLMECA Ae-
Tanu. Ecnu He nomorno, cBAXUTECH C
CepBUCHbIM LeHTpoMm Hilti.

\\\\\\\\\\\\\*'\Q//;\\\\\\\\\\\\

Pabouan yacTb NOPLUHA U3HOLLEHA
WM YACTUYHO paspyLueHa.

3ameHuTe NopLUeHb 1 CcTonop
MOPLUHS.

KpenexHbii anemeHT 3a6ut B pedpo
6anku.

2. CMecCTUTE TOUKY KpenneHus.

ManuwHe Tonctoe/TBEpAOE OCHOBA-
Hue.

[poBepbTE pekomeHaaumn1 no Kpe-
NéXHbIM anemeHTam. Ecnm pekomeH-
Zauum 6binn BbINONHEHBI NPABUILHO,
YBENUYbLTE MOLLHOCTb 3a61BaHUA UK
MCMONb3yiTe 60NIee MOLLHBIA NATPOH.

[Mocne MOHTa)Ka MHCTPYMEHT
He BO3BpaLlaeTcA B UCXOAHOEe
NONOXEHHe.

MopLieHb 3aeAaet B cTonope
MOPLUHS.

3ameHuTe NopLueHb U cTonop
NOPLUHA.
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHaa npuuMHa

Cnocob ycTpaHeHua

Mocne MoHTaXka MHCTPYMEHT
He BO3BPALLAETCA B UCXOAHOE
NONOXEHHE.

MHCprMeHT CUNbHO 3arpA3HeEH.

OuncTHUTE HANPaBNAIOLLYH NOPLLHA.
MpoBepbTe NopLUeHb Ha OTCYTCTBUE
nedopmanuin.

OunCTUTE UHCTPYMEHT.

Cwm. rn.: 8.2.2 Ounctka Hanpasnfto-
LLieii MopLUHA 20§21

3aepnaet natpoHHas neHTa, nepe-
rPenNcA UHCTPYMEHT.

CM. HencnpaBHOCTb «[latpoHHan
neHTa He yaanseTca». He npesbl-
LuaiTe MakCMMasbHyto CKOPOCTb pa-
60Tbl.

MHCTPYMEHT He cpabartbiBaer.

Ecnu pyKosTKa 3atBopa nepeaepHyTa
HE MONHOCTLIO, OHA He ByZAeT Haxo-
[UTCA B UCXOAHOM MOJIOMEHMMU.

MepenepHuTe pyKOATKY 3aTBOpPA Mon-
HOCTbIO, YCTAHOBUTE PYKOATKY 3a-
TBOPA B UCXOAHOE MONIOXKEHHE.

Haxkatne Ha cnycxosoﬁ KPHOYOK A0
MOJIHOro NPMXXatua MHCTPYMEHTa.

CHauana nonHOCTbIO MPUXMUTE WH-
CTPYMEHT U N1LLb 3aTeM HaXXMUTE Ha
CMYyCKOBOW KPIOYOK.

Mnoxan noaaya KpenexHbIX 3N1IEMeH-
TOB

CM. rn.: 7.2.1 YcTaHOBKa NEHTbI C
KpenexHbIM1 dneMeHTamu B mara-
TGN 2 |

CM. rn.: 7.3.2 BblHUMaHKe neHTsbl ¢
KPENEXHLIMU 3NeMEHTaMU U3 mara-
auHa E

MarasuH/HanpasnatoLan kpenexa
HaBepHyTa He A0 KOoHLa.

MpUKpyTUTE MarasuH ¥ OAUHOYHYHO
HanpaBnALLYH KPENEXa A0 ynopa.

WHCTPYMEHT NOBPEXKAEH.

O6parutecb B cepBUCHbIN LeHTp Hilti.

MHCTPYMEHT CUNbHO 3arpAsHeH.

OunCTUTE HANPaBNAOLLYH NOPLUHSA.
MpoBepbTe NOPLUEHb HA OTCYTCTBUE
aAedopmaumi.

OunCTUTE UHCTPYMEHT.

Cwm. r.: 8.2.2 OuncTka Hanpaensto-
LLieit NopLUHA j2021]

HaxkaTtne Ha CrnyCcKOBOM KPIOYOK A0
NOJIHOTO MPWXKATUA MHCTPYMEHTA.

CHauana nonHoCTbO MPUXMUTE WH-
CTPYMEHT U JINLLIb 3aTEM HAXXMUTE Ha
CMYCKOBOM KPIOYOK.

KpeneHbii anemeHT He 3a6u-

Ecnu pykonTka 3atBopa nepeaepHyTa

MepeaepHHUTE PYKOATKY 3aTBOPA MOf-

BaeTcs. He NONHOCTbIO, OHa He ByAeT Haxo- HOCTbIO, YCTAHOBUTE PYKOATKY 3a-
AMTLCA B UCXOAHOM MOJIOMEHUN. TBOPA B UCXOAHOE MONOXEHME.
KpenexHblii 9NeMeHT He BCTaBEeH. BcTaBbTe KpenexHbli 9N1eMEHT B UH-
CTPYMEHT.

HeuncnpaseH mexaHnam nogauv reos-  Obpartutech B CEPBUCHbIN LeHTp Hilti.

Aei B MarasuHe.

He BcTaBneH nopLueHsb. BcTaBbTe B UHCTPYMEHT NOPLUEHb.

MonomaH nopLueHsb. 3amMeHunTe NopLUEHb U CTOMNOP
NOPLUHA.

MopLueHb He BO3BpaLLaeTcAa. O6patutechb B cepBUCHbIN LieHTp Hilti.

HanpasnatoLlan kpenexa 3arpas- MouncTnte HanpaBnALLYIO Kpenexa

HeHa. M ApYyrYe CbeMHbIE AETANM LETKAMM.
Hanecute asposonbHyto cmasky Hilti.

3aenaHve KpenexkHbIX aNeMeHTOB B Ynanute 3aeBLUMe KpenexHble ane-

HanpaBnAoLLen kpenexa. MeHTbI. Yaanute octatku nnactuka ot
MarasuHHoM neHTel. Usberaitte cpesa-
HuA (CM. BbiLe). CtapaiTech He 3abu-
BaTb KPEMEXHbIE NEMEHTLI PAAOM C
6ankamu; npu HEOOXOAUMOCTH HaHe-
cuTe pasmeTKy 6onee TuiatensHo.
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HeucnpaBHoCcTb

Bo3moxHana npuunHa

Cnocob ycTpaHeHua

Hanpasnsatowan kpenexa He

HaBOpayMBaeTCA A0 yrnopa. NOPLUHA.

He 1ol CTOpPOHOW BCTaBNEH CTONop

OTBepH1TE HaNpaBnAoLLYO Kpenexa.
PassepHuTe cTonop nopLuHaA npa-
BWIbHOW CTOPOHOW M CHOBa HaBep-
HUTE HanpaBnAIOLLYIO Kpenexa.

3arpﬂsHeHa Ta 4yacTb HanpaBnAIoLLEN

MouncTute u cMaxbTe Pe3boy.

MOPLUHA, KOTOpaA HaxoAuTcA nosaau

pesbObl.

HeBO3MOXHO yCTaHOBWTbL MOP-
LUEHb.

MHCTPYMEHT 3arpAsHeH, 0COBeHHO
HanpPaBnAOLLAsA MOPLUHA.

MouncTuTe HaNpPaBNAOLLYHO NOPLUHA U
CHOBa COBEPUTE MHCTPYMEHT.

f13bI4OK 30/10THUKA 3aXOANT B HaNpas-
NIAOLLYIO MOPLUHSA U 6NIOKUPYET nop-

LEeHb.

CaBWHbTE A3LIYOK 30JI0THUKA Bnepéa,
yTOGbI OH MOT 3aLUENKHYTLCA.

HeBO3MOXHO yCTaHOBMTL Ha- Mpwxar pblyar.

OTKWHbTE pblyar.

NPaBNAOLLYHO MOPLUHS.
YKEHa HenpasuWbHO.

HanpasnstoLyaa nopLuHa pacnono-

MpaBunbHO BCTaBbTE HAMPaBAOLLYO
MOPLUHS.

Tyrov XxoA pyKoATKK 3aTBOpAa.

MHCTPYMEHT 3arpAsHeH.

MouncTUTE MHCTPYMEHT.
CM. m.: 8.2.2 OuncTka Hanpasnsto-
Leit nopLuHA j2021]

10 YTunusauyuna

Ay

&

BONbLWMHCTBO MaTtepuanos, M3 KOTOPbLIX WM3roToBMneHbl uaaenua Hilti, noanexxut BropuuHoi nepepabotke. Mepea
yTunusaumnen cneayert TLiaTenbHO paccopTupoBatb matepuansl. Bo MHorux ctpanax komnanua Hilti y)xe sakntounna
cornalieHua o NpuemMe MCnosb30BaHHbLIX UHCTPYMEHTOB ANA UX YTURM3auuu. JJononHUTENbHYIO MHPOPMALMIO NO ATOMY
BOMPOCY MOXHO MOMYy4YUTb B OTAENE MO OBCNYXXMBAHWIO KIIMEHTOB UM Y TEXHUYECKOrO KOHCYNbTaHTa KOMMaHWM
Hilti. Ecnu Bbl XOTUTE YTUNM3UPOBATb MHCTPYMEHT CaMOCTOATENbHO, BINOMHUTE Cneaylolue AedCTBUA: cneayite
PErMOHANBbHBIM U MEXXAYHAPOAHBIM AMPEKTUBAM W NPEANUCaHUAM.

11 lapaHTUA npou3BoAUTENA

Komnanua Hilti rapaHTMpyeT oTcyTCTBME B nocrasnse-
MOM WHCTPYMEHTE NPOMU3BOACTBEHHbIX AePEKTOB (ade-
deKToB MartepuanoB U cOOpkM). HacTtoswaa rapaHt1s
neiicTBUTENBHA TONBKO B Clyyae COONOAEHHA cneayto-
LUMX YCNOBMiA: BKCnayaTauusa, OBCNyXMBaHUE U YUCTKA
MHCTPYMEHTa NPOBOAATCA B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM
HaCTOALLEro PyKOBOACTBA NO 3KCMyarauum; CoXxpaHeHa
TEXHUYECKAS LieNIOCTHOCTb MHCTPYMEHTA, T. €. Npu pabdote
C HMM MCMOMb30BAIUCL TONbKO OPUIMHANBHLIE PACXOA-
Hble MaTepuanbl, NPUHAANEKHOCTU W 3anacHble AeTanu
npoussoacTtea Hilti unu noaoBHble TaKOro e KauecTsa.

HacToslLuan rapaHTua npeaycmatpusaeT 6ecnnartHbli pe-
MOHT uUnn BecnnatHylo 3ameHy AedEKTHbIX AeTanei B
TeyeHWe BCEro cpoka CnyxObl MHCTpyMeHTa. [eicTeue
HaCTOALLEN rapaHTUM He PacnpoCTPaHAETCA Ha AeTanu,
Tpebytolwue pemMoHTa UK 3aMeHbl BCIEACTBUE UX ecTe-
CTBEHHOrO M3HOCa.
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Bce ocTanbHble NPeTEeH3WU He paccMaTpUBAalOTCA, 3a
WCKIIOUEHHeM Tex ciyyaeB, Korga 3toro Tpebyer
MecTHOoe 3aKoHomaTenbcTBo. B uacTHOCTH, Komna-
HuA Hilti He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NPAMON UNU
KOCBEHHbIN ywep6, y6bITKM MnM 3aTpaTbl, BO3HWK-
LuMe BCNeACTBUE NPUMEHEHWA MAW HEBO3MOMHOCTH
NPUMEHEHUA AaHHOTO MHCTPYMEHTa B T€X MNN MHbIX
yensax. Henb3a ucnonb3oBaTb MHCTPYMEHT ANA Bbi-
NONIHEHUA He YNOMAHYTbIX paborT.

Mpn oBHapPYXXEeHUN AedEeKTa UHCTPYMEHT U/MnK AedeKT-
Hble JeTanu crnefyeT HEMEAIEHHO OTNpaBuTb ANA pe-
MOHTA WK 3ameHbl B GnurKailuee NPEACTaBUTENLCTBO
Hilti.

HacrosLyan rapaHTiaA BKtouaeT B ce6f BCe rapaHTUiiHble
obasarenbcTtea komnanuu Hilti 1 3ameHseT Bce npouve
00A3aTeNbCTBA U MUCbMEHHBIE UMW YCTHBIE COrNaLlEHus,
KacaroLneca rapaHTuu.
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12 Jexknapayua coorBetcTBua Hopmam EC (opuruHan)

O60o3HaueHue: [MopOXOBON MOHTaXKHbIH

MHCTPYMEHT
Twn MHCTpyMeHTa: DX 76
Mokonenwe: 01
l'oa Bbinycka: 2004

Komnanusa Hilti co Bcelt 0TBETCTBEHHOCTbLIO 3aABNAET, YTO
AaHHaA NPOAYKLMA COOTBETCTBYET CneayoLnM ANPEKTU-
BaM 1 Hopmam: 2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-949;/S:Z!Z\/ - ﬂ/_\
/ i Do

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

TexHMuecKan AOKYMEHTaUuA:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 MoareepmaeHue npoeepku CIP

MHctpymenT Hilti DX 76 aonylieH K MCNOMb30BaHMIO No
TUMNY KOHCTPYKUMM M NPOLLEN CUCTEMHYIO NPOBepKy. Ha
OCHOBaHMM 3TOTO WMHCTPYMEHT CHaBXEH 3HAYKOM Ao-

COOTBETCTBME C AO0NYyLWEHHbIM TUMOM KOHCTPYKLUWHK. (0]
HeZoNnyCTUMbIX HeZOCTaTKax, BbIABNEHHbIX MPWU UCMNONb-
30BaHUU, HAZNEXKUT COOBLLUUTL OTBETCTBEHHOMY PYKOBO-

nycka PTB kBaapatHoi popMbl C BHECEHHLIM HOMEPOM
nonycka S 813. Tem cambiM komnanua Hilti rapasTupyet

AvTento BblaaroLlen aonyck opraHusaumn (PTB), a Takxe
B opuc MoctoanHon MexayHapoaHoi Komuceum (C.1.P.).

14 Be3onacHOCTb U 3awjMTa 340POBbA NOJIb3OBaTENA

14.1 UInpopmaumA O LUYMOBbIX XapaKTepPUCTUKaxX
MopoxoBo MOHTaMHbIN HHCTPYMEHT

Tun DX 76

Moaenb cepuiiHaa

Kannbp 6,8/18, UBET CUHMI
YcTaHoBKa MOLLHOCTH 4

O6nactb NPUMEHEHMA Kpennenue Ha ctanu Tonw. 8 mm (400 Mra) ¢ X-ENP

19 L15MX

3afABneHHble 3Ha4YeHUA U3MepPeHUH KO03dPULMEHTOB LyMa cornacHo aupekTuse 2006/42/EG anA mallMHHOIO
o6opynosaHusa B kom6uHaumu c E DIN EN 15895

114 6 (A)
110 46 (A)

YpoBeHb 3ByKOBOW MOWHOCTH, Lyya 15

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Ha padoyem MecTe,
2

I-pA, 1s

M1KOBBIA YPOBEHL 3BYKOBOTO AABNEHHA, Ly peak ¥

139 ab (C)

11215 (A)
24216 (A
3+2 16 (C)

Ycnosua pasmelyeHua U akcnnyarayuu: cornacHo E DIN EN 15895-1 pasmelyeHune u akcnnyatauua CTPOUTENbHO-
MOHTaXKHOro nuctoneTa B 6e33X0BOM MOMELLEHWH AN UcnbiTaHuid pupmel Miller-BBM GmbH. Ycnosusa BHeLLHeN
cpefbl B MOMELLEHUM AndA UcnbiTaHuii cootBeTcTBYOT TpebosaHuam DIN EN ISO 3745.
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MeToa ucnbitanusa: cornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 meTtoa oruéatoLei noBepxHOCTH
Ha OTKPLITOM MNOLAAKE HA OTPAXKAIOLLEM OCHOBaHMM.

MPUMEYAHUE: nsmepeHHble 3Ha4yeHna SMMCCHUm LLyMa M COOTBETCTBYIOLLIAA NOrPELLHOCTb 3MEPEHNA NPEACTaBNAOT
coboii BepXHUiA Npelen avanasoHa OXnaaemblX KOSPOULMEHTOB LLyMa.

M3MeHeHWe ycrnoBuii aKCnyaTtaumm MOXET Bbl3BaTb OTKIOHEHWUA AAHHBIX 3HAYEHNIA AMUCCUM LLyMa.

14.2 Bubpayun JononHutenbHyo MHPOPMAaLMIO OTHOCUTENBHO Besonac-

CornacHo 2006/42/EC obuiee 3HaueHne BuOpaumu He | HOCTM W 3aLUUTHI SAOPOBLA NONL3OBATENA CM. Ha QUP-
npesbiwaeT 2,5 m/c2. MeHHom cante Hilti: www.hilti.com/hse
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Vsazovaci pristroj DX 76

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 Bezpecnostni pokyny 104
2 VSeobecné pokyny 106
3 Popis 107
4 Prislusenstvi, spotfebni material 109
5 Technické udaje 109
6 Uvedeni do provozu 109
7 Obsluha 110
8 Cisténi a udrzba 113
9 Odstranovani zavad 114

10 Likvidace 117
11 Zaruka vyrobce 117
12 ProhlaSeni o shodé ES (original) 117
13 Zkusebni certifikat CIP 118
14 Zdravi uzivatele a bezpeénost 118

H Cisla vzdy odkazuiji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. PFi studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V textu tohoto navodu k obsluze oznaduje "pfistroj" vzdy
vsazovaci pfistroj DX 76.

Konstrukéni dily a ovliadaci prvky El

Pristroj DX 76
Q@) zasobnik hreblti MX 76
() Pritlagny kolik
(3) Montazni otvor pro ochranny kryt
0 Opakovaci rukojet
Sachta na zasobnik s nabojkami
0 Préizor pro kontrolu nabijeni
() Kole&ko regulace vykonu
(8) Ukazatel regulace vykonu
0 Kryt (opérna patka)
0 Kryt
(D) Tlumici viozka rukojeti
(12) Spoust
(13) Packa pro demontaz vedeni pistu
(14) Posuvna objimka
(15) T&leso zasobniku
(i) Ochranny kryt zasobniku hfebtl
Doraz (hiebu)
(8) Vétraci térbiny
: Vedeni hiebli X-76-F-15
@0) Ochranny kryt pristroje

Soucasti podléhajici opotiebeni

@) Pist
@) Doraz pistu

1 Bezpecnostni pokyn

1.1 Zakladni bezpec¢nostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokynd uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-

sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici

ustanoveni.

1.1.1 Pouzivani nabojek
Pouzivejte pouze nabojky Hilti nebo nabojky srovna-
telné kvality.
Pokud se v pfistrojich Hilti pouzivaji méné kvalitni na-
bojky, mohou se z nespéaleného prachu tvofit usazeniny,
které nahle exploduji a mohou zpUsobit tézka poranéni
uzivatele a osob v jeho okoli. Nabojky musi splfiovat
jeden z nasledujicich minimalnich pozadavku:
a) Prislusny vyrobce musi byt schopen dolozit ispés-
nou zkousku podle normy EU EN 16264 nebo
b) musi mit znacku shody CE (od ¢ervence 2013 v EU
povinné predepsano).
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UPOZORNENI
V8echny ndbojky Hilti pro vsazovaci pfistroje jsou
uspésné otestované podle EN 16264. U zkou$ek
definovanych v normé EN 16264 se jedna o systémové
testy specifickych kombinaci nabojek a pfistrojl, které
provadgji certifikacni instituce. Oznaceni pfistroje, nazev
certifikacni instituce a dCislo systémového testu jsou
vyti§téné na obale nabojky.

Viz také pfiklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Bezpeénost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s pristrojem pro pfimou mon-
taz rozumné. Pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Mo-
ment nepozornosti pfi pouziti pfistroje mze vést
k vaznym Urazdm.



b) Vyhnéte se nevhodnému drzeni téla. Zajistéte
si bezpeény postoj a rovnovahu po celou dobu
prace.

c) Nemifte pristrojem na sebe, ani na dal$i osoby.

d) Nemifte pristrojem na své ruce, ani na jiné ¢asti
téla (resp. na jinou osobu).

e) PFi praci drzte jiné osoby, obzvlast déti, v bez-
pecné vzdalenosti od pracovisté.

f)  PFi manipulaci s pfistrojem méjte paze mirné po-
kréené (nikoliv napnuté).

1.1.3 Peclivé zachazeni s pfistrojem pro pfimou
montaz

a) Pouzivejte spravny pristroj. Nepouzivejte pristroj
pro ucely, pro které neni uréeny, nybrz pouze
k uréenému tcelu a pokud je v bezvadném stavu.

b) Pristroj pritlaéte kolmo na pracovni plochu.

c) Nabity pristroj nikdy nenechavejte bez dozoru.

d) Pred cisténim, servisem, udrzbou, pfi preruseni
prace a pred uskladnénim pristroj vzdy vyprazd-
néte (nabojka a hieb).

e) Pristroj, ktery se nepouziva, se musi vyprazdnit
a uschovat na suchém, vySe polozeném nebo
uzavieném misté, mimo dosah déti.

f) Zkontrolujte, zda pfistroj a pfisluSenstvi nejsou
poskozeny. Pred kazdym dalSim pouzitim pFi-
stroje se musi provést kontrola spravné funkce
ochrannych prostfedkid nebo lehce opotfebova-
nych dilti. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily funguji
bezvadné a zda nevaznou, nebo zda nejsou dily
poskozeny. Veskeré dily musi byt spravné na-
montovany a spliiovat vSechny podminky pro za-
jisténi bezvadného provozu pristroje. PoSkozena
ochranna zarizeni a dily musi byt odborné opra-
veny nebo vyménény servisni sluzbou Hilti, pokud
neni v navodu k obsluze uvedeno jinak.

g) Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je pfistroj
zcela pritlaceny kolmo k podkladu.

h) Kdyz pristroj usazujete, drzte ho vzdy pevné
a kolmo k podkladu. Zabranite tim odklanéni
hiebu od podkladového materialu.

i) Hreb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim
dojit k poskozeni nebo vzpfic¢eni hiebu.

)  Nikdy nevsazujte zadné hieby do hotovych otvori
kromé p¥ipadii, kdy je to doporuéeno firmou Hilti.

k) Vzdy respektujte smérnice pro uzivatele.

)  Pokud to Ize, pouzivejte ochranné kryty.

m) Zasobnik ani vedeni hiebl nevytahujte zpét ru-
kou, pfistroj tim mize byt za uréitych okolnosti
uveden do pohotovostniho stavu. V pohotovost-
nim rezimu muze dojit ke vsazeni i do ¢asti téla.

1.1.4 Pracovisté

a) Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.
b) Pristroj pouzivejte jen na dobfe vétranych praco-
vistich.
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e)

Hrfeby nevsazujte do nevhodného podkladového
materialu. Prili§ tvrdy materidl, jako napf. svafovana
ocel a litina. P¥ili§ mékky material, jako napf. dfevo
a sadrokarton. P¥ili§ kifehky materidl, jako napf. sklo
a keramika. Vsazeni do takovych podkladovych ma-
terial mize mit za nasledek zlomeni hiebd, vydroleni
nebo prorazeni.

Nevsazujte hieby do skla, mramoru, plastu,
bronzu, mosazi, médi, kamene, izola¢nich
materialG, dutych cihel, keramickych cihel,

tenkych plecht (< 3 mm), litiny a pérobetonu.
Pfed vsazenim hiebu se ujistéte, Zze se nikdo ne-
zdrzuje za vasim pracovnim mistem a pod nim.
Udrzujte své pracovisté v poradku. Z pracovisté
odstrante vSechny predméty, kterymi byste se
mohli poranit. Nepofadek na pracovisti mize mit za
nasledek Urazy.

Rukojeti udrzujte suché, Cisté a beze stop oleje
a tuku.

Pouzivejte protiskluzovou obuv.

Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte pfistroj pu-
sobeni destovych srazek, nepouzivejte ho ve vih-
kém nebo mokrém prostiedi. Nepouzivejte pfi-
stroj tam, kde existuje nebezpeéi pozaru nebo
exploze.

1.1.5 Mechanicka bezpecnostni opatreni

a)

Zvolte vzdy spravnou kombinaci vedeni hiebu
a hiebd. Pokud nepouZijete spravnou kombinaci,
muze dojit k poranéni, poskozeni pfistroje a/nebo
snizeni kvality upevnéni.

Pouzivejte pouze hieby, které jsou pro dany pfi-
stroj uréeny a schvaleny.

Do zasobniku, ktery neni na pfistroji spravné usa-
zen, nevkladejte zadné hieby, protoze by mohly
byt vymrstény ze zasobniku ven.

Nepouzivejte opotiebovany doraz pistu a pist ne-
upravujte.

1.1.6 Tepelna bezpeénostni opatreni

a)

b)

Pokud by se pristroj prehral, nechte jej vychlad-
nout. Neprekracujte maximalni frekvenci vsazo-
vani.

Pouzivejte bezpodminec¢né ochranné pracovni ru-
kavice, pokud musite provést udrzbové prace,
aniz byste predtim nechali pfistroj ochladit.

Kdyz dojde k roztaveni plastového pasu na na-
bojky, musite pristroj nechat vychladnout.

105



1.1.7 Nebezpeci vybuchu

a) Pouzivejte pouze nabojky povolené pro pfislusny
pristroj.

b) Pas s nabojkami vyjimejte z pfistroje opatrné.

c) Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu zasobniku
nebo z pristroje nasilim.

d) Nepouzité nabojky musi byt uloZzeny na suchém,
vysSe poloZzeném nebo uzavieném misté mimo do-
sah déti.

1.1.8 Osobni ochranné pomiicky

m
¥

Obsluha jakoz i osoby, které se zdrzuji v blizkosti,
musi béhem pouziti a odstranovani poruch na pfistroji
pouzivat vhodné ochranné bryle, ochrannou pfilbu,
ochranu sluchu.

2 VSeobecné pokyny

2.1 Signalni slova a jejich vyznam

NEBEZPECI

Pouzivad se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,
které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k imrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti.

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace.

2.2 Vysvétleni piktogramuti a dal$i upozornéni
Vystrazné znacky

Obecné Varovani Varovani
varovani pred pred horkym
vybusnymi povrchem
latkami
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Prikazové znacky

X

Pouzivejte
ochranu o&i

Pouzivejte
ochrannou
prilbu

Pouzivejte
ochranu
sluchu

Pouzivejte
ochranné
rukavice

Pred
pouzitim si
prectéte
navod
k obsluze

Umisténi identifikacnich udaja na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-
povém stitku vaseho vyrobku. Zapiste si tyto udaje do
svého navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych
nasemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy
odvolavejte na tyto udaje.

Typ:

Generace: 01

Sériové Cislo:




3.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

Pfistroj slouzi profesionalnim uZivateldm ve stavebnim priimyslu a pfidruzenych odvétvich ke vsazovani hiebt do oceli.
Pristroj se smi pouzivat pouze pfi ruénim vedeni.

Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

Pristroj nesmi byt pouzivan ve vybusném nebo hoflavém prostredi, pokud to neni povoleno.
Abyste predesli Grazm, pouzivejte pouze originalni hieby, nabojky, pfislusenstvi a nahradni dily Hilti nebo dily stejné
kvality.

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v navodu k obsluze.

Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi nevyskoleny personal,
nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s uréenym ucelem.

PFistroj smi obsluhovat, oSetfovat a udrzovat pouze zaskoleny personal. Tento personal musi byt specialné informovan
o pfipadnych rizikach.

Podobné jako u v8ech vsazovacich pfistrojli pohanénych prachem tvofi samotny pfistroj, zasobnik, nabojky a hieby
jednu technickou jednotku. To znamena, Ze bezproblémové upeviiovani timto systémem je mozné zarucit jen tehdy,
jsou-li pouzity hfeby a nabojky specialné vyrobené pro tento pfistroj, resp. vyrobky stejné jakostni urovné. Jen pfi
dodrzeni téchto podminek plati doporuceni firmy Hilti pro upevriovaci prace a aplikace.

Tento pfistroj poskytuje pétinasobnou ochranu k zajisténi uZivatele pfistroje a jeho okolniho pracovniho prostfedi.

3.2 Pistovy princip s brzdou pistu

Energie vybusné naplné se prenasi na pist, jehoz akcelerace tlaci hfeb do podkladu. Diky pouziti pistového principu
Ize pistroj klasifikovat jako "Low Velocity Tool" (s nizkou rychlosti). V pistu se nachazi pfiblizné 95 % kinetické energie.
ProtoZe se pist na konci kazdého cyklu vsazeni v pfistroji zastavi, nevyuzita energie zlstava v pfistroji. Pfi spravném
pouziti jsou tak nebezpecné razy s vystupni rychlosti hiebu vy$si nez 100 m/s prakticky vyloucené.

3.3 Pojistka proti padu
Propojenim zapalného mechanismu s drahou pfitlaku vznika pojistka proti padu. Pfi narazu pfistroje na tvrdy podklad
proto nem(ize dojit k aktivaci zapalného mechanismu, nezavisle na tom, v jakém uhlu pfistroj dopadne.

3.4 Pojistka spousté

Pojistka spousté zaru€uje, Ze pfi pouhém stisknuti spousté se vsazovani nespusti. Vsazovani Ize spustit jen tehdy, je-li
pfistroj uplné pfitlacen na pevny podklad.

3.5 Pritlakova pojistka

Pritlakova pojistka vyzaduje, aby pfitla¢na sila byla minimalné 50 N, takZe Ize vsazovat pouze se zcela pfitlacenym
pfistrojem.

3.6 Vypinaci pojistka

Pristroj je navic vybaveny vypinaci pojistkou. To znamena, Ze pfi stisknuté spousti a nasledném pfitlaceni pristroje
nedojde ke spusténi. Vsazovat tedy Ize pouze tehdy, je-li pfistroj pfedem spravné pritlacen a teprve poté je stisknuta
spoust.

3.7 Pristroj DX 76, pouziti a sortiment hiebu
Upeviiovani profilovanych plechii na ocel, tloustka profilu 6 mm az plny material

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby X-ENP-19 L15 MX 10 hiebl na 1 pas zasobniku
Zasobnik hrebd MX 76

Pist X-76-P-ENP

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby X-ENP-19 L15 Jednotlivé hieby

Vedeni jednotlivych hiebl X-76-F-15
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CS

Upevnovani profilovanych plechi na ocel, tloustka oceli 3-6 mm

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby ENP2K-20 L15 MX 10 hiebl na 1 pas zasobniku
Zasobnik hieb( MX 76

Pist X-76-P-ENP2K

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby ENP2K-20 L15 Jednotlivé hieby

Vedeni jednotlivych hiebl

X-76-F-15-P

Upevinovani sprahovacich kotev

Sortiment

Typové oznaceni

Poznamka

Hreby

X-ENP-21 HVB

Po 2 kusech pro 1 sprahovaci
kotvu

Sprahovaci kotvy

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Vedeni hiebl

X-76-F-HVB

Pist

X-76-P-HVB

Upevnovani profilovanych plechti na beton (DX-Kwik)

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby NPH2-42 L15

Vedeni hiebl X-76-F-Kwik

Pist X-76-P-Kwik

Specialni vrtak TX-C 5/23 Specialni vrtak k predvrtani

Upeviovani hiebl (primér 10 mm) pro upeviiovani rostt

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby EM8-15FP10, X-CRM8-15 K instalaci X-FCM, X-FCM-F,
FP10/ X-CR M8 X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Vedeni hiebl X-76-F-10

Pist X-76-P-GR

Vyhazovaé Vyhazovaé Pro zasunuti hieb( zpét

Stredici pfipravek

Stredici pfipravek 25

Pro vedeni hiebl X-76-F-10

Stredici pfipravek

Stredici pfipravek 30

Pro vedeni hiebl X-76-F-10

Upevnovani hiebl (primér 10 mm) pro riizna upevnéni na ocelovy podklad a beton

Sortiment Typové oznaceni Poznamka

Hreby DS 27-37, DSH 57 P10 Hreby pro upevnéni dreve-
nych lati na beton a ocel, od
62 mm se musi hieby pred-
tlouct

Hreby EDS 19-27 P10 Hreby pro upevnéni dievé-
nych lati na ocel

Hreby EW10-30 P10. X-EW10-27 10mm hieby na ocelové pod-

P10, X-EM10-24 P10 klady
Vedeni hiebd X-76-F-10
Pist X-76-P-10
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4 PrisluSenstvi, spotrebni material

Oznaceni

Cislo vyrobku, popis

Kufr Hilti

DX 76 KD, velky, s uzaviratelnou pfihradkou na nabojky

Kufr na pfistroj se zasobnikem

DX 76 MX

Cistici souprava

DX 76 / 860-ENP, Plochy kartac, kulaty karta¢ @ 25, ku-
laty karta¢ @ 8, tycka, Cistici textilie

Sprej Hilti

Souprava pistu a dorazu pistu

X-76-PS

Ochranny kryt zadsobniku a vedeni jednotlivych hiebud

Kontrolni mérka DX 76

Typ nabojky

Typové oznaceni

NejsilngjSi naloz (USA)

6.8/18 M Cerna (purple)

Mimoradné silna naloz

6.8/18 M Cerna

Velmi silna naloz

6.8/18 M Cervena

Silna naloz

6.8/18 M modra

Slaba naloz

6.8/18 M zelena

5 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

UPOZORNENI
*pro bezporuchovy provoz.

Pristroj DX 76 MX

Hmotnost v€etné zasobniku 4,35 kg

Rozméry (D x S x V) 450 mm x 101 mm x 352 mm
Kapacita zasobniku 10 hiebl

Draha pfitlaku 32 mm

Pritlaéna sila 190...240 N

Pracovni teplota / teplota prostredi -15...+50 °C

Maximalni primérna frekvence vsazovani* 600/h

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pfed uvedenim do provozu se seznamte s navodem
k obsluze.

6.1 Kontrola pristroje

Ujistéte se, Ze v pfistroji neni zadny pas s nabojkami.
Pokud je v pfistroji pas s nabojkami, nékolikerym pohy-

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851 / 000/ 03

bem opakovaci rukojeti jej posunuijte, az ho muizete na
strané pro vystup nabojky uchopit. Pak pas s nabojkami
vytahnéte.

Zkontrolujte vSechny vnéjsi dily pfistroje, zda nejsou po-
8kozené, a spravnou funkci véech ovladacich prvk(. PFi-
stroj nepouzivejte, kdyz jsou nékteré dily poSkozeny nebo
kdyz ovladaci prvky nefunguji bezchybné. Nechte pfistroj
opravit v autorizovaném servisu firmy Hilti.

Zkontrolujte spravnou montaz a opotrebeni pistu a dorazu
pistu.
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7 Obsluha

UPOZORNENI
P¥i drzeni druhou rukou musite ruku umistit tak, abyste
nezakryvali vétraci Stérbiny nebo otvory.

VYSTRAHA

Béhem vsazovani mlze dochazet k odlamovani materi-
alu nebo k vyhazovani paskového materidlu ze zasob-
niku. Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranu o¢i
a ochrannou pfilbu. Odstipnuty material mze zplsobit
poranéni téla a o¢i.

POZOR

Vsazovani hiebl se spousti zazehnutim vybusné napiné.
Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranu sluchu.
P¥ili$ silny hluk mize poskodit sluch.

VYSTRAHA

Pritisknutim na nékterou ¢ast téla (napf. na ruku) se pfi-
stroj uvede do pohotovostniho stavu, coz neni Zadouci.
Pohotovostni stav umoziuje vsazeni i do ¢asti téla (ne-
bezpeci poranéni hfebem nebo pistem). Pfistroj nikdy
nepfitlacujte k télu.

POZOR
Hreb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim dojit
k poskozeni nebo vzpficeni hiebu.

POZOR
Nikdy nevsazujte Z2adné hieby do hotovych otvortu
kromé pfipadu, kdy je to doporuéeno firmou Hilti.

POZOR
Pokud by se pristroj prehral, nechte jej vychladnout.
Neprekracujte maximalni frekvenci vsazovani.

7.1 Provoz
Smérnice pro upevnovani. Vzdy respektujte tyto smérnice
pro pouzivani.
UPOZORNENI

nice od regionalni pobocky firmy Hilti nebo pfipadné
narodni technické predpisy.

7.2 Postup pfi nespravném zazehu nabojky

PFi nespravném odpéleni nebo pfi Uplném selhani odpa-
leni nabojky postupuijte vzdy nasledujicim zplsobem:
Drzte pfistroj pfitlaceny 30 sekund proti pracovni ploSe.
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Pokud se nabojka stale jesté neodpali, oddalte pfistroj
od pracovni plochy a dbejte na to, aby nebyl nasmérovan
proti vam ani jiné osobé.

Pomoci postupu opakovani posurite pas s nabojkami
0 jednu nabojku dale; spotfebujte zbyvajici nabojky
v pasu; vyjméte pouzity pas s nabojkami a zlikvidujte
ho tak, aby bylo vylou¢eno opétovné pouziti nebo zneu-
Ziti.

7.2.1 Nasazeni pasu s hieby do zasobniku H

Vsunte pés s hfeby shora do zasobniku, dokud podlozka
posledniho hfebu do zasobniku nezapadne.

7.2.2 Vybér nabojek
1. Urcete pevnost oceli a tloustku materialu podkladu.
2. Zvolte vhodnou nébojku a vhodné nastaveni vykonu
podle doporuceni pro nabojky.
UPOZORNENI Podrobné doporugeni pro nabojky
najdete v pfislusnych schvalenich nebo v pfiruc¢ce
Hilti pro pfimé upevnovani

7.2.3 Nasazeni pasu s nabojkami E1

Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.

7.2.4 Vsazovani s pristrojem se zasobnikem

1.  Pfistroj pritlacte kolmo na pracovni plochu.

2. Spustte vsazovani stisknutim spousté.

3. K dal§imu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.2.5 Kontrola a nastaveni pifesahu hiebu @

UPOZORNENI
Nastavte vykon pfistroje ota¢enim kole¢ka regulace vy-
konu (stupen 1 = minimum; stupen 4 = maximum).

1. Pomoci kontrolni mérky zkontrolujte pfesah hiebu.
2. Pokud hieb nepronikne dost hluboko, musite zvysit
vykon. Nastavte vykon ota¢enim kole¢ka regulace
vykonu o jeden stupen vySe. Pokud hreb pronikne
prili§ hluboko, musite snizZit vykon. Nastavte vykon
otaCenim kolec¢ka regulace vykonu o jeden stupen
nize.
Pripevnéte hreb.
Pomoci kontrolni mérky zkontrolujte presah hiebu.
5. Pokud hieb stale nepronika dost hluboko, resp.
pronika prili§ hluboko, musite opakovat kroky 2 az
4, dokud nedosahnete spravné hloubky vsazeni.
Pouzijte eventualné silnéjsi, resp. slabsi nabojku.

Eal

7.3 Vyprazdnovani pristroje
7.3.1 Vyjmuti nabojek z pfistroje B
VYSTRAHA

Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu s nabojkami
nebo z pristroje nasilim.



1. Posunte pas s nabojkami opakovanym pohybem
opakovaci rukojeti, dokud neni vidét v otvoru pro
vystup nabojek.

2. Vytdhnéte pas s nabojkami z otvoru pro vystup
nabojek.

7.3.2 Vyjmuti pasu s hreby z pristroje se
zasobnikem El

VYSTRAHA

Ujistéte se, Ze v pfistroji neni zadny pas s nabojkami.
Pokud je v pristroji pas s nabojkami, pohybem opa-
kovaci rukojeti posunte pas s nabojkami, dokud neni
vidét nabojku, poté pas rukou vytahnéte z otvoru pro
vystup nabojek.

POZOR
Pas s hieby pisobenim pruzné sily vyskogéi.

1. Zatlatte pas s hieby o 5 mm hloubéji do zasobniku
a v této poloze ho upevnéte.

2. Zatlacte palcem Cerveny doraz dopredu a v této
poloze ho upevnéte.

3. Vyjméte pas s hreby ze zasobniku.

7.4 Vyména zasobniku hiebli nebo vedeni hiebt
(pFislusenstvi)

7.4.1 Demontaz i

VYSTRAHA
V pristroji nesmi byt zadné nabojky. V zasobniku
hiebu ani ve vedeni hiebll nesmi byt zadné hieby.

POZOR
Po pouziti mohou byt souc¢astky velmi horké. Bezpod-
minecné pouzivejte ochranné rukavice, pokud musite
provadét nasledujici udrzbu pfistroje dfive, nez vy-
chladne.

1. Ujistéte se, Ze je opakovaci rukojet v zakladni po-
loze.

2. Odsroubujte vedeni hiebll (nebo zasobnik hrebl).

3. Odstrarite pist z vedeni pistu a doraz pistu ze za-
sobniku hieb(.

7.4.2 Montaz [l

1. Doraz pistu nasadte spravnym smérem do monto-
vaného vedeni hieb( (nebo zasobniku hrebu).

2. Ujistéte se, Ze je opakovaci rukojet v zakladni po-
loze.

3. Vlozte odpovidajici pist do vedeni pistu v pfistroji.

4.  Zasroubuijte vedeni hiebl (nebo zasobnik hiebd) az
na doraz na vedeni pistu a otacejte jim zpatky, dokud
nezapadne.

5. Pohnéte opakovaci rukojeti.

7.5 Vsazovani s vedenim jednotlivych hiebt
(prislusenstvi)
VYSTRAHA
Zajistéte, aby byl na pfistroji namontovany ochranny
kryt.
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7.5.1 Nasazeni hiebu do pfistroje pro jednotlivé
vsazeni
1. Otoéte pfistroj tak, aby vedeni hfebl sméfovalo
vzhUru.
2. Vlozte hieb shora do pfistroje.

7.5.2 Vybér nabojek
1. UrCete pevnost oceli a tloustku materialu podkladu.
2. Zvolte vhodnou nabojku a vhodné nastaveni vykonu
podle doporuceni pro nabojky.
UPOZORNENI Podrobné doporugeni pro nabojky
najdete v prislusnych schvalenich nebo v pfiruc¢ce
Hilti pro pfimé upevnovani

7.5.3 Nasazeni pasu s nabojkami E1

Vlozte cely pas s nabojkami do $achty na zasobnik s na-
bojkami.

7.5.4 Vsazovani s pristrojem pro jednotlivé
upeviovani
Pristroj pfitlacte kolmo na pracovni plochu.
Spustte vsazovani stisknutim spousté.
3. K daldimu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

N =

7.5.5 Kontrola a nastaveni presahu hiebu @
UPOZORNENI

Nastavte vykon pristroje otaéenim kolecka regulace vy-
konu (stupen 1 = minimum; stupen 4 = maximum).

Zkontrolujte presah hiebu a nastaveni vykonu podle od-
stavce 7.2.5 "Kontrola a nastaveni vyénivajiciho hiebu".

7.6 Upevnovani sprahovacich kotev
(pFislusenstvi)
VYSTRAHA
Zajistéte, aby byl na pfistroji namontovany ochranny
kryt.

7.6.1 Nasazeni hiebu do vedeni hiebt HVB

UPOZORNENI
Nasazeni prvniho hiebu ve sprahovaci kotvé

1. Vedeni hiebl HVB namontujte podle postupu uve-
deného v odstavci 7.4 "Vyména/montaz zasobniku
hiebll nebo vedeni hiebl (pfislusenstvi)"

2. Presurite zavér tak, aby zaskocil a bylo vidét ¢islo 1.

3. Otocte pfistroj tak, aby vedeni hiebl sméfovalo
vzhUru.

4.  Zasunte hieb shora do ozna¢eného otvoru v pfistroji.

7.6.2 Nasazeni pasu s nabojkami E1

UPOZORNENI

Pro upevriovani sprahovacich kotev HVB pouzijte nejlépe
¢erné nabojky nebo v nékterych pfipadech také cer-
vené nabojky. Podrobné doporuceni pro nabojky najdete
v prislusnych schvélenich nebo v pfiru¢ce Hilti pro pfimé
upevriovani
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Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.

7.6.3 Vsazovani s vedenim hiebl HVB [l
1. Nasadte sprahovaci kotvu na zakladni desku. Bude
drzet pomoci magnetd.
2.  Pristroj pfitlacte kolmo na pracovni plochu.
3. Spustte vsazovani stisknutim spousté.
4. K daldimu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.6.4 Kontrola a nastaveni presahu hiebu @
UPOZORNENI

Nastavte vykon pfistroje ota¢enim koleCka regulace vy-
konu (stupert 1 = minimum; stuper 4 = maximum).

Zkontrolujte presah hiebu a nastaveni vykonu podle od-
stavce 7.2.5 "Kontrola a nastaveni vy¢nivajiciho hiebu".

7.6.5 Nasazeni druhého hiebu do vedeni hiebt
HVB B

UPOZORNENI

Nasazeni druhého hiebu ve sprahovaci kotve

1. Presunte zaveér tak, aby zaskocil a bylo vidét &islo 2.
Otocte pristroj tak, aby vedeni hiebld sméfovalo
vzharu.

3.  Zasunite hfeb shora do oznaceného otvoru v pfistroji.

7.6.6 Nasazeni vedeni hiebtu HVB [
1. Zasunite zakladni desku do tfmenu a pfitlacte pfistroj
kolmo na pracovni plochu.
2. Spustte vsazovani stisknutim spousté.
3. K dal$imu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.7 Upeviiovani rosta (prislusenstvi)
VYSTRAHA

Zajistéte, aby byl na pristroji namontovany ochranny
kryt.

7.7.1 Nasazeni hiebu do vedeni hiebt pro

upevnovani rosta (F8)

1. Vedeni hiebl pro upeviiovani ro$td namontujte
podle postupu uvedeného v odstavci 7.4
»Vyména/montaz zasobniku hiebl nebo vedeni
hiebU (pfislugenstvi)“.

2. Otocte pfistroj tak, aby vedeni hiebd sméfovalo
vzharu.

3. Vlozte hieb shora do pfistroje.

7.7.2 Nasazeni pasu s nabojkami E1
Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.
7.7.3 Vsazovani pomoci vedeni hiebti pro
upeviovani rostd
1. Pristroj pfitlacte kolmo na pracovni plochu.
2. Spustte vsazovani stisknutim spousté.
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3. Pokud mozno zkontrolujte hloubku vsazeni zkontro-
lovanim presahu hiebu.

4. Pokud pouZijete pfirubu, naSroubujte ji (utahovaci
moment 5 az 8 Nm).

5. K dal$imu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.

7.7.4 Kontrola a nastaveni presahu hiebu @

UPOZORNENI
Nastavte vykon pfistroje otaéenim kolecka regulace vy-
konu (stupen 1 = minimum; stupen 4 = maximum).

Zkontrolujte pfesah hfebu a nastaveni vykonu podle od-
stavce 7.2.5 "Kontrola a nastaveni vyénivajiciho hrebu".

7.8 Upeviiovani pomoci vedeni hieb F10

VYSTRAHA
Zajistéte, aby byl na pfistroji namontovany ochranny

kryt.

P¥i upeviiovani pomoci vedeni hiebll F10 postupujte ana-
logicky jako pfi upevriovani roétl (kapitola 7.7).

7.9 Upeviiovani profilovanych plechii na beton
(pFislusenstvi DX Kwik)

VYSTRAHA

Zajistéte, aby byl na pfistroji namontovany ochranny

kryt.

7.9.1 Nasazeni hiebu do vedeni hifebd DX Kwik

1. Vedeni hieb DX Kwik namontujte podle postupu
uvedeného v odstavci 7.4 "Vyména/montaz zasob-
niku hfebl nebo vedeni hfebu (pfisluSenstvi)".

2. Otocte pistroj tak, aby vedeni hfebl sméfovalo
vzhUru.

3. VloZte hteb shora do pfistroje.

7.9.2 Nasazeni pasu s nabojkami

UPOZORNENI

Pro upevriovani profilovanych plechd na beton pouzijte
nejlépe modré nabojky. Podrobné doporuceni pro na-
bojky najdete v pfislusnych schvalenich nebo v pfiruéce
Hilti pro pfimé upevriovani

Vlozte cely pas s nabojkami do Sachty na zasobnik s na-
bojkami.

7.9.3 Vsazovani pomoci vedeni hiebi DX Kwik

1. Predvrtejte profilovany plech a betonovy podklad
specialnim vrtakem.

2. Zasuite hieb, ktery vyéniva z vedeni hiebl, do
predvrtaného otvoru a pfitlacte pfistroj v pravém
uhlu.

3. Spustte vsazovani stisknutim spousté.

4. K daldimu vsazovani musite opakovaci rukojet po-
sunout dozadu a opét dopredu.



7.9.4 Kontrola a nastaveni pfesahu hiebu @

UPOZORNENI
Nastavte vykon pfistroje ota¢enim kolecka regulace vy-
konu (stupen 1 = minimum; stuper 4 = maximum).

8 Cisténi a udrzba

Zkontrolujte pfesah hiebu a nastaveni vykonu podle od-
stavce 7.2.5 "Kontrola a nastaveni vyénivajiciho hrebu".

POZOR

Pfi  pravidelném provozu dochazi ke znecisténi
pristroje a opotfebovani dulezitych soucastek, které
vyplyvd z Ucelu pfistroje. K zajisténi spolehlivého
a bezpeéného provozu pristroje jsou proto
nezbytnou podminkou pravidelné kontroly a udrzba.
Doporucujeme provadét cisténi pristroje a kontrolu
pistu a dorazu pistu pfi intenzivnim pouzivani
minimalné jednou denné, nejdéle ovSem po 3 000
vsazenich!

VYSTRAHA
V pristroji nesmi byt zadné nabojky. V zasobniku
hiebi ani ve vedeni hiebli nesmi byt Zadné hieby.

POZOR

Pfistroj mGZe byt po pouziti horky. Mlize tak dojit k popa-
leni rukou. PFi praci na udrzbé a opravach pouzivejte
ochranné rukavice. Nechte pfistroj vychladnout.

8.1 Cisténi pristroje

Povrch pristroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym
hadfikem.

UPOZORNENI

K &isténi nepouzivejte rozprasovac ani parni Cisti¢! Nikdy
nepouzivejte pfistroj s ucpanymi ventilaénimi $térbinamil
Nepfipustte, aby do vnitfniho prostoru pfistroje vnikly cizi
predméty.

8.2 Udrzba

Pravidelné kontrolujte poskozeni vnéjSich dili pristroje
a spravnou funkci v8ech ovladacich prvkd. Pfistroj ne-
pouzivejte, kdyz jsou po$kozeny jeho dily nebo kdyz
ovladaci prvky nefunguji spravné. Dejte pfistroj opravit
do servisu firmy Hilti.

Pristroj pouzivejte pouze s doporu¢enymi nabojkami
a nastavenym vykonem. Spatna volba nabojky nebo pili§
velkd energie mohou vést k predéasnému selhani sou-
Gasti pristroje.

POZOR

Necistoty v pristroji DX obsahuji zdravi Skodlivé latky.
P¥i ¢iSténi nevdechujte prach ani necistoty. Zabraiite
styku prachu / necistot s potravinami. Po vycisténi
pristroje si umyjte ruce. Pro udrzbu a mazani sou-
casti pristroje nikdy nepouzivejte mazaci tuk. Jeho
pouziti mize vést k naruseni funkce pfistroje. Pouzi-
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vejte vyhradné sprej Hilti nebo produkty srovnatelné
kvality.

8.2.1 Kontrola pistu, vyména pistu / dorazu pistu

VYSTRAHA
V pristroji nesmi byt zadné nabojky. V zasobniku
hiebu ani ve vedeni hiebl nesmi byt Zadné hieby.

POZOR
Po pouziti mohou byt souéastky velmi horké. Bezpod-
mineéné pouzivejte ochranné rukavice, pokud musite
provadét nasledujici udrzbu pristroje dfive, nez vy-
chladne.

UPOZORNENI

Opakovanym nespravnym vsazovanim dojde k opottebo-
vani pistu a dorazu pistu. Pokud jsou na pistu praskliny
a/nebo je elastomer dorazu pistu silné opotfebovany,
skongila zZivotnost téchto soucastek.

UPOZORNENI
Pist a doraz pistu je tfeba kontrolovat v pravidelnych
intervalech, minimalné ale jednou denné.

UPOZORNENI

Pro vyménu pistu a dorazu pistu staci vySroubovat za-
sobnik htebt nebo vedeni hiebd. Neni nutné demontovat
vedeni pistu.

1. Odsroubujte vedeni hiebl (nebo zasobnik hfebu).

2. Vytahnéte pist z vedeni pistu.

3.  Zkontrolujte poskozeni pistu. Pokud jsou patrné
znamky poskozeni, je tfeba pist a doraz pistu vymé-
nit.

UPOZORNENI Valenim na rovné plose zkontrolujte,
zda pist neni pokfiveny. NepouZzivejte opotfebované
pisty a neupravuite je.

4.  Pokud je nutné pist vyménit, odstrarnte doraz pistu
z vedeni hiebl.

5. Novy doraz pistu nasadte spravnym smérem do
montovaného vedeni hiebl (nebo zasobniku hiebu).
UPOZORNENI Posttikejte otvor dorazu pistu spre-
jem Hilti.

6. Vlozte pist do vedeni pistu v pfistroji.

7.  ZaSroubuijte vedeni hiebl (nebo zasobnik hiebd) az
na doraz na vedeni pistu a otacejte jim zpatky, dokud
nezapadne.

8. Pohnéte opakovaci rukojeti.
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8.2.2 Cisténi vedeni pistu B B &

VYSTRAHA
V pristroji nesmi byt zadné nabojky. V zasobniku
hiebu ani ve vedeni hiebli nesmi byt Zadné hieby.

POZOR
Po pouziti mohou byt soucastky velmi horké. Bezpod-
minecné pouzivejte ochranné rukavice, pokud musite
provadét nasledujici udrzbu pristroje dfive, nez vy-
chladne.

1. Ujistéte se, ze je opakovaci rukojet v zakladni po-
loze.

2. Odsroubuijte zasobnik hfebl (nebo vedeni hiebd).

3. Odstrarite pist z vedeni pistu a doraz pistu ze za-
sobniku hiebl (nebo vedeni hfebd).

4. POZOR Pristroj je bezpodmine¢né nutné drzet
vedenim pistu nahoru, protoZe jinak miize vedeni
pistu vypadnout.

Vyklopte packu pro demontéz vedeni pistu.

5. Vedeni pistu vytahnéte z pfistroje.

UPOZORNENI Vedeni pistu neni nutné dale rozebi-
rat.

6. Vycistéte ulozeni vedeni pistu v pfistroji.

7. Vycistéte povrch vedeni pistu zevnitf a zvnéjSku
velkym karta¢em.

8. Vycistéte otvor pro regulacni kolik malym kulatym
karta¢em a uloZeni nabojky kénickym kartackem.

9. Postfikejte zavér a pas vedeni pistu sprejem Hilti.

10. Postfikejte ocelové Easti pristroje sprejem Hilti.
UPOZORNENI Poutziti jinych maziv nez spreji Hilti
mize poskodit gumové soucastky.

11. Ujistéte se, Ze je opakovaci rukojet v zakladni po-
loze.

12. Vedeni pistu zasunte do pfistroje.

13. Vedeni pistu mirné zatlacte.

UPOZORNENI Pagku Ize zaklapnout pouze pi
lehce zatlateném (nékolik mm) vedeni pistu. Pokud
presto nejde packa zaklapnout, prectéte si kapitolu
9 Odstranovani zavad.

14. Zaklapnéte packu pfi mirné zatlaceném vedeni pistu.

15. Do vedeni pistu zasurite pist.

16. Namontujte doraz pistu.

17. ZaSroubuijte vedeni hiebl (nebo zasobnik hiebl) az
na doraz na vedeni pistu a otacejte jim zpatky, dokud
nezapadne.

18. Stfiknéte sprej do oteviené Stérbiny v plasti za opa-
kovaci rukojeti, abyste namazali podava¢ nabojek.

19. Pohnéte opakovaci rukojeti.

8.3 Kontrola po cisticich a udrzbarskych pracich

Zkontrolujte po udrzbé a pred vloZenim nabojky, jestli
jsou vSechny ochranné prvky namontovany a bezchybné
funguiji.

9 Odstranovani zavad

VYSTRAHA
Pfed odstranovanim zavad je nutno pfistroj vyprazdnit.

Porucha Mozna pfi¢ina

Naprava

Nabojka se neposouva.

Pas s nabojkami je poSkozeny.

Pas s nabojkami vyménite.
Viz kapitola: 7.3.1 Vyjmuti nabojek
z piistroje A

Kontaktujte firmu Hilti.

Pristroj je poSkozeny.

Pas s nédbojkami nelze vyjmout.

Pristroj je poSkozeny nebo prehraty
kvuli vysoké frekvenci vsazovani.

Nechte pfistroj vychladnout a pokuste
se znovu opatrné vyjmout pas s na-
bojkami. Demontujte z pfistroje ve-
deni pistu. Pokud se pouzdro nabojky
zasekne v uloZeni nabojky, odstrarite
ho pomoci ovalné tyce, ktera je sou-
&asti Cistici soupravy. Neni-li to stale
mozné, obratte se na spole¢nost Hilti.
VYSTRAHA

Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu
zasobniku nebo z pristroje nasilim.

Nabojka se neodpali.

Pristroj neni zcela pfitlaceny.

Pfistroj znovu pritlacte a spustte dalsi
vsazovani.

Pas s nabojkami je prazdny.

Vyjméte pas s ndbojkami a viozte
novy.

Zasobnik nebo vedeni hiebl nejsou
dostate¢né nasroubovany.

DosSroubuijte zasobnik.

Vadna jednotliva nabojka.

Opakujte a pouzijte zbylé nabojky.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Nabojka se neodpali.

Vadny pfistroj nebo nabojky.

Kontaktujte firmu Hilti.

Nefunguje opakovani.

Pouzijte funkci opakovani.
Viz kapitola: 8.2.2 Cisténi vedeni
pistu 20§21

P¥ili§ maly pfesah hiebu.

Vsazeni vedle nosniku.

Oznacte polohu nosniku a zopakujte
vsazeni.

Upravte konstrukci tak, aby byl plech
zarovnany s podkladem.

Je pouzit nevhodny pist.

Zajistéte spravnou kombinaci pistu
a hiebu.

Pist je opotfebovany.

Vymeérite pist a doraz pistu.

SSSSSVESSSS
Y/

////y,

Vsazeni v misté stény drzaku.

2. Zmérite misto vsazeni.

Zménéna tloustka podkladu a/nebo
pevnost podkladu.

Zvyste vykon podle doporucéeni pro
nabojky, pfip. pouzijte silnéjsi na-
bojku.

Zvolen pfili§ nizky vykon.

Zvyste vykon podle doporuéeni pro
nabojky, pfip. pouzijte silnéjsi na-
bojku.

Pristroj je silné znecistény.

Pristroj vycCistéte.

Pist je opotfebovany.

Vymeénite pist a doraz pistu.

Pristroj je poSkozeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Je pouzit nevhodny pist.

Zajistéte spravnou kombinaci pistu
a hrebu.

Velmi kolisa pfesah hiebu.

Pristroj byl pfitlaen pfilis prudce.

Nepritlacujte pristroj prudce.

Nerovnomérné, ¢astecné nelplné
opakovani.

UpIné opakovani.

Nerovnomérny vykon pfistroje.

Pristroj vycistéte. Pouzijte nové dily
podléhajici opotfebeni. Pokud stale
dochazi ke kolisani, kontaktuijte firmu
Hilti.

= N
\\\\\\\\\\\\\«v;\\\\\\\\\\\\
NV

N

Hrot pistu je opotfebovany nebo ¢as-
te¢né vylomeny.

Vymérite pist a doraz pistu.

Vsazeni v misté stény nosniku.

2. Misto vsazeni zvolte vedle.

Vétsi tloustka podkladu a/nebo pev-
nost podkladu.

Zkontrolujte doporuceni pro hieby.
Pokud je pfifazeni spravné, zvyste
vykon podle doporuceni pro nabojky,
pfip. poutzijte silngjsi nabojku.

Pristroj zdstava stlaceny.

Pist je zaseknuty v dorazu pistu.

Vymeénte pist a doraz pistu.

Pristroj je silné znecistény.

Vycistéte vedeni pistu. Zkontrolujte
pist, zda je rovny.

Pristroj vycistéte.

Viz kapitola: 8.2.2 Cisténi vedeni
pistu 20

Pés s ndbojkami uvazl, pfistroj je pre-
hraty.

Viz zavada ,,Pas s nabojkami nelze
vyjmout“. Dodrzujte maximalni frek-
venci vsazovani.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Vsazovani nelze spustit.

Funkce opakovani pfistroje nebyla
spravné aktivovand, opakovaci ruko-
jet neni ve vychozi poloze.

Provedte Uplny proces opakovani na
pristroji, opakovaci rukojet nastavte
do vychozi polohy.

Spousténi pred uplnym pfitlacenim.

Pfistroj zcela pritlacte a teprve potom
stisknéte spoust.

Porucha posuvu hiebd.

Viz kapitola: 7.2.1 Nasazeni pasu

s hteby do zasobniku A

Viz kapitola: 7.3.2 Vyjmuti pasu

s hieby z pristroje se zasobnikem El

Zasobnik, resp. vedeni hiebli nejsou
zcela nasroubovany.

Zasobnik a vedeni jednotlivych hiebt
zcela nasroubuijte.

Pristroj je poSkozeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Pristroj je silné znecistény.

Vycistéte vedeni pistu. Zkontrolujte
pist, zda je rovny.

Pristroj vycistéte.

Viz kapitola: 8.2.2 Cisténi vedeni
pistu 20

Spousténi pred Uplnym pfitlacenim.

Pristroj zcela pritlacte a teprve potom
stisknéte spoust.

Nevsazuje se zadny hreb.

Funkce opakovani pfistroje nebyla
spravné aktivovana, opakovaci ruko-
jet neni ve vychozi poloze.

Provedte Uplny proces opakovani na
pristroji, opakovaci rukojet nastavte
do vychozi polohy.

Neni nasazeny hreb.

VloZzte do pfistroje hreb.

Posuv hiebl v zasobniku je vadny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Neni vloZeny pist.

VloZzte pist do pfistroje.

Pist je zZlomeny.

Vymeénte pist a doraz pistu.

Pist se nevraci.

Kontaktujte firmu Hilti.

Vedeni hiebl je znegisténé.

Vedeni hiebl a ostatni ¢asti vycCistéte
pfislusnymi kartaci. Namazte sprejem
Hilti.

Hreby se zasekly ve vedeni hiebd.

Vyjméte zaseknuté hieby. Ze zasob-
niku pfistroje odstrarite zbytky plas-
tového pasu zasobniku. Zabrarite
lamani (viz vySe). Zabrarite vsazovani
vedle drzaku; pfipadné Iépe vyznacte
misto vsazovani.

Vedeni hiebl nelze zcela na-
Sroubovat.

Doraz pistu je nasazeny obracené.

Qdsroubuijte vedeni hfebl. Nasadte
spravné doraz pistu a znovu nasrou-
bujte vedeni hiebl.

Vedeni pistu je znecisténé za pfipojo-
vacim zavitem.

Vycistéte a promazte zavit.

Nelze namontovat pist.

Znecistény pristroj, zejména vedeni
pistu.

Vycistéte vedeni pistu a pfistroj znovu
smontujte.

Nos zavéru zasahuje do vedeni pistu
a blokuje pist.

Popotahnéte nos zavéru dopredu,
dokud nezaskoci.

Nelze namontovat vedeni pistu.

Packa je zatazena.

Uvolnéte packu.

Vedeni pistu je nespravné umisténé.

Nasadte vedeni pistu ve spravné po-
loze.

Opakovani jde ztézka.

Pristroj je znecistény.

Pristroj vycistéte.
Viz kapitola: 8.2.2 Cisténi vedeni
pistu 20421}
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10 Likvidace

&3

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych materialG. Pfedpokladem pro recyklaci materiald je
jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pristroje na recyklaci. Informujte se
v zékaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce. Chcete-li pfistroj sami odevzdat ve tfidirné materiald:
Ridte se regionalnimi a mezinarodnimi smérnicemi a predpisy.

11 Zaruka vyrobce

Hilti zaru€uje, Ze dodany vyrobek nema zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze vyrobek bude fadné pouzivan, ovladan, udrzovan
a Cistén v souladu s navodem k obsluze firmy Hilti a ze
bude zachovéana jeho technicka jednota, tzn. Ze vyrobek
bude pouzivan pouze s originalnim spotfebnim materia-
lem, pfislusenstvim a nahradnimi dily od firmy Hilti nebo
s kvalitativné rovnocennymi vyrobky od jinych vyrobcu.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dill po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotiebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

Dal$i naroky jsou vylouéeny, pokud to neodporuje
zavaznym narodnim piedpisim. Hilti neruéi zejména
za bezprostiedni nebo nepfimé skody vzniklé zava-
dou nebo zavinéné vadnym pfristrojem, za ztraty nebo
naklady vzniklé v souvislosti s pouzitim nebo kviili
nemoznosti pouziti vyrobku pro urcity acel. Implicitni
zaruky prodejnosti anebo vhodnosti k pouziti ke kon-
krétnimu Gcéelu jsou vylouceny.

Pro opravu nebo vyménu je nutno vyrobek nebo pfislusné
dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompetentni
prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veskeré
zaruéni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici
nebo soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody
ohledné zaruk.

12 Prohlaseni o shodé ES (original)

Oznageni: Vsazovaci pfistroj
Typové oznaceni: DX 76
Generace: 01
Rok vyroby: 2004

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.
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13 Zkusebni certifikat CIP

Pristroj Hilti DX 76 ma pfipustny druh konstrukce a je | nym druhem konstrukce. Nepfipustné zavady, které se
systémoveé ovéreny. Na zakladé toho je pfistroj opatfeny | zjisti pfi pouziti, je tfeba nahlasit odpovédnému vedou-
registraéni zna¢kou PTB &tvercového tvaru s registraénim | cimu registraéniho Ufadu (PTB) a Ufadu Stalé mezinarodni
Gislem S 813. Tim firma Hilti zaruCuje shodu s pfipust- | komise (C.I.P.).

14 Zdravi uzivatele a bezpecnost

14.1 Informace o hluénosti
Vsazovaci pfistroj pohanény nabojkami

Typ DX 76
Model Série
Kalibr 6.8/18 modra
Nastaveni vykonu 4
Pouziti Upeviiovani na 8mm oceli (400 MPa) pomoci X-ENP 19
L15MX

Deklarované naméfené hodnoty ukazatel( hluénosti podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve
spojeni s E DIN EN 15895

Hladina akustickeho tlaku, Ly, 1s U 114 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisti, LpA, 152 110 dB(A)

Nejvyssi hladina emitovaného akustického tlaku, 139.dB (C)
I—pC, peak 8

1124dB(A)
212dB(A)
3+2dB(C)

Podminky provozu a instalace: Instalace a provoz vsazovaciho pfistroje podle E DIN EN 15895-1 v bezodrazovém
zkuSebnim prostoru firmy Muller-BBM GmbH. Podminky prostfedi ve zkuSebnim prostoru odpovidaji DIN EN ISO 3745.
ZkuSebni metoda: Podle E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s méfici obalovou plochou
ve volném poli nad odrazivou rovinou.

POZNAMKA: Namé&fena hlugnost a pfislusna nejistota méfeni predstavuiji horni hranici ukazatel(l hlu¢nosti, které Ize
pfi méreni oCekavat.

Jiné pracovni podminky mohou vést k jinym hodnotam emisi.

14.2 Vibrace Dalsi informace tykajici se zdravi uzivatele a bezpec¢nosti
Celkova hodnota vibraci uvadéna podle 2006/42/EC ne- mlzete ziskat na internetové strance spole¢nosti Hilti,
prekracuje 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Vsadzovaci pristroj DX 76

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.

Obsah Strana
1 Bezpecnostné pokyny 119
2 VSeobecné informécie 121
3 Opis 122
4 Prislusenstvo, spotrebny materidl 124
5 Technické udaje 124
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8 Udrzba a oSetrovanie 128
9 Poruchy a ich odstrariovanie 130

10 Likvidacia 132
11 Zaruka vyrobcu na pristroje 133
12 Vyhlasenie o zhode ES (original) 133
13 Potvrdenie skusky CIP 133
14 Zdravie pouzivatelov a bezpe¢nost 134

H Cisla odkazujii vzdy na obrazky. Obrazky k textu
ndjdete na rozkladacich stranach. Pri $tudovani navodu
ich majte vzdy otvorené.

V texte tohto navodu na obsluhu sa pojmom "pristroj"
vzdy oznaduje vsadzovaci pristroj DX 76.

Konstrukéné ¢asti pristroja a ovladacie prvky E

Pristroj DX 76

Zasobnik klincov MX 76

Pritlacny kolik

Montazny otvor ochranného krytu
(4) Rukovat opakovania

(5) Sachta zasobnika nabojok
Nahradové okienko na kontrolu nabijania
Koliesko regulacie vykonu
Ukazovatel regulacie vykonu

Kryt (€altinena opierka)

Plast obalu

Caluinenie rukoviti

Spust

Packa na demontaz vedenia piesta
Posuvna objimka

Telo zasobnika

Ochranny kryt zasobnika klincov
Doraz (prvok)

(8) Vetracie &trbiny

(9) Vedenie klincov X-76-F-15
Ochranny kryt pristroja

CRERRRRRRRBEERPEEEEE

Opotrebovavané sucasti

@) Piest

@) Zastavovaé piesta

1 Bezpecnostné pokyn

1.1 Zakladné bezpecnostné opatrenia

Okrem bezpecnostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujice
pokyny.

1.1.1 Pouzivanie nabojok

Pouzivajte len nabojky Hilti alebo nabojky rovnakej
kvality.

Pokial sa v pristrojoch Hilti pouzivaju menej kvalitné
nabojky, mézu sa z nespaleného prachu tvorit usadeniny,
ktoré nahle exploduju a mozu sposobit tazké poranenia
pouZivatela a 0séb v jeho okoli. Nabojky musia spifat
jednu z nasledujucich minimalnych poziadaviek:
a) Prislusny vyrobca musi byt schopny dolozit
uspesnu skusku podl'a normy EU EN 16264 alebo

b) musi mat znaéku zhody CE (od jila 2013 v EU
povinne predpisané).
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UPOZORNENIE

VSetky nabojky Hilti pre vsadzovacie pristroje su Uspe$ne
otestované podla EN 16264. Pri skuskach definovanych
v norme EN 16264 ide o systémové testy Specifickych
kombinacii nabojok a pristrojov, ktoré vykonavaju certifi-
kacné institucie. Oznacenie pristroja, nazov certifikacnej
institucie a Cislo systémového testu su vytlacené na obale
nabojky.

Pozri tiez priklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Bezpecénost os6b
a) Pri praci budte pozorni, davajte pozor na to, ¢o
robite a pri praci s pristrojom pre priamu montaz
postupujte s rozvahou. Ak ste unaveni alebo pod
vplyvom drog, alkoholu alebo liekov, pristroj ne-
pouzivajte. Okamih nepozornosti pri pouzivani pri-
stroja moze viest k vaznym poraneniam.
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1.1

a)

32

120

Vyhybaijte sa neprirodzenej polohe. Dbajte na sta-
bilna polohu umoziujicu udrzanie rovnovahy.
Pristroj nikdy nesmerujte na seba alebo na iné
osoby.

Pristroj nikdy nepritlacajte k vlastnej ruke alebo
k inej ¢asti tela (resp. inej osoby).

Pri praci dbajte na bezpec¢nu vzdialenost inych
osOb, najma deti.

Ramena pri pouzivani pristroja drzte zohnuté (nie
narovnané).

.3 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie
pristrojov na priamu montaz
Pouzivajte spravny pristroj. Pristroj nepouzivajte
na ucely, na ktoré nie je uréeny, ale iba na pred-
pisané ucely a v bezchybnom stave.
Pristroj v pravom uhle pritlaéte na pracovnu plo-
chu.
Aktivovany pristroj nikdy nenechavajte bez do-
zoru.
Pred éistenim, opravami a nastavovanim pristroja,
pri preruseni prace, ako aj pred odlozenim, pri-
stroj vzdy vyprazdnite (odstrarte nabojku a kli-
nec).
Nepouzivany pristroj sa musi vyprazdnit a ulo-
zit na suchom, vyvy$enom alebo uzamykatelnom
mieste mimo dosahu deti.
Skontrolujte pripadné poskodenie pristroja
a prislusenstva. Pred kazdym dalSim pouzitim
pristroja sa musi vykonat kontrola spravnej
funkcie ochrannych prostriedkov alebo mierne
opotrebovanych c¢asti. Skontrolujte, ¢i sa
pohyblivé ¢asti pristroja volne pohybuju a nikde
nezadrhaju, alebo ¢&i jednotlivé ¢asti pristroja nie
s poskodené. Vsetky casti musia byt spravne
namontované a musia spiiat vetky podmienky
na bezchybné pouzivanie pristroja. Poskodené
ochranné zariadenia a diely sa musia dat
odborne opravit alebo vymenit v autorizovanom
servisnom stredisku Hilti, pokial v navode na
pouzivanie nie je uvedené inak.
Spust stlaéte iba vtedy, ked je pristroj uplne
kolmo pritlaceny k podkladu.
Pristroj pri vsadzovani vzdy pevne drzte v pravom
uhle voéi podkladu. Tym sa zabrani vychyleniu
klinca od materialu podkladu.
Klinec nikdy nevsadzujte na dvakrat, méze to
viest k zlomeniu alebo zaseknutiu klinca.
Klince nikdy nevsadzujte do jestvujucich otvo-
rov okrem pripadov odporuc¢anych spoloénostou
Hilti.
Vzdy dodrzZiavajte smernice na pouzivanie.
Ak to podmienky pouzitia umoznuju, pouzivajte
ochranny kryt.
Zasobnik ani vedenie klincov nevytahujte spat
rukou, pristroj sa tym za urcitych okolnosti moéze
aktivovat. Aktivacia by umoznila aj vsadzovanie
do ¢asti tela.

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851 / 000/ 03

1.1.4 Pracovisko

a) Zabezpecte dostatocné osvetlenie pracoviska.
b) Pristroj pouzivajte len na dobre vetranych pracov-

nych miestach.

c) Klince nevsadzujte do nevhodného materialu

podkladu. Do prili§ tvrdého materidlu, napriklad
do zvaranej ocele alebo liatiny. Do prili§ makkého
materialu, napriklad do dreva a sadrokarténu.
Do prili§ krehkého materialu, napriklad do skla
a obkladacCiek. Vsadzovanie do tychto materidlov
moze viest k zlomeniu klinca, odstiepeniu alebo
prerazeniu materialu.

d) Nevsadzujte klince do skla, mramoru, plastu,

bronzu, mosadze, medi, skal/skalnatych hornin,
izolaéného materialu, dutych tehal, keramickych
tehal, tenkych plechov (< 3 mm), liatiny a plyno-
beténu.

e) Pred vsadzovanim klincov sa uistite, Zze sa za

alebo pod vami nenachadza nijaka osoba.

f)  Napracovisku udrzujte poriadok. Odstrarite z pra-

coviska predmety, o ktoré by ste sa mohli poranit.
Neporiadok na pracovisku moze byt pri¢inou Urazu.

g) Rukovétiudrziavajte suché, ¢isté a bez oleja alebo

tuku.

h) Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.

Zohl'adnite vplyvy vonkajSieho prostredia. Pri-
stroj nevystavujte nepriaznivému pocasiu, nepou-
zivajte ho vo vlhkom alebo mokrom prostredi. Pri-
stroj nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo
explozie.

1.1.5 Mechanické bezpecnostné opatrenia

a) Zvolte si spravnu kombinaciu vedeni klincov

a klincov. Ak sa nepouzije spravna kombinécia,
moze to viest k zraneniam, poskodi sa pristroj
a/alebo bude ovplyvnena kvalita upevnenia.

b) Pouzivajte iba klince, ktoré su uréené a schvalené

pre tento pristroj.

c) Do zasobnika, ktory nie je spravne namontovany

na pristroji, nevkladajte ziadne klince. Klince sa
moZzu z pristroja prudko vymrstit.

d) Nepouzivajte opotrebovany zastavova¢ piesta

a na pieste nevykonavajte ziadne manipulacné
ukony.



1.1.6 Tepelné bezpecnostné opatrenia

a) Ak je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut.
Neprekracujte maximalnu frekvenciu vsadzova-
nia.

b) Pri adrzbe pristroja pred jeho vychladnutim bez-
podmienecne pouzivajte pracovné rukavice.

c) Ak dochadza k roztavovaniu na plastovych pa-
soch s nabojkami, nechaijte pristroj vychladnut.

1.1.7 Nebezpecenstvo explozie

a) Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre pristroj po-
volené.

2 VSeobecné informacie

2.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora moéze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym Skodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito€¢né informéacie

2.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly

Vystraha Vystraha Upozornenie
pred pred na horuci
v8eobecnym vybusnymi povrch
nebezpecen- latkami
stvom
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b) Opatrne odstraiite pas s nabojkami z pristroja.

c) Nepokusajte sa odstranovat nabojky zo zasobni-
kového pasu alebo z pristroja nasilim.

d) Nepouzité nabojky sa musia uchovavat na
suchom, vysoko polozenom alebo uzamknutom
mieste, mimo dosahu deti.

1.1.8 Osobna ochranna vybava

X Xo

Pouzivatel a osoby zdrziavajuce sa v blizkosti mu-
sia po€as pouzivania a odstranovania chyb pristroja
pouzivat vhodné ochranné okuliare, ochrannu prilbu
a chranice sluchu.

Prikazové znaky

CNONONL

Pouzivajte Pouzivajte Pouzivajte
ochranné ochrannu chranice
okuliare prilbu sluchu

Pouzivajte
ochranné
rukavice

Pred
pouzitim si
precitajte
navod na
pouzivanie

Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typo-
vom $titku pristroja. Tieto udaje si poznacte do svojho
navodu na pouzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poza-
dujete informéacie od nasho zastupenia alebo servisného
strediska.

Typ:

Generacia: 01

Sériové Cislo:
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3.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj sluzi profesionalnemu pouzivatelovi v hlavnych a vedlajSich stavebnych profesiach na vsadzovanie upevriova-
cich prvkov do ocele.

Pristroj sa smie pouzivat len s ruénym vedenim.

Manipulécia alebo zmeny na pristroji nie su dovolené.

Pristroj sa nesmie pouzivat vo vybusnej alebo horfavej atmosfére, ak nie je na to schvéleny.

Pre vyltcenie rizika Urazu pouzivajte iba originalne Klince, nabojky, prislusenstvo a ndhradné diely znacky Hilti alebo
vyrobky rovnakej kvality.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.
Ak bude pristroj alebo jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude
pouzivat v rozpore s predpisanym Ucelom jeho vyuzitia, méze dojst k vzniku nebezpecenstva.

Pristroj smie obsluhovat, o$etrovat a opravovat iba autorizovany a kvalifikovany persondl. Tento personal musi byt
$pecialne pouceny o pripadnych rizikach.
Ako pri vSetkych prachom pohananych vsadzovacich pristrojoch tvoria pristroj, zasobnik, nabojky a upeviiovacie prvky
technicku jednotku. To znamena, ze bezproblémové upeviiovanie s tymto systémom je mozné zarucit len vtedy, ked
su pouZzité upevnovacie prvky Hilti a ndbojky Specialne vyrobené pre toto naradie, resp. vyrobky rovnakej kvalitativnej
urovne. Len pri dodrzani tychto podmienok platia odportc¢ania spolo¢nosti Hilti tykajice sa upevnenia a pouzitia.
Tento pristroj poskytuje patnasobnl ochranu na zaistenie bezpec¢nosti pouzivatela pristroja a jeho okolitého pracov-
ného prostredia.

3.2 Piestovy princip s piestovou brzdou

Energia naplne nabojky je prendsana na piest, ktorého zrychlené telo vsadi klinec do podkladu. Vdaka pouzitiu
piestového principu mozno pristroj klasifikovat ako "Low Velocity Tool" (pristroj s malou rychlostou). V pieste sa
nachadza priblizne 95 % kinetickej energie. PretoZe na konci procesu vsadzovania sa piest v kazdom pripade zastavi
v pristroji, zostava prebytocna energia v pristroji. Tak su pri spravnom pouzivani prakticky vyli¢ené nebezpecné
priestrely s vystupnou rychlostou prvku viac ako 100 m/s.

3.3 Padova poistka

Prepojenim zapalného mechanizmu s drahou pritlacenia vznika padova poistka. Pri naraze pristroja na tvrdy podklad
nemoze preto dojst k odpéleniu, a to bez ohladu na uhol dopadu pristroja na podklad.

3.4 Poistka spuste

Poistka spuste zaruduje, Zze samotnym stlacenim spuste sa vsadzovanie nespusti. Proces vsadzovania je mozné
spustit len vtedy, ked je pristroj dodato¢ne aj Uplne pritlaceny na pevny podklad.

3.5 Pritlacna poistka

Pritlaénéa poistka vyzaduije, aby pritlatna sila bola aspori 50 N, takze proces vsadenia je mozné vykonat iba s Uplne
pritlaGenym pristrojom.

3.6 Vypinaci mechanizmus

Pristroj navyse disponuje aj vypinacim poistnym mechanizmom. To znamend, ze pri stlatenej spusti a naslednom
pritlaceni pristroja nedéjde k jeho spusteniu. Pristroj teda mozno spustit len vtedy, ked bol najskor spravne pritlaceny
a az potom bola stlac¢ena spust.

3.7 Pristroj DX 76, aplikacie a sortiment upeviovacich prvkov
Upeviovanie profilovych plechov na ocel, hriibka ocele 6 mm az pIna ocel

Sortiment Oznacenie pre objednavanie | Poznamka
Upevniovacie prvky X-ENP-19 L15 MX 10 klincov na jeden zasobni-
kovy pas
Zasobnik klincov MX 76
Suprava s piestom X-76-P-ENP
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Sortiment

Oznacenie pre objednavanie

Poznamka

Upevriovacie prvky

X-ENP-19 L15

Jednotlivy klinec

Vedenie jednotlivych klincov

X-76-F-15

Upevinovanie profilovych plechov na ocel, hrib

ka ocele 3-6 mm

Sortiment Oznacenie pre objednavanie | Poznamka

Upevriovacie prvky ENP2K-20 L15 MX 10 klincov na jeden zasobni-
kovy pas

Zasobnik klincov MX 76

Piest X-76-P-ENP2K

Sortiment Oznacenie pre objednavanie | Poznamka

Upevriovacie prvky

ENP2K-20 L15

Jednotlivy klinec

Vedenie jednotlivych klincov

X-76-F-15-P

Upevinovanie spriahacich kotiev

Sortiment Oznacenie pre objednavanie | Poznamka
Upevriovacie prvky X-ENP-21 HVB Po 2 kusy na jednu spriahaciu
kotvu
Spriahacie kotvy X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140
Vedenie klincov X-76-F-HVB
Piest X-76-P-HVB
Upevnovanie profilovych plechov na betén (DX-Kwik)
Sortiment Oznacenie pre objednavanie | Poznamka

Upevniovacie prvky

NPH2-42 L15

Vedenie klincov X-76-F-Kwik
Piest X-76-P-Kwik
Specialny vrtak TX-C 5/23 Specialny vrtak na predvitanie

Upevnovanie prvkov (priemer 10 mm) pre upevnenia mrezovych rostov

Sortiment

Oznacenie pre objednavanie

Poznamka

Upevriovacie prvky

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Na instalaciu X-FCM,
X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Vedenie klincov

X-76-F-10

Piest

X-76-P-GR

Pomécka na zarazenie

Pomécka na zarazenie

Na posuvanie upevnovacich
prvkov smerom dozadu

Vystredovacie zariadenie

Vystredovacie zariadenie 25

Na vedenie klincov X-76-F-10

Vystredovacie zariadenie

Vystredovacie zariadenie 30

Na vedenie klincov X-76-F-10

Upeviovanie prvkov (priemer 10 mm) na rézne

Sortiment

Oznacenie pre objednavanie

upeviovanie na ocelovy podklad a beton

Poznamka

Upevniovacie prvky

DS 27-37, DSH 57 P10

Klince na upevnovanie dreve-
nych lat na betoén a ocel, od
62 mm sa musia klince predti-
kat

Upevniovacie prvky

EDS 19-27 P10

Klince na upevnovanie dreve-
nych lat na ocel
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Sortiment

Oznacenie pre objednavanie

Poznamka

Upevriovacie prvky

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

10 mm klince na ocelové pod-
klady

Vedenie klincov

X-76-F-10

Piest

X-76-P-10

4 PrisluSenstvo, spotrebny material

Oznacenie Cislo vyrobku, opis

Kufor Hilti DX 76 KD, velky, s uzamykatelnou priehradkou na na-
bojky

Kufrik pristroja so zasobnikom DX 76 MX

Cistiaca stiprava

DX 76 / 860-ENP, Ploché kefka, okrihla kefka @ 25,
okruhla kefka @ 8, tycka, Cistiaca textilia

Sprej Hilti

Suprava piesta a zastavovaca piesta

X-76-PS

Ochranny kryt zasobnika a vedeni klincov

Meradlo DX 76

Typ nabojok

Oznacenie pre objednavanie

NajsilnejSia napln (USA)

6.8/18 M cierne (fialove)

Extra silna napln

6.8/18 M cCierne

Velmi silna napln

6.8/18 M Cervené

Silna napln

6.8/18 M modré

Slaba napln

6.8/18 M zelené

5 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

UPOZORNENIE
*pre bezporuchovu prevadzku

Pristroj

DX 76 MX

Hmotnost so zasobnikom

4,35 kg

Rozmery (D x S x V)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Kapacita zasobnika 10 prvkov
Draha pritlacenia 32 mm

Sila pritlacenia 190...240 N
Aplikacna teplota/teplota okolia -15...+50 °C
Maximalna priemerna frekvencia vsadzovania* 600/h
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6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na ob-
sluhu.

6.1 Kontrola pristroja

Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza pas s nabojkami.
Ak sa pas s nabojkami v pristroji nachadza, opakovanym
stla¢anim rukovéti opakovania ho posuvajte, az kym ho
nebudete moct zachytit na vystupnej strane nabojok.
Nasledne pas s nabojkami vytiahnutim odstrante.
Skontrolujte poskodenie vSetkych vonkajSich &asti pri-
stroja a preverte bezchybnu funkciu vSetkych ovladacich
prvkov. Pristroj nepouzivajte v pripade poskodenia jeho
Casti alebo pri narusenej funkcii ovladacich prvkov. Pri-
stroj nechajte opravit v autorizovanom servisnom stre-
disku firmy Hilti.

Skontrolujte opotrebovanie a spravnu montaz piesta a za-
stavovaca piesta.

7 Obsluha

UPOZORNENIE
Pri drzani druhou rukou musite tuto ruku umiestnit tak,
aby ste nezakryli Ziadne vetracie vyrezy ani otvory.

VYSTRAHA

PoCas vsadzovania modze odletovat material alebo
prudko vyletiet material zdsobnikového pasu. PouZivajte
(pouzivatel’ a osoby nablizku) ochranu oéi a ochrannu
prilbu. Odletujuci materidl moze spdsobit poranenie tela
a oci.

POZOR

Vsadzovanie klincov sa aktivuje zapalenim nabojky. Pou-
Zivajte (pouzivatel a osoby nablizku) chranic¢e sluchu.
Priliny hluk méze poskodit sluch.

VYSTRAHA

Pritladenim o ast tela (napr. o ruku) sa pristroj uvedie do
pohotovostného stavu, €o je neziaduce. Pohotovostny
stav umozni aj vsadenie do jednotlivych Casti tela (ne-
bezpecenstvo poranenia klincom alebo piestom). Pristroj
nikdy nepritlacajte k ¢astiam tela.

POZOR
Klinec nikdy nevsadzujte na dvakrat, moze to viest
k zlomeniu alebo zaseknutiu klinca.

POZOR
Klince nikdy nevsadzujte do jestvujucich otvorov ok-
rem pripadov odporua¢anych spoloénostou Hilti.
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POZOR
AK je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut. Ne-
prekracujte maximalnu frekvenciu vsadzovania.

7.1 Pouzivanie

Smernice pre upevrovanie. Vzdy dodrziavajte tieto smer-
nice na pouzivanie.

UPOZORNENIE

Pre podrobnejSie informacie si od regionalneho zastu-
penia firmy Hilti prosim vyziadajte technické smernice ¢i
narodné technické predpisy.

7.2 Postup pri nespravnom odpaleni nabojky

Pri chybnom odpéleni ndbojky, resp. Uplnom zlyhani od-
palenia, postupujte vzdy nasledovne:

Pristroj drzte pritlaeny 30 sekund oproti pracovnému
povrchu.

Ak sa nabojka stale neodpali, oddialte pristroj od pra-
covného povrchu, pricom vSak davajte pozor, aby ste ho
nenasmerovali voci sebe alebo nejakej inej osobe.
Posurite pas s nabojkami pomocou funkcie opakovania
o dalSiu nabojku; spotrebujte zvy$né nabojky z pasu
s nabojkami; odstrarte spotrebovany pas s nabojkami
a zlikvidujte ho tak, aby bolo vylu¢ené jeho opatovné
pouzitie, ¢i pouzitie omylom.

7.2.1 Nasadenie pasov s klincami do zasobnika A

Zhora nasuvajte pasy s klincami do zasobnika, az kym
podlozka posledného klinca nezacvakne v zasobniku.

7.2.2 Vyber nabojok
1. Urcite pevnost ocele a hrdbku materiélu podkladu.
2. Zvolte si vhodnu nabojku, ako aj nastavenie vykonu
podla odporucania pre nabojky.
UPOZORNENIE Podrobné odporuc¢ania tykajuce sa
nabojok si pozrite v prislusnych povoleniach alebo
v prirucke Hilti o priamej montazi
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7.2.3 Nasadenie pasu s nabojkami E1
Pés s ndbojkami Uplne posurite do bo¢nej $achty zasob-
nika nabojok.

7.2.4 Vsadzovanie s pristrojom so zasobnikom H

1. Pristroj v pravom uhle pritlacte na pracovnu plochu.

2. Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.

3. Nadal$ie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opét dopredu.

7.2.5 Kontrola a nastavenie vy¢nievania

klincov @
UPOZORNENIE
Otacanim regulacného kolieska vykonu mozete ovladat
vykon pristroja. (stupefi 1 = minimum; stupen 4 = maxi-
mum)

1. Pomocou meradla skontrolujte presah klinca.

2. Ak upeviovaci prvok prenika do prili§ malej hibky,
musite zvysit vykon. Nastavte vykon na regulatnom
koliesku vykonu o jeden stupen vysSie. Ak upev-
fiovaci prvok prenika do prili§ velkej hibky, musite
vykon znizit. Nastavte vykon na regulacnom koliesku
vykonu o jeden stupen nizsie.

3. Vsadte jeden upevnovaci prvok.

Pomocou meradla skontrolujte presah klinca.

5.  Akupevnovaci prvok este stale prenika do prili§ ma-
lej, pripadne do prili$ velkej hibky, musite zopakovat
kroky &. 2 az 4, kym sa nedosiahne spravna hibka
vsadzovania. Pripadne mézete pouZit silnejsiu, resp.
slab$iu nabojku.

>

7.3 Vyprazdnenie pristroja

7.3.1 Vybratie nabojok z pristroja B
VYSTRAHA

Nepokusajte sa vyberat nabojky z pasa s nabojkami
alebo z pristroja nasilim.

1. Viacnasobnym zopakovanim pomocou rukovati
opakovania presunte pas s nabojkami, az kym ho
nebude vidiet cez otvor na vyhadzovanie nabojok.

2. Z otvoru na vyhadzovanie nabojok vytiahnite pas
s nabojkami.

7.3.2 Odobratie pasov s upeviovacimi prvkami zo
vsadzovacieho pristroja so zasobnikom El

VYSTRAHA

Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza Ziaden pas
s nabojkami. Ak sa v pristroji pas s nabojkami na-
chadza, posuvajte rukovat opakovania dovtedy, kym
nebude nabojku vidno a potom ju rukou vytiahnite
z vyhadzovacieho okienka nabojok.

POZOR
Pas s klincami je vystrel'ovany silou pruziny.

1. Zatladte pas s upevnovacimi prvkami o 5 mm hibsie
do zasobnika a zadrzte ho v tejto pozicii.

2. Palcom zatlacte ¢erveny doraz dopredu a podrzte
ho v tejto pozicii.
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3. Vyberte pas s upeviiovacimi prvkami zo zasobnika.

7.4 Vlymena zasobnika klincov alebo vedenia
klincov (prislusenstvo)

7.4.1 Demontaz

VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. V zasobniku
klincov alebo vo vedeni klincov sa nesmu nachadzat
Ziadne klince.

POZOR

Po pouziti mézu byt ovladané kondtrukéné prvky vermi
hortice. Ak musite vykonat nasledujice kroky udrzby
bez toho, Ze by ste pristroj nechali najskor vychladnut,
bezpodmieneéne noste ochranné rukavice.

1. Uistite sa, Ze rukovat opakovania je v zakladnej
pozicii.

2. Odskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin-
cov).

3. Odstrante piest z vedenia piesta a zastavovac(e)
piesta zo zasobnika klincov.

7.4.2 Montaz

1. Nasadte zastavovac(e) piesta v spravnej pozicii voci
vedeniu klincov (alebo zasobniku klincov), ktoré sa
bude montovat.

2. Uistite sa, ze rukovat opakovania je v zakladnej
pozicii.

3.  Zasunte vhodny piest do vedenia piesta v pristroji.

4. Naskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin-
cov) na vedenie piesta az na doraz a otocte ho spéat,
az kym nezacvakne.

5. Pomocou rukovéti opakovania raz zopakujte.

7.5 Upeviovanie s vedenim klincov (prisluSenstvo)

VYSTRAHA
Uistite sa, Zze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

7.5.1 VloZenie upeviiovacieho prvku do pristroja na
jednotlivé vsadzovanie

1. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo

nahor.

2. Zavedte upevnhovaci prvok do pristroja z hornej
strany.

7.5.2 Vyber nabojok

1. Urcite pevnost ocele a hribku materialu podkladu.
2. Zvolte si vhodnu nabojku, ako aj nastavenie vykonu
podla odporu¢ania pre nabojky.
UPOZORNENIE Podrobné odporuc¢ania tykajuce sa
nébojok si pozrite v prislusnych povoleniach alebo
v prirucke Hilti o priamej montazi

7.5.3 Nasadenie pasu s nabojkami

Pas s nabojkami Uplne posurite do bo¢nej Sachty zasob-
nika nabojok.



7.5.4 Vsadzovanie pomocou pristroja na jednotlivé
upeviiovanie
Pristroj v pravom uhle pritla¢te na pracovnu plochu.
Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.
3. Pre dal$ie vsadzovanie musite posunut rukovét opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

N =

7.5.5 Kontrola a nastavenie vycnievania

klincov @
UPOZORNENIE
Otacanim regulaéného kolieska vykonu mozete ovladat
vykon pristroja. (stupefi 1 = minimum; stupen 4 = maxi-
mum)

Prekontrolujte vy€nievanie klincov a nastavenie vykonu
podla odseku 7.2.5 "Kontrola a nastavenie vy€nievania
klincov".

7.6 Upeviiovanie spriahacich kotiev
(prislugenstvo)
VYSTRAHA
Uistite sa, ze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

7.6.1 Vlozenie prvku do vedenia klincov HVB

UPOZORNENIE
Vsadenie prvého prvku v spriahacej kotve

1. Podra odseku 7.4 "Vymena/montaz zasobnika klin-
cov alebo vedenia klincov (prislu§enstvo)" namon-
tujte vedenie klincov HVB.

2. Presurite posuvac, pokial nezaskodi a nie je viditelné

¢islo 1.

3. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.

4. Zavedte prvok do pristroja zhora do ozna¢eného
otvoru.

7.6.2 Nasadenie pasu s nabojkami E1

UPOZORNENIE

Na upevnenie spriahacich kotiev HVB je najlepsie pouzit
nabojky Ciernej alebo - v niektorych pripadoch - aj Cer-
venej farby. Podrobné odportcania tykajuce sa nabojok
si pozrite v prislusnych povoleniach alebo v priru¢ke Hilti
0 priamej montazi

Pés s ndbojkami Uplne posurite do boc¢nej $achty zasob-
nika nabojok.

7.6.3 Vsadzovanie s vedenim klincov HVB
1.  Dajte spriahaciu kotvu na zékladnu dosku. Je pridr-
Ziavana jednym magnetom.
2. Pristroj v pravom uhle pritlate na pracovnu plochu.
3. Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.
4. Nadal$ie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opat dopredu.
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7.6.4 Kontrola a nastavenie vy¢nievania

klincov @
UPOZORNENIE
Otacanim regulacného kolieska vykonu mozete ovladat
vykon pristroja. (stuperi 1 = minimum; stupen 4 = maxi-
mum)

Prekontrolujte vy€nievanie klincov a nastavenie vykonu
podla odseku 7.2.5 "Kontrola a nastavenie vy¢nievania
klincov".

7.6.5 Vlozenie druhého prvku do vedenia klincov
HVB

UPOZORNENIE
Vsadenie druhého prvku v spriahacej kotve

1. Presunte posuvag, pokial nezaskoci a nie je viditelné

Cislo 2.

2. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.

3. Zavedte prvok do pristroja zhora do oznac¢eného
otvoru.

7.6.6 Osadenie vedenia klincov HVB I
1. Zavedte zakladnu dosku do strmenia (obluka) a pri-
tlacte pristroj na pracovnu plochu v pravom uhle.
2. Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.
3. Nadal$ie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

7.7 Upeviovanie mrezovych rostov (prislusenstvo)

VYSTRAHA
Uistite sa, ze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

7.7.1 Nasadenie klinca do vedenia klincov (F8) pre
mrezovy rost

1. Podra odseku 7.4 ,Vymena/montaz zasobnika klin-
cov alebo vedenia klincov (prislu§enstvo)“ namon-
tujte mreZovy rost pre vedenie klincov.

2. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.

3. Vlozte klinec do pristroja z hornej strany.

7.7.2 Nasadenie pasu s nabojkami
Pas s ndbojkami Uplne posunte do bo¢nej Sachty zasob-
nika nabojok.

7.7.3 Vsadzovanie s vedenim klincov pre mrezovy
rost
Pristroj pritlaéte v pravom uhle na pracovnu plochu.
Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.
3. Akjetomozné, skontrolujte hibku prenikania klincov
preverenim presahu klincov.

N =
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4. Pri pouziti priruby naskrutkujte pridrziavaciu prirubu
(utahovaci moment 5 az 8 Nm).

5. Nadal$ie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

7.7.4 Kontrola a nastavenie vycnievania

klincov @
UPOZORNENIE
Otacanim regulaéného kolieska vykonu mozete ovladat
vykon pristroja. (stupefi 1 = minimum; stupen 4 = maxi-
mum)

Prekontrolujte vy€nievanie klincov a nastavenie vykonu
podla odseku 7.2.5 "Kontrola a nastavenie vy¢nievania
klincov".

7.8 Upeviiovanie s vedenim klincov F10
VYSTRAHA

Uistite sa, Zze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

Pri upevriovani s pouzitim vedenia klincov F10 postu-
pujte analogicky ako pri upevnovani s mrezovymi roStami
(kapitola 7.7.).

7.9 Upeviiovanie profilovych plechov na betén
(prislusenstvo DX Kwik)
VYSTRAHA
Uistite sa, ze ochranny kryt je namontovany na pri-
stroji.

7.9.1 VloZenie prvku do vedenia klincov DX Kwik

1. Podra odseku 7.4 "Vymena/montaz zasobnika klin-
cov alebo vedenia klincov (prisluenstvo)" namon-
tujte vedenie klincov DX Kwik.

8 Udrzba a oSetrovanie

2. Otocte pristroj tak, aby vedenie klincov smerovalo
nahor.

3. Zavedte upeviiovaci prvok do pristroja z hornej
strany.

7.9.2 Nasadenie pasu s nabojkami

UPOZORNENIE

Na upevnenie profilového plechu na betén je najlepsie
pouzit nabojky modrej farby. Podrobné odporucania ty-
kajuce sa nabojok si pozrite v prislusnych povoleniach
alebo v prirucke Hilti o priamej montazi.

Pas s nadbojkami Uplne presurite do bo¢nej Sachty zasob-
nika nabojok.

7.9.3 Vsadzovanie s vedenim klincov DX Kwik

1. Predvrtajte profilovy plech, ako aj beténovy podklad
pomocou $pecialneho vrtaka.

2. Zavedte klinec vyénievajuci z vedenia klincov do
predvitaného otvoru a pritlacte pristroj v pravom
uhle.

3.  Potiahnutim spuste aktivujete vsadzovanie.

4. Nadal$ie vsadzovanie musite posunut rukovat opa-
kovania dozadu a opat dopredu.

7.9.4 Kontrola a nastavenie vyénievania

klincov @
UPOZORNENIE
Otacanim regulacného kolieska vykonu mozete ovladat
vykon pristroja. (stupefl 1 = minimum; stupen 4 = maxi-
mum)

Prekontrolujte vy€nievanie klincov a nastavenie vykonu
podla odseku 7.2.5 "Kontrola a nastavenie vy€nievania
klincov".

POZOR

V zavislosti od konkrétneho pristroja dochadza v pravidel-
nej prevadzke k znedisteniu a k opotrebovaniu ¢asti pri-
stroja, ktoré su doleZité pre jeho spravnu funkciu. Nevy-
hnutnym predpokladom na spravnu a bezpeénu pre-
vadzku pristroja su preto jeho pravidelné prehliadky
audrzba. Pri intenzivnom pouzivani vam odporu¢ame,
aby ste pristroj vycistili a skontrolovali piest a zasta-
vovac¢ piesta aspon raz denne, najneskér vSak po
3 000 vsadeniach!

VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. V zasobniku
klincov alebo vo vedeni klincov sa nesmu nachadzat
ziadne klince.
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POZOR

Pristroj méze byt v désledku pouZivania hortci. MéZete si
popalit ruky. Pri starostlivosti o pristroj a jeho udrzbe
pouzivajte ochranné rukavice. Pristroj nechajte vy-
chladnat.

8.1 Osetrovanie pristroja

Povrch pristroja pravidelne cistite mierne navihéenou
utierkou.

UPOZORNENIE

Na dgistenie nepouzivajte ziaden rozprasova¢ ani parny
Cisti¢! Pristroj nikdy nepouzivajte s upchatymi vetracimi
Strbinami! Zabrante vniknutiu cudzich telies do vnutra
pristroja.

8.2 Udrzba

Pravidelne kontrolujte pripadné poskodenie vsSetkych
vonkajsich Casti pristroja a bezchybnu funkciu vSetkych
ovladacich prvkov. Pristroj neprevadzkuijte, ak su jeho



Casti poskodené alebo ak ovladacie prvky nefunguju
bezchybne. Pristroj nechajte opravit v servisnom
stredisku Hilti.

Pristroj prevadzkuijte len s odporu¢anymi nabojkami a na-
stavenim vykonu. Nespravna volba nabojok alebo nasta-
venie prili§ velkej energie moze viest ku skorym vypad-
kom jednotlivych stcasti pristroja.

POZOR

Necistoty v pristroji radu DX obsahuju zlozky, ktoré mézu
ohrozit vase zdravie. Pred &istenim nevdychujte Ziaden
prach/nedistoty. Zabrante pristupu prachu/necistot
k potravinam. Po Cisteni pristroja si umyte ruky. Na
udrzbu/mazanie komponentov pristroja nikdy nepou-
Zivajte tuk. M6ze to viest k porucham funkcii pristroja.
Pouzivajte vyluéne sprej Hilti alebo vyrobky porovna-
tel'nej kvality.

8.2.1 Kontrola piesta, vymena piesta/zastavovaca
piesta

VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. V zasobniku

klincov alebo vo vedeni klincov sa nesmu nachadzat

ziadne klince.

POZOR

Po pouziti mézu byt ovladané konstrukéné prvky vermi
horuce. Ak musite vykonat nasledujtice kroky udrzby
bez toho, Ze by ste pristroj nechali najskér vychladnut,
bezpodmienecne noste ochranné rukavice.

UPOZORNENIE

Viacnasobnym chybnym vsadzovanim dojde k opotre-
bovaniu piesta a zastavovaca piesta. Ak piest vykazuje
znaky nalomenia a/alebo je elastomér zastavovaca piesta
privelmi opotrebovany, bola dosiahnuta max. Zivotnost
tychto sucasti.

UPOZORNENIE
Kontrola piesta a zastavovaca piesta by sa mala vykona-
vat v pravidelnych intervaloch, najmenej vSak raz denne.

UPOZORNENIE

Na vymenu piesta a zastavovaca piesta staci odskrut-
kovat zasobnik klincov alebo vedenie klincov. Vedenie
piesta sa nemusi odmontovavat

1. Odskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin-
cov).

2. Vytiahnite piest z vedenia piesta.

3. Skontrolujte, ¢i piest nie je poskodeny. Ak su roz-

poznatelné znaky poskodenia, musite piest A zasta-
vovagé piesta vymenit.
UPOZORNENIE Skontrolujte, ¢i piest nie je po-
kriveny. Urobite to pokotulanim piesta po rovnej
podlozke. Nepouzivajte opotrebované piesty a na
pieste nevykonavajte ziadne manipulacné ukony.

4. Ak je nutné piest vymenit, odstraite zastavovad
piesta z vedenia klincov.
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5. Nasadte novy zastavova¢ piesta v spravnej pozicii
voci vedeniu klincov (alebo zasobniku klincov), ktoré
sa bude montovat.

UPOZORNENIE Otvor zastavovaca piesta postrie-
kajte sprejom Hilti.

6. Nasadte piest do vedenia piesta v pristroji.

7. Naskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin-
cov) na vedenie piesta az na doraz a otocte ho spéat,
az kym nezacvakne.

8. Pomocou rukovéti opakovania raz zopakujte.

8.2.2 Gistenie vedenia piesta 21]

VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. V zasobniku
klincov alebo vo vedeni klincov sa nesmu nachadzat
Ziadne klince.

POZOR

Po pouziti mézu byt ovladané konstrukéné prvky vermi
horuce. Ak musite vykonat nasledujuce kroky udrzby
bez toho, Ze by ste pristroj nechali najskor vychladnut,
bezpodmieneéne noste ochranné rukavice.

1. Uistite sa, Ze rukovat opakovania je v zakladnej
pozicii.

2. Odskrutkujte zasobnik klincov (alebo vedenie klin-
cov).

3. Odstrante piest z vedenia piesta a zastavovac piesta
z0 zasobnika klincov (alebo vedenia klincov).

4. POZOR Pristroj bezpodmienec¢ne drzte tak, aby
vedenie piesta smerovalo nahor, pretoze inak
moéze vedenie piesta vypadnut.

Na demontovanie vedenia piesta vyklopte packu.

5. Vytiahnite vedenie piesta z pristroja.
UPOZORNENIE Vedenie piesta uz nemusite dalej
rozoberat.

6. Vycistite 16zko vedenia piesta v pristroji.

7. Velkou kefou vycistite povrch vedenia piesta zvnatra
i zvonku.

8. Malou okruhlou kefou vycistite otvor regulacného
kolika a kénickou kefou vycistite zasobnik nabojok.

9. Nastriekajte posuva¢ a prstenec vedenia piesta
sprejom Hilti.

10. Ocelové Casti v pristroji nastriekajte sprejom Hilti.
UPOZORNENIE Pouzitie inych maziv ako spreja
Hilti méZe viest k poskodeniu gumovych Casti.

11. Uistite sa, Ze rukovat opakovania je v zakladnej
pozicii.

12. Nasurite vedenie piesta do pristroja.

13. Vedenie piesta lahko zatlacte.

UPOZORNENIE Packu je mozné zatvorit len pri
mierne stlaGenom (0 par mm) vedeni piesta. Ak
packu aj napriek tomu nie je mozné zatvorit, predi-
tajte si, prosim, kapitolu 9 - Poruchy a ich odstrario-
vanie.

14. Pri lahkom zatlaceni vedenia piesta zaklopte packu.

15. Nasadte piest do vedenia piesta.

129



16. Namontujte zastavovac piesta. 18. Na namazanie transportného mechanizmu nabojok
17. Naskrutkujte vedenie klincov (alebo zasobnik klin- nastriekajte sprej do otvorenej Strbiny v obale za
cov) na vedenie piesta az na doraz a otocte ho spéat, rukovatou opakovania.
az kym nezacvakne. 19. Pomocou rukovéti opakovania raz zopakujte.

8.3 Kontrola po oSetrovani a udrzbe

Po vykonani udrzbovych a prevadzkovych ukonov a pred
vloZzenim nabojok treba preverit, ¢i su véetky ochranné
zariadenia na svojom mieste a i bezchybne funguju.

9 Poruchy a ich odstranovanie

VYSTRAHA

Pred odstrafiovanim pracovnych chyb musite pristroj vyprazdnit.

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Nie je transportovana nabojka.

Pas s nabojkami je poskodeny.

Pas s ndbojkami vymernite.
Pozri kapitolu: 7.3.1 Vybratie nabojok
z pristroja B

Pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Nemozno odstranit pas s naboj-
kami.

Pristroj je poSkodeny alebo prehriaty
v dbsledku vyssej frekvencie vsadzo-
vania.

Nechajte pristroj vychladnut a potom
sa znova pokuste opatrne odstranit
pas s nabojkami. Demontujte vedenie
piesta z pristroja. Ak sa puzdro na-
bojky zasekne v zasobniku nabojok,
odstrarte ho pomocou okruhlej tyce,
ktord je v Cistiacej suprave. Ak to este
stéle nie je mozné, kontaktujte firmu
Hilti.

VYSTRAHA

NepokUsajte sa odstrariovat nabojky
z0o zasobnikového pasu alebo z pri-
stroja nasilim.

Nabojka sa neodpali.

Pristroj nie je Uplne pritlaceny.

Pristroj znova prilozte a aktivujte dal-
Sie vsadzovanie.

Pas s nabojkami je prazdny.

Vyprazdnite a znova naplrite pas s na-
bojkami.

Zasobnik alebo vedenie klincov nie je
dostato¢ne naskrutkované.

Zasobnik naskrutkujte dalej.

Jedna nabojka je chybna.

Pouzite funkciu opakovania a spotre-
bujte zvy$né nabojky.

Pristroj je poSkodeny alebo su chybné
nabojky.

Kontaktujte firmu Hilti.

Nefunguje opakovanie

Pouzite opakovaciu fynkciu pristroja
Pozri kapitolu: 8.2.2 Cistenie vedenia
piesta 20421}

Prili§ malé vy&nievanie klinca.

Prebehlo vsadenie vedl'a nosnika.

Poznacte si poziciu nosnika a zopa-
kujte vsadzovanie na nosnik.

Opravte konstrukéné vyhotovenie tak,
aby plech doliehal a bol zarovnany

s podkladom.

Je nasadeny nespravny piest.

Zabezpecte spravnu kombinaciu vy-
bavy piesta/prvku.

Piest je opotrebovany.

Vymerite piest a zastavovac¢ piesta.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Prili§ velké vy¢nievanie klinca.

Vsadenie v mieste steny nosnika.

2. Zmente miesto vsadenia.

Zmenena hrabka podkladu a/alebo
pevnost podkladu.

Nastavte vy$siu energiu podla od-
porucania pre nabojky alebo pouzite
nabojky s va¢Sou energiou.

Prili§ mélo energie.

Nastavte vys$siu energiu podla od-
porucania pre nabojky alebo pouzite
nabojky s va¢Sou energiou.

Pristroj je silne znecisteny.

Vycistite pristroj.

Piest je opotrebovany.

Vymente piest a zastavovac piesta.

Pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Je nasadeny nespravny piest.

Zabezpecte spravnu kombindciu vy-
bavy piesta/prvku.

Velmi premenlivé vyCnievanie
klincov.

Pristroj bol prudko pritlaceny.

Zabrante prudkému pritla€aniu pri-
stroja.

Nerovnomerné, Ciasto¢ne neuplné
opakovanie.

Uplné opakovanie.

Nerovnomerny vykon pristroja.

Vycistite pristroj. Nasadte nové opot-
rebovavané sucasti pristroja. Ak eSte
stale dochadza k odchylkam vo vy-

kone pristroja, kontaktujte firmu Hilti.

Strihové lomy.
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Hrot piesta je opotrebovany
alebo Ciasto€ne vylamany.

Vymerite piest a zastavovac piesta.

Vsadenie v mieste steny nosnika.

2. Miesto vsadzovania zvolte vedla.

Zvysena hrubka podkladu a/alebo
pevnost podkladu.

Skontrolujte odporuc¢anie pre prvky.
Ak je nastavenie spravne, nastavte
vys$Siu energiu podla odporucania
pre nabojky alebo pouzite ndbojky
s vac¢Sou energiou.

Pristroj zostava stlaceny.

Piest sa zasekava v zastavovaci
piesta.

Vymernite piest a zastavovac piesta.

Pristroj je velmi znecisteny.

Vycistite vedenie piesta. Skontrolujte
priamost piesta.

Vycistite pristroj.

Pozri kapitolu: 8.2.2 Cistenie vedenia
piesta 20421}

Pas s nabojkami je stlaceny, pristroj je
prehriaty.

Pozri poruchu ,,Pas s nabojkami sa
neda odstranit“. Dodrziavajte maxi-
malnu frekvenciu vsadzovania.

Spustenie nie je mozné.

Opakovacia funkcia pristroja nebola
spravne aktivovana, opakovacia ruko-
vét nie je v zakladnej polohe.

Na pristroji vykonajte Uplny proces
zopakovania, rukovat opakovania na-
stavte do vychodiskovej polohy.

Spustenie pred Uplnym pritlaéenim.

Pristroj Uplne pritlacte a az potom
stlaGte spust.

Poskodenia transportu klincov.

Pozri kapitolu: 7.2.1 Nasadenie pasov
s klincami do zasobnika H

Pozri kapitolu: 7.3.2 Odobratie pasov

s upeviovacimi prvkami zo vsadzova-
cieho pristroja so zasobnikom El

Zasobnik, prip. vedenie klincov nie je
Uplne naskrutkované.

Zasobnik a vedenie klincov Uplne do-
skrutkujte.

Pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Spustenie nie je mozné.

Pristroj je velmi znecisteny.

Vydistite vedenie piesta. Skontrolujte
priamost piesta.

Vycistite pristroj.

Pozri kapitolu: 8.2.2 Cistenie vedenia
piesta 20421}

Spustenie pred Uplnym pritlacenim.

Pristroj Uplne pritlacte a az potom
stlaGte spust.

Nie je vsadeny Ziaden klinec.

Opakovacia funkcia pristroja nebola
spravne aktivovand, opakovacia ruko-
vat nie je v zakladnej polohe.

Na pristroji vykonajte Uplny proces
zopakovania, rukovat opakovania na-
stavte do vychodiskovej polohy.

Klinec nie je nasadeny.

Nasadte klinec do pristroja.

Transport klincov v zasobniku je po-
$kodeny.

Kontaktujte firmu Hilti.

Piest nie je nasadeny.

Nasadte piest do pristroja.

Piest je zZlomeny.

Vymerite piest a zastavovac piesta.

Piest sa nevracia.

Kontaktujte firmu Hilti.

Vedenie klincov je znegistené.

Vycistite vedenie klincov a prislusné
sucasti kefkou, ktora je nato uréena.
Naolejujte suc¢asti sprejom Hilti.

Klince su zaseknuté vo vedeni klin-
cov.

Odstrarite zaseknuté klince.

Z pristroja so zasobnikom odstrante
zvy$ky plastovych pasov zasobnika.
Zabrante strihovym zlomom.

(pozri vySSie) Vyhybajte sa
vsadzovaniu vedla nosnika; pripadne
si vsadzovanie lep$ie vyznacte.

Vedenie klincov nie je mozné
Uplne naskrutkovat.

Zastavovag piesta je nasadeny obra-
tene.

Odskrutkujte vedenie klincov. Na-
sadte zastavovac piesta spravne
a opét naskrutkujte vedenie klincov.

Vedenie piesta je za spojovacim zavi-
tom znedistené.

Vycistite a naolejujte zavit.

Nemozno namontovat piest.

Pristroj, obzvlast vedenie piesta, je
znedistené.

Vycistite vedenie piesta a pristroj
znova zmontuijte.

Hrot posuvaca zasahuje do vedenia
piesta a blokuje piest.

Potiahnite hrot postuva¢a dopredu, az
pokial nebude moct zaskodit.

Nemozno namontovat vedenie
piesta.

Packa je zatvorena.

Otvorte packu.

Vedenie piesta je umiestnené ne-
spravne.

Zavedte vedenie piesta v spravnej
pozicii.

Tazky chod opakovacej funkcie.

Pristroj je zneCisteny.

Vycistite pristroj. ;
Pozri kapitolu: 8.2.2 Cistenie vedenia
piesta j2021]

10 Likvidacia

€3

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materialov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu. Ak chcete pristroj recyklovat sami:
Dodrziavajte narodné a medzinarodné smernice a predpisy.
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11 Zaruka vyrobcu na pristroje

Hilti ru¢i, ze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouzitého materialu a technologického postupu vyroby.
Tato zaruka plati za predpokladu, Ze vyrobok sa bude
riadne pouzivat, ovladat, udrziavat a gistit v silade s na-
vodom na pouzivanie Hilti a bude zaru¢ena technicka
jednota vyrobku, t. j. ze vo vyrobku sa bude pouzivat len
originalny spotrebny materidl, prisluSenstvo a nahradné
diely Hilti.

Tato zaruka zahffia bezplatni opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych &asti po€as celej zivotnosti vyrobku.
Casti podliehajliice normalnemu opotrebovaniu do tejto
zaruky nespadaju.

Uplatiiovanie d’alSich narokov je vylué¢ené, pokial ta-
kéto vylucenie nie je v rozpore s narodnymi predpismi.
Hilti neruci najma za priame alebo nepriame poruchy
alebo z nich vyplyvajuce nasledné skody, straty alebo
naklady v suvislosti s pouzivanim alebo z dévodov
nemoznosti pouzivania vyrobku na akykol'vek ucel.
Implicitné zaruky predajnosti alebo vhodnosti pouzi-
tia na konkrétny ucel su vylticené.

Vyrobok alebo jeho €asti po zisteni poruchy neodkladne
odoslite na opravu alebo vymenu prislusnej obchodnej
organizacii Hilti.

Zaruka zahfnha vSetky zaruéné zavdzky zo strany spo-
lo¢nosti Hilti a nahradza vSetky predchadzajuce alebo
su¢asné vyhlasenia, pisomné alebo Ustne dohovory, ty-
kajuce sa zaruky.

12 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznacenie: Vsadzovaci pristroj
Typové oznacenie: DX 76
Generéacia: 01
Rok vyroby: 2004

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro-
bok je v sulade s nasIedujucimi smernicami a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- f e I T
/ bl /ea/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
04/2013

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Potvrdenie skusky CIP

Pristroj Hilti DX 76 je konstrukéne spdsobily a systémovo
prevereny. Na zéklade toho je pristroj ozna¢eny povolo-
vacim znakom Spolkového fyzikalno-technického Ustavu
(PTB) v kvadratickej forme so zaregistrovanym povolova-
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cim &islom S 813. Tym firma Hilti garantuje zhodu s povo-
lenym typom konstrukcie. Nepripustné nedostatky, ktoré
sa zistia pri pouzivani, treba ohlasit zodpovednému vedu-
cemu povolovacich Uradov (PTB), ako aj kanceldrii Stélej
medzinarodnej komisie (CIP).
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14 Zdravie pouzivatelov a bezpe¢nost

14.1 Informacia o hluku
Vsadzovaci pristroj pohanany nabojkami

Typ DX 76

Model Séria

Kaliber 6.8/18 modré

Nastavenie vykonu 4

Pouzitie Upeviiovanie na 8 mm oceli (400 MPa) s X-ENP 19
L15MX

Deklarované namerané hodnoty ukazovatelov hluénosti podla smernice o strojoch 2006/42/ES v spojeni
s E DIN EN 15895

Hiadina akustického tlaku, Ly, 1s | 114 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisku, Lpa s 2 110 dB(A)

Maximalna hladina emisii akustického tlaku, Lo, peak 3 139dB (C)

1124dB (@A)
212dB(A)
312dB(C)

Podmienky prevadzky a instalacie: InStalacia a prevadzka vsadzovacieho pristroja podlfa E DIN EN 15895-1
v bezodrazovom skuSobnom priestore firmy Miller-BBM GmbH. Podmienky prostredia v skuSobnom priestore
zodpovedaju DIN EN ISO 3745.

Skusobna metéda: Podla E DIN EN 15895, DIN EN I1SO 3745 a DIN EN ISO 11201 metéda s meracou obalovou
plochou vo volnom poli nad odrazovou rovinou.

POZNAMKA: Namerana hlugnost a prislusna neistota merania predstavuji hornt hranicu ukazovatelov hluénosti,
ktoré mozno pri merani oGakavat.

QOdlisné pracovné podmienky mozu viest k inym emisnym hodnotam

14.2 Vibracie Dalie informacie tykajlce sa zdravia pouzivatela a bez-
Celkové hodnota vibrécii uvédzana podfa 2006/42/EC | Pecnosti mozete ziskat na internetovej stranke spoloc-
neprekracuje 2,5 m/s2. nosti Hilti, www.hilti.com/hse.
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ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Alat za zabijanje svornjaka DX 76

Prije stavljanja u pogon obvezatno proditajte
uputu za uporabu.

Ovu uputu za uporabu uvijek ¢uvajte uz ure-
daj.

Uredaj prosljedujte drugim osobama samo
zajedno s uputom za uporabu.

Kazalo Stranica
1 Sigurnosne napomene 135
2 Opce upute 137
3 Opis 138
4 Pribor, potro$ni materijal 140
5 Tehnicki podatci 140
6 Prije stavljanja u pogon 141
7 PosluZivanje 141
8 CiSéenje i odrzavanje 144
9 Trazenje kvara 146

10 Zbrinjavanje otpada 148
11 Jamstvo proizvodaca za uredaje 149
12 EZ izjava o sukladnosti (original) 149
13 CIP-certifikat 149
14 Zdravlje operatera i sigurnost 149

H Brojevi se odnose na odgovarajuée slike. Slike za
tumacenie teksta nalaze se na unutrasnjim, presavijenim
omotnim stranicama. Kod prou¢avanja upute uvijek ih
drzite otvorene.

U tekstu ove upute rije¢ "alat" uvijek oznacuje alat za
zabijanje svornjaka DX 76.

Elementi za posluZivanje i sastavni dijelovi alata

Alat DX 76

Spremnik za ¢avle MX 76
Potisni zatik

Otvor za montazu Stitnika
0 Okida¢

(5) Otvor za spremnik kartuse
(8) Prozor¢ié za kontrolu punjenja
(7) Kotagi¢ za regulaciju snage
(8) Kazaljka za regulaciju snage
Kapa (potporni jastucic)
Skoljka kugista
Obloga rukohvata
Okidac
Rucka za demontazu vodilice stapa
(9 Klizna kosuljica
(15 Korpus spremnika
(16) Zastitna kapa spremnika za avle
(1) Graniénik (element)
(8) Prorezi za prozragivanje
(9) Vodilica za svornjake X-76-F-15
@0) Zastitna kapa alata

nneeeee

Potrosni dijelovi

@) Stap
@2 Uredaj za zaustavljanje stapa

1 Sigurnosne napomene

1.1 Osnovne sigurnosne nhapomene
Osim sigurnosno-tehni¢kih uputa u pojedinim pogla-
vljima ove upute za rad valja uvijek strogo slijediti
sljedece odredbe.

1.1.1 Uporaba kartusa

Koristite samo Hilti kartuse ili kartuSe usporedive
kvalitete

Ukoliko se u Hiltijevim alatima koriste kartu$e slabije
kvalitete, mogu se stvoriti nakupine nesagorenog praha
odn. baruta koje bi naglo mogle eksplodirati te uzroko-
vati teSke ozljede korisnika i osoba u njihovoj okolini.
Kartuse moraju ispunjavati jedan od slijede¢ih minimalnih
zahtjeva:

a) Doti¢ni korisnik mora biti u moguénosti dokazati
potrebnu provjeru prema EU normi EN 16264 ili

b) Nosi CE oznaku o sukladnosti (od srpnja 2013.
neophodno propisano u EU)
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NAPOMENA

Sve Hiltijeve kartu$e za alate za zabijanje svornjaka uspje-
$no su testirane prema EN 16264. Kod ispitivanja koja
su definirana u normama EN 16264 rijec je o sustavhom
ispitivanju specificnih kombinacija kartusa i alata koje
provode centri za certificiranje. Oznaka alata, naziv cen-
tra za certificiranje i broj sustavnog ispitivanja otisnuti su
na pakiranju kartuse.

Vidi i primjer pakiranja dolje: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sigurnost ljudi

a) Budite oprezni, pazite sto Cinite i kod rada s ala-
tom za direktnu montazu postupajte razumno.
Alat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem
opojnih sredstava, alkohola ili lijekova. Trenutak
nepaznje kod uporabe alata moze dovesti do ozbilj-
nih tjelesnih ozljeda.
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1.1

a)

b)

3

136

Izbjegavajte nenormalan polozaj tijela. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

Alat nikada ne usmjeravajte prema sebi ili drugoj
osobi.

Alat nikada ne pritiS¢ite prema svojoj ruci ili dru-
gom dijelu tijela (odn. drugoj osobi).

Pri radu drzite podalje od djelokruga rada druge
osobe, posebice djecu.

Pri uporabi alata ruke drzite savijene (ne ispru-
Zene).

.3 Brizljivo manipuliranje i uporaba alata za
direktnu montazu
Upotrebljavajte pravi alat. Alat ne upotrebljavajte
u svrhu za koju nije namijenjen nego samo u
skladu s propisima i u besprijekornom stanju.
Alat pritisnite pod pravim kutem na radnu povr-
Sinu.
Alat nikada ne ostavljajte bez nadzora.
Uvijek ispraznite alat prije radova na c¢iSéenju,
servisiranju i odrzavanju, kod prekida rada te pri
skladistenju (kartusa i priévrsni element).
Kada nisu u uporabi, valja ih isprazniti i spremiti
na suho, poviseno ili zakljuéano mjesto, izvan
dohvata djece.
Provjerite alat i pribor glede mogucih ostecenja.
Prije daljnje uporabe morate zastitne alate ili la-
gano ostecene dijelove brizljivo provjeriti glede
njihova besprijekornog i namjenskog djelovanja.
Provjerite funkcioniraju li pokretni dijelovi bespri-
jekorno i nisu li uklijeSteni odnosno osteceni. Svi
dijelovi moraju biti pravilno montirani i ispunja-
vati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran
rad alata. OSteéene zastitne alate i dijelove mora
struéno popraviti ili zamijeniti Hiltijev servis uko-
liko u uputi za uporabu nije navedeno drugacdije.
Ispusni sustav aktivirajte samo ako je alat priti-
snut okomito uz podlogu.
Kada obavljate zabijanje, alat uvijek drzite ¢vrsto i
pod pravim kutem uz podlogu. Time se sprjecava
iskliznuce priévrsnog elementa s podmetnog ma-
terijala.
Pri¢vrsni element nikada ne zabijajte drugi puta
jer moze dovesti do lomljenja i zaglavljivanja ele-
menta.
Priévrsne elemente ne zabijajte u postojece rupe
osim ako je to preporucio Hilti.
Uvijek se pridrzavajte smjernica za uporabu.
Ako to dozvoljava primjena, koristite zastitne
kape.
Spremnik i vodilicu za svornjake ne povlacite ru-
kom jer bi se time mogao aktivirati alat. Priprema
za rad omogucuje zabijanje u dijelove tijela.
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1.1.4 Radno mjesto

a) Pobrinite se za dobru rasvjetu na podrucju rada.
b) Alat upotrebljavajte samo u dobro prozraéenim

radnim podrugéjima.

c) Priévrsne elemente ne zabijajte u podlogu koja

nije iz prikladnog materijala. Pretvrdi materijal, kao
primjerice vareno Zeljezo i lijevano Zeljezo. Preme-
kani materijal, primjerice drvo i gipsani karton. Pre-
kruti materijal, primjerice staklo i ploCice. Zabijanje
u te materijale moze uzrokovati lomljenje elementa,
otkidanje komadi¢a materijala ili probijanje.

d) Ne zabijajte ¢avle u staklo, mramor, plastiku,

broncu, mjed, bakar, stijenu, izolacijski materi-
jal, Suplju opeku, keramicku opeku, tanke limove
(< 3 mm), lijevano zeljezo i plinski beton.

e) Prije zabijanja pri¢vrsnih elemenata uvjerite se da

se nitko ne zadrzava iza ili ispod radnog mjesta.

f) Svoje podruéje rada odrzavajte urednim. Iz rad-

nog okruzja uklonite predmete na kojima bi se
mogli ozlijediti. Nered u podrucju rada moze prou-
zroCiti nesrece.

g) Rukohvate drzite suhim, ¢istim i bez ostataka ulja

i masti.

h) Nosite obucéu otpornu na klizanje.

Vodite racduna o utjecajima okruzja. Alat ne izlazite
padalinama, ne rabite ga u vlaznom ili mokrom
okruzju. Alat ne rabite u podrucjima gdje postoji
opasnost od pozara ili eksplozije.

1.1.5 Mehanicke sigurnosne mjere

a) Odaberite pravilne kombinacije vodilica za svor-

njake i priévrsnih elemenata. Ukoliko se ne koristi
pravilna kombinacija, isto moze uzrokovati ozljede te
ostetiti alat i / ili narusiti kakvocu pri¢vrséivanja.

b) Upotrebljavajte samo pricévrsne elemente koji su

odredeni i dopusteni za primjenu s alatom.

c) Ne punite priévrsne elemente u spremnik koji nije

pravilno montiran na alat. Priévrsni elementi bi
modgli iskliznuti.

d) Ne upotrebljavajte istroSeni uredaj za zaustavlja-

nje stapa i na stapu ne izvodite manipulacije.



1.1.6 Termicke sigurnosne mjere

a) Ako je alat pregrijan, pustite da se ohladi. Ne
prekoracujte maksimalnu frekvenciju zabijanja.

b) Obvezatno nosite zastitne rukavice ako morate
provoditi odrzavanje, a da pritom prije ne pustite
da se alat ohladi.

c) Kada dode do taljenja na plastiénim redenicima,
morate pustiti da se alat ohladi.

1.1.7 Opasnost od eksplozije

a) Upotrebljavajte samo kartuse koje su dopustene
za primjenu s alatom.

b) Redenik oprezno uklonite iz alata.

c) Ne pokusavajte kartuse silom uklanjati iz redenika
ili iz alata.

d) Neupotrijebljene kartuSe moraju se ¢uvati na su-
hom, povisenom ili zaklju¢éanom mjestu izvan do-
hvata djece.

1.1.8 Osobna zastitna oprema

O

Korisnik i osobe koje se nalaze u njegovoj blizini
moraju tijekom koristenja alata i uklanjanja greSaka
nositi odgovarajuce zastitne naocale, zastitnu kacigu,
Stitnike za usi.

2.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacenje
OPASNOST

Znaci neposrednu opasnu situaciju, koja moze uzrokovati
tielesne ozljede ili smrt.

UPOZORENJE
Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati teSku tjelesnu ozljedu ili smrt.

OPREZ

Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati laganu tjelesnu ozljedu ili materi-
jalnu Stetu.

NAPOMENA
Ova rije€ skreée pozornost na napomene o primjeni i
druge korisne informacije.

2.2 Objasnjenje piktograma i ostali naputci
Znakovi upozorenja

Upozorenje Upozorenje Upozorenje
na opcu na na vruéu
opasnost eksplozivne povrsinu
tvari
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Obvezujuéi znakovi

XX

Nosite Nosite Nosite Nosite
zastitne zastitnu zastitu za usi zastitne
naocale kacigu rukavice

Prije uporabe
procitajte
uputu za
uporabu

Mijesto identifikacijskih detalja na uredaju

Oznaka tipa i serije navedeni su na ozna¢noj plo¢ici Vaseg
alata. Unesite ove podatke u Vasu uputu za uporabu i
pozivajte se na njih kod obra¢anja naSem zastupnistvu ili
servisu.

Tip:

Generacija: 01

Serijski broj.:
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3.1 Uporaba u skladu s odredbama
Alat sluzi profesionalnom korisniku u glavnoj i sporednoj gradevinskoj djelatnosti za zabijanje pri€vrsnih elemenata u
Celik.
Alat se smije koristiti samo za ru¢nu uporabu

Manipulacije ili preinake na alatu nisu dozvoljene.
Alat se ne smije upotrebljavati u eksplozivnoj ili zapaljivoj atmosferi ako za to nije predviden.

Kako biste izbjegli opasnosti od ozljeda, upotrebljavajte samo originalne Hiltijeve priévrsne elemente, kartuse, pribor i
zamjenske dijelove ili druge iste kvalitete.

Slijedite podatke o radu, ¢i§éenju i odrzavanju u uputi za uporabu.
Alat i njemu pripadajuéa pomoc¢na sredstva mogu biti opasna ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava neosposo-
bljeno osoblje.
Alat smije posluzivati, Cistiti i odrzavati samo osposobljeno osoblje. To osoblje mora biti posebno upué¢eno u moguce
opasnosti.

Kao i kod svih ostalih alata za zabijanje svornjaka na praskasti pogon, Cine alat, spremnik, kartuSe i pri€vrsni elementi
jednu tehni¢ku cjelinu. To znaci da se priévrSc¢enje bez poteskoc¢a pomocéu ovog sustava moze osigurati samo onda,
kada se koriste pri¢vrsni elementi i kartuSe odn. proizvodi iste kvalitete specijalno proizvedeni za Hiltijeve alate.
Preporuke za pri¢vrséivanje i primjenu vrijede samo u slu¢aju nepridrzavanja ovih uvjeta.
Alat pruza 5-struku zastitu. Za sigurnost korisnika alata i njegovog radnog okruzenja.

3.2 Nacelo stapa s ko¢nicom stapa

Energija pogonskog punjenja prenosi se na stap ¢ija ubrzana masa zabija ¢avao u podlogu. Uporabom stapnog nacela
alat je klasificiran kao "Low Velocity Tool (alat niske brzine)". Oko 95 % kineti¢ke energije nalazi se u stapu. Buduéi da
se stap u svakom sluéaju na kraju zabijanja mozZe zaustaviti ko¢nicom stapa, viSak energije ostaje u alatu. Na taj su
nacin uz pravilnu primjenu opasna probijanja s brzinom izlaska elementa od vise od 100 m/s prakti¢ki nemoguca.

3.3 Osigurac od ispadanja

Povezivanjem mehanizma za paljenje i puta potiska ostvarena je zastita od ispadanja. Pri udarcu alata o tvrdu podlogu
stoga ne moze doéi do paljenja bez obzira na kut udarca.

3.4 Osigurac¢ okidaca

Osigura¢ okidac¢a jamci da se pri samostalnom aktiviranju okida¢a neée aktivirati postupak zabijanja. Postupak
zabijanja se moze aktivirati samo ako se alat dodatno u potpunosti pritisne uz ¢vrstu podlogu.

3.5 Osigurac potiska

Osigura¢ potiska stvara potrebu za potiskom od najmanje 50 N tako da se postupak zabijanja moze izvoditi samo uz
potpuno potisnuti alat.

3.6 Osigura¢ aktiviranja

Alat uz to ima i osigura¢ aktiviranja. To znaci da kod aktiviranog okidaca i nastavnog potiskivanja alata ne moze doci
do aktiviranja. Moze se aktivirati samo ako se alat prije toga pravilno potisne i tek nakon toga pritisne okidac.

3.7 Alat DX 76, primjene i program priévrsnih elemenata
Pri¢vrséivanje profilnih limova na celik, debljina ¢elika 6 mm do punog ¢elika

Program Oznaka narudzbe Napomena
Pri¢vrsni elementi X-ENP-19 L15 MX 10 ¢avala po redeniku
Spremnik za ¢avle MX 76
Set stapova X-76-P-ENP
Program Oznaka narudzbe Napomena
Privrsni elementi X-ENP-19 L15 Pojedinac¢ni ¢avli
Vodilica za pojedina¢ne svornjake X-76-F-15
138
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Pri¢vrscivanje profilnih limova na éelik, debljina ¢elika 3-6 mm

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pricvrsni elementi

ENP2K-20 L15 MX

10 ¢avala po redeniku

Spremnik za ¢avle MX 76
Stap X-76-P-ENP2K
Program Oznaka narudzbe Napomena

Pri¢vrsni elementi

ENP2K-20 L15

Pojedina¢ni cavli

Vodilica za pojedinaéne svornjake

X-76-F-15-P

Priévrséivanje veznih mozdanika

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pri¢vrsni elementi

X-ENP-21 HVB

Po 2 komada po veznom mo-
zdaniku

Vezni mozdanik

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Vodilica za svornjake

X-76-F-HVB

Stap

X-76-P-HVB

Priévrséivanje profilnih limova na beton (DX-Kwik)

Program Oznaka narudzbe Napomena

Privrsni elementi NPH2-42 L15

Vodilica za svornjake X-76-F-Kwik

Stap X-76-P-Kwik

Vezno svrdlo TX-C 5/23 Vezno svrdlo za pripremno

busenje

Priévrséivanje elemenata (promjer 10mm) za priévrséivanje reSetki

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pri¢vrsni elementi

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Za instaliranje X-FCM, X-
FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Vodilica za svornjake X-76-F-10
Stap X-76-P-GR
Utiskiva® Utiskivac Za pomicanije pri¢vrsnih ele-

menata prema natrag

Naprava za centriranje

Naprava za centriranje 25

Za vodilicu za svornjake X-
76-F-10

Naprava za centriranje

Naprava za centriranje 30

Za vodilicu za svornjake X-
76-F-10

Priévr§éivanje elemenata (promjer 10 mm) za razlic¢ita priévrSéenja na ¢eliénu podlogu i beton

Program

Oznaka narudzbe

Napomena

Pri¢vrsni elementi

DS 27-37, DSH 57 P10

Cavli za priévrééenje drvenih
letvica na beton i Celik, od 62
mm treba prethodno zabiti
Gavle

Pri¢vrsni elementi

EDS 19-27 P10

Cavli za prigvrééenje drvenih
letvica na Celik

Pri¢vrsni elementi

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

10 mm svornjaci na ¢eli¢nim
podlogama
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Program Oznaka narudzbe Napomena
Vodilica za svornjake X-76-F-10
Stap X-76-P-10

4 Pribor, potro$ni materijal

Oznaka

Broj artikla, opis

Kovceg Hilti

DX 76 KD, velik, s pretincem za kartu$e koji se moze
zakljucati

Kovéeg za alat sa spremnikom

DX 76 MX

Set za ¢isc¢enje

DX 76 / 860-ENP, Plosnata ¢etka, okrugla ¢etka @ 25,
okrugla ¢etka ¢ 8, podiza¢, @ krpa za ¢isc¢enje

Sprej Hilti

Set stapa i uredaja za zaustavljanje stapa

X-76-PS

Zastitna kapa za spremnik i vodilice za pojedinacne
svornjake

Kalibar za ispitivanje DX 76

Tip kartusa

Oznaka narudzbe

Najjace punjenje (SAD)

6.8/18 M crna (ruzi¢asta)

Ekstra jako punjenje

6.8/18 M crno

Veoma jako punjenje

6.8/18 M crvena

Jako punjenje

6.8/18 M plava

Slabo punjenje

6.8/18 M zelena

5 Tehnicki podatci

Tehnicke izmjene pridrzane!

NAPOMENA
*za nesmetani rad.

Alat

DX 76 MX

Tezina sa spremnikom

4,35 kg

Dimenzije (D x S x V)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Kapacitet spremnika

10 elemenata

Potisak 32 mm
Potisak 190...240 N
Temperatura primjene / temperatura okoline -15..+50 °C
Maksimalna prosje¢na frekvencija zabijanja* 600/h
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6 Prije stavljanja u pogon

NAPOMENA
Prije stavljanja u pogon procitajte uputu za uporabu.

7 Posluzivanje

6.1 Provjera alata

Pobrinite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u
alatu nalazi redenik, potisnite ga viSekratnim repetiranjem
ruCice za repetiranje dok ga ne budete mogli uhvatiti na
strani za izlaz kartuse i zatim ga uklonite izvla¢enjem.
Provijerite jesu li vanjski dijelovi alata mozda oSteceni
i funkcioniraju li upravljacki elementi besprijekorno. S
alatom nikada ne radite ukoliko su dijelovi oSte¢eni ili ako
dijelovi za posluzivanje ne funkcioniraju besprijekorno.
Alat odnesite na popravak u Hilti servis.

Provijerite jesu li stap i uredaj za zaustavljanje stapa
pravilno ugradeni te jesu li mozda istroSeni.

NAPOMENA

Pri évrstom drzanju drugom rukom morate ruku postaviti
tako da ne prekrivate proreze za prozracivanje ili otvore.

UPOZORENJE

Materijal se tijekom zabijanja moze odlomiti ili iskliznuti iz
redenika. Upotrebljavajte (korisnik i osobe u okruzju)
zastitne naocale i zastitnu kacigu. Odvojeni materijal
moze ozlijediti tijelo i o¢i.

OPREZ

Postavljanje pri¢vrsnih elemenata se pokre¢e paljenjem
punjenja. Nosite (korisnik i osobe u okruzju) zastitu za
usi. Prevelika buka moze ostetiti sluh.

UPOZORENJE

Potiskivanjem na dio tijela (npr. ruku) alat se nenamjenski
aktivira. Spremnost za rad omogucuje zabijanje u dije-
love tijela (opasnost od ozlijeda ¢avlima ili stapom). Alat
nikada ne pritiskujte uz dijelove tijela.

OPREZ
Pri¢vrsni element nikada ne zabijajte drugi puta jer
moze dovesti do lomljenja i zaglavljivanja elementa.

OPREZ
Priévrsne elemente ne zabijajte u postojece rupe osim
ako je to preporucio Hilti.

OPREZ

Ako je alat pregrijan, pustite da se ohladi. Ne preko-
racujte maksimalnu frekvenciju zabijanja.
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7.1 Rad

Smijernice za priévrSéivanje. Uvijek se pridrzavajte ovih
smijernica za uporabu.

NAPOMENA

Za detaljne informacije zahtijevajte tehnicke smjernice od
regionalne Hilti podruznice ili prema potrebi nacionalne
tehnicke propise.

7.2 Ponasanje u sluéaju neispravnog paljenja
kartuse

Kod neispravnog paljenja ili ako kartu$a ne pali, uvijek

postupajte kako slijedi:

Alat tijekom 30 sekundi drzite pritisnutog prema radnoj

povrsini.

Ako kartu$a jo$ uvijek ne pali, skinite alat s radne povrSine

i pritom pazite da ga ne usmijerite prema sebi ili drugoj

osobi.

Redenik pomaknite repetiranjem za jednu kartusu; po-

troSite preostale kartuSe iz redenika; uklonite potroSeni

redenik i zbrinite ga tako da ponovna uporaba ili zloupo-

raba bude onemogucena.

7.2.1 Umetanje redenika pri¢vrsnih elemenata u
spremnik H

Potisnite redenik pri¢vrsnih elemenata odozgo u sprem-

nik dok se rondela zadnjeg elementa ne zabravi u sprem-

niku.

7.2.2 Zamjena kartusa

1. Odredite ¢vrstocu Celika i debljinu materijala po-
dloge.

2. Odaberite primjerenu kartusu kao i postavku snage
sukladno preporuci za kartusu.
NAPOMENA Za detaljnu preporuku kartuse kon-
zultirajte odgovaraju¢e dozvole ili Hilti priruénik za
direktno pri¢vrséivanje

7.2.3 Zamjena redenika 1

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuse.
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7.2.4 Zabijanje s alatom za zabijanje uz pomo¢é
spremnika H
Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
Povlagenjem okidaca aktivirajte zabijanje.
3. Zazapocinjanje sliedec¢eg zabijanja morate ru¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

N =

7.2.5 Provjera i podesavanje izboc¢enosti
éavala @

NAPOMENA
Okretanjem kotacica za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

1. Provjerite kalibrom za ispitivanje stanje ¢avala.
Ako neki pricvrsni element ne prodire duboko, mo-
rate povecéati snagu. Snagu podesite na kotacicu
za reguliranje snage za jedan stupanj vise. Ako neki
pri¢vrsni element prodire suvise duboko, morate
smanjiti snagu. Snagu podesite na kotacicu za re-
guliranje snage za jedan stupanj manje.

Zabijte pri¢vrsni element.

Provijerite kalibrom za ispitivanje stanje avala.

5. Ako pri¢vrsni element jo$ uvijek ne prodire duboko
odn. prodire preduboko, morate ponoviti korake 2
do 4 sve dok zabijanje ne postigne pravilnu dubinu.
Po potrebi upotrijebite jacu odn. slabiju kartusu.

bl

7.3 Praznjenje alata
7.3.1 Vadenje kartu$a iz alata B
UPOZORENJE

Ne pokusavajte kartuse silom uklanjati iz redenika ili
iz alata.

1. Pomaknite redenik viSekratnim repetiranjem rucke
za repetiranje dok se ne vidi u otvoru za izlaz kartusa.
2. Redenik izvucite iz otvora za izlazenje kartusa.

7.3.2 Vadenje redenika pri¢vrsnih elemenata iz
alata za zabijanje sa spremnikom El
UPOZORENJE
Pobrinite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se na
alatu nalazi redenik, pritiScite okidac¢ na alatu sve dok
kartusa ne postane vidljiva, zatim je rukom povucite
iz ispusnog otvora kartuse.

OPREZ
Redenik elemenata se izbacuje silom opruge.

1. Pritisnite redenik pri¢vrsnih elemenata 5 mm dublje
u spremnik i évrsto ga drzite u tom polozaju.

2. Palcem pritisnite crveni grani¢nik prema naprijed i
évrsto ga drzite u tom polozaju.

3. lzvadite redenik pri¢vrsnih elemenata iz spremnika.
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7.4 Zamjena spremnika za cavle ili vodilice za
svornjake (pribor)

7.4.1 Demontaza M

UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuse. U spremniku za
cavle ili u vodilici za svornjake ne smiju biti prisutni
priévrsni elementi.

OPREZ

Nakon kori$tenja mogu dijelovi za rukovanje biti vrlo
vruéi. Obvezatno nosite zastitne rukavice ako morate
izvoditi sljedece korake pri odrzavanju, a da pritom
prije ne pustite da se alat ohladi.

1. Pobrinite se da ruc¢ka za repetiranje bude u osnov-
nom poloZzaju.

2. Odvrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za cavle).

3. Uklonite stap iz vodilice stapa i uredaj za zaustavlja-
nje stapa iz spremnika za ¢avle.

7.4.2 Montaza

1. Umetnite uredaj za zaustavljanje stapa pravilno
usmjeren u vodilicu za svornjake (ili spremnik za
Cavle) koju zelite montirati.

2. Pobrinite se da ru¢ka za repetiranje bude u osnov-
nom poloZzaju.

3. Utaknite odgovarajuéi stap u vodilicu stapa u alatu.

4.  Zavrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za Cavle)
do kraja na vodilicu stapa i okrecite je unatrag dok
se ne zabravi.

5. Jedanput repetirajte ru¢ku za repetiranje.

7.5 Zabijanje s vodilicom za pojedina¢ne svornjake
(pribor)

UPOZORENJE

Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

7.5.1 Umetanje priévrsnog elementa u alat za
pojedinaéno zabijanje
1. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.
2. Pri¢vrsni element uvedite odozgo u alat.

7.5.2 Zamjena kartusa

1. Odredite ¢vrsto¢u Celika i debljinu materijala po-
dloge.

2. Odaberite primjerenu kartusu kao i postavku snage
sukladno preporuci za kartusu.
NAPOMENA Za detaljnu preporuku kartuse kon-
zultirajte odgovaraju¢e dozvole ili Hilti priruénik za
direktno priévrséivanje



7.5.3 Zamjena redenika &1

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuse.

7.5.4 Zabijanje alatom za pojedinaéno zabijanje

1. Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.

2. Povlacenjem okidaca aktivirajte zabijanje.

3. Zazapocinjanje sliedec¢eg zabijanja morate ru¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

7.5.5 Provjera i podesavanje izbo¢enosti
éavala @
NAPOMENA
Okretanjem kotacica za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

Provijerite izboGenost ¢avala i postavku snage sukladno
odlomku 7.2.5 "Provjera i podeSavanje izboc¢enosti ¢a-
vala".

7.6 Priévrscéivanje veznih mozdanika (pribor)
UPOZORENJE
Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

7.6.1 Umetnite element u HVB vodilicu za svornjake

NAPOMENA
Zabijanje prvog elementa u vezni mozdanik

1. Montirajte sukladno odlomku 7.4 "lzmjena / montaza
spremnika za ¢avle ili vodilice za svornjake (pribor)"
HVB vodilicu za svornjake.

2. Kliza¢ preklapajte dok se ne zabravi i dok ne ugle-
date brojku 1.

3. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.

4.  Element uvedite odozgo u oznaceni otvor u alat.

7.6.2 Zamjena redenika E1

NAPOMENA

Za pri¢évrséivanje HVB veznog mozdanika najbolje kori-
stite crne ili u nekim slu¢ajevima i crvene kartuse. Za
detaljinu preporuku kartuSe konzultirajte odgovarajuce
dozvole ili Hilti priruénik za direktno pri¢vrséivanje

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuse.

7.6.3 Zabijanje s HVB vodilicom za svornjake ]

Zabijte vezni mozdanik na plo¢u. Drzi ga magnet.
Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
Povlagenjem okidaca aktivirajte zabijanje.

Za zapocinjanje sljedeéeg zabijanja morate ruc¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

Mo~
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7.6.4 Provjera i podesavanje izbo¢enosti
éavala @
NAPOMENA
Okretanjem kotacic¢a za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

Provjerite izboCenost Cavala i postavku snage sukladno
odlomku 7.2.5 "Provjera i pode$avanje izbocenosti ¢a-
vala".

7.6.5 Umetanje drugog elementa u HVB vodilicu za
svornjake
NAPOMENA
Zabijanje drugog elementa u vezni mozdanik

1. Kliza¢ preklapajte dok se ne zabravi i dok ne ugle-
date brojku 2.

2. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.

3. Element uvedite odozgo u oznaceni otvor u alat.

7.6.6 Zabijanje HVB vodilice za svornjake
1. Uvedite ploc¢u u drzak i pritisnite alat pravokutno na
radnu povrsinu.
2. Povlagenjem okidaca aktivirajte zabijanje.
3. Zazapocinjanje sljede¢eg zabijanja morate ru¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

7.7 Priévrséivanje resetki (pribor)
UPOZORENJE
Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

7.7.1 Umetnite element u reSetku vodilice za
svornjake (F8)

1. Montirajte sukladno odlomku 7.4 "lzmjena / montaza
spremnika za ¢avle ili vodilice za svornjake (pribor)"
reSetku vodilice za svornjake.

2. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.

3. Pri¢vrsni element uvedite odozgo u alat.

7.7.2 Zamjena redenika 1

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuse.

7.7.3 Zabijanje s reSetkom vodilice za svornjake @

1. Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.

2. Povlacenjem okidaca aktivirajte zabijanje.

3. Ukoliko je moguée, provjerite dubinu proboja pro-
vjeravanjem preostatka svornjaka.

4.  Prilikom uporabe prirubnice, privijte pridrznu prirub-
nicu (zakretni moment 5 do 8 Nm).
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5. Zazapocinjanje sliedec¢eg zabijanja morate rucku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

7.7.4 Provjera i podesavanje izbo¢enosti
éavala @
NAPOMENA
Okretanjem kotaci¢a za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

Provijerite izboGenost ¢avala i postavku snage sukladno
odlomku 7.2.5 "Provjera i podeSavanje izbo¢enosti ¢a-
vala".

7.8 Pri¢vrséivanje s F10 vodilicom za svornjake

UPOZORENJE
Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

Kod priévrséivanja s F10 vodilicom za svornjake postu-
pajte analogno za pri¢vrS¢ivanje s reSetkama (poglavlje
7.7).

7.9 Prévrséivanje profilnih limova na beton (DX
Kwik pribor)

UPOZORENJE

Uvjerite se da je na alatu montirana zastitna kapa.

7.9.1 Umetnite element DX Kwik za vodilicu za
svornjake
1. Montirajte sukladno odlomku 7.4 "lzmjena / montaza
spremnika za ¢avle ili vodilice za svornjake (pribor)"
DX Kwik vodilicu za svornjake.

8 Ciséenje i odrzavanje

2. Alat okrenite tako da vodilica za svornjake bude
usmjerena prema gore.
3. Pri¢vrsni element uvedite odozgo u alat.

7.9.2 Zamjena redenika

NAPOMENA

Za pri¢vrcivanje profilnog lima na beton najbolje koristite
plave kartu$e. Za detaljnu preporuku kartuse konzultirajte
odgovarajuce dozvole ili Hilti priruénik za direktno pricvr-
S¢ivanje

Potisnite redenik do kraja u bo¢ni otvor spremnika za
kartuse.

7.9.3 Zabijanje s DX Kwik vodilicom za
svornjake

1. Probusite profilni lim te betonsku podlogu s veznim
svrdlom.

2. Umetnite ¢avao koji viri iz vodilice za svornjake u
pripremljeni provrt (rupu) te pravokutno pritisnite
alat.

3. Povlacenjem okidaca aktivirajte zabijanje.

4.  Zazapocinjanje sljedeceg zabijanja morate ru¢ku za
repetiranje potisnuti unatrag i zatim ponovno prema
naprijed.

7.9.4 Provjera i podesavanje izbo¢enosti
éavala @
NAPOMENA
Okretanjem kotacic¢a za reguliranje snage podesite snagu
alata. (Stupanj 1 = minimum; stupanj 4 = maksimum)

Provjerite izboCenost Cavala i postavku snage sukladno
odlomku 7.2.5 "Provjera i podeSavanje izbocenosti ¢a-
vala".

OPREZ

Uvjetovano alatom tijekom redovitog rada dolazi do one-
¢is¢enja i habanja sastavnih dijelova koji su relevantni za
funkcioniranje. Za pouzdan i siguran rad alata stoga su
nuzan preduvjet redovita provjeravanja i odrzavanja.
Preporu¢amo ciséenje alata i provjeru stapa i ure-
daja za zaustavljanje stapa najmanje jednom dnevno
pri intenzivnom koristenju, a najkasnije nakon 3.000
zabijanja!

UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuse. U spremniku za
cavle ili u vodilici za svornjake ne smiju biti prisutni
priévrsni elementi.
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OPREZ

Tijekom uporabe alat moZe postati vru¢. Mozete si opeci
ruke. Za radove na njezi i odrzavanju upotrebljavajte
zastitne rukavice. Pustite da se alat ohladi.

8.1 Njega alata
Vanjsku stranu kucista alata redovito Cistite lagano na-
vlazenom krpom za €iS¢enje.

NAPOMENA
Za ¢idcenje ne upotrebljavajte rasprsivac ili parni ¢istac! S
alatom ne radite sa za¢epljenim prorezima za ventilaciju!
Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutradnjost alata.

8.2 Odrzavanje

Redovito provjeravajte jesu li vanjski dijelovi alata mozda
osteceni i funkcioniraju li upravljacki elementi besprije-
korno. S alatom ne radite ako su dijelovi o$teceni ili ako



upravljacki elementi ne funkcioniraju besprijekorno. Alat
odnesite na popravak u Hilti servisnu sluzbu.

Alat pokrecite samo s preporuc¢enim kartuSama i podesa-
vanjem snage. Kriviizbor kartuSe ili previsoka podeSenost
snage moze dovesti do preranog ispadanja dijelova alata.
OPREZ

Prijavstina u DX alatima sadrzi supstance koje mogu biti
opasne za vaSe zdravlje. Ne udisSite prasinu / prljavstinu
koja nastaje ¢iS¢enjem. Prasinu / prljavstinu udaljite
od ziveznih namirnica. Nakon c¢iSéenja alata operite
ruke. Za odrzavanje / podmazivanje komponenti alata
nikada ne upotrebljavajte mast. To moze dovesti do
funkcijskih smetnji alata. Koristite iskljucivo sprej Hilti
ili proizvode usporedive kakvoce

8.2.1 Provjera stapa, zamjena stapa / uredaja za
zaustavljanje stapa

UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuse. U spremniku za

¢avle ili u vodilici za svornjake ne smiju biti prisutni

priévrsni elementi.

OPREZ

Nakon koristenja mogu dijelovi za rukovanje biti vrlo
vru¢i. Obvezatno nosite zastitne rukavice ako morate
izvoditi sljede¢e korake pri odrzavanju, a da pritom
prije ne pustite da se alat ohladi.

NAPOMENA

Povec¢anim promasenim zabijanjem dolazi do tro$enja
stapa i uredaja za zaustavljanje stapa. Ako se na stapu
pojavljuju pukotine i/ili je elastomer uredaja za zaustavlja-
nje stapa ¢vrsto zatvoren, tada je dostignut kraj zivotnog
vijeka ovih sastavnih dijelova.

NAPOMENA

Provjera stapa i uredaja za zaustavljanje stapa treba
se izvoditi u redovitim razdobljima, a najmanje jednom
dnevno.

NAPOMENA

Za zamjenu stapa i uredaja za zaustavljanje stapa, morate
odvrnuti samo spremnik za ¢avle ili vodilicu za svornjake.
Vodilicu stapa nije potrebno odvrtati

1. Odvrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za Gavle).

2. lzvucite stap iz vodilice stapa.

3. Provjerite ima li na stapu ostec¢enja. Ako su zna-
kovi oStecenja prepoznatljivi, morate zamijeniti stap
i uredaj za zaustavljanje stapa.

NAPOMENA Provijerite je li stap uvijen kotrljanjem
po ravnoj povrsini. Ne upotrebljavajte istroSeni stap
i na stapu ne izvodite manipulacije.

4. Ako stap treba zamijeniti, uklonite uredaj za zausta-
vljanje stapa iz vodilice za svornjake.

5. Umetnite novi uredaj za zaustavljanje stapa pravilno
usmjeren u vodilicu za svornjake (ili spremnik za
Gavle) koju Zelite montirati.

NAPOMENA Otvor uredaja za zaustavljanje stapa
poprskajte Hiltijevim sprejem.

6. Utaknite stap u vodilicu stapa u alatu.
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7. Zavrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za ¢avle)
do kraja na vodilicu stapa i okrecite je unatrag dok
se ne zabravi.

8. Jedanput repetirajte ru¢ku za repetiranje.

8.2.2 Ciséenje vodilice stapa B [E M

UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuSe. U spremniku za
cavle ili u vodilici za svornjake ne smiju biti prisutni
priévrsni elementi.

OPREZ

Nakon koriStenja mogu dijelovi za rukovanje biti vrlo
vruci. Obvezatno nosite zastitne rukavice ako morate
izvoditi sljedece korake pri odrzavanju, a da pritom
prije ne pustite da se alat ohladi.

1. Pobrinite se da ru¢ka za repetiranje bude u osnov-
nom polozaju.

2. Odvijte spremnik za ¢avle (vodilicu za svornjake).

3. Uklonite stap iz vodilice stapa a uredaj za zausta-
vljanje stapa iz spremnika za ¢avle (ili vodilice za
svornjake).

4. OPREZ Alat drzite s vodilicom stapa uvijek prema
gore, buduéi da u suprotnom sluéaju vodilica
stapa moze ispasti.

Zakrenite ruc¢ku za demontazu vodilice stapa.

5. lzvucite vodilicu stapa iz alata.

NAPOMENA Vodilica stapa se viSe ne mora dalje
rastavljati.

6. Ocistite prihvatnik vodilice stapa u alatu.

7. Velikom &etkom iznutra i izvana ocistite povrsinu
vodilice stapa.

8. Malom okruglom ¢etkom ocistite provrt regulacij-
skog klina a lezaj kartuse koni¢kom ¢etkom.

9. Poprskajte kliza¢ i vijenac vodilice stapa sprejem
Hilti.

10. Poprskajte ¢eli¢ne dijelove u alatu sprejem Hilti.
NAPOMENA Koristenje drugih maziva osim spreja
Hilti moZe ostetiti gumene dijelove.

11. Pobrinite se da ru¢ka za repetiranje bude u osnov-
nom polozaju.

12. Potisnite vodilicu stapa u alat.

13. Lagano pritisnite vodilicu stapa.

NAPOMENA Poluga se moze zatvoriti samo kod
lagano pritisnute (nekoliko mm) vodilice stapa. Ako
se poluga unato¢ tome ne moze zatvoriti, uzmite u
obzir poglavlje 9 Trazenje greSaka.

14. Zakrenite polugu pri lagano pritisnutoj vodilici stapa.

15. Utaknite stap u vodilicu stapa.

16. Montirajte uredaj za zaustavljanje stapa.

17. Zavrnite vodilicu za svornjake (ili spremnik za ¢avle)
do kraja na vodilicu stapa i okrecite je unatrag dok
se ne zabravi.

18. Ustrcajte sprej iza ruCke za repetiranje u otvoreni
zazor kucista za podmazivanje pomicanja kartuse.

19. Jedanput repetirajte ru¢ku za repetiranje.
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8.3 Kontrola nakon radova na ¢i$éenju i odrzavanju

Nakon radova na njezi i odrzavanju te prije umetanja
kartuSe treba provijeriti jesu li namjeSteni svi zastitni alati

i funkcioniraju li besprijekorno.

9 Trazenje kvara

UPOZORENJE

Prije radova na uklanjanju greSaka mora se isprazniti alat.

Kvar

Moguéi uzrok

Popravak

Kartu$a se ne pomice.

Redenik je ostecen.

Zamijenite redenik.
Pogledajte poglavlje: 7.3.1 Vadenje
kartusa iz alata Bl

Alat je oStecen.

Kontaktirajte Hilti.

Redenik se ne moze ukloniti.

Alat je oStecen ili pregrijan zbog vi-
soke frekvencije zabijanja.

Pustite da se alat ohladi i iznova po-
kusajte oprezno ukloniti redenik. Vo-
dilicu demontirajte iz alata. Ako je
¢ahura kartuSe zaglavljena na lezaju
kartu$e, uklonite je pomocu okrugle
Sipke u kompletu za CiScenje. Ako nije
moguce, kontaktirajte Hilti.
UPOZORENJE

Ne pokusavajte kartuse silom ukla-
njati iz redenika ili iz alata.

Kartusa ne pali.

Alat nije u potpunosti pritisnut.

Iznova pritisnite alat i aktivirajte novo
zabijanje.

Redenik je prazan.

Ispraznite redenik i napunite novi.

Spremnik ili vodilica za svornjake nije
dovoljno pritegnut/a.

Jace pritegnite spremnik.

Pojedina kartu$a je losa.

Repetirajte i potroSite ostale kartuse.

Alat je pokvaren ili su kartu$e loSe.

Kontaktirajte Hilti.

Alat nije repetiran

Repetirajte alat .
Pogledajte poglavlje: 8.2.2 Cis¢enje
vodilice stapa B B &

Premali vrh ¢avla.

Zabijeno uz nosac.

Oznacite polozaj nosaca i ponovite
zabijanje na nosac.

Ispravite izvedbu gradnje kako bi lim
vezno nalijegao na podlogu.

Umetnut je krivi stap.

Pobrinite se za pravilnu kombinaciju
opreme stapa / pri¢vrsnog elementa.

Stap je istroSen.

Zamijenite stap i uredaj za zaustavlja-
nje stapa.

Zabijeno na pre¢ku nosaca.

Ponovno zabijte u 2. toCku zabijanja.

Promijenjena debljina podloge i / ili
évrstoc¢a podloge.

Energiju regulirajte naviSe prema pre-
poruci kartusa odn. kartusu zabijte
veéom enegijom.

Premala energija.

Energiju regulirajte naviSe prema pre-
poruci kartusa odn. kartusu zabijte
veéom enegijom.

Alat previse zaprljan.

Ocistite alat.

Stap je istroSen.

Zamijenite stap i uredaj za zaustavlja-
nje stapa.
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Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Preveliki vrh ¢avla.

Alat je ostecen.

Kontaktirajte Hilti.

Umetnut je krivi stap.

Pobrinite se za pravilnu kombinaciju
opreme stapa / pri¢vrsnog elementa.

Vrh ¢avla se jako razlikuje.

\\\\\w—.\\\\\\\\\\\\\\\\\v SNANNNNANNANNY

Alat je silovito pritisnut

Izbjegavaijte silovito pritiskanje.

Neravnomjerno, djelomi¢no nepot-
puno repetiranje.

Potpuno repetiranje

Neravnomijerna snaga alata.

Ocistite alat. Umetnite novi potrosni
dio. Ako jo$ uvijek dolazi do vibracija,
kontaktirajte Hilti.

Rezni lomovi.

R \ / ANANNNANNNNNNY

.

Vrh stapa je istroSen ili djelomi¢no
napuknut

Zamijenite stap i uredaj za zaustavlja-
nje stapa.

Zabijeno na pre¢ku nosaca.

Ponovno zabijte u 2. susjednu tocku.

Povecana debljina podloge i / ili Evr-
stoéa podloge.

Provjerite preporuku elemenata. Ako
je dodjela pravilna, energiju regulirajte
naviSe prema preporuci kartusa odn.
umetnite kartuSu s ve¢om enegijom.

Alat se ne razdvaja.

Stap je zaglavljen u uredaju za zau-
stavljanje stapa.

Zamijenite stap i uredaj za zaustavlja-
nje stapa.

Alat previse zaprljan.

Ciséenje vodilice stapa Provjerite da i
je stap ravan.

Ocistite alat.

Pogledajte poglavlje: 8.2.2 Ciséenje
vodilice stapa (B [E B

Redenik je zaglavljen, alat je pregrijan.

Vidi gresku "Redenik se ne moze
ukloniti". Odrzavajte maksimalnu fre-
kvenciju zabijanja.

Okidanje nije moguce.

Alat nije pravilno repetiran, ruc¢ka za
repetiranje nije u po¢etnom polozaju.

Alat repetirajte do kraja, ru¢ku za re-
petiranje postavite u pocetni polozaj.

Okidanje prije potpunog pritiskivanja.

Alat u potpunosti pritisnite i tek tada
izvrSite okidanje.

Smetnje kod pomicanja privrsnih
elemenata

Pogledajte poglavlje: 7.2.1 Umeta-
nje redenika priévrsnih elemenata u
spremnik A

Pogledajte poglavlje: 7.3.2 Vadenje
redenika pri¢vrsnih elemenata iz alata
za zabijanje sa spremnikom El

Spremnik odn. vodilica za svornjake
nije potpuno pritegnuta.

Spremnik i vodilicu za pojedina¢ne
svornjake pritegnite do kraja.

Alat je oStecen.

Kontaktirajte Hilti.

Alat previSe zaprljan.

Cigcéenje vodilice stapa Provjerite da li
je stap ravan.

Ocistite alat.

Pogledajte poglavije: 8.2.2 Ciséenje
vodilice stapa B B B
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Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Okidanje nije moguce.

Okidanje prije potpunog pritiskivanja.

Alat u potpunosti pritisnite i tek tada
izvrSite okidanje.

Nije zabijen nijedan pri€vrsni
element.

Alat nije pravilno repetiran, rucka za
repetiranje nije u po¢etnom polozaju.

Alat repetirajte do kraja, rucku za re-
petiranje postavite u pocetni polozaj.

Pri¢vrsni element nije umetnut.

Umetnite pricvrsni element u alat.

Pomicanje ¢avala u spremniku je po-
kvareno.

Kontaktirajte Hilti.

Stap nije umetnut.

Umetnite stap u alat.

Stap je slomljen.

Zamijenite stap i uredaj za zaustavlja-
nje stapa.

Stap se ne vraca.

Kontaktirajte Hilti.

Vodilica za svornjake je zaprljana.

Ocistite vodilicu za svornjake i pri-
kljuéne dijelove ¢etkama predvidenim
za tu svrhu. Nauljite sprejem Hilti.

Pri¢vrsni elementi su zaglavljeni u vo-
dilici za svornjake.

Uklonite zaglavljene pri¢vrsne ele-
mente. Uklonite ostatke plastike rede-
nika iz spremnika alata. Izbjegavajte
rezne lomove. (vidi gore) Izbjegavajte
zabijanje uz nosac; po potrebi bolje
oznacite.

Vodilica za svornjake se ne
moze u potpunosti zavrnuti.

Uredaj za zaustavljanje stapa se kori-
sti krivo okrenut.

Odvrnite vodilicu za svornjake. Uredaj
za zaustavljanje stapa pravilno primi-
jenjujte te ponovno privijte vodilicu za
svornjake.

Vodilica stapa iza priklju¢nog navoja
je zaprljana.

Ocistite i nauljite navoj.

Stap se ne moze montirati.

Alat, posebice vodilica stapa, je zapr-
ljan.

Ocistite vodilicu stapa i iznova monti-
rajte alat.

Vrh kliza¢a strSi u vodilici stapa i blo-
kira stap.

Vrh kliza¢a povucite prema naprijed
dok se ne zabravi.

Vodilica stapa se ne moze mon-
tirati.

Poluga je zatvorena.

Podignite polugu.

Vodilica stapa je nepravilno pozicioni-
rana.

Vodilicu stapa usmjereno uvedite.

Tesko repetiranje.

Alat je zaprljan.

Ogistite alat. )
Pogledajte poglavlje: 8.2.2 Cis¢enje
vodilice stapa 120

10 Zbrinjavanje otpada

N

&&

Uredaji tvrtke Hilti izradeni su ve¢im dijelom od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo
struéno razvrstavanje. U mnogim drzavama je Hilti ve¢ spreman za preuzimanje Vas$eg starog uredaja na ponovnu
preradu. O tome pitajte servisnu sluzbu Hilti ili VaSeg prodajnog savjetnika. Ako pri alatu Zelite sami izvesti razdvajanje
materijala: Slijedite regionalne i medunarodne smjernice i propise.
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11 Jamstvo proizvodaca za uredaje

Hilti jam¢i, da isporuceni stroj/alat/uredaj nema greSaka
u materijalu i proizvodnji. Ovo jamstvo vrijedi samo pod
pretpostavkom da se stroj/alat/uredaj sukladno uputi za
uporabu tvrtke Hilti pravilno rabi, da se njime pravilno
rukuje, da ga se pravilno odrzava i €isti i da se odrzava
tehnicka cjelovitost, t.j. da se sa strojem/alatom/uredajem
upotrebljavaju samo originalni potro$ni materijal, pribor i
zamijenski dijelovi ili drugi proizvodi iste kakvoce.

Ovo jamstvo obuhvaca besplatni popravak ili besplatnu
zamjenu pokvarenih dijelova tijekom cjelokupnog zivot-
nog vijeka alata/uredaja. Dijelovi podlozni normalnom
tro$enju nisu obuhvaceni ovim jamstvom.

12 EZ izjava o sukladnosti (original

Oznaka: Alat za zabijanje svor-

njaka
Tipska oznaka: DX 76
Generacija: 01
Godina konstrukcije: 2004

Pod vlastitom odgovornoséu izjavljuiemo da je ovaj pro-
izvod suglasan sa sljede¢im smjernicama i normama:
2006/42/EZ, 2011/65/EU.

Ostali zahtjevi su iskljuc¢eni ukoliko ne podlijezu ob-
vezujuéim nacionalnim propisima. Hilti posebice ne
odgovara za neposrednu ili posrednu stetu zbog ne-
dostataka ili posljedi¢énu stetu zbog nedostataka, gu-
bitke ili troSkove povezane s uporabom ili nemoguc-
nosti uporabe alata/uredaja u bilo koju svrhu. lIzri¢ito
su iskljuéena presSutna jamstva za prikladnost upo-
rabe u neku odredenu svrhu.

Za popravak ili zamjenu valja stroj/alat/uredaj ili doti¢ne
dijelove odmah nakon utvrdivanja nedostatka poslati na-
dleznoj Hiltijevoj trgovackoj organizaciji.

Ovo jamstvo obuhvaéa sve jamstvene obveze sa strane
Hiltija i zamjenjuje sve prijadnje ili istodobne izjave, pi-
smene ili usmene dogovore u svezi s jamstvom.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

W R T
/ " //ga/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
04/2013

Tehni¢ka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-certifikat

Hilti DX 76 ima registriranu izvedbu i sistemski je ispi-
tan. Zbog toga je alat opremljen registracijskim znakom
PTB u obliku kvadrata s upisanim brojem registracije
S 813. Time Hilti jam¢i sukladnost s registriranim nac¢inom

gradnje. O nedopustenim nedostatcima, koje utvrdite pri
primjeni, morate odmah informirati odgovornog voditelja
registracijskog tijela (PTB) kao i ured Stalne medunarodne
komisije (C.I.P.).

14 Zdravlje operatera i sigurnost

14.1 Informacije o buci
Alat za zabijanje svornjaka uz pomo¢ kartuse

Tip DX 76
Model Serija
Kalibar 6.8/18 plavi
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Postavka snage 4

Primjena Pri¢vrS¢enje na 8 mm celik (400 MPa) s X-ENP 19
L15MX

Deklarirane vrijednosti mjerenja uklopnih karakteristicnih brojeva prema smijernici za strojeve 2006/42/EZ
zajedno s E DIN EN 15895

Razina zvuéne snage, Lya 15’ 114 dB (A)
Razina emisija zvuénog tlaka na radnom mjestu, 110 dB (A)
I-pA, 1s 2

Razina emisije zvuénog tlaka, Lyc, peak 3 139 dB (C)

1:2dB(A)
2:12dB(A)
3+2dB(C)

Upute za uporabu i postavljanje: Postavljanje i rad stroja za zabijanje svornjaka prema E DIN EN 15895-1 u
releksijski slabom prostoru za ispitivanje tvrtke Miller-BBM GmbH. Okolni uvjeti u prostoru za ispitivanje odgovaraju
DIN EN ISO 3745.

Postupak ispitivanja: Prema E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 u postupku spiralne povrsine u
slobodnom polju na reflektiraju¢oj osnovici.

NAPOMENA: Izmjerene emisije buke i nesigurnost mjerenja predstavljaju gornju granicu pokazatelja zvuka koji se
ocekuju kod mjerenja

Razli¢iti uvjeti rada mogu dovesti do drugacijih emisijskih vrijednosti.

14.2 Vibracija Dodatne informacije vezano za zdravlje korisnika i sigur-
nost mozete potraziti na Hiltijevim internet stranicama

Ukupna vrijednost titranja koja se navodi sukladno 10/
www.hilti.com/hse

2006/42/EZ ne prekoracuje 2,5 m/s2.

150

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851 / 000/ 03



IZVIRNA NAVODILA

Zabijalnik ziénikov DX 76

Pred zac¢etkom uporabe obvezno preberite
navodila za uporabo.

Navodila za uporabo naj bodo vedno shra-
njena pri orodju.

Orodje predajte drugi osebi le s priloZzenimi
navodili za uporabo.

Vsebina Stran
1 Varnostna opozorila 151
2 Splo$na opozorila 153
3 Opis 154
4 Pribor, potro$ni material 156
5 Tehni¢ni podatki 156
6 Pred zacetkom uporabe 156
7 Uporaba 157
8 Nega in vzdrzevanje 160
9 Motnje pri delovanju 161

10 Recikliranje 164
11 Garancija proizvajalca orodja 164
12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik) 164
13 CIP potrdilo o preizkusu 165
14 Zdravje in varnost uporabnika 165

H Stevilke oznadujejo slike. Slike se nahajajo na notranjih
straneh zloZzljivih platnic. Slednje naj bodo pri prebiranju
navodil odprte.

V besedilu teh navodil za uporabo oznaduje beseda
»orodje« vedno zabijalnik Zi¢nikov DX 76.

Elementi za upravljanje in sestavni deli orodja

Orodje DX 76

Magazin za Zi¢nike MX 76

Pritisni zati¢

Odprtina za montazo zasc¢itne kape
Repetirni rocaj

Lezis¢e magazina za kartuSe

(6) Okence za kontrolo polnjenja
Kolesce za nastavitev moci
Kazalec za nastavitev moci
Kapa (oporna blazina)

Lupina ohisja

Rocaj

Sprozilec

Rocica za demontazo vodila bata
Premicna pusa

Ohisje magacina

Zascitna kapa magazina za Zi¢nike
Prislon (element)

Prezracevalne reze

Vodilo za ziénike X-76-F-15
Zascitna kapa orodja

CRERRRRRRRREENPEEEEE

Obrabni deli
@) Bat

@2 Zavora bata

1 Varnostna opozorila

1.1 Osnovne varnostne zahteve

Poleg varnostno-tehni¢nih opozoril v posameznih po-
glavjih teh navodil za uporabo morate vedno in dosle-
dno upostevati tudi spodaj navedena dologila.

1.1.1 Uporaba kartus

Uporabljajte samo kartuse Hilti ali kartuse primerljive
kakovosti.

Ce so v orodjih Hilti name3¢ene kartuse slabse kako-
vosti, se lahko naberejo obloge neizgorelega smodnika,
kar lahko privede do eksplozije in posledi¢no do tezkih
poskodb uporabnika in oseb v blizini. Kartuse morajo
izpolnjevati eno od naslednjih minimalnih zahtev:

a) proizvajalec mora imeti dokazilo o uspesno opra-
vljenem preizkusu v skladu s standardom EU EN
16264 ali

b) ozna¢ene morajo biti z znakom CE o skladnosti
(obvezno predpisano od julija 2013).
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NASVET

Vse kartuse Hilti za zabijalnike Zi¢nikov so uspesno preiz-
kusene v skladu s standardom EN 16264. Pri preizkusih,
navedenih v standardu EN 16264, gre za sistemske preiz-
kuse specifi¢nih kombinacij kartus$ in orodij, ki jih opravijo
pristojni certifikacijski organi. Opis nastavkov, naziv certi-
fikacijskega organa in Stevilka sistemskega preizkusa so
natisnjeni na embalazi kartuse.
Glejte  primer embalaze na strani:
www.hilti.com/dx-cartridges

spletni

1.1.2 Varnost oseb
a) Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z orodjem
se lotite razumno. Nikoli ne uporabljajte orodja,
¢e ste utrujeni ali ¢e ste pod vplivom mamil, al-
kohola ali zdravil. En sam trenutek nepazljivosti pri
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uporabi orodja ima lahko za posledico resne telesne
poskodbe.

b) lzogibajte se neugodni telesni drzi. Stojte na trdni

podlagi in vedno ohranjajte ravnotezje.

c) Orodja ne usmerjajte proti sebi ali proti drugim

ljudem.

d) Orodja ne pritiskajte v svojo roko ali v drug del

telesa (oz. v drugo osebo).

e) Pri delu morajo biti druge osebe, Se zlasti pa

otroci, izven delovnega obmocja.

f) Orodje pri uporabi drzite s pokréenimi (in ne izte-

gnjenimi) rokami.

1.1.3 Skrbno ravnanje z orodji za neposredno
montazo in njihova uporaba

a) Uporabljajte pravo orodje za delo. Orodja ne upo-

rabljajte za namene, za katere ni predvideno, tem-
vec le v skladu z namembnostjo in v brezhibnem
stanju.

b) Orodije pritisnite pravokotno ob delovno povrsino.
c) Nabitega orodja nikoli ne puscajte brez nadzora.

d) Orodje vedno izpraznite pred ¢iS¢enjem, servisi-

ranjem in vzdrzevanjem, med prekinitvami dela
in preden ga uskladiScite (odstranite kartuso in
pritrdilne elemente).

e) Ko orodij ne uporabljate, naj bodo spravljena na

suhem, visoko leze¢em ali zaklenjenem mestu
izven dosega otrok.

f) Orodje in pribor preglejte glede morebitnih po-

Skodb. Pred nadaljnjo uporabo skrbno preglejte
zascéitno opremo oziroma dele, ki so nekoliko ob-
rabljeni, da ugotovite, ali bodo lahko Se naprej
brezhibno opravljali svojo funkcijo. Preverite, ali
premicni deli brezhibno delujejo in se morda ne
zatikajo ter da deli orodja niso poskodovani. Za
zagotovitev brezhibnega delovanja orodja morajo
biti vsi deli pravilno vgrajeni in izpolnjevati vse
zahteve. PoSkodovano zascéitno opremo in dele
mora popraviti ali zamenjati specializirani servis,
razen ¢e je v teh navodilih za uporabo navedeno
drugace.

g) Pritisnite na sprozilec Sele, ko je orodje popol-

noma pritisnjeno pravokotno ob podlago.

h) Pri zabijanju vedno trdno drzite orodje pravo-

kotno na podlago. Tako boste preprecili odklon
pritrdilnega elementa od podlage.

i) Nikoli ne zabijajte pritrdilnega elementa v ze zabiti

element. Element lahko podi ali se zagozdi.

i)  Ne zabijajte pritrdilnih elementov v obstojece lu-

knje, razen ce to priporoca Hilti.

k) Vedno upostevajte navodila za uporabo.
) Uporabljajte zas¢itne kape, ¢e aplikacija to omo-

goca.

m) Magazina in vodila za Zi¢nike ne vlecite nazaj z

roko, saj se lahko orodje v dolo¢enih okoli$¢i-
nah aktivira za zabijanje. Orodje, pripravljeno na
sprozitev, lahko zabije element v vase telo.

152

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851 / 000/ 03

1.1.4 Delovno mesto

a)
b)

°)

e

Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega mesta.
Orodje uporabljajte le v dobro prezracevanih de-
lovnih obmogjih.

Pritrdilnih elementov ne zabijajte v neprimerno
podlago. Primera pretrdih materialov sta varjeno je-
klo in jeklena litina. Primera premehkih materialov sta
les in mavéni karton. Primera prekrhkih materialov
sta jeklo in ploS¢ice. Zabijanje v te elemente lahko
povzroci lomljenje, kruSenje in prebijanje.

Ne zabijajte Ziénikov v steklo, marmor, plastiko,
bron, medenino, baker, skalo, izolacijski material,
lesene zidake, keramiéne zidake, tanko plo¢evino
(< 3 mm), lito zelezo ali porozni beton.

Preden zabijete pritrdilni element, se prepricajte,
da se nihée ne nahaja na drugi strani ali pod
delovnim mestom.

Poskrbite za urejeno delovno mesto. 1z delovnega
okolja odstranite predmete, na katerih bi se lahko
poskodovali. Nered na delovnem mestu lahko pri-
vede do nesrec.

Ro¢aji naj bodo vedno suhi, ¢isti in nemastni.
Nosite cevlje, ki ne drsijo.

Upostevajte vplive okolice. Orodja ne izposta-
vljajte padavinam in ga ne uporabljajte v vilaznem
ali mokrem okolju. Orodja ne uporabljajte tam,
kjer obstaja nevarnost nastanka pozara ali ek-
splozije.

1.1.5 Mehanski varnostni ukrepi

a)

Uporabljajte pravo kombinacijo vodila za svornike
in pritrdilnih elementov. Ce ne uporabite prave kom-
binacije, lahko pride do telesnih poskodb, poskodbe
orodja in/ali do slab$e kakovosti pritrditve.
Uporabljajte samo pritrdilne elemente, ki so pred-
videni za vase orodje.

Ne polnite pritrdilnih elementov v magazin, ce le-
ta ni pravilno namaséen na orodje. Sicer lahko
pritrdilne elemente izvrze iz magazina.

Ne uporabljajte obrabljenih zavor batov in ne iz-
vajajte nobenih sprememb na batih.



1.1.6 Toplotni varnostni ukrepi

a) Ce se orodje pregreje, poéakajte, da se ohladi. Ne
prekoracite maksimalne frekvence zabijanja.

b) Ce morate opraviti vzdrzevanje, $e preden se
orodje ohladi, obvezno uporabite zascitne roka-
vice.

c) Ce prihaja do taljenja plastiénega traku s kartu-
Sami, morate pocakati, da se orodje ohladi.

1.1.7 Nevarnost eksplozije

a) Uporabljajte samo kartuse, ki so predvidene za to
orodje.

b) Previdno odstranite trak s kartusami iz orodja.

c) Kartus ne poskusajte odstranjevati na silo s traku
ali iz orodja.

d) Neporabljene kartuse shranite na suho, visoko
lezece ali zaklenjeno mesto izven dosega otrok.

1.1.8 Osebna zas¢éitna oprema

Uporabnik in osebe v blizini morajo med uporabo
orodja in odpravljanjem motenj uporabljati primerna
zascitna ocala, zascéitno celado in zascito za sluh.

2 Splos$na opozorila

2.1 Opozorila in njihov pomen

NEVARNOST
Za neposredno grozeco nevarnost, ki lahko pripelje do
teZjih telesnih poskodb ali do smrti.

OPOZORILO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do tezkih telesnih
poskodb ali smrti.

PREVIDNO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do lazjih telesnih
poskodb ali materialne $kode.

NASVET
Za navodila za uporabo in druge uporabne informacije.

2.2 Pojasnila slikovnih oznak in dodatna opozorila
Opozorilni znaki

Opozorilo na Opozorilo na Opozorilo na
splo$no nevarnost vro¢o
nevarnost eksplozije povrsino
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Znaki za obveznost

Uporabljajte
zascitne
rokavice

Uporabljajte
zas¢ito za
oci Celado sluh

Uporabljajte
zascitno

Uporabljajte
zascito za

Pred
zacGetkom
dela
preberite
navodila za
uporabo

Lokacija identifikacijskih mest na orodju

Tipska oznaka in serijska oznaka se nahajata na tip-
ski ploscici na orodju. Te podatke prepisite v navodila
za uporabo in jih vedno navedite v primeru morebitnih
vprasanj za nasega zastopnika ali servis.

Tip:

Generacija: 01

Serijska §t.:
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3.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

Orodje je namenjeno profesionalnim uporabnikom v gradbenistvu in spremljajocih dejavnostih za zabijanje pritrdilnih
elementov v jeklo.

Orodje lahko uporabljate le, ¢e ga drzite v rokah.

Orodja na noben nacin ne smete spreminjati ali posegati van;.

Orodja ne uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost eksplozije ali v vnetljivem ozracju, razen ¢e je orodje za to atestirano.
Da preprecite nevarnost poskodb, uporabljajte le originalne Hiltijeve pritrdilne elemente, kartuse, pribor in rezervne
dele, ali takSne, ki so enako kakovostni.

Upostevajte navodila za delo, nego in vzdrzevanje, ki so podana v teh navodilih za uporabo.
Orodje in njegovi pripomocki so lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno osebje in ¢e se ne uporabljajo
v skladu z namembnostjo.
Orodje sme uporabljati, vzdrzevati in popravljati samo ustrezno usposobljeno osebje. To osebje je treba dodatno
pouciti o nevarnostih, ki lahko nastopijo pri delu.
Tako kot pri vseh zabijalnikih Zi¢nikov, ki delujejo na osnovi smodnika, tvorijo orodje, magazin, kartuse in pritrdilni
elementi tehni¢no celoto. To pomeni, da lahko ta sistem nemoteno uporabljate le s Hiltijevimi pritrdilnimi elementi in
kartusami oz. izdelki enake kakovosti. Hiltijeva priporocila glede uporabe in pritrjevanja veljajo samo ob upostevanju
teh pogojev.
Orodje nudi 5-kratno zas¢ito. Za varnost uporabnika orodja in njegovega delovnega okolja.

3.2 Princip zavore bata

Energija polnitve se prenasa na bat, njegova pospe$ena masa pa potisne zi¢nik v podlago. Uporaba principa bata
uvr§ca orodje med ,nizkohitrostna orodja“. Priblizno 95 % kineti¢ne energije se prenese na bat. Ker se bat ob koncu
zabijanja v vsakem primeru ustavi v orodju, ostane presezek energije v orodju. Tako so pri pravilni uporabi nevarne
prestrelitve podlage s hitrostjo izstopa elementa ve¢ kot 100 m/s prakti¢no izkljucene.

3.3 Varnost pri padcu orodja

Varnost pri padcu orodja je zagotovljena s povezavo vzigalnega mehanizma in hoda pri pritisku orodja ob podlago.
Zato ob padcu orodja na tla ne more priti do sprozitve, ne glede na to pod katerim kotom pade.

3.4 Varovalo sprozilca

Varovalo sprozilca zagotavlja, da se postopek zabijanja ne more sproziti samo s pritiskom na sprozilec. Za sprozitev
je treba orodje dodatno popolnoma pritisniti ob trdo podlago.

3.5 Pritisno varovalo

Zabijanje je mogoce opraviti samo pod pogojem, da je pritisk na orodje zadosten. Pritisno varovalo skrbi za to, da je
pritisna sila najmanj 50 N.

3.6 Varovanje prozenja

Orodije je opremljeno z mehanizmom za varovanje prozenja. Le-ta skrbi za to, da se zabijanje ne sprozi v primeru, da
uporabnik najprej pritisne na sprozilec in $ele nato pritisne na orodje. Uporabnik lahko sprozi orodje samo tako, da
najprej orodje pritisne ob podlago in $ele nato pritisne na sprozilec.

3.7 Orodje DX 76, uporaba in program pritrdilnih elementov
Pritrjevanje profilne ploc¢evine na jeklo, debelina jekla od 6 mm do polnega jekla

Program KatalosSka Stevilka Opomba
Pritrdilni elementi X-ENP-19 L15 MX 10 Ziénikov na trak
Magazin za Zi¢nike MX 76
Komplet batov X-76-P-ENP
Program Kataloska stevilka Opomba
Pritrdilni elementi X-ENP-19 L15 Posamezni zZi¢niki
Vodilo za posamezne zi¢nike X-76-F-15
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Pritrjevanje profilne plo¢evine na jeklo, debelina jekla od 3 do 6 mm

Program

Kataloska Stevilka

Opomba

Pritrdilni elementi

ENP2K-20 L15 MX

10 Zi¢nikov na trak

Magazin za zi¢nike MX 76
Bat X-76-P-ENP2K
Program Kataloska stevilka Opomba

Pritrdilni elementi

ENP2K-20 L15

Posamezni Zi¢niki

Vodilo za posamezne Zi¢nike

X-76-F-15-P

Pritrjevanje sovpreznih elementov

Program

Kataloska Stevilka

Opomba

Pritrdilni elementi

X-ENP-21 HVB

Po 2 kosa na sovprezni ele-
ment

Sovprezni element

X-HVB 50/80/95/110/125/140

Vodilo za Zi¢nike

X-76-F-HVB

Bat X-76-P-HVB
Pritrjevanje profilnih plo¢evin na beton (DX-Kwik)
Program Kataloska Stevilka Opomba
Pritrdilni elementi NPH2-42 L15
Vodilo za Zi¢nike X-76-F-Kwik
Bat X-76-P-Kwik
Sveder z naslonom TX-C 5/23 Sveder z naslonom za predvr-

tanje

Pritrdilni elementi (premera 10 mm) za pritrjeva

Program

nje pohodnih resetk

KataloSka Stevilka

Opomba

Pritrdilni elementi

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Za namestitev X-FCM, X-
FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Vodilo za zi¢nike X-76-F-10
Bat X-76-P-GR
Potiska¢ Potiska¢ Za premik pritrdilnih elemen-

tov nazaj

Centrirna priprava

Centrirna priprava 25

Za vodilo za Ziénike X-76-F-10

Centrirna priprava

Centrirna priprava 30

Za vodilo za Ziénike X-76-F-10

Pritrdilni elementi (premera 10 mm) za razlicne

Program

Kataloska Stevilka

vrste pritrjevanja na jekleno podlago in beton

Opomba

Pritrdilni elementi

DS 27-37, DSH 57 P10

Ziéniki za pritrjevanje lesenih
letev na beton in jeklo, od 62
mm priporoamo uporabo
Ziénikov

Pritrdilni elementi

EDS 19-27 P10

Ziéniki za pritrievanje lesenih
letev na jeklo

Pritrdilni elementi

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

10 mm zi¢niki za jeklene pod-
lage

Vodilo za Zi¢nike

X-76-F-10

Bat

X-76-P-10
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4 Pribor, potro$ni material

Naziv

Kataloska sStevilka, opis

Kovcek Hilti

DX 76 KD, velik, s predalom za kartuSe z moznostjo za-
piranja

Kovcek za orodje in magazine

DX 76 MX

Komplet za ¢iS¢enje

DX 76 / 860-ENP, ploscata krtaca, okrogla krtaca @ 25,
okrogla krtaca @ 8, pehalo, Cistilna krpa

Hilti sprej

Komplet bata in zavore

X-76-PS

Zascitna kapa za magazin in vodila za posamezne zi¢-
nike

Kontrolni merilnik globine DX 76

Tip kartuse

Kataloska Stevilka

NajmocnejSa polnitev (ZDA)

6.8/18 M ¢rna (vijoli¢na)

Zelo mocna polnitev

6.8/18 M ¢rna

Zelo mocna polnitev

6.8/18 M rdeca

Moc¢na polnitev

6.8/18 M modra

Sibka polnitev

6.8/18 M zelena

5 Tehni¢ni podatki

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

NASVET
*za delo brez moten].

Orodje

DX 76 MX

Teza z magazinom

4,35 kg

Dimenzije (d x § x v)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Kapaciteta magazina

10 elementov

Pritisna pot 32 mm
Pritisna sila 190...240 N
Temperaturno obmocje uporabe / temperatura okolice -15...450 °C
Maksimalna povprecna frekvenca zabijanja* 600/h

6 Pred zacetkom uporabe

NASVET
Pred zacetkom uporabe preberite Navodila za uporabo.

6.1 Kontrola orodja

Prepri¢ajte se, da v orodju ni traku s kartusami. Ce je
trak s kartuSami v orodju, ga z ve¢kratnim repetiranjem
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ro¢aja premaknite na izstopno stran, kjer ga nato primite
in izvlecite.

Redno preverjajte, ali so zunanji deli orodja po$kodo-
vani in ali vsi elementi za upravljanje delujejo brezhibno.
Orodja ne uporabljajte, ¢e so deli poskodovani ali ¢e
elementi za upravljanje ne delujejo brezhibno. Orodje naj
popravijo v Hiltijevem servisu.

Kontrolirajte bat in zavoro bata glede pravilne vgradnje in
obrabe.



7 Uporaba

NASVET
Pri drzanju orodja morate drugo roko postaviti tako, da
ne zakriva prezracevalnih rez ali odprtin.

OPOZORILO

Med zabijanjem lahko pride do kru$enja materiala in do
izmeta materiala s traku v magazinu. Uporabljajte (upo-
rabnik in osebe v okolici) zas¢itna oc¢ala in zaséitno
¢elado. Ti drobci lahko poskodujejo telo in o¢i.

PREVIDNO

Zabijanje pritrdilnih elementov se sprozi s polnjenjem.
Uporabljajte (uporabnik in osebe v okolici) zaséito za
sluh. Premocan hrup lahko poskoduje sluh.

OPOZORILO

Ob nedovoljenem pritisku na del telesa (npr. na roko) se
lahko orodje pripravi za sprozitev. Orodje, ki je pripra-
vljeno na sprozitev, lahko zabije pritrdilni element v vase
telo (nevarnost poskodb zaradi Zebljev ali batov). Orodja
nikoli ne pritiskajte ob dele telesa.

PREVIDNO
Nikoli ne zabijajte pritrdilnega elementa v Ze zabiti
element. Element lahko podéi ali se zagozdi.

PREVIDNO
Ne zabijajte pritrdilnih elementov v obstojece luknje,
razen ¢e to priporoca Hilti.

PREVIDNO
Ce se orodje pregreje, poéakajte, da se ohladi. Ne
prekoracite maksimalne frekvence zabijanja.

7.1 Uporaba

Smernice za pritrievanje. Vedno upos$tevajte te smernice
za pritrjevanje.

NASVET

Za podrobnej$e informacije narocite priro¢nik o tehniki
pritrjevanja pri Hiltijevem predstavnistvu ali pa, po po-
trebi, zadevne nacionalne predpise.

7.2 Ravnanje v primeru motnje pri vzigu kartuse
V primeru motenj pri vZigu ali ¢e kartuSa ne vzge, vedno
postopajte, kot sledi:

Orodje drzite 30 sekund pritisnjeno ob delovno povrsino.
Ce kartusa $e vedno ne vzge, odstranite orodje z delovne
povrsine in pri tem pazite, da ga ne usmerite proti sebi ali
proti drugim ljudem.
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Trak s kartuSsami premaknite za eno kartuso z repeti-
ranjem; porabite preostale kartuSe na traku; snemite
izrabljeni trak s kartuSami in ga odstranite tako, da ga ni
mogoce ponovno uporabiti ali zlorabiti.

7.2.1 Vstavljanje traka s pritrdilnimi elementi v
magazin A

Vstavite trak s pritrdilnimi elementi od zgoraj v magazin

do te mere, da se rondela zadnjega elementa zaskogi v

magazinu.

7.2.2 Izbiranje kartu$

1. Dolocite trdnost jeklene podlage in debelino materi-
ala.

2.  lzberite primerno kartu$o in nastavitev moci v skladu
s priporo€ili za uporabo kartus.
NASVET Vec¢ o priporogilih za uporabo kartus boste
nasli v ustreznih dovoljenjih ali v Hiltijevi knjiZici o
tehniki direktnega pritrjevanja.

7.2.3 Vstavljanje traku s kartusami 1

Vstavite trak s kartuSami v stransko lezi§¢e magazina za
kartuse.

7.2.4 Zabijanje z orodjem z magazinom

1. Orodije pritisnite pravokotno na delovno povrsino.

2. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.

3. Za naslednje zabijanje morate repetirati ro¢aj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

7.2.5 Kontrola in nastavitev globine zabijanja @

NASVET
Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

1. S kontrolnim merilnikom globine preverite izstopa-
jo¢o dolzino.

2. Ce pritrdilni element ne prodira dovolj globoko, mo-
rate povecati mo¢. S kolescem za nastavitev moci
nastavite mo¢ za eno stopnjo vigje. Ce pritrdilni ele-
ment prodira pregloboko, morate zmanj$ati mo¢. S
kolescem za nastavitev mo¢i nastavite mo¢ za eno
stopnjo nizje.

3.  Zabijte en pritrdilni element.

4. S kontrolnim merilnikom globine preverite izstopa-
jo€o dolzino.

5. Ce je globina zabijanja pritrdilnega elementa $e ve-
dno preplitva ali pregloboka, ponavljajte korake 2 do
4, vse dokler ni globina zabijanja prava. Po potrebi
uporabite moénej$o oz. SibkejSo kartuso.

7.3 Praznjenje orodja
7.3.1 Odstranjevanje kartus iz orodja H

OPOZORILO
Kartus ne poskusajte odstranjevati s silo s traku ali iz
orodja.
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1. Z veckratnim repetiranjem ro¢aja premaknite trak s
kartuSami tako, da bo viden v izstopni odprtini za
kartuSe.

2. Povlecite trak s kartusami iz izstopne odprtine.

7.3.2 Odstranjevanje traku s pritrdilnimi elementi iz
orodja za zabijanje z magazinom El

OPOZORILO

Prepri¢ajte se, da v orodju ni traku s kartusami. Ce
se trak s kartuSami nahaja v orodju, ga z veckratnim
repetiranjem rocaja premaknite tako, da bo kartusa
vidna. Nato ga z roko povlecite iz izstopne odprtine
za kartuse.

PREVIDNO
Sila vzmeti izbije trak z elementi.

1. Potisnite trak s pritrdilnimi elementi 5 mm globlje v
magazin in ga zadrzite v tem poloZzaju.

2. S palcem premaknite rdeci prislon naprej in ga za-
drzite v tem polozaju.

3. Odstranite trak s pritrdilnimi elementi iz magazina.

7.4 Menjava magazina z zi¢niki ali vodila za Zi¢nike
(pribor)

7.4.1 Demontaza [

OPOZORILO

V orodju ne sme biti kartus. V magazinu za Ziénike
ali vodilu za svornike ne sme biti nobenih pritrdilnih
elementov.

PREVIDNO

Po uporabi so lahko nekateri sestavni deli orodja zelo
vrodi. Ce morate opraviti naslednje korake vzdrzeva-
nja Se preden se orodje ohladi, obvezno uporabite
zaScitne rokavice.

1. PrepriGajte se, da je repetini rocaj v osnovnem
polozaju.

2. Odvijte vodilo za pritrdilne elemente (ali magazin za
Zi¢nike).

3. Odstranite bat iz vodila bata in zavoro bata iz ma-
gazina za Zi¢nike.

7.4.2 Montaza

1. Zavoro bata vstavite v pravilni legi v vodilo za pritr-
dilne elemente (ali v magazin za zi¢nike).

2. Prepricajte se, da je repetirni roaj v osnovnem
polozaju.

3. Vstavite ustrezni bat v vodilo bata na orodju.

4.  Privijte vodilo za pritrdilne elemente (ali magazin za
zi¢nike) do prislona na vodilo bata in ga zavrtite
nazaj, da se zaskogi.

5.  Enkrat repetirajte repetirni rocaj.

7.5 Zabijanje z vodilom za posamezne Ziénike
(pribor)

OPOZORILO
Prepricajte se, da je na orodje montirana zas¢itna
kapa.

158

Printed: 17.04.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069851 / 000/ 03

7.5.1 Vstavljanje pritrdilnega elementa v orodje za
posamezne elemente
1. Obrnite orodje tako, da bo vodilo za zi¢nike usmer-
jeno navzgor.
2. \Vstavite svornik od zgoraj v orodje.

7.5.2 Izbiranje kartu$

1. Dolocite trdnost jeklene podlage in debelino materi-
ala.

2.  lzberite primerno kartu$o in nastavitev moci v skladu
s priporo€ili za uporabo kartus.
NASVET Vec¢ o priporogilih za uporabo kartus boste
nasli v ustreznih dovoljenjih ali v Hiltijevi knjiZici o
tehniki direktnega pritrjevanja.

7.5.3 Vstavljanje traku s kartusami 1

Vstavite trak s kartuSami v stransko leziS¢e magazina za
kartuse.

7.5.4 Zabijanje z orodjem za posamezne elemente

1. Orodije pritisnite pravokotno na delovno povrsino.

2. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.

3. Za naslednje zabijanje morate repetirati ro¢aj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

7.5.5 Kontrola in nastavitev globine zabijanja @

NASVET
Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

Preverite globino zabijanja in nastavitev moc¢i v skladu
z razlago iz podpoglavja 7.2.5 "Kontrola in nastavitev
globine zabijanja".

7.6 Pritrjevanje sovpreznih elementov (pribor)

OPOZORILO
Prepricajte se, da je na orodje montirana zascitna
kapa.

7.6.1 Vstavljanje elementa v HVB vodilo za Zi¢nike

NASVET
Zabijanje prvega zi¢nika v sovprezni element

1. Montirajte HVB vodilo za Ziénike po navodilih iz
podpoglavja 7.4 "Zamenjava/montaza magazina z
zi¢niki ali vodila za Zi¢nike (pribor)".

2. Preklopite zapiralo, tako da se zaskoCi in da bo
vidna Stevilka 1.

3. Obrnite orodje tako, da bo vodilo za zi¢nike usmer-
jeno navzgor.

4. \Vstavite Ziénik od zgoraj v oznaceno izvrtino na
orodju.

7.6.2 Vstavljanje traku s kartusami &

NASVET

Za pritrjevanje HVB sovpreznih elementov je najbolje upo-
rabljati ¢rne ali v nekaterih primerih tudi rdece kartuse.
Vet o priporocilih za uporabo kartu$ boste nasli v ustre-



znih dovoljenjih ali v Hiltijevi knjizici o tehniki direktnega
pritrjevanja.

Vstavite trak s kartuSami v stransko leziS¢e magazina za
kartuse.

7.6.3 Zabijanje s HVB vodilom za Zi¢nike
1. Namestite sovprezni element na stojni nastavek.
Tam ga drzi magnet.
2. Orodije pritisnite pravokotno na delovno povrsino.
3. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.
4. Za naslednje zabijanje morate repetirati rocaj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

7.6.4 Kontrola in nastavitev globine zabijanja @

NASVET
Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

Preverite globino zabijanja in nastavitev mo¢i v skladu
z razlago iz podpoglavja 7.2.5 "Kontrola in nastavitev
globine zabijanja".

7.6.5 Vstavljanje drugega zi¢nika v HVB vodilo za
Ziénike [B
NASVET
Zabijanje drugega zi¢nika v sovprezni element

1. Preklopite zapiralo, tako da se zaskoCi in da bo
vidna Stevilka 2.

2. Obrnite orodje tako, da bo vodilo za Zi¢nike usmer-
jeno navzgor.

3. Vstavite ziénik od zgoraj v oznaceno izvrtino na
orodju.

7.6.6 Zabijanje s HVB vodilom za Ziénike [
1. Vstavite stojni nastavek v kabelsko streme in pritis-
nite orodje pravokotno na delovno povrsino.
2. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.
3. Za naslednje zabijanje morate repetirati rocaj tako,
da ga povleCete nazaj in naprej.

7.7 Pritrjevanje pohodnih resetk (pribor)
OPOZORILO

PrepriCajte se, da je na orodje montirana zascitna
kapa.

7.7.1 Vstavljanje elementa v vodilo za svornike
mreznih reSetk (F8)

1. Montirajte vodilo za svornike mreznih reSetk po na-
vodilih iz podpoglavja 7.4 "Zamenjava/montaza ma-
gazina z zi¢niki ali vodila za svornike (pribor)".

2. Obrnite orodje tako, da bo vodilo za svornike usmer-
jeno navzgor.

3.  Vstavite pritrdilni element od zgoraj v orodje.

7.7.2 Vstavljanje traku s kartuSami E1

Vstavite trak s kartuSami v stransko leziS¢e magazina za
kartuse.
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7.7.3 Zabijanje z vodilom za Zi¢nike pohodnih
reSetk

Orodije pritisnite pravokotno na delovno povrsino.

Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.

3. Ce je to mogoge, preverite globino zabijanja, tako
da preverite izstopanje Zi¢nika.

4.  Pri uporabi prirobnice privijte oporno prirobnico (z
zateznim momentom od 5 do 8 Nm).

5. Za naslednje zabijanje morate repetirati ro¢aj tako,
da ga povleCete nazaj in naprej.

N =

7.7.4 Kontrola in nastavitev globine zabijanja @
NASVET

Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

Preverite globino zabijanja in nastavitev moc¢i v skladu
z razlago iz podpoglavja 7.2.5 "Kontrola in nastavitev
globine zabijanja".

7.8 Pritrjevanje z vodilom za svornike F10

OPOZORILO
Prepricajte se, da je na orodje montirana zascitna
kapa.

Pri pritrjevanju z vodilom za svornike F10 ravnajte tako
kot pri pritrievanju z mrezno resetko (poglavje 7.7.).

7.9 Pritrjevanje profilnih ploéevin na beton (DX-
Kwik pribor)

OPOZORILO

Prepricajte se, da je na orodje montirana zascitna

kapa.

7.9.1 Vstavljanje elementa v DX Kwik vodilo za
Zinike

1. Montirajte DX Kwik vodilo za Zi¢nike po navodilih iz
podpoglavja 7.4 "Zamenjava/montaza magazina za
Zi¢nike ali vodila za zi¢nike (pribor)".

2. Obrnite orodje tako, da bo vodilo za zi¢nike usmer-
jeno navzgor.

3.  Vstavite svornik od zgoraj v orodje.

7.9.2 Vstavljanje traku s kartuSami

NASVET

Za pritrievanje profilne ploCevine je najbolje uporabljati
modre kartuSe. Ve¢ o priporocilih za uporabo kartu$
boste nasli v ustreznih dovoljenjih ali v Hiltijevi knjizici o
tehniki neposrednega pritrjevanja.

Vstavite trak s kartuSami v stransko lezi§¢e magazina za
kartuse.

7.9.3 Zabijanje z DX Kwik vodilom za Zi¢nike

1. Predvrtajte profilno plo¢evino in betonsko podlago
z uporabo svedra z distanénikom.
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2. Vstavite Zi¢nik, ki izstopa iz vodila za Zi¢nike, v pred-
vrtano izvrtino in nato pritisnite orodje pravokotno
na povrsino.

3. Sprozite zabijanje s potegom sprozilca.

4. Za naslednje zabijanje morate repetirati rocaj tako,
da ga povlecete nazaj in naprej.

8 Nega in vzdrzevanje

7.9.4 Kontrola in nastavitev globine zabijanja @
NASVET

Mo¢ orodja nastavite z vrtenjem kolesca za nastavitev
modi (stopnja 1 = minimum; stopnja 4 = maksimum).

Preverite globino zabijanja in nastavitev moc¢i v skladu
z razlago iz podpoglavja 7.2.5 "Kontrola in nastavitev
globine zabijanja".

PREVIDNO

Zaradi nacina delovanja orodja prihaja med redno upo-
rabo do umazanja in obrabe delov, ki so pomembni
za funkcijo orodja. Redni pregledi in vzdrzevanje so
zato neizogiben pogoj za zanesljivo in varno uporabo
orodja. Priporo¢amo, da pri intenzivni uporabi Cistite
orodje in pregledujete bat z zavoro najmanj vsak dan,
najkasneje pa po 3.000 zabijanjih!

OPOZORILO

V orodju ne sme biti kartus. V magazinu za Zi¢nike
ali vodilu za svornike ne sme biti nobenih pritrdilnih
elementov.

PREVIDNO

Orodje se lahko med uporabo segreje. Obstaja nevarnost,
da si opecete roke. Med nego in vzdrzevanjem nosite
zascitne rokavice. Po¢akajte, da se orodje ohladi.

8.1 Nega orodja

Zunanjost orodja redno Cistite z rahlo navlazeno krpo za
Giscenje.

NASVET

Orodja ne Gistite s pomocjo prsilnika ali parnega curkal!
Nikoli ne uporabljajte orodja z zama$enimi prezraceval-
nimi rezami! Izogibajte se vdoru tujkov v notranjost
orodja.

8.2 Vzdrzevanje

Redno preverjajte, ali so zunanji deli orodja morda posko-
dovaniin ali vsi elementi za upravljanje delujejo brezhibno.
Orodja ne uporabljajte, ¢e so deli poskodovani ali ¢e ele-
menti za upravljanje ne delujejo brezhibno. Popravijo naj
ga v Hiltijevem servisu.

Orodje uporabljajte samo s priporo¢enimi kartusami in
nastavitvami moc¢i. Napacna izbira kartuSe in prevelika
moc¢ lahko povzrogita predéasno okvaro delov orodja.
PREVIDNO

Umazanija v orodjih DX vsebuje snovi, ki lahko $kodujejo
vasemu zdravju. Ne vdihavajte prahu/umazanije od ¢i-
Séenja. Pazite, da prah/umazanija ne prideta v stik
s hrano. Po ¢iS¢enju orodja si umijte roke. Nikoli ne
uporabljajte masti pri vzdrZzevanju/mazanju kompo-
nent orodja. To lahko privede do motenj v delovanju
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orodja. Uporabljajte samo sprej Hilti ali izdelke pri-
merljive kakovosti.

8.2.1 Kontrola bata, menjava bata/zavore bata

OPOZORILO

V orodju ne sme biti kartus. V magazinu za Zi¢nike
ali vodilu za svornike ne sme biti nobenih pritrdilnih
elementov.

PREVIDNO

Po uporabi so lahko nekateri sestavni deli orodja zelo
vro¢i. Ce morate opraviti naslednje korake vzdrzeva-
nja Se preden se orodje ohladi, obvezno uporabite
zascitne rokavice.

NASVET

Pri veCkratnem neuspeS$nem zabijanju se lahko bat in
zavora bata obrabita. Ce so na batu vidni lomi in/ali de
je elastomerni del zavore bata mo¢no obrabljen, pomeni,
da je dosezena zivljenjska doba teh komponent.

NASVET
Bat in zavoro bata je treba kontrolirati v rednih asovnih
intervalih, najmanj pa enkrat dnevno.

NASVET

Za menjavo bata in zavore bata je treba samo odviti
magazin za zi¢nike ali vodilo za Zi¢nike. Vodila bata ni
treba demontirati.

1. Odvijte vodilo za pritrdilne elemente (ali magazin za
Ziénike).

2. Povlecite bat iz vodila bata.

3. Kontrolirajte bat glede poSkodb. V primeru znakov
poskodb morate zamenjati bat IN zavoro bata.
NASVET Preverite, ali je bat skrivljen, tako da ga za-
kotalite po ravni povrsini. Ne uporabljajte izrabljenih
batov in ne izvajajte nobenih sprememb na batih.

4. Ce je treba zamenjati bat, odstranite zavoro bata iz
vodila za zi¢nike.

5. Novo zavoro bata vstavite v pravilni legi v vodilo za
pritrdilne elemente (ali v magazin za Zi¢nike).
NASVET Poprsite izvrtino zavore bata s sprejem
Hilti.

6. Vtaknite bat v vodilo bata na orodju.

7.  Privifte vodilo za pritrdilne elemente (ali magazin za
Ziénike) do prislona na vodilo bata in ga zavrtite
nazaj, da se zaskoci.

8.  Enkrat repetirajte repetirni ro¢aj.



8.2.2 Ciséenje vodila bata [B [E @

OPOZORILO

V orodju ne sme biti kartus. V magazinu za Ziénike
ali vodilu za svornike ne sme biti nobenih pritrdilnih
elementov.

PREVIDNO

Po uporabi so lahko nekateri sestavni deli orodja zelo
vroéi. Ce morate opraviti naslednje korake vzdrzeva-
nja Se preden se orodje ohladi, obvezno uporabite
zaScitne rokavice.

1. PrepriCajte se, da je repetiri ro¢aj v osnovnem
polozaju.

2. Odvijte magazin za Zi¢nike (ali vodilo za Zi¢nike).

3. Odstranite bat iz vodila bata in zavoro bata iz ma-
gazina za zi¢nike (ali vodila za Zi¢nike).

4. PREVIDNO Orodje obvezno usmerite z vodilom
bata navzgor, saj lahko v nasprotnem primeru
izpade vodilo bata.

Zavrtite roc¢ico za demontazo vodila bata.

5. Povlecite vodilo bata iz orodja.

NASVET Vodila bata ni treba dodatno razstavljati.

Ocistite leziSCe vodila bata na orodju.

7.  Zveliko $¢etko ocistite povrsino vodila bata z zuna-
nje in notranje strani.

o

8. ZmanjSo okroglo $¢etko odistite izvrtino za nastavi-
tveni zati¢ ter s koniCasto Scetko leziSCe kartuse.

9. Poprsite zapiralo in sklop vodila bata s sprejem Hilti.

10. Poprsite jeklene dele orodja s sprejem Hilti.
NASVET Uporaba drugih sredstev za mazanje na-
mesto spreja Hilti lahko poSkoduje gumijaste dele.

11. Prepriajte se, da je repetirni rocaj v osnovnem
poloZaju.

12. Vstavite vodilo bata v orodje.

13. Rahlo pritisnite na vodilo bata.

NASVET Zapiranje rodice je mogo¢e samo, ¢e je
vodilo bata rahlo pritisnjeno (za nekaj milimetrov).
Ce rogice kljub temu ni mogoée zapreti, poiéite
pomo¢ v 9. poglavju Motnje pri delovanju.

14. Obrnite ro¢ico pri nekoliko pritisnjenem vodilu bata.

15. Vtaknite bat v vodilo bata.

16. Montirajte zavoro bata.

17. Privijte vodilo za pritrdilne elemente (ali magazin za
ziénike) do prislona na vodilo bata in ga zavrtite
nazaj, da se zaskoci.

18. Poprsite skozi odprto rezo v ohisju za repetirnim
ro€ajem za mazanije transportne poti kartus.

19. Enkrat repetirajte repetirni rocaj.

8.3 Preverjanje po konéani negi in vzdrZzevanju

Po kon¢&ani negi in vzdrzevanju in pred vstavljanjem kar-
tuSe preverite, ali so namescene vse varnostne naprave
in ali delujejo brezhibno.

9 Motnje pri delovanju

OPOZORILO
Pred odpravljanjem motenj v delovanju izpraznite orodje.

Napaka Mozni vzrok

Odprava napake

Kartu$a se ne premakne.

Trak s kartusami je poskodovan.

Zamenjajte trak s kartuSami.
Glejte poglavje: 7.3.1 Odstranjevanje
kartus iz orodja B

Orodje je poSkodovano.

Obrnite se na Hilti.

Traku s kartuSami ni mogoce
odstraniti.
bijanja.

Orodje je poSkodovano ali se pre-
greva zaradi previsoke frekvence za-

Pocakajte, da se orodje ohladi in po-
novno poskusajte previdno odstraniti
trak s kartuSami. Demontirajte vodilo
bata iz orodja. Ce se tulec kartuse za-
takne v leziS¢u kartuse, ga odstranite
z okroglo palico iz kompleta za ¢isce-
nje. Ce to ni mogoge, se povezite s
Hiltijem.

OPOZORILO

Kartu$ ne poskusajte odstranjevati na
silo s traku ali iz orodja.

Kartu$a ne vzge.

Pritisk na orodje ni zadosten.

Ponovno pritisnite orodje in sprozite
novo zabijanje.

Trak s kartuSami je prazen.

Odstranite trak s kartuSsami in napol-
nite novega.

Magazin ali vodilo za Zi¢nike nista do-

volj privita.

Dodatno privijte magazin.

Neustrezna posamezna kartusa.

Repetirajte in porabite ostale kartu$e.
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Napaka

Mozni vzrok

Odprava napake

Kartu$a ne vzge.

Pokvarjeno orodje ali neustrezne kar-
tuse.

Obrnite se na Hilti.

Orodje ni repetirano

Repetirajte orodje.
Glejte poglavje: 8.2.2 Ciéenije vodila

bata B [E M &l

Prevelika globina prodiranja.

Zabijanje poleg nosilca.

Oznacdite polozaj nosilca in ponovite
zabijanje v nosilec.

Popravite izvedbo tako, da bo ploce-
vina poravnana s podlago.

V uporabi je napacen bat.

Poskrbite za pravo kombinacijo
bata/elementa.

Bat je obrabljen.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Zabijanje v stojino nosilca.

Nastavite drugo to¢ko zabijanja.

Spremenjena debelina oz. trdnost
podlage.

Povecajte energijo v skladu s priporo-
¢ili za uporabo kartu$ oziroma upora-
bite kartuSo z vecjo energijo.

Premajhna energija.

Povecajte energijo v skladu s priporo-
¢ili za uporabo kartu$ oziroma upora-
bite kartuso z vecjo energijo.

Orodije je preve¢ zamazano.

Ocistite orodije.

Bat je obrabljen.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Orodije je poskodovano.

Obrnite se na Hilti.

V uporabi je napacen bat.

Poskrbite za pravo kombinacijo
bata/elementa.

Globina prodiranja mo¢no niha.

Orodje ste pritisnili z udarcem

Izogibajte se pritiskanju z udarcem.

Neenakomerno, delno nepopolno re-
petiranje.

Popolno repetiranje

Neenakomerna mo¢ orodja.

Ocistite orodje. Vstavite nove obrabne
dele. Ce Se zmeraj prihaja do nihanj,
se obrnite na Hilti.

SSSSSSVESSSSS

Y,

Konica bata je obrabljena ali delno
polomljena.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Zabijanje v stojino nosilca.

Nastavite drugo tocko zabijanja v bli-
Zini.

Povecana debelina oz. trdnost pod-
lage.

Preverite priporocila za uporabo ele-
mentov. Ce ste izbrali pravi element,
povecajte energijo v skladu s pripo-
rocili za uporabo kartu$ oz. uporabite
kartuso z vecjo energijo.

Orodje se ne razmakne.

Bat se zatika v zavori bata.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Orodje je preve¢ umazano.

Ocistite vodilo bata. Preverite, ali je
bat raven.

Ocistite orodije.

Glejte poglavje: 8.2.2 Cig&enje vodila
bata 20§21

Trak s kartuSami se zatika, orodje je
pregreto.

Glej napako , Traku s kartuSami ni
mogoce odstraniti“. UpoStevajte ma-
ksimalno frekvenco zabijanja.
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Napaka

Mozni vzrok

Odprava napake

Sprozitev ni mogoca.

Orodje ni bilo pravilno repetirano, re-
petirni ro¢aj ni v izhodis¢nem polo-
Zaju.

Orodje repetirajte do konca in posta-
vite repetirni ro€aj v izhodiséni polo-
Zaj.

Orodije se sprozi, preden je popol-
noma pritisnjeno.

Ustvarite potrebno pritisno silo in Sele
nato sprozite novo zabijanje.

Poskodbe pritrdilnih elementov pri
transportu

Glejte poglavje: 7.2.1 Vstavljanje traka
s pritrdilnimi elementi v magazin &
Glejte poglavje: 7.3.2 Odstranjevanje
traku s pritrdilnimi elementi iz orodja
za zabijanje z magazinom El

Magazin oz. vodilo za Zi¢nike nista
popolnoma privita.

Do konca privijte magazin in vodilo za
posamezne zi¢nike.

Orodje je poSkodovano.

Obrnite se na Hilti.

Orodje je preve¢ umazano.

Ocistite vodilo bata. Preverite, ali je
bat raven.

Ocistite orodje.

Glejte poglavje: 8.2.2 Ciséenije vodila
bata 20

Orodije se sprozi, preden je popol-
noma pritisnjeno.

Ustvarite potrebno pritisno silo in Sele
nato sprozite novo zabijanje.

Pritrdilni element se ne zabije.

Orodje ni bilo pravilno repetirano, re-
petirni ro¢aj ni v izhodis¢nem polo-
Zaju.

Orodje repetirajte do konca in posta-
vite repetirni ro€aj v izhodiséni polo-
Zaj.

Pritrdilni element ni bil vstavljen.

Vstavite pritrdilni element v orodje.

Okvara funkcije transporta Zi¢nikov v
magazinu.

Obrnite se na Hilti.

Bat ni vstavljen.

Vstavite bat v orodje.

Bat je zlomljen.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Bat se ne vrne nazaj.

Obrnite se na Hilti.

Vodilo za Zi¢nike je zamazano.

Ocistite vodilo za zi€nike in priklju¢ne
dele s $¢etkami, ki so predvidene za
ta namen. Namazite s sprejem Hilti.

Pritrdilni elementi so zagozdeni v vo-
dilu za Zi¢nike.

Odstranite zagozdene pritrdilne ele-
mente. Odstranite ostanke plastike
traku iz magazina orodja. Izogibajte
se striznim porusitvam (glej zgoraj).
Izogibajte se zabijanju ob nosilcu;
morda si morate mesto bolje ozna-
Giti.

Vodila za Zi¢nike ni mogoce po-
polnoma priviti.

Zavora bata je narobe vstavljena.

Odvijte vodilo za Zi¢nike. Pravilno
vstavite zavoro bata in znova privijte
vodilo za zi¢nike.

Vodilo bata za prikljuénim navojem je
zamazano.

Ocistite in naoljite navoje.

Bata ni mogoce montirati.

Orodje je zamazano, Se posebej vo-
dilo bata.

Ocistite vodilo bata in ponovno mon-
tirajte orodje.

Nos drsnika sega v vodilo bata in bat
blokira.

Povlecite nos drsnika naprej do te
mere, da se lahko zaskodi.

Vodila bata ni mogo¢e monti-
rati.

Rocica je zaprta.

Odprite rocico.

Vodilo bata je narobe pozicionirano.

Vodilo bata vstavite v pravilni legi.

Tezavno repetiranje.

Orodje je zamazano.

Ocistite orodje. )
Glejte poglavje: 8.2.2 Cis¢enje vodila
bata 20§21
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10 Recikliranje

&3

Orodja Hilti so pretezno izdelana iz materialov, ki jih je mogoCe znova uporabiti. Predpogoj za recikliranje je strokovno
razvr§€anje materialov. Hilti je v mnogo drzavah Ze pripravil vse potrebne ukrepe za reciklazo starih orodij. Posvetujte
se s servisno sluzbo Hilti ali s svojim prodajnim svetovalcem. Ce Zelite sami razvrstiti material, upo$tevajte drzavne in

mednarodne smernice ter predpise.

11 Garancija proizvajalca orodja

Hilti garantira, da je dobavljeno orodje brez napak v
materialu ali izdelavi. Ta garancija velja pod pogojem, da
se z orodjem ravna in se ga uporablja, neguje in Cisti
na pravilen nacin v skladu z navodili za uporabo Hilti;
ter da je zagotovljena tehni¢na enotnost, kar pomeni, da
se z orodjem uporabljajo samo originalni Hiltijev potrosni
material, pribor in nadomestni deli, ali pa drugi izdelki
enakovredne kakovosti.

Ta garancija obsega brezpla¢no popravilo ali brezpla¢no
zamenjavo pokvarjenih delov med celotno Zzivljenjsko
dobo orodja. Ta garancija ne obsega delov, ki se nor-
malno obrabljajo.

Ostali zahtevki so izkljuéeni, kolikor to ni v nasprotju z
veljavnimi nacionalnimi predpisi. Hilti ne jam¢i za ne-
posredno ali posredno Skodo zaradi napak, za izgube
ali stroske, povezane z uporabo ali nezmoznostjo
uporabe orodja za kakrSenkoli namen. Molée dana
zagotovila glede uporabe ali primernosti za dolo¢en
namen so izrecno izkljuéena.

Orodje oziroma prizadete dele je treba takoj po ugoto-
vitvi napake poslati pristojni prodajni organizaciji Hilti v
popravilo oziroma zamenjavo.

Ta garancija vklju€uje vse garancijske obveznosti s strani
Hiltija in zamenjuje vsa prejSnja ali isto¢asna pojasnila
oziroma pisne ali ustne dogovore v zvezi z garancijo.

12 Izjava ES o skladnosti (izvirnik

Oznaka: Zabijalnik zi¢nikov
Tipska oznaka: DX 76
Generacija: 01
Leto konstrukcije: 2004

S polno odgovornostjo izjavljamo, da ta izdelek ustreza
naslednjim direktivam in standardom: 2006/42/ES,
2011/65/EU.
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13 CIP potrdilo o preizkusu

Orodje Hilti DX 76 je tipsko odobreno in sistemsko pre- | strukcijo. Nedovoljene napake, ki bi bile ugotovljene pri
izkuseno. Orodije je zato opremljeno z znakom odobritve | uporabi, je treba javiti odgovornemu vodiji organa za iz-
PTB kvadratne oblike z vneseno $tevilko odobritve S 813. | dajo odobritev (PTB) kakor tudi biroju Stalne mednarodne
Hilti na ta nacin garantira skladnost z odobreno kon- | komisije (C.I.P.).

14 Zdravje in varnost uporabnika

14.1 Informacije o hrupu
Zabijalnik Zi¢nikov s kartuso

Tip DX 76

Model Serija

Kaliber: 6.8/18 modra

Nastavitev zmogljivosti 4

Uporaba Pritrditev na jeklo, debeline 8 mm (400 MPa) z X-ENP
19 L15MX

Deklarirane izmerjene vrednosti hrupa so v skladu z Direktivo o strojih 2006/42/ES v povezavi s standardom
E DIN EN 15895.

Raven zvocne mogi, Lya 1s ' 114 dB (A)
Raven zvognega tlaka na delovnem mestu, Lo 15 2 110 dB (A)
Emisije zvo¢nega tlaka, Loc, peak ® 139 dB (C)
14+24dB(A)
212dB(A)
312dB(0)

Pogoji za uporabo in postavitev: Postavitev in uporaba zabijalnika Zi¢nikov v skladu s standardom E DIN EN 15895-1
v preizkusnem prostoru z nizko odbojnostjo podjetja Miller-BBM GmbH. Okoljski pogoji v preizkusnem prostoru
ustrezajo zahtevam standarda DIN EN ISO 3745.

Postopek preverjanja: V skladu s standardom E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 in DIN EN ISO 11201 - princip
ovojnice na prostem na odbojni osnovni povrSini.

OPOMBA: Izmerjene emisije hrupa in negotovost pri merjenju predstavljajo zgornjo vrednost hrupa pri merjenju.

Pri drugaénih delovnih pogojih so lahko vrednosti emisije drugacne.

14.2 Vibracije Podrobnej$e informacije o zdravju in varnosti uporabnika

Skupna vrednost vibracij, ki jo je treba navesti v skladu z | Nnajdete na Hiltijevi spletni strani www.hilti.com/hse
2006/42/ES, ne presega 2,5 m/s2.
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OPUT'MHAJTHA UHCTPYKLHKA 3A U3NOJ3BAHE

DX 76 Ypen 3a AUPEKTEH MOHTaX

MNpeau pabota c ypeaa npoyeTeTe HaACToA-
woto PLKOBOACTBO 3a eKcnnoatauusa 1 cb6-
nropgasanTe yKasaHUATA B HEro.

CbxpaHABanTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoa-
TauuA BUHaru 3aegHo c ypeaa.

MNMpepaBanTe ypeaa Ha TpeTU nuuya camo 3a-
eaHo ¢ PbKoBoACTBOTO 3a eKcnnoarayus.

ChbabpiaHue CrpaHuua
1 YkasaHusa 3a 6ezonacHocT 166
2 O6LM yKasaHua 168
3 Onucanune 169
4 Np1HAANEXHOCTU, KOHCYMATUBHU 171
5 TexHU4YECKM AaHHU 172
6 BbBe)kaaHe B ekcnnoarauus 172
7 Excnnoarauus 173

8 O6cny)kBaHe M NoAAPBKKA Ha MalwmHata 176
9 JlokanuanpaHe Ha nospeau 178
10 TpetvpaHe Ha oTnagbum 181
11 apaHuuA oT Npou3BOAMTENA 3a ypeaunTe 181
12 [eknapauuna 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE Ha
EC (opwurvnan) 182
13 CIP-notBbpXAeHUe 3a n3nuTBaHe 182
14 BesonacHocT 3a notpeburensa U curypHoct 182

Il Yvcnata HacouBaT CbOTBETHO KbM duryp. LLe Hame-
puTe pUrypute KbM TEKCTa B CrbHaTata YacT Ha CTPaHu-

uute. PasrbHeTe A Npu n3yyaBaHeToO Ha PBbKOBOACTBOTO
3a eKkcnnoaraumsa.

B TekcTa Ha HacToAWwoTO PHLKOBOACTBO 3a ekcnnoarauyuma
C «ypea» BUHarM ce obo3HauaBa ypeAbT 3a AMPEKTEH
MoHTaXK DX 76.

EnemeHTH Ha ypena v opravu 3a ynpaenexve Hl

Ypen DX 76
Maraswﬂ 3a nMpoHn MX 76
anTMCKaLLl WndT
I'IpeanasHa Karnayka C MOHTa)KEH OTBOP
(4) PbroxBaTka 3a npesapexzaaqe

(5) Kanan Ha marasvHa 3a sapaaute

(6) Busbop 3a NpoBepKa Ha 3apeXKaaHeTo

(7) Perynatop Ha moluHOCTTa

(8) MnamkaTtop 3a perynvpaHe Ha MOLHOCTTa

0 Kanauka (onopHa 06nmuoBKa)

10) Kopnyc

(D) O6nuuoBKa Ha pbKOXBaTKaTa

12 Cnycuk

@ JlocT 3a AeMoHTaX Ha GyTanosogaua
(4 Mnwb3rawa BTYy/Ka

(5) MarasuHeH kopnyc

@ MpeanasHa Kanayka Ha MarasuHa 3a MMPOHU
(17) Onopa (enemeHrt)

(8) BeHtunaymonHu otBOpH

(19) BontoBOAau X-76-F-15-PTR

@0) MpeanasHa kanauka Ha ypena

UsHocCBalK ce yacTtu

@) Byrano
@2 ByraneH orpaHuumMTen

1 YKkasaHusa 3a 6esonacHocT

1.1 OcHoBHM NpenopbKK 3a 6esonacHocT

Hapen ¢ TexHMUeCKUTe npenopbKu 3a 6e3onacHoOCT B
OTAENHUTE pa3fAeNu Ha HacTOALLOTO PbLKOBOACTBO 3a
eKcnnoartayua cneasa no BCAKO BPeMe CTPUKTHO Aa
ce cnaseaTt creAHUTE U3UCKBaHUA.

1.1.1 Usnon3eaHe Ha 3apAau

UsnonssanTe camo 3apAaav Ha XNty Unu 3apaam cbe
CbNOCTaBMMO Ka4yecTBO

AKO 3a MHCTPYMEHTUTE Ha XUNTU Ce u3non3sar 3apAau
C NOLLIO KayecTBO, MoraT Ja ce obpasyBaT oTnaraHuA
BCNeACTBUE HA HEM3rOPAN Npax, KOMTO eKCNIoAUPaT BHe-
3amMHO M MOrar Aa NPUYMHAT TEXKM HApaHABaHMA Ha pa-
6oTelyma C ypeda U Ha xopata OKOMo Hero. 3apsaaute
TpAbGBa Aa OTroBapAT HA €4HO OT CNEAHUTE MUHUMATHU
M3UCKBaHHA:
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a) CbOTBETHUAT npoussoauTen Tpabea Aa e B cbe-
TOfiHMEe Aa NMpeACTaBM AOKa3aTeNcTBO 3a YCMEeLwHo
usnuTBaHe cbrnacHo EC-cranpapt EN 16264 vnnu

b) [la Hocu CE-3Hak 3a cboTBeTcTBUE (OT tonu 2013 r.
e 3aagbmuTeneH 3a EC)

YKA3AHUE

Bcuuku 3apaau Ha XunTtu 3a ypean 3a AMPEKTEH MOHTaXK
ca TecTBaHu ycnewHo cbrnacHo EN 16264. MNMpu nedu-
HupaHuTe B cTaHaapt EN 16264 usnutanua crasa ayma
3a CUCTEMHM TECTOBE Ha CneunpUyH1 KOMOUHALMK OT 3a-
PAAW U MHCTPYMEHTH, KOUTO Ce U3BBPLLBAT OT Cry»KOu 3a
cepTudukauma. O6o3HaYaBaHETO Ha UHCTPYMEHTA, UMETO
Ha cnyx06ara 3a cepTUPUKaLMA U HOMEPBT Ha CUCTEMHUA
TEeCT ca oTnevyaraHu BbpXy OnaKoBKara Ha 3apAaa.



BuK CbLo npumMep 3a OnakoBkK Ha: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 BesonaceH HauuH Ha pabota

a)

b)

BbaeTe KOHUEHTpUpaHW, cnepeTe BHUMaTENHO
AEWUCTBUATA CU M MOCTbMNBaTEe NPeAnasnueo U
pasymHo npu paboTa ¢ ypea 3a AMPEKTEH MOH-
Tam. He usnon3sante enekTPOUHCTPYMEHTa, KO-
raTto cTe yMOPEHU UNK NoA BIMAHUETO HA HApPKO-
TUYHU BeLLEeCTBa, aIkOXON UK YNOMBaLLY NeKkap-
crtBa. EAMH Mur pascenHocT npu paboTa C enekr-
poypena MoxXke fia IoBeie 10 USKITHOUNTENTHO TEXKK
HapaHABaHWA.

WU3bareaiite HeBnaronpuATHO NONOXEHUE Ha TA-
noto. 3aemete ctabunHa CTolKa U nasete paBHoO-
BecHe.

He HacouBaiTe ypeaa kbm cebe cv unu Kbm apyro
nuue.

He npuTucKaiTe ypeaa KbM pbKaTa CU UIU KbM
JApyra 4acT OT TANOTO (MM KbM APYro nuue).

Mpu paboTa orpaHnueTe gocTbNa Ha APYrU nuua,
ocobeHo Ha geua, oT paboTHMA nepumeTbLP Ha
MaluuHaTa.

Mpu pabota c ypeaa ApbXTe pbueTe CU NeKo
CBUTH (He U3NbHaTH).

1.1.3 BHMMaTenHoO OTHOLWIEHHWE KbM ypeau 3a

a)

AUPEKTEeH MOHTaX

Wsnonseaiite camo noaxoanAw ypea. He usnons-
BalTe ypeaa 3a Lenu, 3a KOUTO He e npeaHas-
HaueH, a camo No npeanucaHWe M B U3NPaBHO
CbCTOAHMeE.

MpuTtHcHeTe ypeaa BepTUKanHO Kbm paboTHata
NOBBPXHOCT.

Hukora He ocTaeaiTe 3apeneH ypena 6es Hansop.
Mpeau nouncreaHe, Cepeu3 M NOAAPbLMKA BUHArU
paspempante ypeaa, Kakto U NpU NpeKbCBaHe
Ha paboTata M cknagupaHe (3apAag U KpenemeH
eneMeHT).

Korato ypeaute He ce usnonsear, cnegsa Aa
Cce CbXpaHABaT Ha CyX0, BUCOKO WA 3aTBOPEHO
MACTO, Aaned oT 4OCTbNa Ha Aeua.

MposepeTe ypeaa v NpUHaaNEXHOCTUTE My 3a
eBeHTyanHu nospeau. Mpeau no-HaTaTbLUHA yNo-
Tpeba 3aMTHUTE CHOPBKEHHUA UK NIEKO NoBpe-
AeHun yactu Tpabea aa 6baar npoeepeHu 3a 6es-
YNpeuyHo ¢YHKUMOHMpaHe MO NpeAHasHayeHue.
MpoBepeTe Aanv NOABUIKHKTE YACTH PpaBoOTAT U3-
npaBHO W He GNOKMUpPaT, KaKTo M Janu MMa nos-
peneHun yactu. Bcuuku yactu Tpabea aa Gbaar
NPaBUAHO MOHTMPAHHU U Aa OTFOBaPAT Ha MbJIHUTE
ycnoeua 3a obesneuaBaHe Ha usnpasHa pabota
Ha ypenaa. NoBpeAeHnTe 3aUTHN CbOPBIKEHUA N
yactu TpA6ea ga 6bAaT PeMOHTUPaHW WMAK noa-
MEHEHHW OT CepBM3 Ha XMATH, aKo He e NMOCOYEHO
Apyro B PbKOBOACTBOTO 3a eKcnsoaTayua.
3agencTBanTe cnycbKa camo Korato ypeabT e
NPUTHUCHAT U3LANO BEPTHKANHO KbM OCHOBaTa.
Korarto usebpLuBaTe MOHTaXHa onepauusa, BUHarm
APbXKTe ypeaa 3apaso W noA Npas brbjl KbM OC-
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HoBaTta. Taka Lie npeaoTBpaTUTE OTCKayaHe Ha
KpeneMmeH eneMeHT OT ocHoBara.

Hukora He MOHTMpaiTe NOBTOPHO €AWH U Cbly
KpenemeH eneMeHT, ToBa MOXe na aoseae A0
cuynBaHe WU 3aKneLyBaHe Ha enemeHTa.

He MOHTHpa#nTe KpenemHU eNnemMeHTU B HaNU4HU
OTBOpHM, OCBEH Korato ToBa ce mpenopb4yBa OT
Xuntu.

BuHaru cnassaiTe MHCTPyKuuuTe 3a ynotpeba.
Usnonseante, ako no3BonABa MPUIOMKEHUETO,
npeAnasH1Te Kanayku.

He usternaiTte marasuHa, 6ontoBogaua ¢ pbKa,
ToBa 61 Morno aa noctasu ypeaa B paboTHO Cbe-
ToAHue. Mpu ocurypeHa rotoBHocT 3a pabota c
ypeaa moe aa ce 3abUAT eneMeHTH 1 B YacTu Ha
TANOTO.

1.1.4 PabotHo mAcTO

e)

Ocurypete ao6po oceeTneHue Ha paboTHara nno-
wanka.

Ynotpebsasaiite ypeaa camo B no6pe nposeTpeHu
paboTHU nomeLyeHuA.

He moHTHMpanTe Henoaxo4ALM 3a OCHOBaTa Kpe-
nexHW enemeHTH. Martepuan, KOMTO e npexaneHo
TBBPA, Hanpumep Hanp. 3aBapeHa MW ndTa cro-
MaHa. Matepuan, KOWTO e NpeKaneHo MeK, Hanpu-
Mep Hanp. AbPBO M rMnNcokapToH Marepuan, KoWTo
€ NpeKaneHo KPexbK, Kato Hanpumep CTBKIO U Ke-
pPamMUYHM NNOYKKU. MOHTUPaHETO B TakMBa Matepuanu
MOXe Aa [oBefe A0 CuynBaHe Ha eNeMeHTa, oTae-
NIFIHE Ha OTIOMKU WK NPOGMB.

He MOHTUpaKTe NMPOHU B CTBKNO, MpaMop, nnacT-
maca, 6poH3, MecuHr, Mef, cKana, U30MauMOHHH
mMaTepuanu, Kyxu TyXii, KepaMmUMUYHU NIOYHU, TbHKU
namaputu (< 3 Mm), UyryH 1 ra3o6eToH.

MNpean na moHTMpaTe KpenemeH enemeHT, npo-
BepeTe Aa HAMa HUKOM 3aA unu noj paboTHoTo
MACTO.

Moaabpxante pea Ha paboTHOTO €U MACTO.
OpbmTe naneuy or paboTHOTO MACTO NpeaMeTH,
c Kouto 6uxTe Mornu pa ce Hapanute. [pu
Gesnopaabk Ha padoTHata nnowaaka Moxe fga
Bb3HUKHAT 3M10MOJyKHM.

MNopabpmanTe pbLKOXBAaTKUTE CYXHU, YUCTH W NO-
YMCTEHHM OT Macna ¥ CMasKu.

Hocete Hennb3rawm ce obyBsKu.

CbobpasaBaiiTe ce C BAMAHMETO Ha OKOMHaTa
cpena. He ocrtaBanTe ypega Ha OTKPUTO Npu
QbW A, HE FO U3NON3BaiTe BbB BllaXHa MU MOKpa
cpena. He usnonseaite ypena npu onacHocT oT
noxap UM eKcnnosums.
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1.1.5 MexaHnuHu mepku 3a 6esonacHocT

a) Wsbupante npaBuUiiHUTE Kom6uHaymu
6onToBOAaU-KpENemeH enemMeHT. M3nonssaHeTo
Ha HenpasunHata KoMOMHAUMA MOXEe Aa AoBeae
[0 HapaHfiBaHWA, A0 NoBpeaa Ha ypeaa W / vuau
BOLLIABaHE Ha Ka4eCTBOTO Ha 3aKpenBaHe.

b) Usnon3BantTe camMoO KpenemHW enemMeHTH, KOUTO
ca npeAHasHa4eHH 3a ypeAaa U ca paspeLueHH 3a
n3nonssaHe.

c) He nocrtaBanTe KpenemHU enemMeHTH B MarasuHa,
aKo He e MOHTUpaH npaBunHO KbM ypeana. Kpe-
neXHUTe eneMeHTH morat Aga 6baaT U3XBbpeH!.

d) He usnonseante UsHoceH ByTaneH orpaHuuuTen
M He npeanpuemanTe HUKAKBU MaHunynauyuu no
6ytanoTo.

1.1.6 TepmnuHu mepku 3a GesonacHocT

a) AKO ypeabT e nperpan, ocraBeTe ro Aa ce Ox-
nagu. He HapBUIIaBalTe mMakcMManHaTa YyecToTa
Ha MOHTUpaHe.

b) Ako ce Hanara aa ussbpBate paboTu no noa-
APbHKa Mo owye 3arpaT ypea, obesarenHo HoceTe
3aLMTHU PbKaBULHU.

c) AKoce noABMW CTONABaHe Ha NnacTMacoBsara fieHTa
Ha 3apaauTe, ypeasbT TpAGBa aa ce oxnaau.

1.1.7 BspuBoonacHo

AN

a) WsnonseanTe camo 3apAAau, KOUTO ca NpeaHasHa-
UYeHHU 3a ypeaa U ca paspeLleHH 3a U3nonssaHe.

b) BHMMaTenHo oTcTpaHeTe NeHTaTra CbC 3apAauTe
oT ypena.

c) He ce onuTBaiiTe ga oTcTpaHWTe 3apAAM OT Mara-
3UMHHaTa NeHTa Unu oT ypeaa CbC cuna.

d) HeusnonssaHu 3apaau TpAbGBa na ce cbxpaHasaT
Ha Cyx0, BACOKO MMM 3aKNOYEeHO MACTO, Aaney ot
AOCTbMNAa Ha Aeua.

1.1.8 CpeacTBa 3a nepcoHanHa 3awura

m
¥

MNpu ynotpeba Ha ypeaa M OTCTpaHABaHe Ha NOB-
peau no Hero paboTewuAT ¢ ypeaa U HamupawuTe
ce B 6nusocT nuya Tpabea na usnonsear NoAXOAALLM
npeanasHu ouuna, npeanasHa Kacka, aHTUOHU.

2 06K yKasaHua

2.1 MNpeaynpeaUTENHU HAAMUCH U TAXHOTO
3HaueHue

OMACHOCT

OTHacs ce 3a HEMOCPEACTBEHA OMACHOCT, KOATO MOXe

[ia AoBeAe A0 TEXKKU TENECHU HapaHABaHUA UK CMBPT.

NPEAYNPEXOEHUE
OrtHacs ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauus, KOATO MOXe
fla foBe/ie A0 TeXKKM TENECHN HapaHABaHWA UM CMBPT.

BHUMAHHUE

OrtHaca ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauusa, KOATO MOXe
Za foseje [0 NIeKN TeECHU HapaHABaHUA Wiu martepu-
anHu Wwerw.

YKA3AHUE
Mpenopbku Npu ynotpeba v Apyra nonesHa MHGopmaums.
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2.2 O6sCHeHWA Ha NUKTOrpaM1Te U APYrU yKasaHua
MpenynpeauTenHu sHauu

Mpeaynpex- Mpeaynpex- Mpeaynpex-
neHue 3a nleHve 3a LieHue 3a
onacHocT ot B3PUBO- ropetya
obuy onacHu NOBBPXHOCT
Xapaktep Beulecrtea



MpenopbunTentu sHauu MsAcTo Ha naHHUTe 3a uaeHTUPUKaLuA BbPXy ypeaa
O3HayeHMeTo Ha TUNa U CEPUIHUAT HOMEP Ca NOCOYEHH
C ) BBbpXy Tabenkara Ha ypeaa. [Mpenuwierte Te3n AaHHN BB
N\ Bawero PbKoBOACTBO 3a ekcnnoartauua U npu Bb3HUK-
Han1 BbMNPOCH BUHAMM ' CboBLLABaiTE Ha HALLETO Npea-
CTaBWUTENCTBO UK CEPBU3.
JHa ce JHa ce Hace Hace
uanonssar uaronssa uaronasar usnonasar
3aLUMTHU sawuTHa aHTUPOHM 3aLUUTHU Tun:
o4yuna Kacka pPbKasuMun
Mokonenwue: 01
CepueH No:
Mpeau
ynotpeba aa
Cce npoyete
PbKoBoa-
CTBOTO 3a
ekcnnoa-
Tauma

3.1 Ynotpeba no npeaHasHaueHue

YpeabsT e npeaHasHayeH 3a npodecuoHanHa ynotpeba B OCHOBHWTE M CbMbTCTBALUM CTPOUTENHW AEWHOCTU 3a
MOHTUPaHE Ha KPENexH! eNeMeHTH B CToMaHa.

YpeabT MOXe Aia Ce M3Mnon3Ba camo KaTto Ce AbPXK C pblie.

He ca paspeLleHn HUKaKBKU MaHWnynaumm unm NpoMeHu no ypeaa.

YpeasT He TpsAGBa fa ce M3non3sa BbB B3PMBOONACHa UK 3ananutenHa cpefia OCBEH aKko € U3PUYHO NPeaBUAEH 3a
TaKoBa NPUIOXKEHHNE.

3a usbAreaHe Ha OMACHOCT OT HapaHABaHE W3MON3BaTe CamO OPUrMHANHM XUNTU KPEMEeXHU enemeHTH, 3apsaau,
NPUHAANEKHOCTU U PEe3EPBHU YaCTH UK TaKUBA C MOEHTUYHO KayecTBo.

CnasBaiiTe ykasaHuATa 3a ekcrnnoarauums, 06Cny)xBaHe 1 NoAAPBKKA, MOCOYEHU B PLKOBOACTBOTO 3a eKcnioarayua.
YpeasT U HeroeuTe npucrnocobieHna Morat Aa 6bAaat onacHu, ako 6baaT U3MNon3BaHU HEMPaBOMEPHO OT HeKBanudu-
LMpaH nepcoxan 1 6es cbbnoaaBaHe Ha M3MCKBaHWATA 3a paboTa.

Paborarta, o6cny>KBaHeTO M NoAAPBKKaTA Ha ypena MOXe Aia ce OCbLyecTBABaT camo OT obyyeH nepcoHan. Tosu
nepcoHan TpA6ea Aa 6bAe MHCTPYKTUPaH CrielyuanHo 3a Bb3HUKBALLMUTE ONacHOCTU Npu paboTa ¢ ypeaa.

Karto npu BCMuKM GONTONOCTABALLM YPEan B NPaxoB PEXUM Ha paboTa ypeabT, MarasuHbT, 3apAanuTe U KPENEXHUTE
enemeHTH o6pasyBar TEXHUYECKO AMHCTBO. TOBa 03HauaBa, Ye C Tasn CUCTEMA MOXKe fia Ce rapaHTupa 6e3npobnemHo
3aKpernBaHe camo ToraBa, Koraro Ce U3nos3sar NPOM3BEAeHNUTE CreLuanHo 3a TO3U yPea KPErnexH! eNeMeHTv 1 3apaau,
pecn. NPOAYKTM Ha XWUNTK C eKBUBANEHTHO kayecTBo. CaMo Npu cnaseaHe Ha Te3n YCNOBMA BaXKaT AafeHUTE OT XUNTu
NPEenoOpPbKM 3a 3aKpenBaHe 1 NMPUNOXKEHKE.
YpeasT npeanara 5-crenenHa sawmra. 3a 6e3onacHOCT Ha Non3BalumMs ypeda 1 Herosata paboTHa cpeaa.

3.2 ByTaneH npuHUMn cbe cTonep 3a Byranoro

EHepruaTa Ha 3apsaa ce npeHacs Bbpxy OyTano, YWATO YCKOPEHa Maca U3CTpenBa KPEMNEeXHHUA enemMeHT B OCHoBara.
Ypes uanonssaHeTo Ha ByTanHua NPUHUMN YPeabT MOXKE Aia Ce Knacuduumpa Kato ,,HUCKOCKOPOCTEH MHCTPYMEHT (Low
Velocity Tool)“. Okono 95 % OT KUHETUYHATA EHEPTUA € KOHLEHTpUpaHa B BytanoTo. MNMopaau ToBa, ye B KpaA Ha BCAKa
eflHa MOHTa)KHa onepauua ByTanoTo ce cnvpa oT ctonepa 3a OyTanoTo, U3NULLIHaTa eHEPrA ocTasa B ypeaa. Taka npu
npasunHa ynotpeba NnpakTMYecKu ca HEBB3MOXKHM OMACHW MPOCTPENBaHUA CbC CKOPOCTH Ha U3NUTAHE Ha eflemMeHTa B
pamkuTe Ha noseye ot 100 m/cexk.

3.3 BesonacHOCT npu nagaHe

CBbp3BaHETO Ha MyCKOBUA MEXaHW3bM W X0fa NpW HaTUCK ocurypasa 6esonacHocT npu naaade. Mopaau ToBa npu
yAap Ha ypeaa BbpXy TBbpAa OCHOBA, HE3aBUCUMO NOJ KaKbB bIbl, MyCKOBUAT MEXaHW3bM He Ce 3aderCTBa.
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3.4 MNpeanasuTten Ha cnycbka

MpeanasuTenaT Ha CMycbKa rapaHTMpa, Ye Npu HaTUCKaHe eAMHCTBEHO Ha CMyCbKa MOHTaXKHATa onepauua He ce
13BBbPLIBA. MOHTa)XXHA Onepauuma ce 3afeficTBa CaMo Toraea, Korato YpeabT AOMbIHUTENHO € NPUTUCHAT U3LANO KbM

TBBbPAA OCHOBA.

3.5 Be3zonacHOCT upe3 HaTUCK

3aneicTBaHETO M3UCKBA cuna Ha HaTUCK Har-manko 50 N, Taka ye MOHTakHa onepauua MoXxe aAa 6bae n3ebpLieHa

caMo Toraea, KoraTto ypeabT € U3UAano npuTucHar.

3.6 Be3zonacHocT npu 3ageicTBaHe

YpeasT MMa M AOMbAHUTENHA 3aluuTa Npu 3aaeicTBaHe. ToBa O3HayaBa, Ye MPW HaTUCHAT CMyChK M Mocneasallo
NPUTUCKaHe Ha ypeaa He Ce U3BbPLLBA MOHTaXKHa onepauus. M3cTpen cnejsa camo ako YpeasT MbpPBO € NPUTUCHAT
NpaBWIHO 1 efBa CNed TOBa Ce 3a[lefCTBa CMYCHKbT.

3.7 Ypen DX 76, MNpunoxeHUA U nporpama 3a KpeneMmH!u efnemMeHTH
3akpensaHe Ha NnpodunHa namapvHa BbpXy cToMaHa, ae6envHa ot 6 MM 4O NTbTHA CTOMaHa

Mporpama

O3HauyeHue 3a nopbyKa

3abenemka

erl'le)KH N enemMeHTn

X-ENP-19 L15 MX

10 nMpoHa B MarasvHHa neHTa

MarasuH 3a nMpoHu MX 76

Bytano - komnnekr X-76-F-Kwik

Mporpama OsHaueHue 3a NnopbUKa 3abenemka
Kpene)xHu enemeHTu X-ENP-19 L15 EAnHnyeH nupoH
EaunnnyeH GontoBoaay X-76-F-15-PTR

3akpensaHe Ha NnpodunHa namapvHa BbpXy cToMaHa, ge6envHa 3-6 mm

Mporpama

O3Ha4yeHue 3a nopbyKa

3abenemka

erl'le)KH N enemMeHTn

ENP2K-20 L15 MX

10 nMpoHa B MarasvHHa neHTa

MarasuH 3a nMpoHu MX 76
Byrano X-76-F-Kwik
Mporpama O3HauyeHHe 3a NopbYKa 3abenemka

Kpene)xHu enemeHTu

ENP2K-20 L15

EAnHnyeH nupoH

EavHuueH 6ontoBogay

X-76-F-15-PTR

3akpensaHe Ha gro6enu 3a TONNOU30NALUOHHA

Mporpama

cucrtema

O3HauyeHHe 3a NopbYKa

3abenemka

KpenexxHu enemeHTu

X-ENP-21 HVB

Mo 2 yactn Ha atoben 3a Ton-
JIOM30M1aLMOHHa cucTemMa

[to6en 3a TonnousonaumMoHHa cuctema

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

BontoBoaau

X-76-F-Kwik

Byrano

X-76-F-Kwik

3akpensaHe Ha npodunHa namapuHa Bbpxy 6eToH (DX-Kwik)

Mporpama O3HaueHue 3a nopbyKa 3abenemka
Kpene)xHn enemeHTu NPH2-42 L15
BontoBoaau X-76-F-Kwik
Bytano X-76-F-Kwik
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Mporpama

O3Ha4yeHue 3a nopbyKa

3abenemka

Kom6uHupaHo cepeano

TX-C 5/23

Kom6uHupaHo cepeano 3a
npeasapuTenHoO npobusaHe

3aKkpenBaHe Ha eneMeHTH (amameTbp 10 Mm) 3a

MNporpama

O3HauyeHHe 3a NopbYKa

3aKpenBaHe Ha peLeTbYHU KOHCTPYKLUU

3abenemka

Kpene)xHu enemeHTu

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

3a nHcTanupare Ha X-FCM,
X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

BonroBozay X--76-F--10-PTR
Byrano X-76-F-Kwik
M36yTBay M36yTBay 3a ns3byTBaHe Hasaa Ha Kpe-

MEeXXHUTE eJieMEeHTHU

Mpucnocobnexue 3a UeHTpupaHe

MpucnocobnexHune 3a UEHTPH-
paHe 25

Bontosoaauy X--76-F--10-PTR

Mpucnocobnenue 3a LeHTpUpaHe

MpucnocobnenHune 3a UEHTPH-
paHe 30

BontoBoaau X--76-F--10-PTR

3aKpenBaHe Ha eneMeHTH (anameTbp 10 Mm) 3a

MNporpama

O3HauyeHHe 3a NopbYKa

PasfNMUHM 3aKpenBaHUA BbPXy CTOMaHeHa OCHoBa U 6eToH

3abenemka

Kpene)xHu enemeHTu

DS 27-37, DSH 57 P10

[MpoHu 3a 3akpenBaHe Ha
IbPBEHM NNOYN BPXY 6ETOH
1 cTomaHa, oT 62 MM Tpsbea
Aa 6baat 3abUTH NUPOHU

Kpene)xHn enemeHTu

EDS 19-27 P10

lM1poHu 3a 3akpenBaHe Ha
ABPBEHMU MIOYU BBPXY CTO-
MaHa

Kpene)xHn enemeHTu

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

10 mm 6onToBe BbPXY CTOMA-
HEHW OCHOBM

BontoBoaau

X-76-F-10-PTR

Byrano

X-76-F-10-PTR

4 MpuHaanexHOCTU, KOHCYMaTUBH

0O603HaueHne

Homep Ha mopena, onucaHune

Xuntn-kydap

DX 76 KD, ronsm, CbC 3aKnoyBaLLo Ce OTAEeNEHNE 3a
3apaauTte

Kydap marasmuupaH ypea

DX 76 MX

Komnnekt 3a nounctsaHe

DX 76 / 860-ENP, Nnocka yeTtka, Kpbrna yetka ¢ 25,
Kpbrna yetka @ 8, LWomMnon, Kbpna 3a NoYACTBaHe

Xuntn cnpew

Komnnekr 6ytana u 6yTanHu orpaHuuuTeny

X-76-PS

3awumTHa Kanayka 3a mMmarasuHa U e4UHUYHUTE 6onrto-
BOAa4un

KoHTponeH kanubbp DX 76

3apaau TMn

O3HauyeHue 3a NopbyKa

Han-cunen sapaa (CALL)

6.8/18 M uepeH (nypnypeH)

M3KntounTenHo cuneH 3apaa

6.8/18 M uepH#u

MHoro cuneH 3apaa

6.8/18 M uepBeHnu
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3apaau TMn

O3HaueHHe 3a nopbyKka

CuneH 3apsaa

6.8/18 M cuuu

Cnab sapsa

6.8/18 M 3enenu

3anaseHnu npasa 3a TEXHUYECKMU U3MeHEeHUA!

YKA3AHUE
*3a GesaBapuitHa paboTa.

Ypen

DX 76 MX

Terno ¢ marasuH

4,35 Kr

Pasmepwu (O x LU x B)

450 mm x 101 mm x 352 Mm

KanauwuteT Ha marasuHa

10 enemeHTa

Xoa Ha HaTUCK 32 Mm

Cuna Ha HaTUCK 190...240 N
PaboTHa Temneparypa / Temnepatypa Ha oKosnHata -15...450 °C
cpeana

MakcumanHa cpefHa 4ectoTa Ha MOHTUPaHe™ 600/4

6 BbBexgaHe B eKcnnoartayusa

YKASAHUE
Mpeaw 3anousaHe Ha paboTta npoyeTeTe PLKOBOACTBOTO
3a eKcnoarayus.
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6.1 NpoBepka Ha ypena

YBepeTe ce, Ye B ypeaa HAMA NeHTa CbC 3apAau. Ako
“Ma NeHTa CbC 3apAaM B ypeaa, A NpUABKXKETE ypes
MHOFOKpaTHO npesapex/aaHe, A0KaTo MOXeTe Aa A XBa-
HeTe OT OTBOPa 3a OTBEXAAHE NeHTaTa Ha 3apaauTe U f
usrernete ot ypeaa.

MpernenaiTe BCUUKM BBHIUHM €MEMEHTU Ha ypena 3a
noBpean U ce yBepeTe B M3NPABHOCTTA Ha eneMeHTUTe
3a ynpasneHue. He paboTteTte ¢ ypeaa, ako uma nospena
WK enemeHTUTe 3a ynpasneHne He ca usnpasHu. [ante
ypeAaa Ha nonpasKa B OTOPU3MPaH CepBM3 Ha XUNTK.
MposepeTe ByTanoto u GyTanHuA orpaHnunTen 3a KOpeK-
TEH MOHTa)X U U3HOCBaHe.



YKA3AHUE

Korato abpute ypeaa, TpadBa Aa pasnonoxure gpyrara
pbKa TaKa, Ye Aa He 3aKpUBaTE BEHTUNALUMOHHU UK APy
OTBOPM.

NMPEAYNPEXAOEHUE

Mo Bpeme Ha MOHTa)KHATA onepauus MOXe Aa ce OT-
KbpPTW MaTepuan unu Aa ce U3XBbPMAT 4acTu OT Mara-
auHHUTE nenTH. Uanonaeaite (paboTewyuaT u nuyarta
OKOJIO HEro) 3alMUTHU ouMna 1 npeanasHa Kacka. Us-
XBbPUALLMAT MaTepua MoXe Aa HapaHu TASIOTO W OunTe.

BHUMAHUE

MOHTUMpaHETO Ha KPENEXHWUTE ENEeMEHTU Ce MHWLMMpa
upes B3BpuBABaHe Ha 3apaga. Hocete (pa6otewmar n
nvuyata oKosno Hero) aHTUPOHU. TBBLPAE CUNHUAT LIYM
MOXKe fia yBpeau cnyxa.

NPEAYNPEXAEHUE

Ypes nputMCKaHe KbM 4acT OT TANOTO (Hamp. pbKara)
YPEeAbT ce NpuBexAa B CbCTOAHWE HA FOTOBHOCT HE Mo
npasunara. Mpu ocurypeHa rotoBHOCT 3a padoTa ¢ ypeaa
MOXXe fia ce 3a6UAT ENEMEHTHU U B 4acTH Ha TANOTO (onac-
HOCT OT HapaHABaHe OT nuUpoHa unu Gytanoto). Hukora
He NPUTUCKaWTe ypeaa KbM HacTH OT TANOTO.

BHUMAHUE

HuKora He MOHTMpaWNTe NOBTOPHO €AWH U Cbll Kpe-
nexeH enemMeHT, ToBa MOXe Aa AoBeAe A0 cuynBaHe
WNU 3aKneLyBaHe Ha enemeHTa.

BHUMAHUE
He MOHTHUpaiTe KpenexHU enemMeHTH B HaJIMUHU OT-
BOPU, OCBEH KOraTo TOBa ce npenopbysa oT XUNTH.

BHUMAHUE

AKoO ypeabT e nperpan, ocTaeeTe ro Aa ce oxnaaau.
He HagBulaBaiNTe MaKCUManHaTa 4ecToTa Ha MOHTH-
paHe.

7.1 Ekcnnoarauyusa

MHCTpyKuMM 3a 3akpensaHeTo. BuHarn cnassaite Tesu
MHCTPYKLMK 3a ynoTpeda.

YKASAHUE

3a noapobHa MHPOPMALMUA UBUCKANTE TEXHUMECKUTE UH-
CTPYKUMK ¥ HOPMATMBK OT MECTHOTO NPEeACTaBUTENCTBO
Ha XUNTW UNK eBEeHTYanHO HaLMOHANHATE TEXHUYECKM pas-
nopeaéu.
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7.2 NoBeaeHWe Npy rpeLLHO B3pUMBABaHe Ha 3apan

Mpu rpelwHo B3puBABaHE UK KOraTo AaZeH 3apAa He ce
B3PWBW, BUHArM AeicTeaiTe B cneaHara nocneosaren-
HOCT:

3aapbxTe ypenda B npoabkeHne Ha 30 CEeKyHAU KbM
paboTHaTa NoBbPXHOCT.

AKO 3apAabT BCE OLe He Ce B3puBABA, OTAeNeTe ypeaa
oT paBoTHaTa NOBBbPXHOCT, KaTo BHMMaBaTe npu Tosa Aa
He ro HacouyBaTte KbM cefe CH UnK Apyro nuue.
MpuasmwxeTe neHTata CbC 3apaanTe Ypes npesapexaaHe
C elVH 3apAa HanpeA; u3nonssanTe ocTaHanuTe 3apaau
OT leHTaTa CbC 3apAAW OOKpaW; OTCTpaHeTe u3nonssa-
HaTa neHTa CbC 3apAaM U A U3XBBPNETE Taka, Ye Aa e
M3KIIOYEHO MOBTOPHO M3Mon3saHe unu 3noynotpeda.

7.2.1 NocTaBAHe Ha NeHTaTa C KPenemHn eneMmeHTH
B MarasuHa
Mnb3HeTe neHTara ¢ KpeneXkHn enemeHTn oTrope B Ma-

rasvHa, AoKarto wanbara Ha NocneaHua enemMeHT ce 3a-
CcTonopu B MmarasvHa.

7.2.2 U3bop Ha 3apaau

1. OnpepeneTe AKOCTTa Ha CTOMaHara W gedenuHata
Ha MaTtepuana Ha ocHoBarta.

2. WsbepeTe noaxoasly 3apsaa M HACTPOMKA Ha MOLY-
HOCTTa cnopes NpenopbKUTE 3a 3apAauTe.
YKA3AHHUE 3a no-fetainHu npenopbky 3a 3aps-
AUTe Ce KOHCYNTUpahTe CbC CbOTBETHUTE YAOCTO-
BEPEHUA 3a AOMyCKaHe 3a eKkcnnoarauusa Unm ¢ Ha-
PbYHMKA Ha XWUATW 38 AMPEKTHO 3aKpenBaHe

7.2.3 NocTaBAHe Ha NeHTaTa CbC 3apAAn

Mnb3HeTe neHTata CbC 3apAAM AOKPaW B CTPAHWUYHMA
KaHan Ha marasuHa 3a 3apaauTe.

7.2.4 MoHTHpaHe ¢ mara3vHupaH ypea H

1. [MpuTUCHETE ypena BepTUKanHO KbM paBoTHara no-
BBPXHOCT.

2. 3apeiicTBaiTe M3CTpena 4ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
CbKa.

3. 3acnensaljara MOHTa)KHa onepauus TpAGBa Aa u3-
TernuTe pbKOXBaTKata 3a npesapexJaHe Hasaa u
Ja A NTb3HETe OTHOBO HanpeA.

7.2.5 MpoBepKa U HacTPoWKa Ha NONOXEHNETO Ha
nupoxa @
YKA3AHUE
Hactpoiite MoLHOCTTa Ha ypeaa Ypes BbpPTEHe Ha pery-
naropa Ha mowHoctTa. (CteneH 1 = muHumanHa; CreneH
4 = makcumarnHa)

1. TMposepeTe aAbnbounHata Ha 3abuBaHe C KOHTPON-
HUA Kanébp.
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2. AKO NPOHWKBAHETO Ha KPEMNeXHWA ENemMeHT e He-
0CTaTb4HO ALNGOKO, TPABBA Aa yBENUYMTE MOLL-
HocTTa. HactpoiTte MOLWHOCTTa Ypes perynartopa Ha
MOLLHOCTTa C €[lHa CTeneH Mo-BMCOKO. AKO npo-
HUKBAHETO Ha KPENeXHUs enemMeHT e TBbpae Abl-
6oKo, TpAGBa Aa HamanuTe MoLYHOCTTa. HacTpoiite
MOLLHOCTTa Ypes perynaropa Ha MOLLHOCTTa C eaHa
CTeneH No-HUCKO.

3. [MocTaBeTe eanH KPenexeH enemeHT.

4. TMpoeepete aAbnbéounHara Ha 3abuBaHe C KOHTPOS-
HUA KanMbbp.

5. AKO KpEenexHWAT enemMeHT BCe Olle MNPOHWKBA
npeKaneHo MAUTKO WK Pecn. NpeKaneHo AbAGOKO,
TpAGBa Aa MOBTOpWUTE CTBMKM 2 A0 4, AoKaTo
NOCTUrHeTe NpasunHaTa AbA6oYMHa Ha 3aKpenBaHe.
M3nonssaiiTe eBeHTyanHoO No-cuneH, pecn. no-cnad
3apAaa.

7.3 PaspexpaHe Ha ypena
7.3.1 OtcTpaHfABaHe Ha 3apaauTe ot ypeaa B

NPEAYNPEX OEHUE
He ce onuteaiTe aa oTcTpaHMTe 3apAau OT NeHTaTa
CbC 3apAau MW OT ypeaa CbC cuna.

1. Ypesa MHOrokpatHO npesapeXkaaHe npemecTere
NeHTata CbC 3apAauTe, [OKATO Ce MOKaxe OT
0TBOPa 3a OTBEX/JaHe NieHTara Ha 3apaauTe.

2. V3Bajete neHtara 3a 3apAauTe OT OTBOPA 3a OTBEXK-
AaHe neHTata Ha sapaauTe.

7.3.2 U3BamaaHe Ha neHTaTa C KpenemHu
enemeHTH ot marasuHupanus ypen El

NPEAYNPEXOEHUE

YBepeTe ce, ue B ypeaa HAMa NieHTa Cbe 3apAaaun. AKo
M“Ma NeHTa CbC 3apAaau B ypeaa, 3agencTeanTe MHO-
roKkpaTHO pbKOXBaTKaTa 3a npesapexaaHe, Ha ypeaa
JIOKaTo NneHTaTta ce nokame, cnefs KoeTo A usrernete
C pbKa.

BHUMAHUE
JleHTaTa C enemMeHTUTEe ce U3XBBLPAA OT NPYMMUHHA
cuna.

1. HactucHeTe neHtarta C KpenexHu enemMeHtn 5 mm
no-AbNOOKO B MarasuHa U 3afpbXXTe B Tasu Nosu-
uMA.

2. Cnaneua HaTUCHeTe YepBEHWUA OrPaHUYMUTEN Hanpea
1 O 3a4pbXKTe B Tasun Nosuuma.

3. V3Bajete neHTata C KpPenexHu efemMeHTH oT mara-
3uHa.

7.4 CmAHa Ha Mara3uH 3a NMMPOHU unn 6onToeogau
(npuHapgnexHocT)
7.4.1 OemonTax [

NPEAYNPEXAEHUE

B ypena He TpA6Ba aa uma sapaau. B marasuxa 3a nu-
poHu unu B 6onToBoaaua He TpAGBa Aa MMa KpeneHU
eneMeHTH.
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BHUMAHUE

Cnea vsnonssaHe eneMeHTUTe Ha ypeaa morar ga ca
MHOro ropelyn. O6esaTenHo HoceTe 3alUTHU PbKa-
BULM, aKO Ce Hanara Aa usBbpluBaTe cregHuTe pa-
60T no nogApbMKKa, 6e3 npeau ToBa fa cTe OCTaBUAM
ypenAa aa ce oxnaau.

1.  VYBeperTe ce, Ye pbKOXBaTKaTa 3a npesapexaaHe e
B OCHOBHa No3uuuA.

2. PasBuitTe 6onToBoAaua (Mnv MarasuHa 3a nupoHH).

3. OrtcrpaHete Gytanoto ot 6ytanosoaada u ByTtanHus
orpaHWuuTen OT MarasuHa C NMUPOHUTE.

7.4.2 MoHTa)

1. TMocTaBeTe nNpasuiHo GyTanHus orpaHuuuten B 6on-
TOoBOAAYa (MM MarasuHa 3a NMPOHM), KOMUTO Le ce
MOHTHpPA.

2. YBepeTe ce, Ye pbKOXBaTKaTa 3a npesapexaaHe e
B OCHOBHa NO3ULUA.

3. Tocrasete noaxoasawoTto Bytano B Byranosopaya
Ha ypeaa.

4. 3aBuitTe Aokpai GonToBoAaua (MnM mMarasuHa 3a
NMUPOHK) BBPXY ByTanoBogaya u ro 3aBbpTeTe 00-
paTHO, I0KAaTO Ce 3aCTOMNOPH.

5. 3apeicTBanTe eQHOKPATHO PbKOXBATKaTa 3a npesa-
pexxaaHe.

7.5 MocTaenAHe ¢ eAuHWueH GonTosoaau
(npuHannexHocT)

NPEAYNPEXAEHUE

YBepete ce, ye 3aLUTHUAT KanaK € MOHTUPaAH KbM

ypena.

7.5.1 MocTaBAHe Ha KpenemeH eneMeHT B ypeaa 3a
eanHnueH moHTax B
1. 3aBbpreTe ypeaa Taka, ye 6ontoBoAaYbLT Aa € Ha-
COYEH Harope.
2. [locTaBeTe KpeneXkHUA eneMeHT oTrope B ypeaa.

7.5.2 Usbop Ha 3apaau

1. OnpeaeneTe AKOCTTa Ha cTomaHara u aebenuHata
Ha MaTepuana Ha ocHoBara.

2. Msbepete noaxoasly 3apAa M HACTPOMKA Ha MOLLY-
HOCTTa cnopes NpenopbK1Te 3a 3apAauTe.
YKA3AHUE 3a no-getannHu npenopbky 3a 3apd-
[UTe Ce KOHCYNTUpaiTe CbC CbOTBETHUTE YAOCTO-
BEPEHMA 3a AOMyCKaHe 3a eKcnnoarauua Unu ¢ Ha-
PBYHWKA Ha XWUATK 33 AMPEKTHO 3aKpenBaHe

7.5.3 NocTaBAHe Ha neHTaTa CbC 3apAav

lMb3HeTe neHTata CbC 3apAAW AOKPan B CTPAHUYHWA
KaHan Ha marasvHa 3a 3apAauTe.

7.5.4 MoHTHpaHe ¢ ypea 3a eAMHUYEH MOHTaX

1. MMpuThcHeTe ypena BepTUKaNHO KbM padoTHara no-
BbPXHOCT.

2. 3apeiicTBaiiTe M3CTpena 4Ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
CbKa.



3. 3acneasawjara MOHTa)KHa onepauus Tpadsa Aa 13-
TErNUTe pbKOXBaTKaTa 3a npesapexaaHe Hasaa u
[1a A NiTb3HETE OTHOBO Hanpes.

7.5.5 MpoBepKa U HacTPoWKa Ha NONOKEHUETO Ha
nupoxa @

YKASAHUE

Hactpoiite MoLHOCTTa Ha ypeaa Ypes BbpPTEHe Ha pery-
natopa Ha moLyHocTTa. (CteneH 1 = MuHumanHa; CreneH
4 = makcumanHa)

[MpoBepeTe NONOXEHUETO Ha NUPOHA M HaCTpoWKaTa Ha
MOLLHOCTTa CbrnacHo pasaen 7.2.5 "lMposepka v Ha-
CTPOWiKa Ha MOMIOXEHMETO Ha NUpoHa".

7.6 3akpenBaHe Ha gro6en 3a TONAOU3ONaLUOHHA
cuctema (npuHagnexHocr) [E M

NMPEAYNPEXAEHUE
YBepeTe ce, Ye 3ALMUTHUAT Kanak € MOHTUPAH KbM
ypena.

7.6.1 MocraeaAHe Ha enemeHT B 6onToBogau HVB

YKA3AHUE
MocTaBAHe Ha MbPBUA enemeHT B tobena 3a Tononso-
nauuoHHa cuctema

1. MoHTtupaiite 6ontoBogaya HVB cbrnacHo paspen
7.4 "CmAHa/ MOHTaXK Ha MarasvH 3a NUMPOHK WK
6onToBoaay (NpUHaAnexHocr)" .

2.  O6bpHeTe WKbbpa, A0KATO CE 3aCTOMNOPH U YUCNIOTO
1 cTaHe BMAUMO.

3. 3aBbpreTe ypena Taka, ye 6onTOBOAAYLT Aa € Ha-
COYeH Harope.

4. TlocTaeeTe enemeHTa OTrope B MapKUpaHWA OTBOP
Ha ypeaa.

7.6.2 MNocTaBAHe Ha neHTaTa cbe 3apaav 2

YKA3AHUE

3a 3akpenBaHe Ha Awo6en 3a TOMNOM30ONALUMOHHA CHUC-
Tema HVB e Haii-4o6pe Aa “3nonssate YepHU Unu CbLyo
B HAKOM Cnyyau YepBeHW 3apAau. 3a no-AetannHu npe-
NOPbKK 3a 3apAANTE Ce KOHCYNTUPaiTe CbC ChOTBETHUTE
yAOCTOBEPEHUA 3a [OMYCKaHe 3a eKcrnoarauua Wau C
HapBbYHKUKA Ha XUNTH 3a AMPEKTHO 3aKpenBaHe

Mnb3HeTe neHTata CbC 3apAAM AOKpai B CTPaHUYHMA
KaHan Ha MarasuHa 3a sapAaauTe.

7.6.3 NocraesaHe ¢ 6onTosoaau HVB [

1. ToctaBete aAtobena 3a TONIOU3ONALMOHHA CUCTEMA
BbPXy OCHOBHaTa nnoua. Toi ce 3aabpka nocpea-
CTBOM €/IMH MarHur.

2. TpwuTucHeTe ypeaa BEPTUKANHO KbM paboTHata no-
BbPXHOCT.

3. 3apeiicTBaiTe M3CTpena 4pe3 HaTUCKaHe Ha crny-
CbKa.

4. 3acneasawjara MOHTa)kHa onepauus Tpadea Aa 13-
TernuTe pbKOXBaTKaTa 3a npesapexaiaHe Hasaj u
[ia A Nb3HeTe OTHOBO Hanpeda.
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7.6.4 TNpoBepKa U HacTPoWKa Ha NONOXEHMETO Ha
nupona @
YKA3AHUE
Hactpoiite MoLHOCTTa Ha ypeaa Ypes BbpPTEHe Ha pery-
naropa Ha mouHocTTa. (CteneH 1 = muHumansa; Crenex
4 = makcumarnHa)

MpoBepeTe NONOXEHWETO Ha NMPOHA U HaCcTpoWKara Ha
MOLLHOCTTa cbrnacHo pasaen 7.2.5 "lposepka u Ha-
CTPOWKa Ha NONOXKEHMETO Ha NMpoHa'.

7.6.5 MocTaeAHe Ha BTopu enemeHT B 6onToBoaau
HVB
YKA3AHUE
MocTaBsAHe Ha BTOpWA enemMeHT B Atobena 3a Tonnouso-
naunoHHa cuctema

1. O6bpHeTe WKbBbPaA, AOKATO CE 3aCTONOPU U YUCTIOTO
2 cTaHe BMAMMO.

2. 3aBbpreTe ypena Taka, ye 6onTOBOAAYBT Aa € Ha-
COYEH Harope.

3. TlocTaBeTe enemeHTa oTrope B MapKupaHua OTBOp
Ha ypeaa.

7.6.6 MNocraeaHe Ha 6onTosoaau HVB

1. TlocTaBeTe ocHoBHaTa nnoya B ckobara U NpUTUC-
HeTe ypena BEpTUKanHO KbM paboTHata MoBbPX-
HOCT.

2. 3apeiicTBaiTe M3CTpena 4Ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
CbKa.

3. 3acnensaljarta MOHTaKHa onepauus TpA6Ba aa us-
TernuTe pbKOXBaTKata 3a npesapexaaHe Hasaa u
[a A NiTb3HeTe OTHOBO Hanpea.

7.7 3aKpenBaHe Ha pelleTKU (NPMHaANeHOCT)
NPEAYNPEXAEHUE

YBepeTe ce, ye 3aWUTHUAT Kanak € MOHTHPaH KbM
ypena.

7.7.1 MocraeseTe enemeHTa B 6onToBofau 3a
peweTka (F8)

1. MoHTtupaiite GonToBoAaya 3a peLeTka CbrnacHo
pasaen 7.4 "CmAHa/ MOHTaX Ha MarasuH 3a NMPOHU
unu GonToBoAay (MPUHaANEKHOCT)" .

2. 3aBbpreTe ypena Taka, Ye bontoBoaaya Aa e Haco-
YeH Harope.

3. TlocTaBeTe KpeneXxHWA enemMeHT oTrope B ypeaa.

7.7.2 MNocTaBAHe Ha NeHTaTa CbC 3apAav

lMb3HeTe neHTata CbC 3apAAW AOKPaW B CTPAHUYHWA
KaHan Ha marasvHa 3a sapAauTe.

7.7.3 NocTaesaHe ¢ GonToBoaay 3a peleTka

1. TMpuThcHETe ypena BepTUKanHO KbM paboTHara no-
BBbPXHOCT.

2. 3apeiicTBaiiTe M3CTpena 4Ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
CbKa.
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3. Mo Bb3MOXHOCT NpoBepeTe AblbounHaTa Ha npo-
HWKBaHe NOCPEACTBOM MNPOBEPKA Ha M3aaTbka Ha
6onra.

4. Korato usnonssate ¢naHel, 3aBuiiTe ObpKarena
(BBPTAL MOMEHT 5 0 8 Nm).

5. 3acneasawara MOHTa)kHa onepauus Tpadea Aa 13-
TernuTe pbKoxBaTKarta 3a npesaperkaaHe Hasaa u
[a A NIb3HEeTE OTHOBO Hanpea.

7.7.4 NpoBepKa U HAaCTPOMKa Ha NONOMEHUETO Ha
nupoHa @
YKA3AHUE
HacTtpoiite MmowHOCTTa Ha ypeAaa ypes BbpTeHe Ha pery-
natopa Ha molyHocTTa. (CteneH 1 = muHumanHa; CteneH
4 = MakcumanHa)

[poBepeTe NONOXEHWETO HA NMPOHA U HACTPOWKaTa Ha
MOLLHOCTTa CcbrnacHo pasaen 7.2.5 "lposepka u Ha-
CTPOMKa Ha NONOXKEHMETO Ha MMpoHa".

7.8 3akpensaHe ¢ 6ontoBoaau F10
NPEAYNPEXAEHUE

YBepeTe ce, ue 3aLMTHUAT Kanak € MOHTUPaH KbM
ypena.

Mpu 3akpensaHeto ¢ 6GontoBoaad F10 npoueaupaite
aHanorvyHo Ha 3akpensaHeTo C pelleTka (Mnhaea 7.7.).

7.9 3akpensaHe Ha Npo¢uNHa namapvHa BbpXy
6eToH (npuHagnexHocT DX Kwik)
NPEAYNPEXAEHUE
YBepeTe ce, Ye 3aAMTHUAT Kanak € MOHTUPaH KbM
ypena.

7.9.1 MocraeaHe Ha enemeHT DX Kwik 6onToBogau

1. MoHtupaiite 6onToBoaaua DX Kwik cbrnacHo pas-
aen 7.4 "CmAHa/ MOHTa)K Ha MarasuH 3a NMMPOHKU UK
6onToBoAay (NpUHaANeHocT)".

2. 3aBbpreTe ypena Taka, Ye 6oNTOBOAAYBT Aa € Ha-
COueH Harope.
3. TlocTaBeTe KpeneXxHWA enemMeHT oTrope B ypeaa.

7.9.2 NocTtaBAHe Ha neHTaTa CbC 3apAav

YKA3SAHUE

3a 3aKkpenBaHe Ha NPodUIHa NamapuHa BbPXY BETOH e
Hai-a06pe Aa M3Non3Bare CUHU 3apsaau. 3a No-AeTansHu
NPenopbKU 3a 3apAANUTE Ce KOHCYTUPaTe CbC CbOTBET-
HUTE yIOCTOBEPEHUA 3a I0NyCKaHe 3a excroarauma unm
C HapbyHMKa Ha XUNTW 3a AMPEKTHO 3aKpenBaHe.

lMb3HeTe neHTata CbC 3apAAW AOKPan B CTPAHUYHUA
KaHan Ha mMarasvHa 3a sapAauTe.

7.9.3 MocraeaHe ¢ 6ontoBoaau DX Kwik

1. MNpobwuiiTe npeaBapuUTeNnHO NpouUIHaTa naMmapuHa,
KakTo M OGeToHHaTa OCHOBa C KOMOWHMPaHOTO
CcBpeAano.

2. TlocraBeTe croAwmA BbH OT GonToBOAAYa MUPOH
B NpeABapuTenHO Npo6UTMA OTBOP W NPUTUCHETE
ypeaa BepTuKanHo.

3. 3apeiicTBaiiTe M3CTpena 4Ype3 HaTUCKaHe Ha cny-
cbKa.

4. 3acnensaujara MOHTaXXHa onepauua TpsadBa aa us-
TErNMWUTE pbKOXBATKaTa 3a npesapeXkaaHe Hasaa u
[a A NTb3HETE OTHOBO Hanpea.

7.9.4 MNpoBepKa U HACTPOMKa Ha NOJNIOMEHUETO Ha
nupona @

YKA3AHUE

Hactpoiite MoLHOCTTa Ha ypeaa 4pes BbpPTEHe Ha pery-
naropa Ha moujHocTTa. (CteneH 1 = muHumanHa; CteneH
4 = maKkcumanHa)

[poBepeTe NONOXKEHWETO HA NMMPOHA U HACTPOWKaTa Ha
MOLLHOCTTa cbrnacHo pasaen 7.2.5 "lposepka u Ha-
CTPOMKa Ha NONOXKEHMETO Ha nNMpoHa'.

8 O6cnyxBaHe U

BHUMAHUE

B 3aBMCMMOCT OT ypeaa Nnpu perynapHa exkcnioatauma
TOM Ce 3aMbpCABA M ONpeaeneHn YacTu u eneMeHTH ce
usHocsar. Mopaau ToBa perynAapHUTe NPOBEPKH 1 Noa-
APbXKa ca HensbenHa n HeobxoanMma npeanocTaeka
3a HagewaHaTta u GesonacHa pa6ota Ha ypeaa. Hue
npenopbYBamMe NOYMCTBAHE HA ypeaa U NpoBepKa Ha
6yTanoto u GyTanHuA orpaHUUMTEn Hal-ManKko Bef-
HbM AHEBHO NPU UHTEH3MBHO W3NON3BaHe, HO Haii-
KbcHO cnep 3 000 MOHTaMHM onepayuu!
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AAPbXKa Ha MalluHaTa

NPEOAYNPEXAEHUE

B ypenaa He Tpa6ea aa uma 3apaau. B marasuHa 3a nu-
poHU unu B 6onToBoaaua He TpAGBa Aa UMa KpeneKHU
eNeMeHTH.

BHUMAHUE

Mo Bpeme Ha pa6oTa ypeasT MOXe Aa ce HaropeLyu. Mo-
»KeTe Aa cu usropute pblete. Mpu o6cnymeaHe n noa-
APbMKa HOceTe 3aWuTHU pbKasuyu. OcTaeeTe ypeaa
Aa ce oxnagm.

8.1 O6cnymBaHe Ha ypega
PenoBHO nouncTBaiTe ypeaa Cc N1eKo HaBna)KHeHa Kbpna.



YKA3AHUE

He nanonsgaiite NpbCKayku Mnn NapOCTPYMKK 3a MOYNUCT-
BaHe! Hukora He paboTeTe C ypeaa npv 3anyLeHn BeHTU-
nauuoHHu otBopu! He fonyckaiite nonaaaHeTo Ha vyxan
Tena BbB BbTPELUHOCTTA Ha ypeaa.

8.2 MNoanpbmka

PenoBHO nperne)kaaite BCMUYKM BBHLUHA €EMEHTU Ha
ypeaa 3a noBpeau U ce yBepeTe B M3NPaBHOCTTA Ha
enemMeHTUTe 3a ynpaeneHue. He pabotete ¢ malumHara,
aKko MMa noBpena WK enemeHTUTe 3a ynpasneHWe He
ca usnpasHu. [laiTe ypeda Ha nonpasKka B CEPBU3 Ha
"Xuntu'.

Exkcnnoarupaite ypeaa camo ¢ npenopbyaHuTe 3apaau
M HACTPOMKKM Ha MoLHOCTTa. MorpelueH n3bop Ha 3apaa
1N NPeKaneHo BUCOKa MOLLHOCT Morar Aa Aoseaar Ao
NPEeACPOYHO U3NU3aHe OT CTPOA Ha YacTu OT ypeaa.
BHUMAHUE

3ambpcasanuaTa no DX ypeanTte cbabpxar BelecTsa,
KOWTO Morar fa 3acTpaiiar 3apaseto su. He avwusante
npax / 3aMbpCABaHWA, OTAENIEHN NPU NOYMCTBAHETO.
He ponyckaiTe npax unu sambpcABaHUA Aa nonaa-
HaT B XpaHUTENHU NpoayKTU. Cnea nouncTBaHe Ha
ypena cu usmusanTe pbuete. MNpu noaapbKKa unu
CcMa3sBaHe Ha YacTHu OT ypeAa HUKora He usnonssanTe
cmasku. ToBa MOXe Aa noepeau paborara Ha ypena.
UsnonssanTte camo XvunTu cnpen MnuM NPOAyKTH CbC
CpPaBHUMO KayecTBO

8.2.1 MNpoeepka Ha 6yTanoTo, nogMAHa Ha
6ytanoto / 6ytanHua orpaHuuuTen

NMPEAYNPEXAEHUE

B ypena He TpA6Ba aa uma sapaau. B marasuna 3a nu-
poHu unu 8 GontToesoaaua He TpAGBa Aa MMa KpeneHH
enemMeHTH.

BHUMAHUE

Crea v3nonssaHe efleMeHTUTe Ha ypega morar ga ca
MHOrO ropew. O6esaTenHo HoceTe 3alUTHU pPbKa-
BMLUM, aKO Ce Hanara ga ussbpluBare clnefgHuTe pa-
6011 no noaApbKKa, 6e3 npeau ToBa Aa CTe OCTaBUAN
ypena na ce oxnagu.

YKASAHUE

MHOrOKpaTHUTEe HeyCneLwwHn U HEKAYECTBEHU MOHTaXKHM
onepauuu mMorart fa AoBesat A0 U3HOCBaHe Ha GyTanoto
1 GyTanHua orpaHuuMTen. AKO MMa cuynBaHe Ha GyTanoTo
1/MNK enacToMepPbT Ha ByTanHUA OrPaHUUMTEN € USHOCEH,
KPaWHUAT CPOK Ha XKMBOT Ha TO3M KOMMOHEHT € JOCTUrHaT.

YKA3AHUE

MpoBepka Ha 6yTanoto u ByTanHua orpaHuuuTen Tpadesa
[a ce U3BbPLUBA PEryNapHO, HO MUHUMYM BEAHBX Ha
ZEH.

YKA3AHUE

3a pa ce cMeHAT ByTanoto W GyTanHUAT OrpaHuunTen,
TpAGBa camo Aa Ce OTBME MarasvHbT 3a MUPOHWU WK
6onToBoaaybT. ByTanoBoaaysbT He TpAGBa Aa ce n3Baxaa
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PasBuiite 6ontoBozaya (MM MarasuHa 3a MMPOHH).

M3Bagete GytanoTo ot Bytanosoaava.

3. Tposepete ByTtanoto 3a nospean. AKO UMa UHAU-

Kauuu 3a nospezaa, TpAbBa Aa cMmenuTe Bytanoto U
ByTanHua orpaHuuuTen.
YKA3AHME lMposepeTe 6yTanoTo 3a M3KpUBABAHUA
ypes TbpKanfaHe BbPXy paBHa NOBBPXHOCT. He u3-
nonssaiTe W3HOCEHO ByTano U He npeanpuemaiTe
HUKaKBW MaHunynauuu no Gytanoto.

4. Axo 6ytanoto TpAGBa Aa Ce CMeHM, OTCTpaHeTe
6yTanHua orpaHuuuTen or Gontosoaava.

5. ToctaBeTe NpaBuIHO HOBUA ByTaneH orpaHuunuTen B
GonToBogaua (MM MarasuHa 3a NUPOHH), KOMTO Lie
ce MOHTHpa.

YKA3AHUE HanpbckaiTe otBopa Ha GyTanHus or-
paHuuuTen ¢ Xuntu-cnpen.

6. [Moctasete ByTanoTo B GyTanosozaya Ha ypeaa.

7. 3aBwiiTe Ookpait GonToBodaua (MMM marasuHa 3a
NUPOHK) BBPXY ByTanoBogaya U ro 3aBbpTeTe 00-
paTHO, IOKAaTO Ce 3aCTOMNOPH.

8. 3apeicTBanTe eQHOKPATHO PbKOXBATKaTa 3a npesa-

pexaaHe.

N

8.2.2 MouncTteaHe Ha 6yTanoeoaaua B [E M

NPEAYNPEXAEHUE

B ypenaa He Tpa6ea aa uma 3apaau. B marasuHa 3a nu-
poHU unu B 6onToBogaua He TpAGEa Aa UMa KpeneHK
eNemMeHTH.

BHUMAHUE

Cnea vsnonssaHe eneMeHTUTe Ha ypega morar ga ca
MHOro ropewy. O6esaTenHo HoceTe 3aLUTHU PbKa-
BHLM, aKO Ce Hanara Aa usBbplLuBaTe CrnegHuTe pa-
6011 no noaapbKKa, 6e3 npean Toea Aa CTe OCTaBUAM
ypeaa na ce oxnagu.

1. YBepeTe ce, 4ye pbKOXBaTKara 3a npesapexkaaHe e
B OCHOBHa NO3ULUA.

2. PasBuiiTe MarasuHa 3a nupoHu (unn 6ontoBozauva).

3. OrcrpaHerte 6yTtanoto ot ByranoBoaada v BytanHus
orpaHWuuTen OT MarasuHa C NMUPOHUTE (Mnu BonTo-
BOJaya).

4. BHUMAHMUE OpbiTe ypeaa obesatenHo c 6yra-
noeogaua Harope, B NPOTUBEH cnyuaii 6ytanoso-
AauybT MOXe Aa usnagHe.
3aBbpTeTe n0CTa 32 AEMOHTUpPaHe Ha OyTanoBo-
fava.

5. WsBagete Bytanosofava oOT ypeaa.

YKA3AHMUE BytanoBogaubt He TpAGBa Aa ce pasr-
no6nBa AOMbAHUTENHO.

6. [MouuncTtete rHe3noTo 3a ByTanosoaauya B ypeaa.

7. C ronAamMuTe YETKM NOYUCTETE NOBBPXHOCTTA Ha By-
Tanosojaya OTBbH U OTBBTPE.

8. Cwmankarta KpbrnayeTka noyncTeTe OTBOpa Ha pery-
NMpAaLLMA WUPT, a C KOHYCOBMAHATA YEeTKa NouncTeTe
rHe3aoTo 3a 3apAauTe.

9. Hanpbckaitte Wwnbbpa M MexaHuama Ha Gytanoso-
faava ¢ Xuntu-cnpen.

177



12.
13.

HanpbckaiiTe cTOoMaHeHuTe 4acTM Ha ypeaa C
Xuntu-cnpen.

YKA3AHUE M3non3saHeTo Ha ApyrM cmassalyu
areHTM, pasfnuyHu ot  XunTu-crnpew, morar Aa
yBPEeAAT ryMeHWUTe YacTu.

YBepeTe ce, Ye pbKOXBaTKata 3a npesapexaaHe e
B OCHOBHa NO3WLUA.

MocTasete GyTanoBoaaya B ypeaa.

MpuTncHeTe neko Gytanosoaava.

YKA3AHHUE JlocTbT MOXe Aa ce 3aTBOpU Camo
Npu NEKO HaTUCHaT (HAKONKO MM) ByTanosoaay. AKo
BbMPEKN TOBa NIOCTLT HE MOXEe Aa Ce 3aTBOpH,
BWKTE 3a uHdopmauua Pasaen 9 JlokanusmpaHe Ha
nospeau.

3aBbpTeTe nocTa nNpv NeKo nNpuTMcHat Bytanosoaay.

15.

17.

18.

19.

MoctaBeTte ByTanoto B Gytanososava.

MOHTHpaiiTe ByTanH1sa orpaHuuUTEN.

3aBuiiTe Aokpai GonToBoAaua (MMM MmarasuHa 3a
NMUPOHK) BBPXY ByTanoBofaya U ro 3asbprere 00-
paTHO, I0KaToO Ce 3aCTOMNOPH.

3a cmasBaHe Ha NPUABWMXBAHETO Ha 3apAauTe Han-
pbCKaiiTe B NpoLiena Ha Kopnyca 3aZ pbKoxsaTkata
3a npesapexaaHe.

3aneiicTBanTe eIHOKPATHO PbKOXBATKaTa 3a npesa-
pexaaxe.

8.3 Kontpon cnep o6cnymBaHe U noaapbKKa

Cnea usBbpLUBaHe Ha paboth no obcnyxBaHe W noa-
IpbXKa ¥ Npeau NocTaBAHE Ha 3apaja crneasa Aa ce
NPOBEPM AaNK BCUYKM 3aLUMTHU CUCTEMM Ca MOCTABEHU U
ca U3npaBHMU.

9 JlokanusupaHe Ha nospenu

NPEAYNPEXAEHUE
Mpean paboTu no oTCTpaHABaHe Ha HEM3NPABHOCTH YpeAbT TpAbBa Aa ce paspeav.

HewusnpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

3apaabT He Ce NPUABWKBA.

JleHTata cbC 3apaam e nospeneHa.

CMeHeTe neHTata cbC 3apaau.
Bwx pasaen: 7.3.1 OtcTpaHnaBaHe Ha
3apsaute ot ypeaa B

Ypeabt e noBpeaeH.

O6bpHeTe ce KbM XWiTH.

JleHTata cbC 3apAanTe HE MOXKe
Jla ce OTCTpaHu.

YpeasT € NoBpeAEH UK Nperpat
BCNEACTBUE HA MPEKaNeHo BUCOKA

4yecToTa Ha MOHTUPAHETO.

OcraBeTe ypeaa Aa ce oxnaau n
npo6eaiTe OTHOBO Aa U3BAAUTE
BHUMATENHO NleHTata CbC 3apAaunTe.
LemoHTupaiite 6yTanoBogaya ot
ypeaa. AKo e 3aceaHana runsa B
rHes3AoTo 3a 3apAAuTe, OTCTpaHeTe A C
NMoMOLLTa Ha LLOMMONA OT KOMMIEKTa
3a nouyncTBaHe. AKO BCE OLLe He e
Bb3MOXHO, OGBbPHETE CE KbM XUNTH.
NPEAYNPEXAEHUE

He ce onutBanTte aa otcTpaHuTe 3a-
PAAM OT MarasuWHHaTa neHTa unu ot
ypeaa CbC cuna.

3apAabT He ce B3puBABA.

Vpe.crbT HEe € NMPpUTUCHAT U3LuAno.

MpuTCHETe ypena OTHOBO U UHULMK-
paWiTe HOBO MOHTUPAHE.

JleHTata cbC 3apAau e npasHa.

MaxHeTe neHrara cbC 3apaav 1 no-
CTaBeTe HoBa.

MarasuHbT unm 6oNToBOAAYLT He ca

3aBUTU AOCTATbYHO.

3aBuiiTe AOKPai MarasuHa.

OtaeneH 3apaa He e KayeCTBeH.

Mpesapeaete v ynotpe6ete octaHa-
nuTe 3apAAM.

Vpem;T e necpeKTeH Wnu 3apaauTe He

Ca KayeCTBEHMU.

O6bpHeTe ce KbM XUnTu.

Ypenbt He e npesapeaeH

lMpesapeaneTe ypeaa
Bwx pasgen: 8.2.2 MNouncteaHe Ha
6yranosoaaya B B B
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HewusnpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

[MpekaneHo Manko nanusaHe Ha
BbpXa Ha NUMpoHa.

MoHTpaHo Ao Tperepa.

MapKupaiTe nosuuusaTa Ha Tperepa 1
NOBTOPETE MOHTUPAHETO BPXY TPE-
repa.

Kopurupaiite Nonoy<eHWeTo Ha nama-
puHaTa TaKka, Ye TA Aa NEXU NITbTHO
BbPXy OCHOBara.

MocTaBeHo e rpeLuHo ByTano.

MpoBepeTe 3bopa Ha NpasuHa
Kom6uHauma o6opyasaHe Gytano /
€NEMEHT.

ByTanoto e usHoceHo.

La ce noaMeHAT ByTano u BytaneH
orpaHuiuTen.

MpekaneHo ronAmMo nsnusaHe
Ha Bbpxa Ha NMpoHa.

MoHTUpaHo BbpXy CTEHaTa Ha Tpe-
repa.

2. Kopurupaite Toukara Ha MOHTU-
paHe.

MpomeHeHa ae6ennHa 1 / unm akocT
Ha ocHoBara.

M3bepeTe noaxoasLy no cuna sa-
pAA cnopes npenopbKuTe 3a 3aps-
AWTe, PEC. U3MON3BaiTe 3apaga C no-
ronamMa cuna.

lMpekaneHo manka cuna.

M36epeTe noaxoasLy no cuna 3a-
pAa cnopea NpenopbKuTe 3a 3aps-
AuTe, PEC. U3MON3BaNTE 3apAa C No-
ronfma cuna.

Vpem;T € CUJTHO 3aMBbpPCEH.

Mouuncrete ypena.

ByTanoto e nsHoceHo.

[Ha ce noameHAT ByTano u ByTtaneH
orpaHuuuTen.

Ypeant e noBpeaeH.

O6BbpHETE CE KbM XUNTU.

MocTtaBeHo e rpeLuHo ByTano.

MpoBepeTe u3bopa Ha NpaBuHa
Kom6uHauuma o6opyasaHe Gytano /
€MEMEHT.

M3anuaaHeTo Ha Bbpxa Ha nu-
poHa Bapupa CUIHO.

YpeabT e nputucHaT BHE3anHo

M36AarsaiiTe BHE3AMHO MPUTUCKAHE.

HepaBHOMEPHO, OTYACTH HEMbIHO
npesapexaaHe.

MbnHo npesapexaaHe

HenocTtoAHHa MOLLHOCT Ha ypeaa.

Mounctete ypena. Noctasete HOBU
M3HOCBALLM Ce YacTu. AKO BCe oLle
MMa OTKJIOHEHUA, Ce OO BPHETE KbM
Xuntu.

\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\

W

Yenoto Ha 6yTanoto e U3HOCEHO Wi
0TYacTH HaLWbPGEHO .

[La ce noameHAT ByTano u BytaneH
orpaHuuuTen.

MoHTpaHo BbPXY CTeHata Ha Tpe-
repa.

2. UamecTerte Toukara Ha MOHTUPaHe.

MoBuweHa aebennHa u / unu aKoCT Ha
ocHoBarta.

MpoBepeTe NpenopbKUTE 3a ene-
MeHTHUTE. AKO NPaBUIHO ca NoA6-
paHu, u3bepeTte NOAXOAALL MO cuna
3apAa Crnopea NPenopbKUTe 3a 3a-
pAAuUTE, PEC. U3NON3BaITE 3apsaa C
no-ronfAmMa cuna.

YpeabT He MOXe fa ce pasa-
BN,

Bytanoto ce 3aknewsa B 6yTanHus
orpaHuuuTen.

[a ce noaMeHAT ByTano u BytaneH
orpaHuuuTen.

YpeabT € CUAHO 3aMbPCEH.

MounctBaHe Ha Bytanosoaava. Mpo-
BepKa Ha 6yTanoTo 3a npaBoMHEN-
HOCT.

Mouncrete ypena.

Bwx pasgen: 8.2.2 MNouncteaHe Ha
6ytanosogava [E E A
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HewusnpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

YpeabT He MOXKe fa ce pass-
BN,

JleHTata cbC 3apaam e 3axneLyeHa,
YPEAbT € Nperpsr.

Bwxre rpewka ,JleHtara cbe 3a-
pAAMTE HE MOXKe Aia Ce OTCTPaHn®.
CnasBaiTe YecTtoTata Ha MOHTUPAHe.

MHuumMmMpaHe Ha MOHTaXkHa one-
paunA He € Bb3MOXXHO.

YpeabT He e npesapedeH npasuiiHo,
pbKOXBaTKaTa 3a NpesapexaaHe He e
B U3XOZHA NO3ULMA.

lMpesapeaeTe ypeaa Aokpaw, nocTa-
BeTe pbKoXBaTkarta 3a npesapexaaHe
B M3XOAHA NO3ULMA.

M3cTpen npean uanocTHO NpUTHC-
KaHe.

MputncHeTe ypeaa usuano u easa
ToraBea 3afencTBanTte uscTpena.

MoBpeau ot TpaHCmopTa Ha KpPenex-
HUTE eNeMEHTH

Bwx pasaen: 7.2.1 MNocTaBAHe Ha
NEeHTaTa C KPEenexHu eneMeHT1 B Ma-
rasuHa A

Bwx pasaen: 7.3.2 UsBaxkaaHe Ha
neHTaTa c KpenexHu eneMeHTH ot
marasuHupanua ypea El

MarasuHbT, pecn. 601TOBOAAYBT HE €
3aBWUT AOCTATBYHO.

3aBuiiTe JOKpait MarasuHa, pecr.
6ontoBoaava.

YpeasT e noBpeaeH.

O6bpHeTe ce KbM XWTu.

YpeabT € CUIHO 3aMBbPCEH.

MouncteaHe Ha ByTanoBoaauya. Mpo-
BepkKa Ha ByTanoTo 3a NpaBoIMHEN-
HOCT.

Mouwnctete ypena.

Bwx pasaen: 8.2.2 MNouncteaHe Ha
6yTanosoaaya iE [E & &

M3cTpen npean UANoOCTHO NpUTHC-
KaHe.

MpuTcHeTe ypena nauano u easa
TOoraea 3afencTBanTte uscTpena.

He ce MoOHTMpa KpenexxeH ene-
MEHT.

VpeasT He e npesapeaeH NpasuiiHo,
pbKOXBATKaTa 32 NPEe3apexaaHe He e
B M3XOZHA NO3ULMS.

MpesapeneTe ypena AoKpai, nocra-
BETE pbKOXBATKATa 3a npesapexaaHe
B M3X0AHA NO3ULMA.

He e noctaBeH Kpene)keH enemeHT.

MocTaBeTe KpenexxeH enemMeHT B
ypeaa.

MpuaBWXBaAHETO HA NMPOHMUTE B Mara-
31Ha e AepeKTHO.

O6bpHeTe ce KbM XUntu.

ByTanoto He e nocTtasBeHo.

MocTaseTe GyTanoto B ypeaa.

ByTanoto e cuyneHo.

[La ce noaMeHAT ByTano u BytaneH
orpaHuuuTen.

ByTanoto He ce BpbLya.

O6bpHeTe ce KbM XUntu.

BontoBoaaysT € 3amMbpCeH.

Mouncrtete BonToBoAaua 1 NpUCNo-
cobneHusTa ¢ NpeaBUAEHNTE 3a LenTa
yetku. CmarkeTte ¢ Xuntu-cnpen.

KpenexHu enemeHTH ca 3aKneLieHu B
6onToBoAaua.

OTcTpaHeTe 3aKIeLeHNTe KPENEeXXH!
enemeHTn. OTCTpaHeTe ocTarbuuTte OT
nnactmaca ot marasuHa. lMpegoTepa-
TABaMTE paspyLUEHNUA NpK CpA3BaHe.
(BWX no-rope) MNpeaoTeparAsaiite
MOHTMpPaHe 0 Tperepa; eBeHTyanHo
pasuepraiTte no-goobpe.

BontoBoaausT He MOXke Aa ce
3aBue AOKpai.

ByTanHuAT orpaHuduTen e nocTaseH
o6parHo.

La ce otBuHTM GyTanoBogaubt. [a ce
NoCTaBu NPaBUIHO ByTanNHUAT OrpaHu-
uuten u GyTanoBodaybT OTHOBO Aa ce
3aBUHTH.

BytanoBoaybT € 3aMbPCeH 334 Chbe-
AvHWTENHaTa pesba.

MouncTete n cmarkeTe pesbara.

ByTanoro He Mo)ke Aa ce MOH-
TMpa.

YpeabT, Hait-Beye ByTanoBoaaybsT e
3aMbPCEH.

MouncTete ByTanoBoaaya 1 MOHTU-
paiTe OTHOBO ypeaa.

BbpxbT Ha Wwubepa cTbpuu B ByTano-
BoAaua v 6nokupa ByTtanoro.

UaTernete Bbpxa Ha WMbbpa Hanpes,
ZIOKaTo MOXXE Aia Ce 3aCTOMOPH.
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HeusnpaBHocT

Bb3momHa npuumnHa

OTcTpaHABaHe

EyTaJ'IOBOﬂaLI'bT He MOXXe Aa ce JloctbT € 3aTBOPEH.

Hace OTBOPU NOCTHT.

MOHTHpPA.
paBuIHo.

EYTS.HOBOEIa‘-I'bT € PasnosioXeH Hen-

BytanosoaaybT Aa ce pasnonoxku
NpaBuIHo.

TpyaHo npesape)kaaHe.

YpeasT e 3aMbPCEH.

Mouwncrete ypeaa.
Bwx pasaen: 8.2.2 MNouncteaHe Ha
6yranosozava [H B &

10 TpeTupaHe Ha oTnagbuu

Ay

&

B no-ronamara cu yacT ypeaute Ha XunTu ca npou3BeeHn OT MaTepuani 3a MHOrokparHa ynotpeta. Mpeanocraska 3a
MHOTOKPATHOTO MM U3MON3BAHE € TAXHOTO NPAaBUHO pasaenaHe. B MHOro CTpaHu KOHUEPHBT XUNTU BEYe € u3rpaaun
BB3MOXXHOCTH 3a 06paTHO B3emaHe Ha Baluna ynotpebasaH ypea. Mo Tesn BbNPOCH ce 06bpHETe KbM LEHTbPa 3a
KIIMEHTCKO 06Cny)KBaHe Ha XUNTU UK KbM TbProBCKO-TEXHUYECKMUA Bu KOHCynTaHT. AKO UCKate camu Aa npeaanerte
ypena Ha BTOPUYHW CYPOBWHM Ypes3 pasaenaHe Ha matepuanute: CnassaiTe MECTHUTE U MEXAYHAPOAHU HOPMaTUBK

1 pasnopendm.

11 NapaHuMAa oT npou3BoauUTenA 3a

XUnTu rapaHTpa, Yye AOCTaBeHWAT ypesd e 6e3 AedeKTn
B Martepuana 1 npou3BOACTBEHM AedeKTu. Tasu rapaH-
LA BaXKW Camo NpM YCNOBUe, Y€ YPEeabT Ce M3nonssa
NpaBuiIHO, NOAABPKA CE U CE NOYUCTBA CHOBPa3HO Pb-
KOBOZACTBOTO 3a eKcrnioarayua Ha Xuntu u ce cuonioaasa
TeXHWYecKarta LUAnocT Ha ypeaa, T.e. U3Non3ear ce camo
OPUIMHaNHM KOHCYMaTUBM, PE3ePBHU 4acTu U npuHaa-
NEXHOCTM Ha XUATU WK APYTY C MAEHTMYHO KayecTBo.

Hacrtoswara rapaHuus BkiouBa 6esnnarteH PEMOHT Uan
GeannartHa NoamAHa Ha AedeKTUpanuTe Yactu npes ue-
NMA NEepuoAa Ha ekcnnoartauua Ha ypena. Yacti, Kouto
noAnexar Ha HopManHoO U3HOCBaHe, He ce obxBallar ot
HacToALara rapaHuma.

BcAKkakBu NnpeTeHUMU OT APYro eCTeCTBO Ca U3KAH0-
YeHH, aKo He ca Hanuue ApPYrv 3aAb/IKUTENTHA MECTHH
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peavuTe

pasnopen6u. Mo-cneuuanHo XvunTu He HOCH OTTOBOP-
HOCT 3a MPEeKN WU KOCBEHW AedeKTU Unu nospeawu,
3ary6bu unu pasxoau BbB BPb3Ka C U3NON3BAHETO UNK
nopaau HeBb3MOMKHOCTTa 3a U3NON3BaHe Ha ypeaa 3a
HAKaKBea uen. U3pUUHO ce U3KNKOUYBAT BCAKAKBU HEO-
$puLManHu yBepeHus, e ypeabT MOXeE Aa ce U3nonssa
WAKM e noaxoAasLy 3a onpeaeneHa yen.

Mpu ycTaHoBsABaHe Ha AafeH AedeKT ypeabT wumu OT-
ZEenHWTe My yacTu TpsbBa fa ce u3nNpartaT HesabaBHO
32 PEMOHT WK NOAMAHA HA CBHOTBETHWUA AOCTABUMK HA
Xuntu.

Hacroswara rapaHumsa 06xBatLa BCUUKW rapaHLMOHHH 3a-
IBIMKEHWA OT CTpaHa Ha XunTu 1 3aMecTBa BCUUKKM npe-
[OULUHWA WK HACTOALUM AeKnapauuu, MUCMEHU UK YCTHU
YroBOPKM OTHOCHO rapaHuuaTa.
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12 Jeknapauyua 3a cboTBeTCTBUE C HopmuTe Ha EC (opuruHan)

O60o3HaueHue: Ypea 3a AMPEKTEH MOH-

Tax
O603HayeHne Ha Tna: DX 76
lMokoneHue: 01
loanHa Ha nponssoa- 2004

CTBO:

,EleKnapMpaMe Ha cobcTBeHa OTrOBOPHOCT, 4e TO3U Npo-
OYKT OTroBapA Ha CleAHuTe AWMPEKTMBUM M CTaHZapTu:
2006/42/EG, 2011/65/EC.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-949;/S:Z!Z\/ - ﬂ/_\
/ i Do

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

TexHUUYecKa AOKYMEHTaLuUA Npu:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-noTBbpMAEHUE 3a UNUTBaAHE

Ypeast Ha Xuntn DX 76 e KOHCTPYKUMOHHO OAoBpeH
M TMNOBO nposepeH. Bb3 ocHoBa Ha ToBa Ha ypeaa e
nocTaBeH 3HaK 3a oaoBpeHue 3a ekcnnoarauua Ha PTB
C KBagpaTtHa ¢opmMa M C BnUCaH HOMep Ha OA0BPEHU-
eto S 813. C ToBa XWNTH rapaHTMpa CbOTBETCTBUETO

C ofjloBpeHaTa KOHCTPYKUMA. 3a HeAoMmyCTUMK HeaocTa-
ThLM, KOHCTATUPaHU NPM excnioaraumaTta, cneasa aa ce
YBEAOMAT OTFOBOPHUTE pbKoBoauTenu Ha Cny»kbata 3a
onobpasare (PTB), kakto u BropoTto Ha [MocTosHHata
MexxayHapoaHa komucus (C.1.P.).

14 Be30nacHOCT 3a NOTPeOUTeNsa U CUrypHOCT

14.1 UInpopmauma 3a LLyMOBU HUBA
BonTonocTtasALy ypea B 3apAAeH pemum

Tun DX 76
Moaen Cepwua
Kanu6bp 6.8/18 cuH
HacTtpoiika Ha MmoLHoCT 4

Mpunoxkexne

3akpenBsaHe BbPxXy 8 MM cTomaHa (400 MPa) ¢ X-ENP
19 L15MX

O6aBEHN U3MEPEHH CTOMHOCTHU Ha 3BYKOBUTE MapameTpu cbrnacHo JupekTuBa 3a mawuHu 2006/42/EG BbB

Bpb3ka ¢ E DIN EN 15895

HvBo Ha 3B8yKOBa MOLHOCT, Lyya 1s ' 114 dB (A)
EMWUCHOHHO HMBO Ha 3ByKa Ha PaBOTHOTO MACTO, 110 dB (A)
I-pA, 1s 2

EMWUCHOHHO BbPXOBO HMBO Ha 3BYKa, LpC, peak 3 139.dB (C)

1:2dB(A)
21+2dB(A)
312dB(C)

YcnoBuA Ha MOHTaM M Ha eKcnnoatauua: MOHTaX BT M ekcrioataumaTa Ha MUCToNeTa 3a 3aKkpernsaHe Ha Bontose
E DIN EN 15895-1 B 6eaHo Ha oTpasfBaHe nomelleHne 3a uanutsaHe Ha pupma Miller-BBM GmbH. YcnosusTa Ha
oKonHata cpeza B noMeLleH1eTo 3a usnuteaHe otroBapAT Ha DIN EN ISO 3745.
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MeTtoa Ha usnutBaHe: CbrnacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 metoa Ha o6BuBaLia
NOBBPXHUHA B CBOOOAHOTO NONe BbPXY pedeneKTupalla OcHoBa.

SABEJIEXKKA: U3mepeHuTe LyMOBKM EMUCUM 1 MPUHAANEXALLATa HECUTYPHOCT Ha M3MEPBAHETO NPEACTaBAT ropHaTa
rpaH1ua Ha O4aKkBaHWTe NpK U3MepPBaHWUATA 3BYKOBU NapamMeTpy.

OTKNOHEeHUA B paBoTHUTE YCIOBUA MoraT Aa [oBeAaT A0 APYrM CTOWHOCTU Ha eMUCHuTe.

14.2 Bubpayun MoBeye MHPOPMAUMA OTHOCHO CUrypHOCT M Gesonac-
HOCT Ha NoTpebuTena MOXXe la HamepuTe Ha UHTEPHET-

MocousaHara cnopen 2006/42/EC cymapHa CTOMHOCT Ha
cTpanuuara Ha Xuntv www.hilti.com/hse.

TpenTeHe He HaaBuwWwaea 2,5 M/Cek.2.
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NAWOANAHY BOMbIHLUA TYMHYCKA HYCKAVYIIbIK,

ABTomartTbl am6eban nuctonetr DX 76

MNainananyabl 6actay anabiHaa MiHAETTi
TypAe nanganaHy 6oMbiHLIA HYCKayNbIKTbI
OKbIHbI3.

OpKawaH ocbkl nanganaHy 6onbiHWwa
HYCKaynblKTbl acnanTbiH }aHblHAA CaKTaHbI3.

Weci aybickanaa nanganaHy 6ovbiHwa
HycKaynbIKTbl acnanneH Gipre 6epiHis.

Ma3amyHbl Bettep
1 Kayincisaik TexHuKkackl 60mbIiHWA Hyckaynap 184

2 )Xannel aknapar 186
3 Cunarramacsl 187
4 Kocankpl Kypanaap, naiaanaHbinarbiH
marepwvan 189
5 TexHuKanblk cunarramanap 189
6 XKyMmbiCKa AanblHAbIK 190
7 KbiameT kepcety 190
8 KyTy »KaHe TEXHUKabIK KbIBMET KepceTy 194
9 AkaynblKTapAabl }XOH 195
10 Ytunusauma 198
11 ©Haipywi Kenini 198
12 EC HopmanapblHa COMKECTIK AeKnapauuachl
(TynHyCcKa) 199
13 CIP Tekcepyai pactay 199
14 TManpanaHyLwblHbIH Kayincisairi »xaHe
JAEHCayNbIFbIH KOpFay 199

E Vnntoctpauusanap caHaapmeH GenrineHreH. MaTiHre
unnlocTpauuanap  MykabaHblH LUK KakTapbiHAa

opHanacTbipbinFaH. AcnanneH TaHbICKaH Keszae, onapabl
KOPHEKINIK YLUIH allblHbI3.

Ocbl naiaanary 6oMbIHLLIA HYCKAYTbIK MATIHIHAE «acnan»
cesi apkawaH DX 76 nuctoneriH Gingipeai.

Acnan anemeHTTepi woaHe Gackapy anemenTTepi

DX 76 acnabbi
(D MX 76 werenep kopabbl
Keicna wrmot
Koprayblll aKpaHabl GekiTyre apHanFaH Tecik
(4) 3atBOp TYTKbILLLI
(5) NatpoHra apHanFaH GarbiTTaybILL
(8) MHcnekumansIk Tepese
(7) Aty KyaTbiH peTTeriLu
(8) ATy KyaTbIHbIH MHAMKATOPbI
Pe3eHKeneHreH TyTKbILL
10) Kopnyc
TYTKBILWTHIH pe3eHKeneHreH Geniri
(12) MucTtoneTTiH TapTNack
@ Micnek GarbiTTaybillbl AEMOHTAXbIHA apHanFaH
UiHTIpEK
(9 YXuHanmanbl Tenke
(i5) Kopan kopnycel
KopanTbiH KOpFaybILL 3KpaHbI
(1) CoHbiHAars! Tipek (BEKiTy anemeHTIHIH)
(18) YKenaety oMbIKTapHI
(19) X-76-F-15 6ekiTy 6arbiTraybilbl
KopFaybilll KpaH

TosatbiH 6enwektep
Micnek
@ Micnek ToKTaTKpILWbI

1 Kayincisaik TexHukacbl 6omnbiHILIA HYCKaynap

1.1 Herisri Kayincisaik wapanapb!

Ocbl nanpganaHy 6oMblHWA HYCKaynbikTbiH Genek
TapaynapbiHga OGepinreH Kayincisgik TexHuKacbl
6oMblHWA Kannbl HycKaynapfa Koca, TemeHge
6epinreH HyckaynapAabl kaTtaq cakTay Kepek.

1.1.1 KapTpuamaepai nanaanaHy

Tek Hilti kapTvampepiH Hemece ykcac cananbl
KapTpuamaepAi nanaanaHbiHbI3

Erep temeH cananel kaptpuaxaep Hilti caiimaHaapbiHa
opHaTbINca, KaHOGanTbiH YHTaKTaH KanablKrap »KuHanybl
MYMKiH, Onap Ke3AerCOK >Kapbinbin naaanaHylubl MeH
KOpLUayblHAAFbl aaamAapabl KaTTbl XKapakaTraybl MyMKiH.
Kaptpupkaep TeMeHaeri MUHUManablk, Tanantapra can
6onybl Kepek:

a) OHpipywi EN 16264 EO Hopmachl
TeKcepyaAeH CaTTi oTyi Kepek Hemece

6oMbiHWA
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b) CE caiikecTik 6enrici 6onybl Kepek (2013 wbin utonb
anbiHaH EO-pa mingeTTi)

HYCKAY

Bapnblk icTikTepai KaratblH - KypbinFeinap  ywid - Hilti
KapTpuakaepi EN 16264 GoiibiHwa TeKcepinreH.
EN 16264 HopmacbiHaa GenrineHreH Tekcepynepae
CepTUPUKATTANTBIH  >KanWnap OTKI3eTiH KapTpuaxaep
MeH acnantap apHanbl KOMOMHLMANAPbLIHBIK KYHenik
Tekcepynepi TyciHineai. Acnan araybl, cepTudukaTTanFaH
al aTbl XKOHe )KyWenik Tekcepy HeMipi KapTpuax
opamacblHza 6acbinFaH.

TemeHzeri Mekewxanaa opama MbiCanblH KapaHbl3:
www.hilti.com/dx-cartridges



1.1.2 ApampapabliH Kayincisgiri

a) YKbINTbl GonbiHbI3! OpbiHAAN KaTKaH SpeKeTKe
KeHin 6eniHis. MymbIc icTeyre oinaHbin KapaHbI3.
Acnantbl Wapwan TypraH Kyhae Hemece
ecipTKinep, ankoronb Hemece Aapinep acepiHiH
acTbiHaa GoncaHbia nanganaH6aHbi3. AcnanneH
XYMbIC icTereHaeri 6ip coT 3eiiHci3aik ayblp
apawxarrapra aKesnyi MyMKiH.

b) KonaWcbi3 KanbinTapaa MyMmbIC icTeMeHi3. YHemi
TYpPaKkTbl KYWAi }aHe Tene-TeHAIKTi caKTaHbI3.

c) Acnantbl esiHisre Hemece 6acka apampapra
6arbITTamMaHbI3.

d) Acnantbl eg3iHisre wmoHe 6acka apampapra
6acnaHbl3 (Mbicanbl, Konfa).

€) Mymbic anmarbiHaa Gerne anamaapabii, acipece
6ananapabiy 60nybIHa ThINbIM CanbiHagbl.

f) Acnantbl icKke Kocy caTiHAae KongapAabl CO3bin
emec, 6yrin ycTaHbis.

1.1.3 SnekTp KypanbiHa KYTiIMMeH Kapay MaHe OHbl
AypbIiC NanaanaHy

a) MymbicTa Konannbl acnanTbl KonAaHbiHbI3. OHbI
TeK ©3 MmaKkcaTbl GOMbIHIIA KOHe TeK AypbIC
KyHiHae nanaanaHbiHbi3.

b) Kypanabl mMymbic 6eTiHe Ty3y 6ypbILUTBIH acTbiHAA
KbICBIHbI3.

c) 3apaaranfaH
KanabipmaHbi3.

d) AcnanTbl Tasanayabl Hemece OHbl KyTy 6oMbIHLIA
6acka wapanapabl xypriséec 6ypbiH, coHpaan-
aK, OHbl cakTayra Wibepmec 6ypbiH, apkaluaH
paspAATaHbI3.

e) AcnanTbl OKTanMmaraH KyWae cakTay Kepek.
CakTay OpHbl Kypfak, 6ananap MeTnewTiH,
JOFapbl OpHanackaH Hemece KynbinTanaTtbiH
6onybl Kepek.

f) Acnanta 3aKbiMOap MOK €KEeHiH TeKCepiHi3.
Acnantbl 9p nawpanadHy anAablHAa KOpFaybill
KypanaapablH  aHe OHaW  3aKbiMganatbiH
6enweKTepaiH AYPLICTbIFBIH MoHEe KbI3MeT eTyiH
MYKMAT TeKcepiHis. Kosranmanbl 6enwektepae
3aKkbiMaap MOK €eKeHiH TeKcepiHis. Onap
CblHanaHynapchbi3, €pKiH KO3fanybl Kepek.
Bapnbiy, GenweKktep AypbIC OpPHaTbiAybl KoHE
acnanTbliH AYPbIC MYMbICbIH KamTamacbi3 eTeTiH
6apnbik, WapTTapra cai 6onybl Kepek. 3akbimaan-
FaH KOpFaybiW Kypangapabl weHe GenwekTtepai
ocbl HyckaynbikTa 6acka Hyckaynap 6onmaca,
apHanbl CepBUC oOpTanbifbiHAa XeHaey Hemece
aybICTbIPY Kepek.

g) MucrtonetTiH TapTnacblHa TeK acnan Herisre
6acbinFaH Kesge 6acbiHbI3.

h) ©OpkawaH acnantbl 6epik KaHe Herisre TiK
6ypbiwneH yctaHbid. Byn GekiTy anemeHTiH
LIeTKe aKeTy KayniH a3anTaabl.

i) BeKiTy aneMeHTIH eKiHWi aTymMeH COHbIHa AewiH
KaFy opeKeTTepiH acamaHbia. Byn 6ekity
anemeHTiHiH 6y3binybiHa oKenyi MyMKiH.

j)  Hilti ycbiHaTbIH )aFRannapabl kocnaranaa, 6ekity
3NeMeHTTepiH AanbiH TeCiKTepre KaKknaHbi3.

acnanTbl elWKawaH Kapaycbi3
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OpkawaH naiganaHy 6oMblHWA Hyckaynapabl
OpbIHAAHbI3.

MymkiHAiriHWwe KopFaybILl 3KpaHAaapAbl nanaana-
HbIHbI3.

IKopanTbl apTKa KONMEH TapTnaHbi3, auTnece
acnan gaubiH Kyure Kentipinyi mymkiH. Byn petre
o3iHi3re Keanencok, aty Kayni 6ap.

1.1.4 XXymbIC OpHBI

MyMbIC OpHbIHa XaKCbl WapbIK Tycipyai KamTa-
MachbI3 eTiHi3.

Kypanabl Tek maKchbl mengetinetiH 6enveae nain-
AanaHbIHbI3.

Bekity  anemeHTTEpiH Hapamchbi3 Heri3re
KaknaHbi3: TbIM KaTTbl MaTtepuanra, Mbicanbl,
Gonatka )>KeHe Gonat KylMMara; TbIM )KYMCak,
mMarepuarnfa, Mbicabl, aFallKa XXaHe r'MNCOKapTOHFa;
TbIM ChbIHFbILI MaTepuanra, Mbicanbl, Tepesere
)KOHe KepamuKa nnutkara. MyHaai matepuangapra
KaKKaHaa, OeKiTy anemeHTi CbiHybl, Matepuanasl
By3ybl HEeMece Tecin eTyi MyMKIH.

LLlerenepai QHHEeKKe, MapMapFa,
nnacrmaccara, Konara, wesre, MbICKa,
Tacka, M3oNAUUANAylbl MaTepuanpapra, KybiC

Kipniluke, Kepamouepenuuara, MyKa Manblpakx,
meTanfa (< 3 Mm), LWOWbIHFA XaHe razobeToHra
KaKnaHbi3.

Lerenepai kafy anabiHAa KYMbIC GeTiHiK
apTbiHAa Hemece OHblH acTbiHAa aaamAaapAblH
HOK eKeHiHe KO3 XeTKi3iHi3.

Hymbic OpHbiHAA TOpTINTI CaKTaHbI3.
MymbicTapabl ©TKi3y OpHbIHAA KapakaTrTaHy
MyMKiH  3aTTap Gonmaybl Kepek. )Kymbic
OpPHbIHAAFbI peTcisnik  »xapakarraHy KayniH
apTTbipadbl.

TyTkbilUTapAbl Ta3a, Kypfak, MaWn i3aepiHCi3
YCTaHbI3.

AwbIK ayaparbl KymbiCTap KesiHge TabaHbl
CbIPFbIMAiTBIH afK, KMIMAI KUK YCbiHbINaabl.

IKopluaraH opTaHblH acepiH ecKepiHi3. Acnanta
KOHAEHcaTTbiH nanpga GonyblH 6onabipMaHbI3,
OHbIMEH biNFanabl XaHe AbIMKbIN Genmenepae
KMyMbICTapabl ©TKi36eHis. AcnanTbl epT Hemece
Kapbinbic Kayni 6ap mepae KonaaH6aHbi3.

1.1.5 MexaHuka

a)

Bekity, nicnek waHe GeKiTy anemeHTIHiH AypbIC
TipkecimaepiH TaHaaHbI3. [ypbiC emec Tipkecimai
TaHaay acnantblH 3akbiMAaNyblHbIH K8HEe/Hemece
BeKiTyaiH TeMeH canacbiHblH ce6ebi 6onybl MyMKiH.
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b) Acnannen 6ipre Tek pykcart eTtinreH 6ekity
3NeMeHTTEepiH KonAaHbIHbI3.

c) Acnanka pgypbic emec opHaTbinFaH 6Gonca,
Kopanka werenepai canmanbid. Llerenep
acnanTaH naKTbipbinybl MyMKiH.

d) TosraH nicnekTepai KonpaHGaHbi3. [licnekke
eluKaHaan esrepTynep macamaHbi3.

1.1.6 KyiiktepaeH Kopray

a) Acnan Kbi3biN KeTce, OHbl CYbITbIHbI3. EH MoFapbl
pyKcaT  eTinreH KyMbIC  )KbinAaamAabiFblHaH
acbipMaHbi3.

b) CybimaraH acnanka KaTbICThI TemeHae
cunatTanfaH npodUnaKTUKanbIK, KyMbiCTapAbl
oTKisy kamer 6onFaHga MiHgeTTi TypAe
KOpFaybILU KonFanTapAbl KUiHi3.

c) Narponaap 6ap nnactmacca Tacna epu 6acraca,
Jepey acnanneH MXYMbICTbl TOKTaTbiHbI3 MaHe
OHbI CYbITbIHbI3.

1.1.7 Xapbinbic Kayni

AN

a) AcnanneH TeK pykcar eTinreH naTpoHaapAbl Kon-
AaHbIHbI3.

b) AcnantaH naTpoHgap 6ap TacnaHbl anraHga, cak,
6onbiHbI3.

c) MartpoHabl TacnapaH Hemece acnanTtaH KyLuneH
anbin TacTtayfra TbipbiCNaHbi3.

d) KonpaHbinmaraH natpoHgapabl Kyprak, 6ananap
METNEenTIH, MOFapbl OpHanackaH HeMmece
KyNbiNTanFaH }epae cakTay Kepek.

1.1.8 Xeke KopraHy Kypanaapb!

1&@?

MymbIc icTen waTkaH agam KaHe TiKenew »aHbiHAA
opHanackaH Gacka Tynfanap apKawaH Kopraybiw
KOe3ingipiKTi, KacKaHbl, KOpPFaybill KynaKKanTbl XaHe
KOpFaybILl KOnFanTapAbl KUIOi Kepek.

2 Xannbl aknapar

2.1 LapTTel 6enrinep moHe onapablH, MaHi

KAYIOTI

Ayblp Kapakattapra okeflyi Hemece emipre Kayin
TOHAIPYI MYMKIH TiKenew XaraanabiH annsl 6enrineHyi.

HA3AP AYOAPbIHbI3
Ayblp Kapakartrapra oKenyi Hemece emipre Kayin
TOHAIPYI MYMKIH bIKTUMaN arFaanablH Xannsl 6enrineHyi.

ABAWMAHbDI3

XKeHin »apaxatrapra Hemece acnanTbiH 3aKkbiMAanybiHa
oKenyi MYMKIH bIKTUMan KayinTi jxKaraaiably kannbl
Genrinenyi.

HYCKAY
AcnanTbl naiaanaHy 6GoiblHLIA Hyckaynap eHe 6acka
naigansl aknapar.

2.2 Nuktorpammanapabiy 6enrineHyi maHe 6acka
HycKaynap
EckepreTiH 6enrinep

Hannel Xapbinfbiww blcTbik 6et
KayinTinik matepuangapibiH - Typansl
Typansl Gap exeHi eckepTy
eckepty Typarbl
eckepty
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YirapbimaanTbiH Genrinep

KopraybiLu KopraysbiLu KopraysbiLu KopraysbiLu
Ke3inAipikTi KacKaHbl KyNakKkanTtbl KonFanTtapab!
KONAaHbIHbI3 KONAaHbIHbI3 KONAaHbIHbI3 KONAaHbIHbI3

Maipanaxap
anabliHaa
nanaanaxy
GoitblHLWwa
HYCKAYNbIKTbI
OKY KarkeT

UneHTUDUKaALUANDBIK, ManimeTTepAiy acnanta
opHanacysbl

Typi MeH cepuaHbiH Genrinepi cisaiH acnabbiHbi3ablH
3aybITTbIK KecTelleciHae opHanackaH. Ockl ManiMeTTepai
cizaiy nanganaHy GoMbIHLLIA HYCKayMbIFbIHBI3FA EHrisiHi3,
O3iHi34IH eKinairijisre Hemece CepBUC KbI3METiHE
YKYTHreH Kesze, dpKallaH ocbl ManiMeTTepre CyMeHiHi3.

Typi:




BybiH: 01 | CepuAnblk, HOMIpI:

3 CunaTtamachbl

3.1 TaranbiHganybl GoibiHIWA NanganaHy
Acnan KypbinbiCTa Kecibn kongaHyra apHanrad. On werenepai, Mpek omarnbl WnunbKanapabl oHe 6acka Gekity
ANEMEHTTEPIH BonaTka »koHe BETOHFa KarFy YLUIH KbI3MET eTeai.

Kypanabl Tek KonMeH naiaanaHyra pykcar 6epineai.

AcnanTblH KOHCTPYKLMACHIHA ©3repTynep eHrisyre »oHe OHbl MoAdUKaLMANayFa ThiibIM CasblHaAbI.

ApHaiibl cepTudukaTtbl 6onmMaca, acnanTsl Xapbiy Kayni 6ap Hemece oHai TyTaHaTbiH opTaza KonaaHyra 6onMaiasbl.
KbI3METKepnepaiH »apakat anyblH eHe acnanTbiy 3akbiMaanybliH GongsipMay yLiH Tek TynHycka Hilti komnanuscel
LUbIFAPFaH KOChIMLLA aBAbIKTbl YaHe KypanaapAbl KonAaHbIHbI3.

Ocbl naiganaHy GoMblHLIA HYCKaynbiKTa GepinreH acnantbl nanfanaHy, KyTy XeHe TEXHUKaNbIK KbI3MET Kepcety
GoiibiHLIA HYCKaynapAbl OPbIHAAHbI3.
AcnanTbl 6acka MaKkcaTTa KOAaHy aHe OHbl OKbITbINIMaFaH KbiIaMeTKepnepaiH naiaanaHybl Kayin Tyabipagsl.
AcnanTel nainaanaxyra Tek TUiCTi Hyckaynap 6epyaeH KeriH yoKineTTi KblameTkepnepre pykcar etinei. KeiameTtkepnep
Kypambl Kayincizaik epexenepimeH TaHbIC 60nybl THiC.

Bapnbik aBTOMaTTbl NTUCTONETTEP CUAKTLI By acnan, Koparn, 6eKiTy aNeMEeHTTepI XaHe NaTpoHaap "TEXHUKanbIK TyHiHAi"
Kypaiabl. Byn ocbiHAal »yHeHiH kemeriMeH onTumanabl GeKiTy TEk apHaiibl OFaH HeMece canachl OCbiHAaM Byibimaapra
acanrFaH GeKiTy anemMeHTTepiH KongaHFaHaa FaHa ceHimai 6ona anatbiHbiH Gingipeai. Ocbl WapTTapabl cakTaraHaa
Hilti komnaHusckl 6epreH GeKiTy XeHe KonaaHy GoMbIHLLIA YChIHBICTAP FaHa KonAgaHbinagsl.
AcnanTblH 5 KopFay Asperkeci 6ap. onepatopAblH XOHE OHbIH XaHblHAAFb TyFanapablH Kayinciaairi yLui.

3.2 MicneKTik npyuHUUN

3apaa aHeprusckl BeKiTy anemMeHTiHe nicnek apkeinbl Gepineai. Micnek oHbl Herisri matepuanra Karaabl. MicnexTik
NPUHUMNTI KONAAHY acnanTtbl TOMEH XKbiNAaMAabIKTLl acnan PeTiHAe XKiKTeyre MyMKiHAiK 6epedi. MicneKk KUHEeTUKanbIK,
9HepruaHbiH WwamameH 95 %-biH werere Oepedi. [licnek Ke3 KenreH >kardaiaa KaFy UWMKIbIHbIH COHbIHAA
TOKTaMTLIHABIKTAH, apThiK SHEprua acnan iwiHae Tapaiabl. COHALIKTAH AypbIC NaiaanaHFaHaa GeKiTy dneMeHTiHiH
KeinaamabiFsl 100 M/c-TaH acartblH KayinTi arynap 6onmanabl Aephik.

3.3 KynaraH Ke3ne atynaH Kopray

XKibepy MexaHuami MeH acnanTel 6acy »ypici e3apa GainaHbiCTsl GonFaHAbIKTaH, acnan KynaraH Keaae atyaaH Kopray
KamTamacsi3 etineai. CoHAbIKTaH acnan KarTsl 6eTKe Kes KenreH GypbiLLneH ypbiiFaHaa A8piHiH TyTaHybl OpbIH anMaiabl.

3.4 Kibepy cakTaHAbIPFbILLbI

Xibepy caktaHAbIpFbILLBI MMCTONETTIH TAPTNaCkIH Xai GackaHaarbl atyFa Kedepri kacanabl. ATy yLiH acnan KatTbl
BeTke GacbinFaH 60Nybl KEPEK.

3.5 TUIO KbICBIMbIHbIH CaKTaHAbIPFbILLbI

TUIo KbICBIMbIHBIH CakTaHAbIpFbILLbl acnanTel 50 H a3 emec Kyluned 6acyabl KKeT eTedi, COHALIKTaH aty Tek acnarn
TONbIFbIMEH GackinFaHaa opbiHAanaas!.

3.6 Icke KocCbiny caKTaHAbIPFbILUbI

CoHbIMEH KaTtap, Kypan icke KOCYy CaKTaHAbIpfbilbiHA Me. Byn nuctonertTtiH TapTnacbiHa GackaHHaH KewiH GeTke
GacbinFaH 6onca, acnan icke KockiManTeIHbIH Bingipedi. Acnan angsiMeH 6eTke AypbIC BachinFaH }aHe ocklaaH KeriH
FaHa NUCTONETTiH TapTnackl BackinFaHaa icke Kocbinaasbl.

3.7 DX 76 MX acnabbl, nanganany cananapbl aHe 6eKiTy anemeHTTepi
KanbiKAbIFLI 6 MM XaHe oAaH KanbiH (Wombanra aeniHri) Gonatka npoduUnbAIK MeTann wanbipaKTapbiH 6ekity

MuHak Benriney Eckeptne

Bekity anemeHTTepi X-ENP-19 L15 MX Tacnapa 10 were 6ap
LLlerenepre apHanfaH kopan MX 76

Micnek X-76-P-ENP
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Hunax Benriney Eckeptne
Bekity anementTepi X-ENP-19 L15 XKanrbi3 were
Bekity 6aFbiTTaybiLLbl X-76-F-15

KanbiKAbIFLl 3-6 MM 6onaTtka npodunbAIK MeTann manbipakTapbiH Gekity

Hunak Benriney Eckeptne
Bekity anemeHTTepi ENP2K-20 L15 MX Tacnapa 10 were 6ap
LLlerenepre apHanfaH kopan MX 76
Micnektep X-76-P-ENP2K
MuHak Benriney Eckeptne
Bekity anemeHTTEpI ENP2K-20 L15 JXanfbl3 were
BekiTy GafbiTTaybiLLbl X-76-F-15-P
aHKep TipekTepai 6ekity
Hunax Benriney Eckeptne
Bekity anemeHtTepi X-ENP-21 HVB Op aHKep TiperiHe 2 faHaaaH

Ankep TipekTepl

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

BekiTy GafbiTTaybiLLbl

X-76-F-HVB

Micnextep

X-76-P-HVB

npodunbAik MeTann wanbipakTapbiH 6eToHra (DX-KWIK) 6ekity

MuHak Benriney Eckeptne

Bekity anemeHTTEpI NPH2-42 L15

BekiTy GafbiTTaybiLubl X-76-F-Kwik

Micnektep X-76-P-Kwik

LLlekTeriwi 6ap Gyprbl TX-C 5/23 AnabiH ana Byproinayra ap-

HanFaH wekreriwi 6ap Gyprbl

anemeHTTepmeH (auameTpi 10 MM) Topnbl Tocemaepai 6ekity

MuHak

Benriney

Eckeptne

Bekity anemeHTTEpI

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

X-FCM, X-FCM-F, X-FCM-
R, X-FCP-F, X-FCP-R 6ekity
YLUiH

Bekity 6aFbiTTaybiLLbl X-76-F-10
Micnektep X-76-P-GR
Wrtepriw Wrepriw BeKiTy anemeHTTepiH

LblFAPYyFa apHanfaH

OprTara KenTipeTiH Kypbinfbl

Oprtara KenTipeTiH Kypbinfbl 25

X-76-F-10 Gekity
GarbiTTayblLLbIHA apHanFaH

Oprtara KenTipeTiH Kypbinfbl

Oprara KentipeTiH KypbinFbl 30

X-76-F-10 Gekity
GaFbITTaybILLbIHA apHaFaH

? 10 anemeHTTepimeH Gonart Herizne Hemece GeToHFa KypacTbipy

L UGETS

Benriney

Eckeptne

Bekity anemeHTTepi

DS 27-37, DSH 57 P10

Araw TakTainapasl 6eToHFa
»xoHe Bonatka Gekityre ap-
HanFaH werenep; 62 MM-AeH
Y3blH LLEerenep anabiH ana
KaFyabl KaXKeT eTeai
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Hunax

Benriney

Eckeptne

Bekity anementTepi

EDS 19-27 P10

Araw TakTainapasl 6onartka
GekiTyre apHanFaH Lerenep

Bekity anemeHTTEpI

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Bonar Heriare 6ekityre apHan-
FaH 10 MM-niK Mpek omansl
LnunbKanap

BekiTy GafbiTTaybiLLbl

X-76-F-10

Micnektep

X-76-P-10

4 Kocankbl Kypanaap, nanganaHbinatbliH matepuvan

Cunarrama

ApTHKYNn HeMipi, cunaTTama

Hilti yemozaHb!

DX 76 KD, ynkeH, naTpoHAapFa apHasnFaH YiKeH,
»abbinatbliH Genimi 6ap

Kopa6bl 6ap acnantap 4emoAaaHsbl

DX 76 MX

Tasanayra apHanFaH XuHax,

DX 76 / 860-ENP, XXannak LieTka, @ 25 Kpin WeTkachl, @
8 KbiIn LeTkacekl, cym6i, cypTy Lybeperi

Hilti asposonbAablk, Maibl

Micnek »kaHe nicnek TOKTaTKbILWbI

X-76-PS

Kopanka »kaHe 6ekiTy GarFbiTTayblllblHa apHaFaH Kop-
FaybILL KaKMaK,

DX 76 6akbinay kanuopi

MaTpoHaap Benriney

EH kyatTbl (AKLLI) 6.8/18 M kapa (kynriH)
Kyarttbl 6.8/18 M kapa

OTe KyatThl 6.8/18 M Kpi3bin
Kyarttbl 6.8/18 M Kek

oncis 6.8/18 M »acbin

5 TexHUKanblK, cunarTramanap

OHAIPYLLi TEXHUKANbIK ©3repTynepai eHridy KYKbIFbIH 63iHe Kanabipaab!

HYCKAY
*acnan yLiH Kayincia.

Acnan

DX 76 MX

Kopannet Gipre canvarbl

4,35 Kr

[abapuTTik enwemaepi (¥ xExB)

450 mm x 101 mm x 352 Mm

KopanTbiH CbiMbIMABINbIFbI

10 GekiTy anemeHTTEpI

Bacy »ypici 32 MM
Bacyra kyw cany 190...240 H
Maipanany Temneparypacsl/Aya Temneparypacs! -15...+50 °C
MKYMBICTbIH €H YNKEH XKblnAaMAbIFbl™ 600/car
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6 XymbiCcKa AanblHAbIK,

HYCKAY
XymbicTol  6actay anablHaa naiganady  GoiblHiua
HYCKAyNbIKTbl MIHAETTI TYPAE OKbIN LUbIFbIHbI3.

6.1 AcnanTbl TeKcepy

Acnanta naTpoHAbIK TACMa OK, EKEHIHE KO3 KETKI3iHi3.
Tacna opHatbinFaH 6onca, 3aTBOPAbIH TYTKbILLBLIH Ker
peT Kaiita 6acy apKplibl OHbl TAPTLIHBI3. Tacna LWbIFbICTa
naiga GonFanaa, OHbl yCTan, acnantaH TapTbin LWbiFapbl-
Hbl3.

Acnanta GapnblK CbIPTKbl  GenikTepAiH  TyTacTbiFbIH
»KoHe Gackapy OGenLeKkTepiHiH XKyMbICKa KabinetTiniriH
TEKCEPiHi3. AKaynblKTapbl Gonca Hemece 6ackapy
GenLeKTepi akaynbl XyMbIC icTeCe, acnanneH eLuKkallaH
XyMbIC icTemeHi3. Pykcar etinreH Hilti cepsuc
opTanbifbiHa 6apbiHbI3.

Micnek neH nicnek TOKTATKbIWbI AYPbLIC OPHATbIFAHBIH
YKOHE TO3ybl 6apP-)KOFbIH TEKCEPIHI3.

7 Kbi3meT Kepcety

HYCKAY
AcnanTbl ycTan TypraHaa konaapabl XenaeTy onbiKTapbiH
HeMece TECIKTEPIH annaiTbiHAak OpHaNacTbipPbiHbI3.

HA3AP AYOAPBIHbI3

KypacTtblpy KesiHae Heriari marepuan Oy3sbiiybl MyMKiH
Hemece TacnaHblH GeniKTepiHiH YLWbIN LWbIFybl MYMKIH.
Kopraybiln Ke3ingipikTi aHe Kopfayblll KacKaHbl
KHWiHi3 (onepaTop MoHe MKaHblHAa oOpHanackaH
anampaap). MarepuanabiH CbIHbIKTapbl AEHEHi XoHe
Ke3Aepai xapaxarraybl MyMKiH.

ABAWMNAHbDI3
LLlerenepai »oHe wnunbkanapAbl KaFy  NaTpoH
3apAAblHbIH ~ TyTaHybl eceBiHEH iCKe acbipbinagsi.

Kopraybilw Kynakkantbl (yMmbiC icTen waTkaH apam
MoHe IKaHblHAa opHanackaH 6apnbl, apampap)
KonAaHbiHbI3. ThIM KaTThl LWy ecTy opraHAapbiHbIH
3aKbiMAaNybIHa SKesyi MyMKIH.

HA3AP AYOAPbIHbI3

[eHere (Mbicanbl, Konra) GacbinFaH acnan Kayincisgik
TEXHUKachl epexxenepid Byabin, KyMbICKA AadblH Kynae
6onaabl. Byn peTTe e3iHe Keaaencok aty Kayni 6ap. Ew6ip
Marpanaa acnanTbl aeHere 6acnaHbia.

ABAWINAHBI3

BeKiTy anemeHTiH eKiHWi aTymeH COHblHa AeWiH KaFy
opeKeTTepiH wacamaHbi3. Byn 6ekiTy anemeHTiHiH Gy-
3blTyblHa 9Kenyi MyMKiH.
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ABAWINAHBI3
Hilti ycbiHaTbiH )kaFgainapabl KocnaraHga, Gekity
aneMeHTTepiH AanblH TeciKTepre KaknaHbi3.

ABAWINAHbBI3
Acnan KbI3bin  KeTce, OHbl  CybITbIHbI3. EH
MOFapbl pyKcar eTinreH MYMbIC XbingamabiFbIHAH
acblpMaHbI3.

7.1 Manpanany

KypacTbipy »KymbICTapbl 6oMbIHLLIA HYCKaynap. OpKatlaH
naiaanary 6oMbIHLLA HyCKaynapabl OpbiHAAHbI3.
HYCKAY

Tonbik aknapart aimMakTbik Hilti exinairinae anyra 6onarelH
TeXHUKanbIK Hyckaynapaa 6ap.

7.2 apbinbic Kayni

MatpoH oT anmaraHza
OpbIHAAHBI3:

AcnanTbl xymbic 6eTiHe 30 cekyHAa 6oibl 6acyrbl yCTaHbI3.
Erep 3apsa coHaa Aa atbinmaca, acnantbl )KyMbIC 6eTiHEH
anblHbi3, COHbIMEH KaTap OHbIH ©3iHi3re Hemece 6acka
TynFanapra GarbiTTanysiHa Xon 6epmeHis.

KonMeH naTpoHAbIK TacnaHbl Gip NaTpPOHFa MKYJKbIHbI3.
Tacnaaa KanFaH naTpoHaapael KONA@HbIHbI3.
ManpanaHbinFad  3apaatapsl 6ap NeHTaHbl TacTaHbl3
)XOHe onapAblH KadTanan naiaanaHbinyblH Hemece
bGacka MakcaTTbl naiaanaHbinyblH GonablpManTeiHAAM
€TiN YXOMbIHbI3.

Kenecigen  apeketrepai

7.2.1 Bekity anemeHTTepi 6ap TacnaHbl Kopanka
opHaty A

Bekity anemeHTTepi Gap TacnaHbl YCTIHEH Koparka

canblHbl3. COHFbI 3NIEMEHT KopanTa LWbLIPT eTyi Kepek.



7.2.2 MatpoHaapAabl TaHaay

1. KOHCTPYKUMA HETI3iHIH KanbIHAbIFBIH YXoHEe OepiKTiriH
aHbIKTaHbI3.

2. Konainbl natpoHAbl TaHAaHbI3 XoHe aTy KyaTblH

KanbinTbl HeMece aca Gepik Gonar (natpoHaapra
YCbIHbICTap GOMbIHLLA) YLLUIH PETTEH3.
HYCKAY T[artpoHaap Typanbl enken-tenkenni
aknapat naipanaHyra >kibepyre KartbiCTbl THICTI
Kyxarrapaa Hemece Hilti nainanaHy OGoibiHwa
HycKaynbiFbiHAa GepinreH.

7.2.3 NaTtpoHabIK, Tacnabl cany

MatpoHAbIK TacnaHbl TONbIFEIMEH NaTPOHAAPFA apHasiFaH
ByHipnik Kopanka canbiHbi3.

7.2.4 Kopabbl 6ap acnanTbiH KemeriMeH

Kypactoipy B
1. Acnantbl XymbiC GeTiHe Ty3y OypbiTblH acTbiHAa
6acbibi3.
2. TMucTonetTiy TapTnacbiH Gackin, GekiTy anemeHTiH
KaFblHbI3.
3. Keneci OekiTy anemeHTiH KaFy VYLWiH 3arBop

TYTKBILBIH KaiTa BacklHb3 (apTKa XeHe KaiTazaH
anFa XblIMKbITbIHbI3).

7.2.5 LlereHiH LWbIFbIN TYPY LUaMacbiH TEKCEPY
waHe pertey @

HYCKAY
ATy KyaTblH peTTey AOHFanafblH aiHanablpbin PeTTeHis.
(1-AeHren = MUHUMYM; 4-AeHreih = MakCUMyM)

1. LereHiH Wbifbin TYpy WAMaCbIH TEKCEPIHi3.
Erep were >XeTKifikci3 TepeH Kipce, aty KyaTtblH
apTTbipy Kepek. PetTey AOHFanarbiMeH arty KyatbiH
6ip A4eHreidre apTTbipbiHbI3. Erep were TbiM
TepeH Kipce, aTy KyaTblH asaniTy Kepek. Pettey
[OHFanarbIMeH ary KyatbiH 6ip AeHreire asanTbiHbI3.
3.  bBip wereHi KarbIHbI3.

4.  LlereHiH WbIFbIN TPy LIAMACbIH TEKCEPIHI3.

5. Ocbl peTre QAe Lere >eTKinikcia Hemece TbiM
TepeH Kipce, 2-4 opeKeTTepiH KauTtanan,
TEPEHAIKTI  peTTeyai  KanFacTblpbiHbI3.  KakeT

GonFaHaa KyaTTbipak, Hemece ancisfey naTpoHZAb
KOMAaHbIHbI3.

7.3 AcnanTbiH 3apAAblH anbin Tacray

7.3.1 AcnantaH natpoHgapab! weirapy E

HA3AP AYOAPBIHbI3

KopantaH 3apaarapAabl LWbiFapy yLWiH, aca Ken Kyl
HymcamaHbi3.

1. 3aTBOp TYTKBILLLIH Ken peT KaiTa Bachkin, NaTpoHAbIK,
TacnaHbl OHblH COHbl LWbIFBIC TeciriHae nanga
6onatbiHAaN TapThIHbI3.

2. TaTtpoHAbIK TacnaHb! WhIFLIC TECIFIHEH LWbIFAPbIHbI3.
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7.3.2 KopantaH 6ekity anemeHTTepi 6ap TacnaHbl
weirapy B

HA3AP AYOAPBIHbI3

Acnanta natpoHgapbl 6ap TacnaHblH WOK eKeHiHe
KO3 KeTKisiHi3. Erep naTpoHgapsbl 6ap Tacna acnanta
6onca, oHbl acnanTaH KONMEH asbiHbI3.

ABAWINAHbBI3
Bekity anementTepi 6ap Tacnma chipTka cepinne
9pEeKeTiHeH WbiFapblnagbl)

1. BekiTy anemeHTTepi 6ap TacnaHbl kopan iwiHe 5
MM-re 6acbiHbl3 XOHE OHbl OCbl KyHAe YCTaHbI3.

2. bac OGapmakneH COHblHAAFbI  TipeKTi  anfa
HKBIDKbITEIHBI3 YXOHE OHbl OChl KyiAe YCTaHbI3.

3. bBekity anemeHTTepi Gap TacnaHbl KopanTaH LwbiFa-
PbIHbI3.

7.4 BekiTy 6arbiTTaybllWbIH (HeMece Lwerenep
KopabbiH) aybICThIpY

7.4.1 OemonTtax M

HA3AP AYOAPbIHbI3
AcnantaH natpoHgap wWbifapbiiFaH Gonybl Kepex.
LUerenep Kopabbl 60oc 6onybl Kepek.

ABAWNAHBI3

AcnanTbl KOnAaHFaHHaH KeliH OHblH OenwekTepi eTe
bICTBIK Gonybl MyMKiH. CybiMaraH acnanneH TemeHae
cunatTanfaH ymbiCTapAbl OpblHAay anabiHAA
MiHAETTi TypAe KopraybIll KonFanTapabl KHiHi3.

1. 3atBOp TYTKbIWbl GacTankbl KyWae TypraHbiHa Kes
HKETKIBIHI3.

2. bBekity 6arFbiTTaybiwbiH (Hemece werenep KopadbiH)
Bypan anbiHbi3.

3. bBekity OGarbiTTaybillbiHAH  MICMEK  TOKTaTKbILLbIH
(kevkeT GonFaHza, NICMEKNeH e3iHi3re KeMEeKTecimn)
LIbIFaPbIHbI3.

7.4.2 KypacTbipy

1. Tlicnek TOKTaTKbIWbIH AYPbLIC >aFbIMEH (Pe3eHKe
aFbIMeH anFa) OekiTy OarbiTTayblllbiHA (Hemece
Lwerenep KopabbiHa) canbiHbl3.

2. 3arBop TyTKbIWbl GacTanksl KyiWae TypraHbiHA Ke3
HKETKIBIHI3.

3. Micnexti acnan iwingeri nicnek OGarbiTraybllbIHA
canblHbl3.

4.  bBekity GarFbiTTaybllbH (Hemece Lwerenep KopabbiH)
nicnek GarbiTTayblLLbIHA TipEnreHLue 6ypaHbi3. ByaaH
KeWiH OHbl apTKa dpuKcauusra AeiiH BypaHbl3.

5.  Bip peT 3aTBOP TYTKbILIbLIH KaiTa 6acbiHbI3.
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7.5 BekiTy 6arbiTTaybilbIHbIH (KOChIMLIA WababiK)
KemeriMeH KypacTbipy

HA3AP AYOAPBIHbI3
Acnanta Kopfayblll 3KpaH OpHaTbinNfaHbiHA Ke3
MEeTKIi3iHi3.

7.5.1 BeKiTy anemeHTiH KOopan oK acnanka cany
1. Acnantbl GekiTy GarbiTTaybllUbIH YKOFapbl Kapartbin
OypbIHbI3.
2. BekiTy anemMeHTiH yCTiHeH acnanka canbiHbI3.

7.5.2 NaTtpoHaapAabl TaHAay

1. KOHCTPYKUMA HETI3iHIH KanbiHAbIFbIH YoHE BEpIKTIriH
aHbIKTaHbI3.

2.  Konainbl natpoHAbl TaHAAHbI3 XOHe aTy KyaTblH

KanbinTbl Hemece aca Gepik Gonar (natpoHaapra
YCbIHbICTAp GOMbIHLLA) YLUIH PETTEH3.
HYCKAY T[atpoHaap Typanbl enker-Tenkenni
aknapar nanganaHyra Jxibepyre KarbICTbl THIiCTi
KyKatTapaa Hemece Hilti naiaanany GoMblHWwa
HycKaynbiFbiHAa GepinreH.

7.5.3 MNaTpoHabiK, TacnaHbl cany E1

MatpoHAbIK TacnaHbl TONbIFEIMEH NATPOHAAPFA apHasFaH
ByHipnik Kopanka canbiHbi3.

7.5.4 Kopanchbi3 acnanTbliH KeMerimeH KypacTbipy

1. Acnantbl XymbiC 6eTiHe Ty3y OypbilUTbIH acTbiHAa
6acblHbI3.

2. TMucTonetTiy TapTnackiH Gackin, GekiTy anemeHTiH
KaFbIHbI3.

3. Keneci Oekity anemeHTiH Kafy YLWiH 3aTBOpP
TYTKbILBIH KaiTa GacblHb3 (apTKa XeHe KaiTazaH
anFa XbIMKbITbIHbI3).

7.5.5 LLlereHiH LWbIFbIN TYPY LUaMacbiH TEKCEPY
moHe pertey B

HYCKAY

ATy KyaTblH peTTey AOHFanarblH aWHanablpbin PeTTeHis.

(1-AeHrent = MUHUMYM; 4-AeHrel = MaKCUMyMm)

7.2.5 «lllereHiq LWbIFbIN TYPYbIH TEKCEPY XOHe peTTey»
GenimiHe cai LUEereHiH LUbIFLIN TYPYbIH XXeHe KypacTbipy
OHEePruACbIHbIH AEHreHiH TEKCEePIHi3.

7.6 BekiTy anemeHTiH KaFy

HA3AP AYJAPbIHbI3
Acnanta Koprfayblll 3KpaH OpHaTbiNfaHbiHa KO3
MEeTKIi3iHi3.

7.6.1 BipikTipywi ckobaHb 6ekiTy

HYCKAY
Cko0aHbl BipiHLLi BeKiTy aneMeHTiMeH GeKiTy

1. 7.4 «Bekity OafbiTTaybllbiH Hemece Luerenep
KopabbiH (KockiMLa »kabablK) aybicteipy / HVB
GekiTy» GenimiHe cai uHay bl OpbIHAAHbI3.

2. MiHTipeK Ky#iH aybICTbIpbIHbI3. UiHTIpeK OekiTinyi
kepek. Tepeseae 1 umppackl nanaa 6onybl KEpPeK.
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3. Acnantbl GekiTy GaFbiTTaybllbiH YKOFapbl Kaparbin
BypbIHbI3.

4. bBekity anemeHTiH ycTiHeH OGenrineHreH acnan
TeciriHe canbiHbI3.

7.6.2 NatpoHAblK, TacnaHbl cany B

HYCKAY

HVB OarbiTTaybllubiH - BeKiTy ylWwiH Kapa Hemece

JKEKENEreH )Karaannapaa CoHbiMeH Bipre  Kbisbin

naTpoHAapAbl KONAaHy YCblHbINaAbl. Marporaap Typans
enKei-Tenkeini  aknapat  naiaanaHyra  kibepyre
KaTbICTbl THICTI Ky>katrapaa Hemece Hilti naipanany
BoiiblHLWa HyCcKaynbiFbiHAA GepinreH.

MaTpoHAbIK TacnaHbl TONbIFEIMEH NATPOHAAPFA apHasFaH
ByHipnik Kopanka canbiHbI3.

7.6.3 HVB 6ekiTy 6arbiTTaybILUbIHBIH KOMEriMeH
KypacTelpy
1.  BipikTipywwi cko6aHbl TipeK GaFbITTaybILLKa KOWbIHbI3.
OHbl MarHuT ycran Typagsi.
2. Acnantbl xymblC GeTiHe Ty3y GypbilUTbIH acTbiHAa

6acblHbI3.

3. MMuctonettiy TapTnacbiH Gackin, GeKiTy 3nemMeHTiH
KaFbIHbI3.

4. Keneci OekiTy 9anemeHTiH KaFy YWiH 3atBOp

TYTKbILWbBIH KanTa 6acbiHbI3 (apTKA XeHe KaiTaaaH
anfa XblKbITbIHbI3).

7.6.4 LLlereHiH wWbiFbiN TYPY LIAMacbiH TEKcepy
waHe perrey @

HYCKAY

ATy KyaTblH peTTey AOHFanarblH aiHanAblpbin PETTEHI3.

(1-neHren = MUHUMYM; 4-AeHrei = MakcUMyMm)

7.2.5 «lllereHiq WbIFbIN TYPYbIH TEKCEPY XKOHE peTTey»
GenimiHe cai LUEreHiH LbIFbIN TYPYbIH XXeHe KypacTbipy
OHEPrUACHIHbIH AEHreniH TeKCepiHi3.

7.6.5 HVB 6ekiTy 6arbiTTaybILUbIHBIH €KiHLUi
3NEeMEeHTIH canbiHbI3

HYCKAY

CkoBaHbl eKiHLLi BeKiTy aneMeHTIMeH GeKiTy

1. MiHTipeK KyWiH aybiCTbIpbIHbI3. MiHTipEK GekiTinyi
Kepek. Tepeseae 2 umppacsl nanga 6onybl Kepek.

2. Acnantbl GekiTy GaFbiTTayblllbiH XOFapbl Kaparbin
BypbIHbI3.

3. bBekity oanemeHTiH ycTiHeH OGenrineHreH
TeciriHe canbliHbi3.

acnan

7.6.6 HV 6ekity 6arbiTTaybilbiH KONAAHbIHbI3

1. Tipekrtik GaFbiTTaybiThl ckobara Kiprisin, acnantsl
XyMbIC 6eTiHe Tik BypbiluneH 6acbiHbI3.

2. Muctonettiy TapTnackiH Gackin, GeKiTy anemMeHTiH
KaFblHbI3.

3. Keneci Oekity anemeHTiH KaFy YyWiH 3atBOp
TYTKBILWbBIH KaiTa 6acbiHbl3 (ApTKa XeHe KaWTadaH
anFa *blHKbITbIHbI3).



7.7 Topnbl Tecemaepai (KocbiMwwa xababik) Gekity
HA3AP AYOAPbIHbI3
Acnanta KoOpfaybill 3KpaH OpHaTbiNfaHbiHa Ke3
WMETKI3iHi3.

7.7.1 BekiTy 6arbITTaybILbIHBIH 3nemMeHTiH (F8)
canbiHbI3

1. 7.4 «Bekity OarbiTTaybllbiH HEMECE  LUErenep
KOpabbiH (KOCbIMLIA »KaBAbIK) aybICTbIpy / TOpbl
Tecemaepai  Oekity» GenimiHe cait  >KuHayAbl
OpbIHAAHbI3.

2. Acnantbl GekiTy GaFbiTTaybillblH YKOFapbl Kapartbin
OypbIHbI3.

3.  BekiTy anemMeHTiH yCTiHEH acnanka casnblHpl3.

7.7.2 NaTtpoHabIK, TacnaHbl cany E

MaTpoHAbIK TacnaHbl TONbIFbIMEH NaTPOHAAPFa apHanFaH
ByHipnik Kopanka canbiHbi3.

7.7.3 BekKiTy 6arFbiTTaybILbIHBIH KOMEriMEH TOpbl
Tecemaepai Kypactoipy il§

1. Acnantbl XXymbiCc BeTiHe Tysy OypbIUTbIH acTbiHAA
6acbiHbl3.

2. TMucTonetTiy TapTnackiH Gackin, GekiTy anemeHTiH
KaFblHbI3.

3. KybIC KynaxmeH LnunbKaHbIH LLbIFBIN TYPY WamMacbiH
onLLen, KaFy TEPEHAIriH TeKCepiHis.

4.  Llai6aHbl 6ypaHbl3 (MOMEHT = 5-8 Hwm).

5. Keneci Oekity anemeHTiH KafFy YLWiH 3aTBOpP
TYTKBILBIH KaiTa GacklHb3 (apTKa XKeHe KaiTazaH
anFa *bIDKbITbIHbI3).

7.7.4 LLereHiH WbIFbIN TYPY LUAMacbiH TEKCEPY
moHe pertey A

HYCKAY

ATy KyaTblH peTTey AOHFanarblH aWHanablpbin PeTTeHis.

(1-AeHren = MUHUMYM; 4-AeHrel = MaKCUMyMm)

7.2.5 «lllereHiq LWbIFbIN TYPYbIH TEKCEPY XOHEe peTTey»
GenimiHe cai LUEreHiH LUbIFLIN TYPYbIH XXeHe KypacTbipy
OHEePruACbIHbIH AEHreHiH TEKCEepIHi3.

7.8 F10 6ekiTy 6arbiTTaybllbIHBIH KOMEriMeH
6ekiTiHi3
HA3AP AYOAPbIHbI3
Acnanta KOprFaybill 3KpaH OpHATbiNFaHbIHA KO3
WMEeTKI3iHi3.
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F10 Gekity 6aFbiTTaybllbHBIH KOMETiMeH BekiTy KesiHaeri
opeKeTTep peTi Topnbl Tecemaepre OekiTy KesiHaeri
apekeTTepmeH Bipaei (7.7-6enim).

7.9 Npodunbaik meTann wanbipaKTapbiH 6eToHaa
(kocbiMwa wababik) 6ekiTy

HA3AP AYZOAPbIHbI3
Acnanta Kopfaybill 3KpaH OpHaTbiIFaHblHA Ke3
MEeTKI3iHi3.

7.9.1 DX Kwik GeKity 6arbiTTayblLbIHbIH 3€MEHTIH
canbiHbI3

1. 7.4 «Bekity OafFbiTTaybllublH  Hemece Luerenep
KOpabblH «KOCLIMLUA YabablK» aybICTeIPY» BeniMiHe
caW XnHayAbl OpblHAAHbI3.

2. Acnantbl GekiTy GarbiTTaybllbIH YKOFapbl Kaparbin
BypbIHbI3.

3. BekiTy aneMeHTiH YCTiHEeH acnanka canbiHpl3.

7.9.2 MNaTpoHAbIK, TacnaHbl cany

HYCKAY

BeToH npodrkanbiparbliH GEKiTy YLiH KeK natpoHAaapdb
KOnAaHFaH JxeH. lMaTpoHaap Typanbl enxei-tenxenni
aknapar naipanaHyra kibepyre — KaTbiCTbl  THICTi
Kykatrapaa Hemece Hilti  naipanany — GoibiHwa
HycKaynbiFbiHAa GepinreH.

MaTpoHAbIK TacnaHbl TONbIFLIMEH NAaTPOHAAPFA apHanFaH
Byiipnik Kopanka canbiHbI3.

7.9.3 DX Kwik 6Gekity 6arbiTTayblLubIHBIH KOMEriMeH
KypacTeipy

1.  Tpodunbaik KanblpakTel oeHe OGeTOH Herisai
TepeHaik wekTeriwi 6ap GyproiMeH GypFbinaHbl3.

2. bBekity OarbiTTaybllbiHAH LUbIFBIN TypFaH  LIETeHi
OypFbinaHFaH TeCikKe KiprisiHia »keHe acnantbl TiK
BypbiLneH 6acbiHbI3.

3. TMuctonetTiy TaptnacblH Gackin, GeKiTy 3anemMeHTiH
KaFbIHbI3.

4. Keneci OekiTy oanemeHTiH KaFy YLWiH 3aTBOp
TYTKBILbBIH KaiTa 6achkiHbI3 (apTKa XeHe KaiTadaH
anFa XblHKbITbIHbI3).

7.9.4 LllereHiH wWbifbIN TYPY LLAMACbiH TEKCepy
waHe perrey @

HYCKAY

ATy KyaTblH peTTey AOHFanarbiH aiHanAbIpbIN PETTEHi3.

(1-AeHren = MUHUMYM; 4-AeHredh = MakCumMym)

7.2.5 «lllereHiy WbIFbIN TYPYbIH TEKCEPY XKOHE peTTey»

BenimiHe cait LUEreHiH LbIFBIN TYPYbIH XXaHe KypacTbipy
OHEPrUACBIHBIH AEHreWiH TEKCEPIHi3.
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8 KyTy }oHe TeXHUKanbIK, KbI3MEeT KepceTy

ABAWINAHBI3

AcnanTbl TypaKTbl TypAe KONAAHFAHAA, OHbIH JKYMbIC
OenweKkTepi nactanafbl keHe To3afbl. CoOHABIKTaH
acnanTbiH CEHiMAI aHe Kayinci3 KbI3MeT KepceTyiHiH
MaHbi3abl anFbiwapTel 6onbin, Kyneni Gankaynapabi
HOHe THICTi TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTyai Wyprisy
Tabbinagbl. KapkbiHabl nanganaHy KesiHge acnanTbl
Tazanayabl aHe nicnek neH amopTU3aTopAbl
Tekcepyai antacbiHa Gip petteH Kem emec, 6Gipak
3 000 aTynaH KellipeKk emec opbiHAay YCbiHbINaAbI!

HA3AP AYOAPbIHbI3
AcnanTaH natpoHgap LWbiFapbuiFaH Gonybl Kepek.
LUerenep Kopabbl 60c 6onybl Kepex.

ABAWIMAHbBI3

JKyMmbIC KesiHAe acnan KarTbl Kbidadbl. KonaapbiHbi3ab!
Kyhaipin -~ anyblHbi3  MyMKiH.  IlpodunakTUKanbIK,
JYMbICTapAbl KOpFaybill KonFantapaa OTKi3iHi3.
AcnanTbl CybITbIHbI3.

8.1 AcnanTbl KyTy

CbIpTKbl  9NIeMeHTTepAi  asgan CynaHFaH Tasanarbill
MaWnbIKNeH yHeMi TasanaHpl3.
HYCKAY

Tasanay ywiH wWawelpatkpiwTapasl  Hemece By
CopFananTbiH arperattbl naiaanaHéaHbia! Xengety
TecikTepi »KabblK KesAe acnanmneH »XYMbIC iCTeMeHis!
Acnan KopnyChiHbIH illiHe Gerae 3arTrapably TYCYiHe »on
GepMeHis.

8.2 TexHUKanbIK, KbI3MeT KepceTy

AcnanTelf 6apnblK, CbIPTKbI GenwweKTepiHiy GyniHOereHiH
ykoHe Oackapy OenLieKTepiHiH YXyMbiCKa KabineTTiniriH
TYpakThl TypAe TeKcepiHis. 3aksiMaapbl 6onca Hemece
Backapy GenLueKTepi AypbIC XKYMbIC icTemece, acnanneH
elKalaH XyMbic icTeMeHis. Kaer GonFanza Hilti
CepBHC opTabifbiHA BapbIHbI3.

AcnanneH  >KyMbIC  icTereHae  TeK  YCbIHblIFaH
naTpoHAaapabl KONAaHbIHbI3 YKOHe aty KyaTblH AypbiC
peTTenis. TuicTi emec naTpoHAapAbl Hemece TbiM
KaTTbl aTy SHEPrMACHIH TaHaay acnan OGenLeKTepiHij
YaKbITbIHaH BYPbIH ICTEH LUbIFYbIHA SKENMYi MYMKIH.
ABAWIMAHbBI3

DX acnantapbiHAarbl Kipae AeHCaymblKKa  3WAHAbI
sarrap  6Gonybl  MymKiH.  LLlaHmeH/KipmeH aem
anmaHbi3. Taramablk, e©Himaepre LWaHHbIH/KiIpAiIK
THIOiHe Kon GepmeHis. AcnanTbl TasanaraHHaH
KeWiH KonAapbiHbI3Abl KYbIHbI3. Acnanka KyTiMm
MacaraHaa ewbip Warpanaa KOHCUCTEHTTIK
mangbl KongaH6aHbi3. Byn acnan yMbiCbIHAAFbI
aKaynbiKTapfa aKkenyi MymkiH. OpkawaH Tek Hilti
¢$u1pmacbiHbiH a3po30NbAblK, MalbiH NanAanaHbiHbI3.
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8.2.1 MNicnekTi Tekcepy, nicnekTi/nicnek
TOKTaTKbILWbIH AYbICTLIPY

HASAP AYOAPbBIHbI3
AcnanTaH naTtpoHpap LubiFapbinFaH 6onybl Kepek.
Llerenep Kopabbl 60c Gonybl kepek.

ABAWINAHbBI3

AcnanTbl KOnaaHFaHHaH KeWiH OHbIH OenwekTepi eTe
bICTbIK, 60Mlybl MyMKiH. CybiMaraH acnanneH TemeHge
cunatTanfaH ymbiCTapAbl OpblHAAy anabiHAA
MiHAETTI TypAe KOopFaybill KonFantTapabl KUiHi3.

HYCKAY

Or  anway nicnekTiy nicnek  TOKTaTKpblLbIHAA
CblHanaHyblHa oKenyi MyMKiH. [licnekTiH ToKTaTKelwTa
KaTTbl CbiHanaHybl OCbl GernLeKTepaiH Kbi3MET KepceTy
Mep3iMiHiH aAKTanFaHbIH KepceTeai.

HYCKAY
[licnekTi »oHe nicnek TOKTaTKbILWbIH TEKCEPYAI TyPaKTbl
TYpAe, KyHiHe Bip peTTeH KeM eMec TKi3y Kepexk.

HYCKAY

[licnekTi »k@He OHbIH TOKTATKbILWbIH AybICTLIPY YLUiH TEK
werenep KopabblH Hemece GekiTy BaFbiTTaybilbiH Gypan
any Kaxer. licnek GarbiTTaybllWbIH anyFa ThiMbIM Canbl-
HaAabl!

1. BekiTy GarbiTTayblWbiH (HEMece Luerenep KopaobbiH)
Bypan anbiHbi3.

2. [MicnekTi nicnek 6arbiTTaybillblHAH WbIFAPbIHbI3.

3. Micnekte 3aKkpiMaap BGap-)KOFbIH  TEKCEPIHi3.
3akbivMaapabl TankaHaa nicnekti xkeHe, HASAP
AYIOAPbIHbI3, nicnek TOKTaTKbILLbIH aybICTbIPbIHbI3.
HYCKAY [ledopmauus »KOK EKeHiH Tekcepy YLUiH
nicnekti Teric 6eTTe aMHanablpbin KepiHi3. TosfaH

nicnektepai KonaaH6aHbi3. [licnekke elwKaHaan
e3repTynep xacamaHbi3.
4. TlicnekTi aybICTbIPy KepeK eKeHi aHblKTanca,

GekiTy GarbiTTaybllbiHAH (KaXKeT BonFaHaa esiHisre
NiCNeKNeH KeMEeKTEeCin) niCneKk TOKTaTKplWbIH Aa
LIbIFaPbIHbI3.

5. Tlicnek TOKTaTKbIWbLIH AYPLIC XaFbIMEH (peseHke
KaFbIMeH anFa) GekiTy OGarbiTTaybllbiHA (Hemece
werenep KopabbiHa) CanbiHbI3.

HYCKAY T[licnek TOKTaTKpbilWbIHbIH TeciriHe Hilti
cnpeiH BYPKiHi3.

6. [Micnekti acnan iwiHaeri nicnek GarbiTTaybilLbiHA
carnbiHbI3.

7. Bekity GafbiTTaybllWblH (Hemece werenep KopaobiH)
nicnek 6arbiTTayblLLbIHA TipenreHLue 6ypaHbi3. ByaaH
KEeMWiH OHbl apTKa PUKcauusara aewiH 6ypaHbia.

8. Bip perT 3aTBOp TYTKbILbIH KaWTa 6aCbIHbI3.

8.2.2 MNicnek 6arbiTTaybIWbIH TasanaHbI3 20021]
HA3AP AYAPbIHbI3

AcnantaH naTpoHpap lubiFapbuiFaH Gonybl Kepek.
LUerenep Kopabbl 60c 60nybl Kepek.



ABAWMAHbDI3

AcnanTtel KOnaaHFaHHaH KeWiH OHblH OernweKkTepi eTte
bICTbIK, 60Mybl MyMKiH. CybiMaFaH acnanneH TemMeHge
cunatTanfaH ymbicTapAbl OpblHAAy anabiHAa
MiHAETTi TypAe KopFaybIll KonFanTapabl KUiHi3.

1. 3atBOp TyTKbIWbI BacTankbl Kyiae TypraHbiHAa Ke3
HKETKIBIHi3.

2. Bekity GafbiTTaybllblH (Hemece werenep KopadbiH)
Bypan anbiHbi3.

3. Micnekti nicnek OarbiTTaybllUbIHAH X8HE MicneK
TOKTaTKbILbLIH Lerenep kopabbiHaH (Hemece BekiTy
GarbiTTayblLLbIHAH) TapPThIN LUbIFAPbIHbI3.

4,  ABAWINAHbI3 Acnan miHmeTTi Typae Morapbi

KapatbinFaH 6onybl KepeKk, oWTnece nicnek
6arbiTTayblLbl TYCiN Kanybl MyMKiH.
AcnanTbl }KyMbIC YKaFblH XOFapbl Kapartsbin GypbiHbI3,
nicnek OarbiTTayblllbl  AEMOHTaXKbIHA ~ apHanFaH
MiHTIPEKTI KanblpbIHbI3.

5.  Ticnek GaFbiTTayblLUbIH WbIFAPbIHbI3.

HYCKAY icnek OGarbiTraybllublH - Genwekteyre
6onmaiiabl.

6. MMicnek GafbiTTaybllibl OpHATLINATLIH YAHLI Tasana-
HbI3.

7. YNnKeH LWeTKameH nicnek OarbiTraybillbiHbIH iLUiH
YKOHE CbIPThIH TasanaHbi3.

8. LUaFblH KbiN LETKaMEH OKTbIKTbl YXSHEe >XaHblHAa
OpHanacKkaH petrey LWTUTIHE apHanFaH TECIKTi Ta-
3anaHbl3.

9. 30M0THUKKE )KeHe  micnek  BaFbiTTaybIlbIHbIH
6enairiHe Hilti aspo3onbabik, MaiibiH ceBiHis.

10. Acnantbl{ MexaHuKanblK —OerleKTepiHe >KeHe
TyiiHaepiHe Hilti a9po3onbabik MaiiblH CeBiHi3.
HYCKAY bBacka wmainapabl KonaaHy peseHke
GenweKTepaiy 3aKbiMaanybiHa aKenyi MyMKIH.

11. 3atBOp TYTKbIWbLI GacTankbl KyiWae TypraHbiHa Kes3
MKETKIBIHi3.

12. Nicnek GaFbiTTaybilbIH acnanka canbiHbi3.

13. OHbl aspan 6acbiHbl3 XeHe KaublpbliFaH MiHTIPEKT

6acblHpbl3.
HYCKAY MW inTipek nicnek GarbiTraybillbl 6acbinFaH
Kesge (GipHewe wMM-re) FaHa Gacbinaabl. Erep
MiHTIpEKTi 6acy MyMKiH 6onmaca, «AxaynbiKTapabl
KOM0» 9-TapayblH KapaHbl3.

14. Micnek OafbiTTayblWbIH acnanka canblHbl3, OHbI
asnan GacblHbl3 KOHe KaWbIpblIFaH  MIHTIPEKT
6acblHbi3.

15. MicnekTi GekiTy GarbiTTayblWbIHA (HeMece Luerenep
KopabbiHa) canbiHbI3.

16. Tlicnek TOKTaTKbILLbIH OPHATbLIHbI3.

17. BekiTy GarbiTTaybllbH (HeMece Lerenep KopaobiH)
nicnek GarbiTTayblLLbIHA TipEnreHLue 6ypaHbi3. ByaaH
KeWiH OHbl apTKa dpuKcauusFa AeiiH BypaHbi3.

18. MatpoHaapAbl Gepy MexaHW3MiH Mainay yLiH
3aTBOP  TYTKbILWbIHBIH ~ apThiHAAFbl  HayallblKKa
a3p0o30/b ceBiHia.

19. Bip pert 3aTBOP TYTKbILLIbLIH KaiTa BachiHbI3.

8.3 KyTy MaHe TexHUKanbIK Kbi3MeT KepceTy
HYMbICTapbiHaH KewiH Gakbinay

lMpodunakTMKanblK  >KyMbICTapAaH KeWiH acnanka
naTpoHAapAbl CanblHbI3, 6apblk KOPFaybILL KypbIFLINap
OpHATLINFAHLIH  JKEHE  AYPLIC  YKYMBIC  iCTEATIHIH
TEKCepIHi3.

9 AKaynblKTapAbl OH

HA3AP AYLAPbIHbI3

AKayJ‘IbIKTapﬂbl KO BOMbIHLIA XXyMbICTap andabliHAa acnanTbiH 3apAAblH any Kepek.

Axaynbik, blkTuman ceben

AxaynbiKTapAabl ot

MatpoH Gepinmenai.

nanOH.ClbI K Tacna sakbiMaanraH.

MaTpoHABIK TacnaHb! aybICThIPbIHbI3.
Benimai kapay: 7.3.1 AcnantaH
narporgapasl weirapy Bl

Acnan 3akbiMAasFaH.

Hilti KomMnaHuscbiHa xabapnacbiHbla.

MatpoHabiK Tacna ansiHéanabl.

Acnan 3aKelmzanfaH Hemece XKOFapbl
HKYMbIC XXblnAaMAblFblHA GainaHbICTbI
wiamMazaH TbIC KbI3FaH.

AcnanTbl CybITy XaHe TaFbl 6ip pet
naTpoHABIK TacnaHbl LWbiFapyra
ThIPbICLIHbI3. AcnanTaH nicnex
GaFbiTTayblLLbIH anbiHbI3. MaTpoH
OKTbIKTa TYPbIM Kanca, OHbl Tasanay
YKUHAFbIHAAFbI LULIOLIK, KEMETIMEH
anbiHbI3. Erep 6yn KaitagaH
ceTci3 6ocna, Hilti KomnaHusacbiHa
xabapnacbiHbl3.

HA3AP AYAAPbIHbI3

MaTtpoHAabl TacnasaH Hemece
acnanTaH KyLUNeH anbin Tacrayra
ThipbICNaHbI3.
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MatpoH TyTaHGahabl.

Acnan TonblFbiMeH 6ackinMaraH.

KaWtanaH acnantbl 6acblHbi3 aHe
MUCTONETP TapTnacklH GackIHbI3.

MaTtpoHablk Tacna 6oc.

MaTpoHAbIK TacnaHb! LWbIFAPbIM,
YaHaCbIH CablHbI3.

Kopan/6ekiTy 6arbiTTaybillbl COHbIHA
AeitiH BypanvaraH.

KopanTbl oaaH api GypaHbia.

MatpoHaapAbIH Bipeyi akaynbl.

3aTBOp TYTKBILLLIH KaitTa 6ackin,
KanFaH natpoHAapAbl XXYMCaHbI3.

Acnan akaynblfbl HEMece Haluap
natponaap.

Hilti komnanusackIHa xa6apnacbiHbI3.

3arBop Kaiita 6acbinvanabl.

3arBop Kaiita 6acbinagb.
Benimai kapay: 8.2.2 lNMicnek
BarbiTTaybILbIH Tasanaqbs [E [ B

LLlere Tbim a3 LUbIFbIN Typaabl.

BekiTy anemeHTi apkanbikga TMMen
KaFblfiFaH.

ApKanblK KyiiH 6enrinen, 6ekity
QNEMEHTIH KalTaZaH KafbiHbI3.
KoHCTpyKumsHb! Herisgeri 6onar
anblpak, ThIFbI3 THIN TypaTtbiHAaN
TY3€TiHi3.

TwicTi emec nicnek KonaaHbIIFaH.

Micnek nex 6ekiTy anemMeHTiHiH AypbIC
TiPKECiIMiH TaHAaHbI3.

Micnek TosFax.

[MicneKTi »xaHe nicnek TOKTaTKbILLbIH
aybICTbIPbIHbI3.

LLlere TbiM KaTTbl LWbIFbIN
Typaabl.

Bekity anemeHTi apKanbik,
KabblpFacbiHa KaFbiFaH.

2. BeKiTy HYKTECIH XbIMKbITbIHbI3.

HerizaiH GipKenki emec KanbiHAbIFbI
YKOHE/HEMECE BEpIKTIri.

ATy KyaTblH YCbIHbIIFAHFa AeHiH
apTTbIPbIHBI3 HEMECE KyaTTbipak,
naTpoHAbI KONAAHbIHbI3.

ATy,ElbIH TbIM TOMEH Kyarthbl.

ATy KyaTblH YCbIHbIIFAHFa AeMiH
apTTbIPbIHBI3 HEMECE KyaTTbipak,
naTpoHAb! KONAAHbBIHbI3.

Acnan wamaaaH TbIC nactanfaH.

AcnanTbl TasanaHbi3.

Micnek TosFax.

[MicneKTi »xaHe nicnek TOKTaTKbILLUbIH
aybICTbIPbIHbI3.

Acnan 3axkpiMaanfaH.

Hilti komnaHuAckiHa xabapnacblHbl3.

TwicTi emec nicnek KonaaHbIIFaH.

Micnek neH BekiTy anemMeHTiHIH AypbIC
TiPKECIMiH TaHAaHbI3.

LLlereHiH WbIFbIN TYPY WamMach!

KaTTbl epeKLueneHeai.

AANN AR B SRRUANNNAN AN,

N oo

Acnan KyTnereH xepae éacbinasb.

Keaaneiicok Gacynapabl 6onabipma-
Hbl3.

3atBOp TYTKbILLLIHLIH GipKEnKi emec,
TONMbIK EMEC KaiTa 6achbinybl.

3aTBOpAbLI MyKUATTAY XSOHE COHbIHA
neWiH KaiTa 6achkibi3.

ATyAbIH GipKenki emec Kyarbl.

Acnantbl TazanaHpis. XXaHa
BenLeKTepAi KonaaHblHbI3.
AKaynbIKTbl XXOK KONAaH Kenmece,
Hilti komnanusackiHa xabapnacbiHbI3.

\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\
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Micnek 6ackl To3FaH HeMece ilwiHapa
3aKbIMAaNFaH.

[MicnekTi xaHe nicneK TOKTaTKbILLbIH
aybICTbIPbIHbI3.

Bekity anemeHTi apKanbik,
KabblpFacbiHa KaFbiFaH.

2. BeKiTy HYKTECIH XbIMKbITbIHbI3.

LLlamanaH TbIC KanblH/KaTTbl Heri3.

Bekity aneMeHTTepi BoMbIHLLIA
YCbIHbICTAPAbl TEKCEPIHi3. ¥CblHbICTap
ZlypbiC OpblHAANCA, aty KyaTtbiH
apTTbIPbIHBI3 HEMECEe KyaTTbipak,
naTpOHAb! KONAAHbIHbI3.
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ATynaH KeiiH acnan 6actankpl
Kyire Kautnanabl.

Micnek micnek TOKTaTKpILWbIHAA
CblHanaHaaebl.

[MicnekTi »kxaHe nicneK TOKTaTKbILbIH
aybICTbIPbIHbI3.

Acnan wamaaaH TbiC nacTanfFaH.

Micnek GaFbiTTayblLLbIH Ta3anaHbl3.
Micnek aepopmauynanaHéaraHbIH
TEKCEPIHi3.

AcnanTbl TasanaHbi3.

Benimai kapay: 8.2.2 lMicnek
BarbiTTaybILbIH Tasanaqbs [E [ 2

nanOH,ClbIK Tacna CblHanaHaabl,
acnan wamazaH TbIC Kbl3Abl.

«MaTpoHabIK Tacna anbiHéanabl»
aKaynblFblH KapaHbl3. EH

YNKEH pyKCcaT ETINETIH XYMbIC
binAamablFbIHAH acbipMaHbi3.

Acnan icke KoCbinvanasl.

3aTBOP TYTKbILLIHBIH GipKenkKi emec,
TONbIK, EMEC KauTa 6acbinybl.

3arBOPAbLI MYKMUATBIPAK, XXOHE COHbIHA
neWiH KaiTa 6achkiHbi3.

Mucronet TapTnackiHa acnan
TONbIFBIMEH BacbinFaHLLa 6acy.

AnabIMeH acnanTbl TONbIFbIMEH
6acblHbI3 K8He CoaaH KetiH FaHa
NUCTONET TapTnacbiH BacblHbI3.

Bekity anemeHTTepiH 6epyaeri
ysinictep.

Benimai kapay: 7.2.1 bekity
anemeHTTepi 6ap TacnaHbl kKoparnka
oprary A

Benimai kapay: 7.3.2 KopantaH 6ekity
anemeHTTepi 6ap Tacnatbl weirapy El

Kopan/6ekity 6arbiTTaybillbl COHbIHA
ZeiiH BypanvaraH.

KopanTbl ToNbIFbIMEH BypaHbI3.

Acnan 3akbiMAasnFaH.

Hilti komnaHuAckiHa xabapnacklHbI3.

Acnan wamaaaH TbiC nacTanfFaH.

Micnek GafFbiTTaybILLbIH Ta3anaHbi3.
Micnek aepopmaynanaHéaraHbIH
TEeKCEpIHi3.

AcnanTbl Ta3anaxbi3.

Benimai kapay: 8.2.2 lNMicnek
GarbiTTaybilwbiH TasanaHbis [ E & &l

Mucronet TapTnackiHa acnan
ToNbIFbIMEH GacbinFaHwwa Gacy.

AnabiMeH acnanTbl TONbIFbIMEH
6acblHbI3 XXeHe cofaH KeHiH FaHa
NUCTONET TapTnacbiH GacklHbI3.

Bekity anemeHTi Karbinmaabl.

3atBOp TYTKbILLLIHLIH BipKEnKi emec,
TONbIK EMEC KaitTa 6achbinybl.

3aTBOPAbI MYKUATBIPAK, YKOHE COHbIHA
ZeriH KaiTa 6acblHbI3.

KopanTta GeKiTy 9neMEHTi XOK,.

Acnarnka GeKiTy aNeMEHTIH CanbiHbI3.

Kopantarbl werenepai 6epy
MexaHu3Mi akaysbl.

Hilti komnanusackIHa xa6apnacbiHbI3.

Micnek canbiH6aFaH.

Acnanka nicnekTi canbiHbl3.

[licnek CbiHFaH.

[MicneKTi »xaHe nicnek TOKTaTKbILLbIH
aybICTbIPbIHbI3.

Micnek 6acTankel Kyire KanTnanabl.

Hilti komnaHuAcklHa xabapnacblHbI3.

BekiTy 6arbiTTaybliLLbl TacTanfFaH.

BekiTy 6arbiTTaybILLbIH }XaHe
Gacka anbiHbansl Geniiextepai
LieTtkanapmMeH TasanaHpi3. Hilti
a3P030MbAbIK MablH CEOBIHi3.

BekiTy GaFbiTTayblLblHAaFEl GEKITY
3NIEMEHTTEPIHIH CbiHanaHybl.

CblHanaHFaH GeKiTy anemeHTTepiH
anbin TactaqbI3. Kopan tacnacklHaars!
nnactmacca marepuanibiy
KanAabliKTapblH anein TactaHel3. Kecyai
GonasipmaHbi3. (KorFapblaa KapaHbls.)
Bekity anemeHTTepiH »aKbiH Kaknayra
ThIPbICLIHBI3; KKET BonFaHaa
Genrineyai MyKUATBIPAK YKacaHbi3.
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BekiTy GafbiTTaybiLLbl
TONbIFbIMEH Bypanmanabl.

Micnek TOKTaTKbILLbI AYPLIC EMeC
YKaFbIMEH CablHFaH.

Bekity GafbiTTaybiLblH Gypan
LWbIFapPbIHbI3. MiCNeK TOKTaTKbILLbIH
ZYPbIC YKaFbIMEH OypaHbl3 XaHe
GekiTy GarbiTaybillbIH KaWTaaaH
BypaHbia.

Mpek oiima apTbiHA@ OpHanacKkaH
nicnek GarbITTaybILUbIHbIH 6eniri
nacranfaH.

Mpek oiimaHbl TazanaHbl3 »aHe Maii-
naHbi3.

[icnekTi opHaTy MyMKiH emec.

Acnan, acipece nicnek GarbiTraybiLbl
nactasnfaH.

Micnek GaFbiTraybillbiH TasanaHbI3
)KOHe acnanTbl KanTaaaH XXMHaHbI3.

3010THUK Tini nicnek GafbiTTaybilbHa
Kipin, nicnekti 6yraTtanasl.

LLIbIpT eTin GeKiTinyi yLUiH 3010THUK
TiNiH anFa XbIMKbITbIHbI3.

Micnek 6afbiTTayblLLbIH OpHATY
MYMKiH emec.

MiHTipek 6ackinFaH.

UiHTipeKTi KaiblpbIHbI3.

Micnek GaFbiTTayblllbl AyPbIC eMec

Micnek GaFbiTTaybllbiH AYPbIC

OpHanacKaH.

CalblHbI3.

3aTBOp TYTKBILLbI KUbIH XKypedi.  Acrnan nacTanfaH.

AcnanTbl TazanaHbls.
Benimai kapay: 8.2.2 Micnek
BarbiTTaybiwbiH TasanaHbis [B [

10 YTunusauyma

Ay

&

Hilti komMnaHuacbiHbIH GyrMbiMAapbl »KacanaTtblH MatepuangapabiH Kenwiniri kaita enaeyre rkapaiabl. YTunusauua
anabiHaa matepuangapibl MyKUAT cypbintay kepek. Ken enaepae Hilti komnaHuAckl KonaaHeinFaH acnantapabl
yTunusauuanay ywiH Kabbingay Typanbl KeniciMaep »kacachin KoiFaH. Byn macene GoiblHWA KOCbIMLIA aknaparts!
KIMEHTTepre KulaMeT kepceTy GenimiHeH Hemece Hilti KOMNaHWUACKIHBIH TEXHUKAMBIK KOHCYNbTaHTLIHAH anyFa 6onaabl.
AcnanTbl XXeKe anemeHTTepre GenLlIEKTEriHi3 Kence: aiMaKTbIK XaHe Xanbikapanblk TEXHUKaNbIK HopManapabl cakTa-

Hbl3.

Hilti ~ komnaHnuAacbl  cisre  »keTKiginreH  acnanta
mMarepuan akaynblKTapbiHbiH HeMece acay KesiHaeri
aKaynbIKTapAblH YKOK eKeHiHe Kenin Gepeai. Byn kenin
TEK Keneci WwapTrapAbl OpblHAAFaH Xaraanaa xapamabl:
acnanTbl nanaanaHy, oFaH Kbl3MeT KepceTy XoHe Tasanay
ocbl naipanaHy GOMbIHLIA HYCKAyMbIKTLIH HyCKaynapbl
ColiKec opblHAanaabl; acnanTblii TEXHUKaNbIK, TYTaCTbIFbl
caKkTanFaH, AFHW, OHbIMEH >XymbliC icTereHae Tek Hilti
KOMMAaHMACHI acaFaH TYMHYCKA LUbIFbIH MaTepuanaapsl,
calMaHaap eHe Kocasnkbl GenleKTep Hemece conap
cuAKTbI canachl Bipaei GenLeKkTep KonAaHbINFaH.

Byn kenin GyniHreH Genwektepai TeriH aybICTbIPYAb
Hemece TeriH )>keHaeydi KamTuabl. TabuFn  TO3y
canaapblHaH JKeHAeyAi Hemece aybiCTbipyabl KaKeT
eTeTiH BenLueKTepre OChl Kenin LWapTTapsl Tapanvanab.
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MWeprinikti 3aHmap Tanan eTeTiH Kargannapabl
KocnaraHaa, 6apnbik, 6acka warbimaap
KapacTbipbiiManabl. ATtan anWTKaHpAa, Hilti
KOMNaHWACbI acnanTbl KaHdaW p[a MakcaTTapaa
nau iy t e nauna iy MyMKiH 6onmaybl
canpapblHaH TyblHAafFaH TiKeneW Hemece MaHama
3WAHFA HeMece LUbIfbIHAAPFa ayanTbl eMmec.
Benrini 6ip mymbicTapabl opbiHAAY YLiH GyHbIMHBIH
MapamabuibiFbl GoMbIHWA TycnangaHaTbiH Keninaep
Ae KapacTbipbliManabl.

AcnanTbl Hemece OHbIH OyniHreH GenLeKTepPiH akaymnbIKTbl
aHblKTaFaHHaH KeWiH GipaeH Hilti komMnaHWACKIHBIH eH
YKaKbIH eKinairiHe »ibepy Kaxer.

Ocbl  kenin  Hilti KomnaHuACbHBIH -~ Gapnblk, — Kenin
MiHAETTeMenepiH KamMTuAbl >KOHe Keninre KarbiCTbl
Gapnblk 6acka MiHaeTTeEMenepai XoHe )kasballa Hemece
aybi3Lia Kenicimaepai anmacTbipabl.



12 EC HopmanapbiHa COMKECTIK AeKnapauuachl (TYNHYCKa)

Benrinenyi: ABTOMaTTbl ambeban Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
nucTonet FL-9494 Schaan

AcnanTblH Typi: DX 76 é’W ﬂ

ByblIH: 01 ) ? R

LLIbIFapbiiFaH Mbinbl: 2004 /ﬂ%Z @&/
Hilti KomnaHWACkI OCbl BHIMHIH Keneci aMpekTnusanap MeH | Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
HOpManapFa ColKec KeneTiHiH TONbIK, kayanKepLuinikneH :‘Aead of Q“at‘"y & Processes Head of BU Direct Fastening

o . lanagemen
»apuananasl: 2006/42/EC, 2011/65/EU. BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

TexHuKanbIK, KyXKaTtrama:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP TeKkcepyai pacTta

Hilti DX 76 OGyibiMbl KOHCTPYKUMA Typi OOMbIHIIA | KOMMaHWACH PyKcaT eTiireH KypblbIMMEH COMKECTIriH

KONnZaHyFa PyKcaT eTiNreH »XaHe XXyihenik TekcepyAeH | Keninaendipeai. KonaaHy kesingeri Gonmaybl Kepek

oTkeH. COHZABIKTAH Kypan eHrisinreH peTrey Hemipi | axkaynbikrap Typanbl pykcatTel 6epeTiH yibIMHbIH (PTB)

S 813 6Gap lwapwsl TypiHAeri apHaibl pykcar | jxkayanTel 6aclubiCbiHa, COHbIMeH Gipre, TypakTbl

etinren GenrinepmeH xabaviktanFaH. OcbiveH  Hilti Xanbikapanblk,  Komuceusanely — (C.1.P.) KeHceciHe
xabapnay Kepek.

14 ManganaHyWwbiHbIH Kayincigiri ){oHe AeHcaynbifblH KOpFa

14.1 LLly cunatTtamanapbiHa KaTbICTbl aKnapar
OK-Aapinik KypacTbipy acnabbi

Typi: DX 76

Ynrici CepuAnblK, HBMIp

Kanubpi 6.8/18 ke

KypacTbipy 3HepruacbiHbIH AeHrei 4

Manpanany canachi: X-ENP 19 L15MX kemerimeH KanbiHAbIFbl 8 mm (400

MPa) 6onartsl GeKity yLuiH

MonimaenreH enwenreH wy aexreii E DIN EN 15895 ctaHaapThiHbIH WweHbepiHaeri 2006/42/EG mawumHa wacay
Typanbl AMPEeKTUBacbiHa COMKeC Keneai

LLly KyaTblHbIH AEHreMmi, LWA, 1s 1 114 ob (A)

JbIBbICTLIK KbICHIM AeHreii, Loa, 1c 2 110 a6 (A)

ABCONIOTTIK EH YKOFapbl AbIGLICTLIK KbiCbIMHBIH AeHredi, 139 Ab (C)
I-pC, peak 8

11215 A)
24216 (A)
3+2 16 (C)

MoHTamaay maHe naWganaHy Typanbl Hyckaynbik: Miller-BBM GmbH komnanuackiHAa AblObICThI LUAFbLIBbICTEIPATLIH

enieH BonFaH »karaanaa Ablbbic xoubinFaH kamepaza E DIN EN 15895-1 craHaapThiHa cai LUEKTIK MOHTaXKABIK Kypanabl
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MOHTaxKZay »eHe naraanany. Jbi6biC OMbINFaH kamepaaarsl kopluaraH opta xaraainapbl DIN EN ISO 3745 ceitkec

Keneai.

CbiHakTapabl eTKidy apictepi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 »xane DIN EN ISO 11201 uH>keHepnik aaictepiHe
ca, alblK OpbIHAA, LIaFbINbICTEIPaTLIH GeTTe.

ECKEPTTIIE: enLueHreH LUy LWbIFApy MOHAEPI XaHE COMKeC enLuey ASNCI3AIr KyTINeTiH Ly KO3aQPULMEHTTEPIHIH XOFapFbl
wweri 6onbin Tabbinagsl.

MaiaanaHry WwapTTapbiHbIH ©3repyi OChl LUy LbiFapy MOHAEPIHIH aybITKyNnapbiH TyAbIPYbl MYMKIH.

14.2 Bubpayun MainpananylbiHele - Kayincisairi  >keHe  AeHcaynblFbiH

2006/42/EC  AMpeKTMBachHa CaliKeC BuOpauMaHbH | KOPFAY Typanbl KOChIMLLE aknapatTs! pupmansik Topanta
annbl MaHi 2,5 M/c2 acnaiiabi. KapaHpi3: www.hilti.com/hse.
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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

DX 76 Aparat de implantare a bolturilor

Se va citi obligatoriu manualul de utilizare in
intregime, inainte de punerea in functiune.

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare
in preajma aparatului.

in cazul transferarii aparatului citre alte per-
soane, predati-l numai impreuna cu manualul
de utilizare.

Cuprins Pagina
1 Instructiuni de protectie a muncii 201
2 Indicatii generale 203
3 Descriere 204
4 Accesorii, materiale consumabile 206
5 Date tehnice 206
6 Punerea in functiune 207
7 Modul de utilizare 207
8 Ingrijirea si intretinerea 211
9 Identificarea defectiunilor 212

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri 215
11 Garantia producatorului pentru aparate 216
12 Declaratia de conformitate CE (Originald) 216
13 Confirmare de verificare CIP 216
14 Sanatatea si securitatea utilizatorului 217

H Cifrele fac trimitere la imaginile respective. Imaginile
atribuite textelor se afla pe paginile pliante de coperta.
Pe parcursul studiului acestui manual, va rugam sa tineti
deschise aceste pagini.

Tn textul din acest manual de utilizare, prin ,aparat” va fi
denumit intotdeauna aparatul de implantare a bolturilor
DX 76.

Componentele aparatului si elementele de

comanda E1

Aparatul DX 76
Magazie de alimentare pentru cuie MX 76
Stift de apasare
@ Capacul de protectie la deschiderea de montaj
@ Manerul de rearmare
Canalul pentru magazia de capse
(6) Fereastra de vizare pentru controlul incarcarii
@ Rotita de reglaj pentru putere
(®) Indicatorul pentru reglarea puterii
©) Capac perna de reazem)
(10) Tnvelisul carcasei
: Capitonajul manerului
(12) Declansator
Parghie pentru demontarea ghidajului pistonului
(4 Manson glisant
Corpul magaziei
(i6) Capacul de protectie al magaziei de alimentare
pentru cuie
(17) Opritor (element)
@ Fante de aerisire
(9 Ghidaj de bolturi X-76-F-15
. Capacul de protectie a aparatului

Piesele de uzura

@1) Piston
@2 Opritor de piston

1 Instructiuni de protectie a muncii

1.1 Note de principiu referitoare la siguranta

Pe langa indicatiile de securitate tehnica din fiecare
capitol al acestui manual de utilizare, se vor respecta
cu strictete urmatoarele dispozitii.

1.1.1 Utilizarea capselor

Utilizati numai capse Hilti sau capse de o calitate
comparabila

Daca in accesoriile de lucru Hilti sunt utilizate capse de
calitate inferioara, din pulberea nearsa se pot forma de-
puneri care pot exploda si pot provoca accidentari grave
asupra utilizatorului si persoanelor din preajma. Capsele
trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte minime:

a) Producatorul respectiv trebuie sa fie poata docu-
menta verificarea reusita in conformitate cu norma
UE EN 16264 sau
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b) Sa fie aplicat marcajul de conformitate CE (obliga-
toriu in UE incepand cu iulie 2013)

INDICATIE

Toate capsele Hilti pentru aparate de implantare a bolturi-
lor sunt testate cu succes conform EN 16264. Verificarile
definite in norma EN 16264 sunt teste de sisteme cu
combinatii specifice de capse si accesorii de lucru, ele
fiind executate de organismele de certificare. Denumirea
accesoriului de lucru, denumirea organismului de certi-
ficare si numarul testului de sistem sunt imprimate pe
ambalajul capsei.

Vezi si exemplul de ambalaj de la: www.hilti.com/dx-
cartridges
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1.1.2 Securitatea persoanelor

a)

Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce
faceti si lucrati in mod rational atunci cand ma-
nevrati un aparat cu montaj direct. Nu folositi
aparatul daca sunteti obosit sau va aflati sub in-
fluenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.
Un moment de neatentie in timpul lucrului cu aparatul
poate duce la accidentari grave.

Evitati pozitile defavorabile ale
Asigurati-va o pozitie stabila si
intotdeauna echilibrul.

Nu indreptati aparatul spre propria persoana sau
spre alte persoane.

Nu apasati aparatul in mana sau in alte parti ale
corpului (respectiv ale altor persoane).

in cursul lucrarilor, alte persoane, in special co-
piii, trebuie sa pastreze distanta fata de raza de
actiune.

La actionarea aparatului, tineti bratele indoite (nu
intinse).

corpului.
pastrati-va

1.1.3 Manevrarea si folosirea cu precautie a

a)

202

aparatelor cu montaj direct

Folositi aparatul adecvat. Nu folositi aparatul in
scopuri pentru care nu este prevazut, ci numai in
conformitate cu destinatia sa si daca este in stare
impecabila.

Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de
lucru.

Nu lasati niciodata nesupravegheat un aparat in-
carcat.

Descarcati aparatul intotdeauna inaintea lucrari-
lor de curatare, service si intretinere, la intreru-
perea lucrului si in scopul depozitarii (capsa si
elementul de fixare).

Aparatele care nu sunt folosite trebuie sa fie des-
carcate si pastrate intr-un loc uscat, la inaltime
sau inchis, inaccesibil copiilor.

Verificati daca exista eventuale deteriorari la apa-
rat si accesorii. inainte de a continua folosirea
aparatului, trebuie sa se verifice cu atentie func-
tionarea impecabila si in conformitate cu desti-
natia a dispozitivelor de protectie sau a pieselor
usor uzate. Verificati daca piesele mobile func-
tioneaza impecabil si nu se intepenesc, sau daca
exista piese deteriorate. Toate piesele trebuie sa
fie montate corect si sa indeplineasca toate con-
ditiile, pentru a asigura functionarea impecabila
a aparatului. Dispozitivele de protectie si piesele
deteriorate trebuie sa fie reparate corespunzator
sau schimbate de centrul Hilti-Service, daca in
manualul de utilizare nu exista alta precizare.
Actionati declansatorul numai cand aparatul este
apasat complet vertical pe materialul de baza.
Tineti aparatul intotdeauna ferm si perpendicular
fata de suportul de baza, atunci cand executati o
implantare. in acest fel, este impiedicata devierea
elementului de fixare fatd de materialul de baza.
Nu incercati niciodata sa implantati a doua oara
un element de fixare; acest lucru poate duce la
ruperea si intepenirea elementului.
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Nu implantati elementele de fixare in gauri exis-
tente, cu exceptia situatiei cand acest lucru este
recomandat de Hilti.

k) Respectati intotdeauna directivele privind utiliza-

32

rea.
Daca aplicatia de lucru permite, utilizati capace
de protectie.

Nu retrageti magazia de alimentare sau ghidajul
bolturilor cu ména; este posibil ca aparatul sa
treaca in stare functionala datorita acestei ma-
nevre. Starea pregatita de functionare permite
implantarea si in parti ale corpului.

1.1.4 Locul de munca

a) Asigurati un iluminat bun in zona de lucru.
b) Utilizati aparatul numai in zone de lucru bine ae-

risite.

¢) Nu implantati elemente de fixare intr-un material

de baza inadecvat. Material prea dur, ca de exemplu
otel sudat si otel turnat. Material prea moale, ca de
exemplu lemn si gips-carton. Material prea casant,
ca de exemplu sticld, gresie si faianta. Implantarea in
aceste materiale poate provoca ruperea elementului,
spargerea cu producere de aschii sau strapungerea
materialului.

d) Nu implantati cuie in sticla, marmura, material

e) Inainte de a

plastic, bronz, alama, cupru, stanca, material de
izolatie, caramida cu goluri, caramida ceramica,
tabla subtire (< 3 mm), fonta si beton poros.
implanta elemente de fixare,
asigurati-vda ca nimeni nu se afla in spatele
locului de munca sau sub acesta.

f) Pastrati ordinea in zona de lucru. Eliberati spatiul

adiacent zonei de lucru de obiecte care pot pro-
duce vatamari. Dezordinea in zona de lucru poate
produce accidente.

g) Mentineti manerele in stare uscata, curata, fara

ulei si unsoare.

h) Purtati incaltaminte antiderapanta.

Luati in considerare influentele mediului. Nu ex-
puneti aparatul la precipitatii si nu il folositi in
medii cu umiditate sau in conditii de umezeala.
Nu folositi aparatul in locurile unde exista pericol
de incendiu si de explozie.

1.1.5 Masurile de securitate de natura mecanica

a) Alegeti combinatia corecta de ghidaj pentru bol-

turi si bolturile necesare pentru aplicatie. Daca nu
se utilizeazd combinatia corectd, sunt posibile ac-
cidentari, deteriorarea aparatului si / sau influente
negative asupra calitatii fixarii.



b) Utilizati numai elementele de fixare care sunt des-
tinate si avizate pentru aparat.

¢) Nuumpleti magazia de alimentare cu elemente de
fixare, daca magazia nu este montata corect pe
aparat. Elementele de fixare pot fi aruncate prin
centrifugare.

d) Nu utilizati opritoare de piston uzate si nu mani-
pulati pistonul.

1.1.6 Masurile de securitate

a) Daca aparatul s-a supraincalzit, lasati-l sa se ra-
ceasca. Nu depasiti frecventa de implantare ma-
xima.

b) Purtati obligatoriu manusi de protectie, daca tre-
buie sa executati operatii de intretinere fara alasa
aparatul in prealabil sa se raceasca.

c) Daca se constata o topire a benzii de capse din
material plastic, trebuie sa lasati aparatul sa se
raceasca.

1.1.7 Pericolul de explozie

AN

a) Utilizati numai capse care sunt avizate pentru
aparat.

b) inléturati cu precautie banda de capse din aparat.
c¢) Nu incercati sa inlaturati cu forta capsele din
banda magaziei de alimentare sau din aparat.

d) Capsele neconsumate trebuie sa fie pastrate intr-
un loc uscat, la inaltime sau inchis, inaccesibil

copiilor.

1.1.8 Echipamentul personal de protectie

in timpul folosirii aparatului si al remedierii defec-
tiunilor, utilizatorul si persoanele aflate in apropiere
trebuie sa poarte ochelari de protectie adecvati, o
casca de protectie si casti antifonice.

2 Indicatii generale

2.1 Cuvinte-semnal si semnificatia lor

PERICOL
Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari
corporale sau la accidente mortale.

ATENTIONARE
Pentru situatii potential periculoase, care pot provoca
vatamari corporale grave sau accidente mortale.

AVERTISMENT
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea pro-
voca vatamari corporale usoare sau pagube materiale.

INDICATIE
Pentru indicatii de folosire si alte informatii utile.

2.2 Explicitarea pictogramelor si alte indicatii
Semne de avertizare

Atentionare -

Atentionare -

Atentionare -

pericol cu substante suprafata

caracter care prezinta fierbinte
general pericol de
explozie
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Semne de obligativitate

\f
Folositi

apdratoare
pentru ochi

Folositi
casca de
protectie

Folositi casti
antifonice

Folositi
manusi de
protectie

Cititi
manualul de
utilizare
nainte de
folosire

Pozitiile datelor de identificare pe aparat
Indicativul de model si seria de identificare sunt ampla-
sate pe placuta de identificare a aparatului dumneavoas-
tra. Transcrieti aceste date in manualul de utilizare si
mentionati-le intotdeauna cand solicitati relatii la repre-
zentanta noastra sau la centrul de Service.

Tip:
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Generatia: 01 | Numar de serie:

3 Descriere

3.1 Utilizarea conforma cu destinatia

Aparatul serveste utilizatorilor profesionisti in activitatile principale si auxiliare de constructii, pentru implantarea
elementelor de fixare in otel.

Aparatul are voie sa fie utilizat numai prin dirijare manuala.

Nu sunt admise interventii neautorizate sau modificari asupra aparatului.

Aparatul nu are voie sé fie utilizat in medii explozive sau inflamabile, cu exceptia cazului in care este avizat special in
acest sens.

Pentru a evita pericolele de accidentare, folositi numai elemente de fixare, capse, accesorii $i piese de schimb originale
Hilti sau de calitate echivalenta.

Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

Aparatul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat
destinatiei de cétre personal neinstruit.

Aparatul poate fi utilizat, ingrijit si intretinut numai de personal instruit. Acest personal trebuie sa fie instruit in mod
special cu privire la potentialele pericole.

Similar cu toate aparatele de implantare a bolturilor actionate cu pulbere, aparatul, magazia de alimentare, capsele si
elementele de fixare formeaza o unitate tehnica. Cu alte cuvinte, o fixare fara probleme cu acest sistem este asigurata
numai daca se utilizeaza elementele de fixare si capsele Hilti produse special pentru aparat, respectiv produse de
calitate echivalentd. Recomandarile oferite de Hilti privind fixarea si utilizarea sunt valabile numai in cazul respectarii
acestor conditii.

Aparatul ofera o protectie pe 5 directii. Pentru securitatea utilizatorului aparatului si a spatiului adiacent zonei de lucru.

3.2 Principiul pistonului cu frana

Energia incarcaturii de actionare este transmisa unui piston, a carui masa accelerata loveste cuiul in suportul de baza.
Datorita utilizarii principiului pistonului, aparatul este clasificat ca ,Low Velocity Tool“. Aproximativ 95 % din energia
cinetica se afld in piston. Deoarece pistonul este oprit in toate cazurile la finalul procesului de implantare in aparat,
energia excedentara ramane in aparat. Astfel, daca se lucreaza corect, penetrarile prin impuscare cu viteze de iesire
ale elementului mai mari de 100 m/s sunt practic imposibile.

3.3 Siguranta in caz de cadere

Datorita cuplarii mecanismului de aprindere si cursei de actiune prin presare, siguranta in caz de cadere este garantata.
De aceea, la un impact al aparatului cu o suprafata dura, nu poate avea loc niciun proces de aprindere, indiferent sub
ce unghi se loveste aparatul.

3.4 Siguranta declansatorului

Siguranta declansatorului garanteaza impiedicarea declansgarii procesului de implantare la o singurd actionare a
acestuia. Un proces de implantare se poate declansa numai cand aparatul este presat suplimentar si complet pe o
suprafatd-suport.

3.5 Siguranta actionarii prin presare

Siguranta actiondrii prin presare face necesara o fortd de apasare de minim 50 N, astfel incat un proces de implantare
poate fi executat numai cu aparatul presat complet.

3.6 Siguranta anti-declansare

Aparatul dispune suplimentar de o siguranta anti-declansare. Cu alte cuvinte, la actionarea declansatorului si apoi la
apasarea aparatului, nu are loc nicio declansare. Declansarea poate avea loc numai daca aparatul a fost apasat in
prealabil si abia apoi declansatorul a fost actionat.
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3.7 Aparatul DX 76, aplicatiile de lucru si gama elementelor de fixare

Fixarea tablelor profilate pe otel, grosimea otelului 6 mm pana la otel masiv

Programul

Denumirea de comanda

Observatie

Elementele de fixare

X-ENP-19 L15 MX

10 cuie pe fiecare banda a
magaziei de alimentare

Magazia de alimentare pentru cuie MX 76
Setul de pistoane X-76-P-ENP
Programul Denumirea de comanda Observatie
Elementele de fixare X-ENP-19 L15 Cui simplu
Ghidaj pentru bolt simplu X-76-F-15

Fixarea tablelor profilate pe otel, grosimea otelului 3-6 mm
Programul Denumirea de comanda Observatie

Elementele de fixare

ENP2K-20 L15 MX

10 cuie pe fiecare banda a
magaziei de alimentare

Magazia de alimentare pentru cuie MX 76
Piston X-76-P-ENP2K
Programul Denumirea de comanda Observatie
Elementele de fixare ENP2K-20 L15 Cui simplu
Ghidaj pentru bolt simplu X-76-F-15-P

Fixarea conectorilor de monolitizare
Programul Denumirea de comanda Observatie

Elementele de fixare

X-ENP-21 HVB

Céte 2 bucati pe fiecare co-
nector de monolitizare

Conector de monolitizare

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Ghidajul bolturilor

X-76-F-HVB

Piston

X-76-P-HVB

Fixarea tablelor profilate pe beton (DX-Kwik)

Programul Denumirea de comanda Observatie

Elementele de fixare NPH2-42 L15

Ghidajul bolturilor X-76-F-Kwik

Piston X-76-P-Kwik

Burghiu cu guler TX-C 5/23 Burghiu cu guler pentru pre-

gaurire

Fixarea elementelor (diametru 10mm) pentru sistemele de prindere a gratarului

Programul

Denumirea de comanda

Observatie

Elementele de fixare

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Pentru instalarea
urmatoarelor: X-FCM,
X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Ghidajul bolturilor X-76-F-10
Piston X-76-P-GR
impingétor impingator Pentru retragerea elementelor

de fixare
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Programul Denumirea de comanda Observatie

Dispozitiv de centrare Dispozitiv de centrare 25 Pentru ghidajul de bolturi X-
76-F-10

Dispozitiv de centrare Dispozitiv de centrare 30 Pentru ghidajul de bolturi X-
76-F-10

Fixarea elementelor (diametru 10 mm) pentru diverse operatii de fixare pe substrat din otel si beton

Programul Denumirea de comanda Observatie

Elementele de fixare DS 27-37, DSH 57 P10 Cuie pentru fixarea sipcilor
din lemn in beton si otel; ince-
pand cu 62 mm cuiele trebuie
sa fie implantate preliminar

Elementele de fixare EDS 19-27 P10 Cuie pentru fixarea sipcilor din
lemn pe otel
Elementele de fixare EW10-30 P10. X-EW10-27 Bolturi de 10 mm pe substra-
P10, X-EM10-24 P10 turi din otel
Ghidajul bolturilor X-76-F-10
Piston X-76-P-10

4 Accesorii, materiale consumabile

Denumire Numar de articol, descriere

Caseta Hilti DX 76 KD, mare, cu compartiment pentru capse avand
nchizator

Caseta pentru aparatul cu magazie DX 76 MX

Set de curatare DX 76 / 860-ENP, perie plata, perie rotunda ® 25, perie
rotunda @ 8, tachet, laveta de curatare

Spray Hilti

Set piston si opritor de piston X-76-PS

Capac de protectie pentru magazia de alimentare si
ghidaje pentru bolt simplu
Calibru de verificare DX 76

Tipul de capse Denumirea de comanda
Incércétura cea mai puternica (SUA) 6.8/18 M negru (purple)
ncércatura extra-puternic 6.8/18 M negru
ncércétura foarte puternic 6.8/18 M rosu
Tncércatura puternica 6.8/18 M albastru
Incarcaturs slabi 6.8/18 M verde

5 Date tehnice

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

INDICATIE
*Pentru functionare farad defectiuni.

Aparatul DX 76 MX
Greutate cu magazia de alimentare 4,35 kg
206
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Aparatul DX 76 MX

Dimensiuni (L x | x H) 450 mm x 101 mm x 352 mm
Capacitatea magaziei 10 elemente

Cursa de actiune prin presare 32 mm

Forta de apasare 190...240 N

Temperatura de utilizare / temperatura ambianta -15...+50°C

Valoarea medie a frecventei maxime de implantare* 600/h

6 Punerea in functiune

INDICATIE
Tnainte de punerea in functiune, cititi manualul de utilizare.

6.1 Verificarea aparatului

Asigurati-va ca in aparat nu se afla nicio banda de capse.
Daca in aparat se afld o bandd de capse, miscati-o prin

manevre repetate la manerul de rearmare, pana cand o
puteti prinde pe la partea de iesire a capselor si inlaturati
apoi banda de capse prin extragere.

Verificati daca exista deteriorari la piesele exterioare ale
aparatului, precum si functionarea impecabila a tuturor
elementelor de comanda. Nu puneti in functiune aparatul
daca exista piese deteriorate sau daca elementele de
comandi nu functioneazé perfect. Incredintati aparatul
unui centru autorizat Hilti-Service in vederea repararii.
Verificati montarea corecta si uzura la piston si la opritorul
de piston.

7 Modul de utilizare

INDICATIE

La prinderea aparatului si cu a doua mana, trebuie sa
asezati mana astfel incat sa nu acoperiti nicio fanta de
aerisire sau deschidere.

ATENTIONARE

Pe parcursul procesului de implantare, este posibild des-
prinderea aschiilor de material sau aruncarea prin centri-
fugare a benzilor de material din magazia de alimentare.
Folositi (utilizatorii si persoanele din preajma) o apa-
ratoare pentru ochi si o casca de protectie. Materialul
sub forma de aschii poate produce vatamari ale corpului
si ochilor.

AVERTISMENT

Implantarea elementelor de fixare se declanseaza prin
aprinderea incarcaturii de actionare. Purtati (utilizatorii
si persoanele din preajma) casti antifonice. Zgomotul
prea puternic poate afecta auzul.
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ATENTIONARE

Prin apasarea pe o parte a corpului (de ex. mana), aparatul
este pregatit de utilizare in mod neconform cu destinatia
sa. Stare pregatita de functionare permite o implantare
si in corp (pericol de accidentare provocat de cuie sau
piston). Nu apasati niciodatad aparatul pe parti ale
corpului.

AVERTISMENT

Nu incercati niciodata sa implantati a doua oara un
element de fixare; acest lucru poate duce la ruperea
si intepenirea elementului.

AVERTISMENT

Nu implantati elementele de fixare in gauri existente,
cu exceptia situatiei cand acest lucru este recoman-
dat de Hilti.

AVERTISMENT
Daca aparatul s-a supraincalzit, lasati-l sa se ra-
ceasca. Nu depasiti frecventa de implantare maxima.

7.1 Punerea in exploatare

Directive pentru fixare. Respectati intotdeauna aceste
directive privind utilizarea.
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INDICATIE

Pentru informatii detaliate, va rugdm sa solicitati directi-
vele tehnice de la sucursala regionala Hilti sau, daca este
cazul, prescriptiile tehnice nationale.

7.2 Comportamentul in cazul unui rateu de
aprindere a capsei

in caz de aprindere esuatd sau daci o capsd nu se
aprinde, procedati intotdeauna dupd cum urmeaza:
Tineti aparatul timp de 30 secunde apasat pe suprafata
de lucru.

Daca nici acum capsa nu se aprinde, luati aparatul de
pe suprafata de lucru si aveti grija s& nu il indreptati spre
dumneavoastra sau spre alte persoane.

Tncércati urmatoarea capsa de pe banda prin rearma-
rea aparatului; consumati restul de capse din banda de
capse; inlaturati banda de capse consumata si evacuati-
o ca deseu, astfel incét o reutilizare sau utilizarea abuziva
a sa sa fie excluse.

7.2.1 Introducerea in magazia de alimentare a
benzii cu elemente de fixare A
Introduceti prin glisare de sus banda cu elemente de
fixare in magazia de alimentare, pana cand rondela ulti-
mului element se fixeaza in magazia de alimentare.

7.2.2 Alegerea capselor

1. Determinati rezistenta otelului si grosimea materia-
lului de baza.

2. Alegeti capsa adecvata, precum si reglajul puterii in
conformitate cu recomandarea pentru capse.
INDICATIE Pentru o recomandare detaliatd pen-
tru capse, consultati avizarile corespunzatoare sau
manualul Hilti pentru fixarea directa

7.2.3 Introducerea benzii de capse E1

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.

7.2.4 Implantarea cu aparatul de implantare cu

magazie
1. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.
2. Declansati implantarea prin apasarea declansatoru-
lui.

3. Pentru ainitia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.2.5 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor @

INDICATIE
Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-
rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

1. Controlati proeminenta cuielor cu calibrul de verifi-
care.
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2. Daca un element de fixare patrunde la o adancime
prea mica, trebuie sd majorati puterea. Cu rotita
de reglaj pentru putere, reglati la treapta imediat
superioara. Daca un element de fixare patrunde la
o adancime prea mare, trebuie sa reduceti puterea.
Cu rotita de reglaj pentru putere, reglati la treapta
imediat inferioara.

3. Implantati un element de fixare.

4. Controlati proeminenta cuielor cu calibrul de verifi-
care.

5. Daca adancimea de patrundere a elementului de
fixare continud sa fie prea micd, respectiv prea
mare, trebuie sa repetati pasii 2 pana la 4, pana
cand implantarea atinge adancimea corecta. Daca
este cazul, utilizati o capsa mai puternicd, respectiv
mai slaba.

7.3 Descarcarea aparatului

7.3.1 Extragerea capselor din aparat H

ATENTIONARE
Nu incercati sa inlaturati cu forta capsele din banda
de capse sau din aparat.

1. Deplasati banda de capse prin executarea de ar-
mari multiple la manerul de rearmare, pana cand
aceasta devine vizibila la deschiderea de evacuare
a capselor.

2. Trageti banda de capse din deschiderea de evacu-
are a capselor.

7.3.2 Extragerea benzii cu elemente de fixare din
aparatul de implantare cu magazie El

ATENTIONARE

Asigurati-va ca in aparat nu se afla nicio banda de
capse. Daca in aparat se afla o banda de capse,
actionati manerul de rearmare de pe aparat pana
cand capsa devine vizibila, apoi trageti-o cu mana din
deschiderea de evacuare a capselor.

AVERTISMENT
Banda cu elemente este aruncata de forta elastica.

1. Apasati banda cu elemente de fixare 5 mm mai
adanc in magazia de alimentare si tineti-o ferm in
acesta pozitie.

2. Apasati cu degetul mare pe opritorul rosu spre ina-
inte si tineti-I ferm in acesta pozitie.

3. Extrageti banda cu elemente de fixare din magazia
de alimentare.



7.4 Schimbarea magaziei de alimentare pentru cuie
sau a ghidajului de bolturi (accesoriu)

7.4.1 Demontarea

ATENTIONARE

in aparat nu trebuie si existe nicio capsa. in magazia
de alimentare pentru cuie sau in ghidajul de bolturi
este interzisa prezenta elementelor de fixare.

AVERTISMENT
Dupa folosire, componentele care urmeaza a fi mane-
vrate pot fi foarte fierbinti. Purtati obligatoriu manusi
de protectie, daca trebuie sa executati urmatoarele
etape de intretinere fara a lasa aparatul in prealabil
sa se raceasca.

1. Asigurati-va ca manerul de rearmare este in pozitia
de baza.

2. Desurubati ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie).

3. Tnléturati pistonul din ghidajul pistonului si opritorul
de piston din magazia de alimentare pentru cuie.

7.4.2 Montaijul

1. Introduceti opritorul de piston, in pozitie corecta, in
ghidajul bolturilor (sau magazia de alimentare pentru
cuie) care urmeaza a fi montat.

2. Asigurati-va ca manerul de rearmare este in pozitia
de baza.

3. Introduceti pistonul potrivit in aparat, in ghidajul
pistonului.

4. Tn@urubati ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie) pana la opritor pe ghidajul
pistonului si rotiti inapoi pana la fixare.

5.  Executati o singurd armare la manerul de rearmare.

7.5 Implantarea cu ghidajul pentru bolt simplu
(accesoriu)

ATENTIONARE

Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de

protectie.

7.5.1 Introducerea elementului de fixare in aparatul
de implantare simpla
1. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.
2. Introduceti elementul de fixare de sus in aparat.

7.5.2 Alegerea capselor

1. Determinati rezistenta otelului si grosimea materia-
lului de baza.

2.  Alegeti capsa adecvata, precum si reglajul puterii in
conformitate cu recomandarea pentru capse.
INDICATIE Pentru o recomandare detaliatd pen-
tru capse, consultati avizarile corespunzétoare sau
manualul Hilti pentru fixarea directa

7.5.3 Introducerea benzii de capse E1

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.
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7.5.4 Implantarea cu aparatul de implantare simpla

1. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.

2. Declansati implantarea prin apdsarea declansatoru-
Jui.

3. Pentru ainitia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.5.5 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

Verificati proeminenta cuielor si reglajul puterii in confor-
mitate cu paragraful 7.2.5 ,Verificarea si reglarea adanci-
mii de montaj a cuielor®.

7.6 Fixarea conectorilor de monolitizare (sunt
necesare accesorii) [E

ATENTIONARE
Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de
protectie.

7.6.1 Introducerea boltului in ghidajul de bolturi
HVB

INDICATIE

Aceste instructiuni se refera la implantarea primului ele-
ment in conectorul de monolitizare

1. Montati ghidajul de bolturi HVB in conformitate cu
paragraful 7.4 ,Schimbarea/ montajul magaziei de
alimentare pentru cuie sau a ghidajului de bolturi
(accesorii)“.

2. Intoarceti cursorul pani cand se fixeaza si se ob-
serva cifra 1.

3. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.

4. Introduceti boltul in aparat de sus, in deschiderea
marcata.

7.6.2 Introducerea benzii de capse E1

INDICATIE

Pentru fixarea conectorilor de monolitizare HVB, cel mai
bine este sa utilizati capse negre sau, in unele cazuri,
si capse rosii. Pentru o recomandare detaliata pentru
capse, consultati avizérile corespunzatoare sau manualul
Hilti pentru fixarea directa

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.

7.6.3 Implantarea cu ghidajul de bolturi HVB
1. Montati conectorul de monolitizare pe placa de rea-
zem. El va fi sustinut de un magnet.

2. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.
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3. Declansati implantarea prin apasarea declansatoru-
lui.

4.  Pentru a initia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.6.4 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

Verificati proeminenta cuielor si reglajul puterii in confor-
mitate cu paragraful 7.2.5 ,Verificarea si reglarea adanci-
mii de montaj a cuielor*.

7.6.5 Introducerea celui de-al doilea bolt in ghidajul
de bolturi HVB [B
INDICATIE

Implantarea celui de-al doilea bolt in conectorul de mo-
nolitizare

1. intoarceti cursorul pana cand se fixeaza si se ob-
servd cifra 2.

2. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.

3. Introduceti boltul in aparat de sus, in deschiderea
marcata.

7.6.6 Implantarea boltului cu ajutorul ghidajului de
bolturi HVB

1. Introduceti placa de reazem in conectorul de mono-
litizare si presati aparatul perpendicular pe suprafata
de lucru.

2. Declansati implantarea prin apasarea declansatoru-
lui.

3. Pentru ainitia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.7 Fixarea gratarelor (accesorii)
ATENTIONARE

Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de
protectie.

7.7.1 Introducerea boltului in ghidajul de bolturi
pentru gratare (F8)

1. Montati ghidajul de bolturi pentru gratare in con-
formitate cu paragraful 7.4 ,Schimbarea/ montajul
magaziei de alimentare pentru cuie sau a ghidajului
de bolturi (accesorii)“.

2. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.

3. Introduceti elementul de fixare de sus in aparat.

7.7.2 Introducerea benzii de capse &1

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.
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7.7.3 Implantarea cu ghidajul de bolturi pentru

gratare i@
1. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.
2. Declansati implantarea prin apdsarea declansatoru-
lui.

3. Daca este posibil, verificati adancimea de penetrare
prin verificarea proeminentei boltului.

4. In cazul utilizarii unei flange, insurubati flansa de
sustinere (cuplul de rotatie 5 pana la 8 Nm).

5. Pentru ainitia urmatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.7.4 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

Verificati proeminenta cuielor si reglajul puterii in confor-
mitate cu paragraful 7.2.5 ,Verificarea si reglarea adanci-
mii de montaj a cuielor”.

7.8 Fixarea cu ghidajul de bolturi F10

ATENTIONARE
Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de
protectie.

La fixarea cu ghidajul de bolturi F10 procedati analog
situatiei de la fixarea pentru gratare (capitolul 7.7.).

7.9 Fixarea tablelor profilate pe beton (accesorii DX
Kwik)

ATENTIONARE

Asigurati-va ca pe aparat este montat capacul de

protectie.

7.9.1 Introducerea boltului in ghidajul de bolturi DX
Kwik

1. Montati ghidajul de bolturi DX Kwik in conformitate
cu paragraful 7.4 ,Schimbarea/ montajul magaziei
de alimentare pentru cuie sau a ghidajului de bolturi
(accesorii)“.

2. Rotiti aparatul astfel incat ghidajul bolturilor sa fie
orientat in sus.

3. Introduceti elementul de fixare de sus in aparat.

7.9.2 Introducerea benzii de capse

INDICATIE

Pentru fixarea tablei profilate pe beton, cel mai bine este
sa utilizati capsele albastre. Pentru o recomandare de-
taliaté pentru capse, consultati avizarile corespunzatoare
sau manualul Hilti pentru fixarea directa.

Introduceti complet banda de capse in canalul lateral
pentru magazia de capse.



7.9.3 Implantarea cu ghidajul de bolturi DX Kwik

1. Pregauriti tabla profilata, precum si substratul din
beton folosind burghiul cu guler.

2. Introduceti cuiul care iese din ghidajul de bolturi in
orificiul pregdurit si presati aparatul perpendicular.

3. Declansati implantarea prin apédsarea declansatoru-
lui.

4.  Pentru ainitia urméatoarea implantare, trebuie sa de-
plasati prin glisare manerul de rearmare spre inapoi
si din nou spre inainte.

7.9.4 Verificarea si reglarea adancimii de montaj a
cuielor @

INDICATIE

Prin invartirea rotitei de reglaj pentru putere, reglati pute-

rea aparatului (treapta 1 = minim; treapta 4 = maxim).

Verificati proeminenta cuielor si reglajul puterii in confor-
mitate cu paragraful 7.2.5 ,Verificarea si reglarea adanci-
mii de montaj a cuielor”.

8 Ingrijirea si intretinerea

AVERTISMENT

Functionarea normala a aparatului produce un anumit
grad de murdarie si o uzura a componentelor relevante
pentru functionare. De aceea, pentru fiabilitate si pen-
tru functionarea in siguranta a aparatului, inspectiile
regulate si operatiile regulate de intretinere reprezinta
conditii indispensabile. Va recomandam o curatare a
aparatului si o verificare a pistonului si a opritorului de
piston cel putin o data pe zi in caz de folosire intensa,
insa cel mai tarziu dupa 3.000 de implantari!

ATENTIONARE

in aparat nu trebuie s existe nicio capsa. in magazia
de alimentare pentru cuie sau in ghidajul de bolturi
este interzisa prezenta elementelor de fixare.

AVERTISMENT

Aparatul poate deveni foarte fierbinte prin functionare.
Puteti suferi arsuri la nivelul mainilor. Folositi manusi de
protectie, pentru lucrarile de ingrijire si intretinere.
Lasati aparatul sa se raceasca.

8.1 ingrijirea aparatului

Curatati regulat partea exterioara a aparatului cu o carpa
de curéatat usor umezita.

INDICATIE

Nu utilizati niciun aparat de pulverizare sau aparat cu jet
de aburi in vederea curatariil Nu puneti niciodata aparatul
in functiune cu fantele de aerisire astupate! impiedicati
patrunderea corpurilor straine in interiorul aparatului.

8.2 intretinerea

Verificati regulat daca exista deteriorari la piesele exte-
rioare ale aparatului, precum si functionarea impecabila
a tuturor elementelor de comanda. Nu puneti aparatul in
functiune daca exista piese deteriorate sau daca elemen-
tele de comanda nu functioneaza impecabil. incredintati
aparatul unui centru Hilti-Service in vederea repararii.
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Utilizati aparatul numai cu capsele si cu reglajul puterii
recomandate. O alegere gresita a capselor sau un reglaj
prea mare al energiei pot provoca iesirea prematura din
functiune a pieselor aparatului.

AVERTISMENT

Murdéria din aparatele DX contine substante care va pot
periclita sdnatatea. Nu inhalati praf / murdarie de la
curatare. Tineti praful/ murdaria la distanta fata de
alimente. Spalati mainile dupa curatarea aparatului.
Nu folositi niciodata unsoare pentru intretinerea/ lu-
brifierea componentelor aparatului. Acest lucru poate
provoca disfunctionalitati ale aparatului. Folositi ex-
clusiv spray Hilti sau produse de calitate comparabila.

8.2.1 Verificarea pistonului, schimbarea pistonului /
opritorului de piston

ATENTIONARE

n aparat nu trebuie s existe nicio capsa. in magazia

de alimentare pentru cuie sau in ghidajul de bolturi

este interzisa prezenta elementelor de fixare.

AVERTISMENT
Dupa folosire, componentele care urmeaza a fi mane-
vrate pot fi foarte fierbinti. Purtati obligatoriu manusi
de protectie, daca trebuie sa executati urmatoarele
etape de intretinere fara a lasa aparatul in prealabil
Sa se raceasca.

INDICATIE

Implantarile esuate multiple au ca efect o uzura a pis-
tonului si a opritorului de piston. Daca pistonul prezinta
sparturi si/ sau elastomerul opritorului de piston este
uzat puternic, inseamna ca s-a ajuns la finalul duratei de
serviciu a acestor componente.

INDICATIE
Verificarea pistonului si a opritorului de piston trebuie sa
se realizeze la intervale regulate, insa cel putin zilnic.

INDICATIE

Pentru a schimba pistonul si opritorul de piston, trebuie
doar sa se desurubeze magazia de alimentare pentru

211



cuie sau ghidajul bolturilor. Ghidajul pistonului nu trebuie
sd fie demontat

1. Desurubati ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie).

2. Trageti pistonul din ghidajul pistonului.

3. Verificati daca pistonul prezinta deteriorari. Daca se
constatd semnalmente de deteriorare, trebuie sa
nlocuiti pistonul SI opritorul de piston.

INDICATIE Verificati daca pistonul prezintd indo-
ituri, prin rulare pe o suprafatd neteda. Nu utilizati
pistoane uzate si nu manipulati pistonul.

4. Daca pistonul trebuie s fie schimbat, inlaturati opri-
torul de piston din ghidajul bolturilor.

5.  Introduceti noul opritor de piston, in pozitie corecta,
in ghidajul bolturilor (sau magazia de alimentare
pentru cuie) care urmeaza a fi montat.

INDICATIE Pulverizati deschiderea opritorului de
piston cu spray Hilti.

6. Introduceti pistonul in aparat, in ghidajul pistonului.

7. Tn§uruba;i ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie) pand la opritor pe ghidajul
pistonului si rotiti inapoi pana la fixare.

8. Executati o singurd armare la manerul de rearmare.

8.2.2 Curatarea ghidajului pistonului [E B &

ATENTIONARE

in aparat nu trebuie si existe nicio capsa. in magazia
de alimentare pentru cuie sau in ghidajul de bolturi
este interzisa prezenta elementelor de fixare.

AVERTISMENT
Dupa folosire, componentele care urmeaza a fi mane-
vrate pot fi foarte fierbinti. Purtati obligatoriu manusi
de protectie, daca trebuie sa executati urmatoarele
etape de intretinere fara a lasa aparatul in prealabil
sa se raceasca.

1. Asigurati-va ca manerul de rearmare este in pozitia
de baza.

2. Desurubati magazia de alimentare pentru cuie (sau
ghidajul bolturilor).

3. Tnléturati pistonul din ghidajul pistonului si opritorul
de piston din magazia de alimentare pentru cuie
(sau ghidajul bolturilor).

4.  AVERTISMENT Tineti obligatoriu aparatul cu ghi-
dajul pistonului in sus; in caz contrar, ghidajul
pistonului poate cadea afara.

Rabatati spre exterior parghia pentru demontarea
ghidajului pistonului.

5.  Extrageti ghidajul pistonului din aparat.

INDICATIE Ghidajul pistonului nu trebuie sa fie
dezmembrat intr-un grad mai avansat.

6.  Curatati locasul ghidajului pistonului din aparat.

7. Curatati suprafata ghidajul pistonului pe interior si
exterior cu periile mari.

8. Curatati orificiul stiftului regulator cu peria rotunda
mica si locagul pentru capsa cu peria conica.

9.  Pulverizati cursorul si gulerul ghidajului pistonului cu
spray Hilti.

10. Pulverizati piesele de otel din aparat cu spray Hilti.
INDICATIE Utilizarea altor lubrifianti pe post de
spray Hilti poate deteriora piesele din cauciuc.

11. Asigurati-vd ca manerul de rearmare este in pozitia
de baza.

12. Introduceti prin glisare ghidajul pistonului in aparat.

13. Apasati usor ghidajul pistonului.

INDICATIE Parghia se poate inchide numai daca
ghidajul pistonului este usor apasat (cativa mm).
Daca parghia nu se poate totusi inchide, va rugam
sé& consultati capitolul 9 Identificarea defectiunilor.

14. Rabatati parghia spre interior, cu ghidajul pistonului
usor apasat.

15. Introduceti pistonul in ghidajul pistonului.

16. Montati opritorul de piston.

17. Tng.uruba;i ghidajul bolturilor (sau magazia de ali-
mentare pentru cuie) pana la opritor pe ghidajul
pistonului si rotiti inapoi pana la fixare.

18. Pulverizati in spatele manerului de rearmare, in fanta
deschisa a carcasei, pentru lubrifierea sistemului de
transport al capselor.

19. Executati o singura armare la manerul de rearmare.

8.3 Controlul dupa lucrari de ingrijire si intretinere

Dupa lucrarile de ingrijire si intretinere si inainte de intro-
ducerea capsei, se va verifica daca toate dispozitivele de
protectie sunt montate si functioneazd impecabil.

9 Identificarea defectiunilor

ATENTIONARE

naintea lucrarilor de remediere a defectiunilor, aparatul trebuie sa fie descarcat.

Defectiunea Cauza posibila

Remediere

Capsa nu este transportata.

Banda de capse este deteriorata.

Schimbati banda de capse.
Vezi capitolul: 7.3.1 Extragerea cap-
selor din aparat B

Aparatul este deteriorat.

Luati legatura cu firma Hilti.
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Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Banda de capse nu poate fi in-
laturata.

Aparatul este deteriorat sau suprain-
calzit, ca urmare a frecventei mari de
implantare.

Lasati aparatul sa se raceasca si in-
cercati din nou sa inlaturati cu atentie
banda de capse. Demontati ghidajul
pistonului din aparat. Daca mansonul
capsei este intepenit in locasul pen-
tru capsa, inlaturati-I cu tija rotunda
din setul de curatare. Daca imposibi-
litatea persista, luati legatura cu firma
Hilti.

ATENTIONARE

Nu incercati sa inlaturati cu forta cap-
sele din banda magaziei de alimen-
tare sau din aparat.

Capsa nu se aprinde.

Aparatul nu este apasat complet.

Apasati aparatul din nou si declansati
o alta implantare.

Banda de capse este goala.

Descarcati banda de capse si
incarcati-o din nou.

Magazia de alimentare sau ghidajul
bolturilor nu sunt insurubate suficient.

Tngurubati n continuare magazia de
alimentare.

O capsa este de calitate nesatisfaca-
toare.

Executati armari si lucrati cu restul
capselor.

Aparatul este defect sau capsele sunt
de calitate nesatisfacatoare.

Luati legatura cu firma Hilti.

Aparatul nu executa armari

Executati arméri cu aparatul
Vezi capitolul: 8.2.2 Curatarea ghida-
jului pistonului B & &1

Proeminenta cuielor prea mica.

Implantare langa un element de rezis-
tenta.

Marcati pozitia elementului de re-
zistenta si repetati implantarea pe
acesta.

Corectati executia constructiei, pen-
tru ca tabla sa se aseze coplanar pe
materialul de baza.

Este introdus un piston gresit.

Asigurati combinatia corectd echipa-
ment cu piston / element.

Pistonul este uzat.

Schimbati pistonul i opritorul de pis-
ton.

Implantat pe montant de rezistenta.

Executati o implantare suplimentara
pe al 2-lea punct.

Grosimea si / sau rezistenta materia-
lului de baza modificate.

Reglati energia conform recomanda-
rii pentru capsa, respectiv utilizati o
capsa cu energie mai mare.

Energia prea mica.

Reglati energia conform recomanda-
rii pentru capsa, respectiv utilizati o
capsa cu energie mai mare.

Aparatul este murdarit prea puternic.

Curatati aparatul.

Pistonul este uzat.

Schimbati pistonul si opritorul de pis-
ton.

Aparatul este deteriorat.

Luati legatura cu firma Hilti.

Este introdus un piston gresit.

Asigurati combinatia corecté echipa-
ment cu piston / element.
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Defectiunea Cauza posibila

Remediere

Proeminenta cuielor puternic Aparatul a fost apasat brusc
fluctuanta.

Evitati apasarea brusca.

Executare de armari neuniforma, par-
tial incompleta.

Executati armari complete

SIS RSSO

Randamentul aparatului este neuni-

Curatati aparatul. Montati piese de

form. uzura noi. Daca fluctuatiile persista,
luati legatura cu firma Hilti.
Rupturi prin forfecare. Varful pistonului este uzat sau partial Schimbati pistonul si opritorul de pis-
spart. ton.

Implantat pe montant de rezistenta.

Executati implantarea pe al 2-lea
punct alaturat.

75
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Grosimea si / sau rezistenta materia-
lului de baza marite.

Verificati recomandarea pentru ele-
mente. Daca atribuirea este corecta,
reglati energia conform recomanda-
rii pentru capsa, respectiv utilizati o
capsa cu energie mai mare.

Aparatul nu permite distantarea.  Pistonul se intepeneste in opritorul de
piston.

Schimbati pistonul si opritorul de pis-
ton.

Aparatul este murdarit prea puternic.

Curatati ghidajul pistonului. Verificati
daca pistonul prezinta liniaritate.
Curatati aparatul.

Vezi capitolul: 8.2.2 Curatarea ghida-
jului pistonului B & &1

Banda de capse se intepeneste, apa-
ratul este supraincalzit.

Vezi defectiunea ,Banda de capse nu
poate fi inlaturatd”. Respectati frec-
venta maxima de implantare.

Declansarea nu este posibila. Executarea de armari la aparat nu a
fost corecta, manerul de rearmare nu
este in pozitia initiala.

Executati armari complete cu apara-
tul, aduceti manerul de rearmare in
pozitia initiald.

Declansare inainte de apdsarea com-
pleta.

Apasati complet aparatul si declansati
din nou.

Perturbatii de transport la elementele
de fixare

Vezi capitolul: 7.2.1 Introducerea in
magazia de alimentare a benzii cu
elemente de fixare A

Vezi capitolul: 7.3.2 Extragerea benzii
cu elemente de fixare din aparatul de
implantare cu magazie E1

Magazia de alimentare, respectiv ghi-
dajul bolturilor nu sunt ingurubate
complet.

Tn§urubati complet magazia de ali-
mentare si ghidajele pentru bolt sim-
plu.

Aparatul este deteriorat.

Luati legatura cu firma Hilti.

Aparatul este murdarit prea puternic.

Curatati ghidajul pistonului. Verificati
daca pistonul prezinta liniaritate.
Curatati aparatul.

Vezi capitolul: 8.2.2 Curatarea ghida-
jului pistonului {8 & &

Declansare inainte de apdsarea com-

Apasati complet aparatul si declangati

pleta. din nou.
Niciun element de fixare implan-  Executarea de armari la aparat nu a Executati armari complete cu apara-
tat. fost corecta, manerul de rearmare nu tul, aduceti manerul de rearmare in

este in pozitia initiala.

pozitia initiald.

Elementul de fixare nu este introdus.

Introduceti elementul de fixare in apa-
rat.
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Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Niciun element de fixare implan-
tat.

Sistemul de transport al cuielor din
magazia de alimentare este defect.

Luati legatura cu firma Hilti.

Pistonul nu este introdus.

Introduceti pistonul in aparat.

Pistonul este spart.

Schimbati pistonul si opritorul de pis-
ton.

Pistonul nu este readus in pozitia ini-
tiala.

Luati legatura cu firma Hilti.

Ghidajul bolturilor este murdarit.

Curatarea ghidajului bolturilor si a pie-
selor de utilare cu periile prevazute
special. Ungerea cu ulei, cu spray
Hilti.

Elementele de fixare din ghidajul bol-
turilor sunt intepenite.

Inl&turati elementele de fixare intepe-
nite. Inlaturati resturile de plastic de

la banda magazia de alimentare, din
magazia aparatului. Evitati formarea
rupturilor prin forfecare (vezi sus). Evi-
tati implantarea langa elementul de
rezistenta; daca este cazul, trasati mai
bine.

Ghidajul bolturilor nu se poate
fnsuruba complet.

Opritorul de piston este introdus in
pozitia intoarsa.

Desurubati ghidajul de bolturi. Intro-
duceti opritorul de piston intors in
pozitie corecta si ingurubati din nou
ghidajul de bolturi.

Ghidajul pistonului din spatele filetului
de racord este murdarit.

Curatarea si ungerea filetului cu ulei.

Pistonul nu poate fi montat.

Aparatul, in special ghidajul pistonu-
lui, este murdarit.

Curatati ghidajul pistonului si montati
aparatul din nou.

Ciocul cursorului este proeminent in
ghidajul pistonului si blocheaza pisto-
nul.

Trageti ciocul cursorului spre inainte
pana cand se poate fixa.

Ghidajul pistonului nu poate fi
montat.

Parghia este inchisa.

Deschideti parghia.

Ghidajul pistonului este pozitionat
gresit.

Introduceti ghidajul pistonului in pozi-
tia corecta.

Executarea de armari functio-
neaza greu.

Aparatul este murdarit.

Curatati aparatul.
Vezi capitolul: 8.2.2 Curatarea ghida-
jului pistonului B & &

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

Ay

&S

Aparatele Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru reciclare este
separarea corectd a materialelor. in multe tari, Hilti asigura deja conditile de preluare a aparatelor vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.
Daca doriti s& depuneti aparatul la un centru de separare pe criteriul materialului: urmati directivele si prescriptiile

regionale si internationale.
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11 Garantia producatorului pentru aparate

Hilti garanteaza ca aparatul livrat nu are defecte de ma-
terial si de fabricatie. Aceasta garantie este valabila in
conditiile in care aparatul este utilizat, manevrat, ingrijit
si curatat corect, in conformitate cu manualul de utili-
zare Hilti, iar sistemul tehnic este asigurat, adica aparatul
este utilizat numai in combinatie cu materiale consuma-
bile, accesorii si piese de schimb originale Hilti sau alte
produse de o calitate echivalenta.

Aceasta garantie cuprinde repararea gratuitd sau inlo-
cuirea gratuitd a pieselor defecte pe intreaga durata de
serviciu a aparatului. Piesele supuse procesului normal
de uzura nu constituie obiectul acestei garantii.

Sunt excluse pretentiile care depasesc acest cadru,
in masura in care nu se contravine unor prescriptii

legale obligatorii. Hilti isi declina in mod explicit orice
responsabilitate pentru prejudicii sau consecintele
acestora, pierderi sau aparitii de costuri, nemijlocite
sau directe, corelate cu utilizarea sau datorate impo-
sibilitatii de utilizare a aparatului in orice scop. Sunt
excluse cu desavarsire asigurarile tacite privind utili-
zarea sau aptitudinea pentru utilizare intr-un anumit
scop.

Pentru reparatie sau inlocuire, aparatul sau piesele res-
pective vor fi trimise fara intarziere la centrul comercial
competent Hilti, imediat dupa constatarea deficientei.

Garantia de fata cuprinde toate obligatiile de acordare a
garantiei din partea firmei Hilti si inlocuieste toate decla-
ratiile precedente sau din prezent, precum si conventiile
scrise sau verbale privitoare la acordarea garantiei.

12 Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Aparat de implantare a

bolturilor
Indicativ de model: DX 76
Generatia: 01
Anul fabricatiei: 2004

Declaram pe propria raspundere ca acest produs co-
respunde urmatoarelor directive si norme: 2006/42/CE,
2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- f e I T
/ bl /ea/

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

Tassilo Deinzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
04/2013

Documentatia tehnica la:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Confirmare de verificare CIP

Aparatul Hilti DX 76 este omologat si verificat. in conse-
cinta, aparatul este prevazut cu simbolul de omologare
al PTB de forma patratd, cu numarul de omologare in-
registrat S 813. In acest fel, Hilti garanteazi faptul ca
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inadmisibile care se constata in aplicatia de lucru se vor
semnala persoanei de conducere care detine aceasta
raspundere la autoritatea de omologare (PTB), precum si
biroului Comisiei Internationale Permanente (C.I.P.).



14 Sanatatea si securitatea utilizatorului

14.1 Informatii privind zgomotul
Aparat de implantare a bolturilor, actionat cu capse

Tipul DX 76

Model Serie

Calibru 6.8/18 albastru

Reglajul puterii 4

Aplicabilitatea Fixare pe otel de 8 mm (400 MPa) cu X-ENP 19 L15MX

Valorile de masurare declarate pentru indicatorii acustici in conformitate cu directiva privind masinile industriale
2006/42/CE in combinatie cu E DIN EN 15895

Nivelul puterii acustice, Lya, 1s U 114 dB (A)

Nivelul presiunii acustice emise in locul de munca, 110 dB (A)
I-pA, 1s 2
Nivelul de varf al presiunii acustice emise, ch, peak 3 139 dB (C)

14248 (A)
2+2dB (A
3:2dB(C)

Conditii de punere in exploatare si de instalare: Instalarea si punerea in exploatare a aparatului de impingere a
bolturilor conform E DIN EN 15895-1 in spatii de verificare cu reflexie scazuta, productie firma Miiller-BBM GmbH.
Conditiile de mediu din spatiul de verificare corespund DIN EN ISO 3745.

Procedeul de verificare: Conform E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 si DIN EN ISO 11201 procedeul suprafetelor
infasuratoare in camp liber pe o suprafatd de baza reflectorizanta.

OBSERVATIE: emisia de zgomot mésuratd si incertitudinea la masurare aferenta reprezinta limita superioara a
indicatorilor acustici probabili la masurari.

Conditiile diferite din locul de lucru pot avea ca efect modificarea valorilor de emisie.

14.2 Vibratiile Alte informatii referitoare la sanatatea si securitatea uti-
Valoarea totalé a vibratiilor care se va indica in conformi- | lizatorului sunt prezentate pe pagina de internet a firmei
tate cu 2006/42/EC nu depasgeste 2,5 m/s2. Hilti, www.hilti.com/hse.
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