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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 2 Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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Hl Die Zahlen verweisen auf Abbildungen. Die Abbildun-
gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rét« immer das Bolzensetzgerat DX 2.

Geratebauteile und Bedienungselemente Eli

Gehause
Kolbenflihrung
(3) Standplatte

(4) Bolzenfiihrung
(5) Kolben
Federbigel

(7) Anschlag

(8) Ringfeder

(9 Kugel

(0) Zusatzstandplatte

1 Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.1.1 Verwendung Kartuschen

Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen
mit vergleichbarer Qualit&t

Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwere
Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen
Umgebung verursachen konnen. Kartuschen muissen
eine der folgenden Mindestanforderungen erfllen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen konnen
oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

HINWEIS

Alle Hilti Kartuschen flir Bolzensetzgeréte sind erfolg-
reich nach EN 16264 getestet. Bei den in Norm EN
16264 definierten Priifungen handelt es sich um System-
tests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und

Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen durchgefiihrt
werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zerti-
fizierungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.
Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Anforderungen an den Benutzer

a) Das Gerit ist fiir den professionellen Benutzer
bestimmt.

b) Das Gerat darf nur von autorisiertem, eingewie-
senem Personal bedient, gewartet und instand
gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

1.1.3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegeréat. Benutzen Sie das
Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Schmer-
zen oder Unwohlsein. Ein Moment der Unachtsam-



keit beim Gebrauch des Geréts kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen
Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

Richten Sie das Gerat nicht gegen sich oder eine
andere Person.

Pressen Sie das Gerat nicht gegen lhre Hand
oder einen anderen Kérperteil (bzw. einer anderen
Person).

Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-
besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.
Halten Sie bei der Betédtigung des Gerits die Arme
gebeugt (nicht gestreckt).

Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

1.1.4 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von

a)

Direktmontagegeraten

Benutzen Sie das richtige Gerat. Benutzen Sie
das Geréat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemadss und in einwandfreiem Zustand.

Lassen Sie ein geladenes Gerit nie unbeaufsich-
tigt.

Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen sowie nicht in
Gebrauch stehende Geréte geschutzt vor Feuchtig-
keit und Ubermassiger Hitze.

Transportieren und lagern Sie das Gerét in einem Kof-
fer, der gegen unbefugte Inbetriebnahme gesichert
werden kann.

Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,
Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

Nicht in Gebrauch stehende Gerite miissen ent-
laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

Uberpriifen Sie das Gerit und Zubehér auf even-
tuelle Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch
miissen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgfiltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion iiberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Sadmtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fullen, um den einwandfreien Betrieb des Gerats
zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgemdss durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

Betédtigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat
vollstandig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig
zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
fiihren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-

gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.

k) Setzen Sie keine Befestigungselemente in beste-

hende Locher, ausser wenn es von Hilti empfohlen
wird.

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulasst,
die Zusatzstandplatte.

n) Ziehen Sie die Bolzenfilhrung oder das Befesti-

gungselement nicht mit der Hand zuriick, das Ge-
rat kann dadurch einsatzbereit gemacht werden.
Die Einsatzbereitschaft erméglicht eine Setzung
auch in Korperteile.

1.1.5 Arbeitsplatz

a) Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-

reichs.

b) Setzen Sie das Gerat nur in gut beliifteten Arbeits-

bereichen ein.

c) Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-

grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.

d) Setzen Sie keine Négel in Glas, Marmor, Kunst-

stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 4 mm), Gusseisen und Gasbeton.

e) Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-

elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhalt.

f) Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-

ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

g) Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von

Ol und Fett.

h) Benutzen Sie das Gerét nicht, wo Brand- oder

Explosionsgefahr besteht, ausser es ist speziell
dafiir zugelassen.

Verdeckt liegende elektrische Leitungen, Gas-
und Wasserrohre stellen eine ernsthafte Geféahr-
dung dar, wenn sie beim Arbeiten beschadigt wer-
den. Priifen Sie daher den Arbeitsbereich vorher,
z.B. mit einem Metallsuchgerat. Aussen liegende
Metallteile am Geréat kdnnen spannungsfihrend wer-
den, wenn Sie z.B. versehentlich eine Stromleitung
beschadigt haben.

Verwenden Sie die Befestigungselemente nur im
empfohlenen Temperaturbereich. Beachten Sie
die Angaben in der Bedienungsanleitung. Kunst-
stoffelemente kdnnen bei zu tiefen Temperaturen
splittern.



1.1.6 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerit bestimmt und zugelassen sind.

b) Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Verénde-
rungen am Gerét, insbesondere am Kolben, vor.

1.1.7 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Sollte das Gerat Uberhitzt sein, lassen Sie es
abkiihlen. Uberschreiten Sie nicht die maximale
Setzfrequenz.

b) Demontieren Sie das Gerat nicht, wenn es heiss
ist. Lassen Sie das Gerét abkiihlen.

c) Wenn es zu Verschmelzungen am Kunststoff-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat
abkiihlen lassen.

1.1.8 Explosionsgefahrlich

a) Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat m

zugelassen sind.

b) Entfernen Sie den Kartuschenstreifen vorsichtig
aus dem Gerét.

c) Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Ma-
gazinstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen. Versuchen Sie niemals eine Kartusche
zu o6ffnen.

d) Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen vor Feuch-
tigkeit und libermassiger Hitze geschiitzt und an
einem abgeschlossenen Ort.

1.1.9 Personliche Schutzausriistung

Der Benutzer und die sich in der Ndhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Geréts eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm und einen Gehodrschutz benutzen.

2 Allgemeine Hinweise

2.1 Signalwérter und ihre Bedeutung

GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohnende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu Sachschaden fuhren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

2.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor Warnung vor Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr gefahrlichen Oberflache
Stoffen

Gebotszeichen

Schutzbrille
benutzen

Gehdrschutz
benutzen

Schutzhelm
benutzen

Symbole

Vor
Benutzung
Bedienungs-
anleitung
lesen

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Generation: 01

Serien Nr.:




3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerat dient dem professionellen Anwender zum Setzen von Nageln, Bolzen und Combo-Elementen in Beton,
Stahl und Kalksandstein.

Das Gerat darf nur handgeflhrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Geréat darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphéare eingesetzt werden, ausser es ist dafiir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitat.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerét darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeréten bilden das Gerét, die Kartuschen und die Befestigungselemente
eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System nur dann gewahrleistet
werden kann, wenn die speziell fir das Gerat hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kartuschen bzw. Produkte
von gleichwertiger Qualitdt verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen gelten die von Hilti angegebenen
Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

3.2 Anwendungen und Befestigungselementeprogramm
Elementeprogramm

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-U Hochfester Nagel mit grosser Anwendungsbreite fir Befestigungen auf héherfestem
Beton und Stahl

X-C Standardnagel fiir Befestigungen auf Beton

X-S Standardnagel fir effiziente Stahlbefestigungen

X-CT Einfach entfernbarer Schalungsnagel fiir temporare Befestigungen auf Beton

X-CR Rostfreier Nagel fiir Befestigungen in feuchter oder korrosiver Umgebung

X-CF Spezialbefestiger fiir Holzkonstruktionen auf Beton

X-FS Befestigungselement fiir Schalungspositionierungen

X-SW Flexibles Rondellenelement zur Befestigung von Folien und diinnem Isolationsmaterial
auf Beton und Stahl

X-HS / X-HS-W Abhangesystem mit Gewindeanschluss

X-CC Befestigungsclip fir Abhangungen mit Drahtseil

X-(D)FB / X-EMTC Metall-Fixbriden zur Befestigung von Elektrorohren und isolierten Sanitar-, Wasser und
Heizungsrohren (warm und kalt)

X-EKB Kabelbtigel zur Flachverlegung von Elektroleitungen an Decke und Wand

X-ECH Kabelhalter zur Biindelverlegung von Elektroleitungen an Decke und Wand

X-ET Elektro-Kabelkanalelement zur Befestigung von Kunststoff (PVC) Elektrokabelkanélen

X-(E)M/W/6/8 Gewindebolzen fir Befestigungen auf Beton und Stahl

Kartuschen

Kartuschen Typ Farbe Starke

6.8/11 M griin grin leicht

6.8/11 M gelb gelb mittel

6.8/11 M rot rot stark




4 Zubehor, Verbrauchsmaterial

HINWEIS
Fur weitere Ausristungen und Befestigungselemente kontaktieren Sie bitte lhre lokale Hilti Niederlassung.

Zubehor und Reinigungset

Bezeichnung m

Reinigungsset

Hilti Spray

Ersatzteilpackung

Bedienungsanleitung

Zusatzstandplatte

Standard Zubehor
Bezeichnung
Kolben
Standplatte
Kolbenfiihrung

Bolzenfiihrung

Federbugel

Anschlag

Ringfeder

5 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Gerat DX 2

Gewicht 2,4 kg

Abmessungen (L x B x H) 345 mm x 50 mm x 157 mm
Maximale Elementeldnge 62 mm (272")

Kartuschen 6,8/11 M (27 cal. kurz) grun, gelb, rot
Anpressweg 16 mm (0.63")

Anpresskraft 160 N

Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...+50 °C

Empfohlene maximale Setzfrequenz 450/h

6 Inbetriebnahme

6.1 Gerat priifen &

WARNUNG

Betreiben Sie das Gerét nicht, wenn Teile beschadigt
sind oder Bedienelemente nicht einwandfrei funktio-
nieren. Lassen Sie das Gerdt vom autorisierten Hilti-

HINWEIS ) . ) Service reparieren.
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.



Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im Prufen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf

Gerét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im Ge- | Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-

rat befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben aus dem | wandfreie Funktion.

Gerét. Prufen Sie Kolben und Federbligel auf korrekten Einbau
und Verschleiss.

7 Richtlinien

7.1 Richtlinien fiir die Befestigung
Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS
Fur detaillierte Informationen fordern Sie die technischen Richtlinien von Ihrer Hilti Niederlassung oder gegebenenfalls
nationale technische Vorschriften an.

7.1.1 Mindestabsténde
Mindestabstande bei Befestigung auf Stahl

n. Kantenabstand = 15 mm (%s")
n. Achsabstand = 20 mm (¥%4")
n. Untergrunddicke = 3 mm (¥8")

B A A mi
= g =
7707777787777 <

d

o}

Mindestabstande bei Befestigung auf Beton

>
3

B A in. Kantenabstand = 70 mm (2%4")
T
§ min. Achsabstand = 80 mm (3's")
C  min. Untergrunddicke = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Eindringtiefen

HINWEIS
Beispiele und spezifische Informationen erhalten Sie im Hilti Fastening Technology Manual.

[oe}

Nagelldngen auf Stahl

E % % %%% gI ET  Eindringtiefe: 12 £ 2 mm (12" + V16")

e




Nagelldngen auf Beton

—ET—

ET  Eindringtiefe: 22 mm (max. 27 mm) (&" (max.

1)

8 Bedienung

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Korperteil (z.B. Hand) kann
das Gerét einsatzbereit gemacht werden. Die Einsatzbe-
reitschaft ermdglicht eine Setzung auch in Koérperteile.
Pressen Sie das Gerét nie gegen Korperteile.

WARNUNG

Wahrend des Setzvorgangs kann Material abgesplittert
oder Magazinstreifenmaterial herausgeschleudert wer-
den. Benutzen Sie (Anwender und Personen im Um-
feld) eine geeignete Schutzbrille und einen Schutz-
helm. Abgesplittertes Material kann Kdérper und Augen
verletzen.

VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zundung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) Gehorschutz. Zu
starker Schall kann das Gehdr schadigen.

WARNUNG

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.

WARNUNG

Setzen Sie keine Elemente in bestehende Locher,
ausser wenn es von Hilti empfohlen wird (zum Beispiel
DX-Kwik).

VORSICHT

Sollte das Gerét liberhitzt sein, lassen Sie es abkiih-
len. Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz.

8.1 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
ziindet, immer wie folgt vorgehen:

Das Geréat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.

Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerat
von der Arbeitsflaiche nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Transportieren Sie den Kartuschenstreifen durch Repe-
tieren um eine Kartusche nach; brauchen Sie die restli-
chen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsor-
gen Sie diesen so, dass eine nochmalige oder miss-
brauchliche Verwendung ausgeschlossen ist.

8.2 Gerat laden

1. Schieben Sie den Nagel, Kopf zuerst, von vorne in
das Gerat, bis die Rondelle des Nagels im Gerat
gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem
schmalen Ende voran, von unten in den Giriff, bis
der Kartuschenstreifen vollstandig im Griff versenkt
ist.

3. Wenn Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen
einsetzen moéchten, ziehen Sie mit der Hand den
Kartuschenstreifen oben aus dem Gerét, bis sich
eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager
befindet.

8.3 Leistung einstellen

1. Wahlen Sie die Kartuschenstérke entsprechend der
Anwendung.

2.  Wenn keine Erfahrungswerte vorliegen, beginnen
Sie immer mit der minimalen Leistung: Wahlen Sie
die schwéchste Kartuschenfarbe.

3. Setzen Sie einen Nagel.

Wenn der Nagel nicht tief genug eindringt, ver-
wenden Sie gegebenenfalls eine starkere Kartusche
oder einen kirzeren Nagel.

8.4 Setzen A1

WARNUNG
Beachten Sie stets die Sicherheitshinweise in der
Bedienungsanleitung.

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.



2. Losen Sie durch Dricken des Abzugs die Setzung
aus.

8.5 Gerat repetieren

VORSICHT

Fiihren Sie die Kolbenriickstellung und den Kartu-
schentransport nicht mit einer Schwingbewegung
durch. Die Schwingbewegung kann zu Verletzungen und
Geratebeschadigungen fuhren.

HINWEIS

Falls sich der Einsatz nur schwer ausziehen bzw. zurlick-
bewegen lasst, bendtigt das Gerét Reinigung. Fiuhren Sie
einen Geréateservice durch! (siehe Kap. 9.3).

1. Umfassen Sie nach dem abgeschlossenem Setz-
vorgang den Einsatz mit Daumen und Zeigefinger.

2. Ziehen Sie den Einsatz in der Vertikalachse des
Gerétes bis zum Anschlag nach vorne.

3. Bewegen Sie den Einsatz wieder ganz nach hinten.
Dadurch wird der Kolben in die Ausgangsposition
zurtick gestellt und die Kartusche transportiert.

Das Gerat ist nun fUr den néachsten Setzvorgang
bereit.

8.6 Gerat entladen @

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder
Befestigungselement im Gerat befindet.

Wenn sich ein Kartuschenstreifen oder Befestigungsele-
ment im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschenstrei-
fen mit der Hand oben aus dem Gerét und entfernen Sie
das Befestigungselement aus der Bolzenflihrung.

9 Pflege und Instandhaltung

VORSICHT

Geratebedingt kommt es im reguléren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverlassigen und sicheren Betrieb
des Geriéts sind deshalb regelméssige Inspektionen
und Wartungen eine unumgéngliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und die
Priifung von Kolben mindestens téglich bei intensiver
Nutzung, spatestens aber nach 3.000 Setzungen!

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. In der Bol-
zenfithrung darf kein Befestigungselement sein bei
Wartungs- und Reparaturarbeiten.

VORSICHT

Das Gerét kann durch den Einsatz heiss werden. Sie kon-
nen sich die Hande verbrennen. Benutzen Sie Schutz-
handschuhe, fiir Pflege- und Instandhaltungsarbei-
ten. Lassen Sie das Gerat abkiihlen.

9.1 Pflege des Gerats

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

WARNUNG

Verwenden Sie kein Sprihgerat oder Dampfstrahlgerat
zur Reinigung! Verhindern Sie das Eindringen von Fremd-
kérpern in das Innere des Gerats.

9.2 Instandhaltung

Priifen Sie regelméssig alle aussenliegenden Teile des
Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét
nicht, wenn Teile beschédigt sind, oder Bedienelemente

nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Geréat
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kar-
tuschen und Leistungseinstellung. Eine falsche Kartu-
schenwahl oder zu hohe Energieeinstellung kann zu friih-
zeitigem Ausfall von Geréateteilen fihren.

VORSICHT

Schmutz in DX Gerédten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefdhrden koénnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hiande nach dem Reinigen des Gerits.
Benutzen Sie niemals Fett fir die Wartung /
Schmierung von Geratekomponenten. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Geréats fiihren. Benutzen
Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat.

9.3 Gerateservice durchfiihren

Fuhren Sie einen Geréteservice durch, wenn Leistungs-
schwankungen bzw. Kartuschenfehlziindungen auftreten
oder wenn der Bedienkomfort splirbar nachlésst. Kon-
kret heisst das: Der notwendige Anpressdruck nimmt
zu, der Abzugswiderstand steigt, der Kartuschenstreifen
lasst sich nur schwer entfernen oder das Repetieren wird
schwergangig.

9.3.1 Gerat demontieren

VORSICHT

Beim Entfernen des Federbiigels von der Standplatte
kann der Federbugel mit grosser Geschwindigkeit von
der Standplatte springen. Schiitzen Sie sich und andere
Personen vor Verletzungen. Halten Sie die Standplatte
so, dass der Federbiigel gegebenenfalls in Richtung
Boden springt.

1. Ringfeder mit Schraubendreher oder Nagel anheben
und drehen.
2. Anschlag nach hinten ziehen und herausnehmen.



3. Einsatz herausziehen.

4. Entfernen Sie den Federblgel. Verwenden Sie da-
fur ein geeignetes Werkzeug (z.B. Schraubendreher
oder Nagel).

5. Ziehen Sie die Standplatte mit der Bolzenfliihrung
von der Kolbenflihrung ab.

6. Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung.

7. Lassen Sie die Bolzenfihrung nach hinten aus der
Standplatte gleiten.

HINWEIS Stossen Sie bei einem stark verschmutz-
tem Geréat die Bolzenfiihrung von vorne mit dem
Kolben aus der Standplatte.

9.3.2 Kolben auf Verschleiss priifen

HINWEIS
Verwenden Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen
Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

Ersetzen Sie den Kolben, wenn:

- er gebrochen ist.

- zu stark abgenutzt ist (z.B. 90° Segmentausbruch).

- der Kolbenring gesprungen ist oder fehlt.

- der Kolben verkrimmt ist (Priifen durch Rollen auf einer
glatten Fléche).

9.3.3 Bolzenfiihrung auf Verschleiss priifen

Ersetzen Sie die Bolzenfliihrung, wenn das Rohr bescha-
digt ist (z.B. gekrimmt, aufgeweitet, rissig oder gebro-
chen).

9.3.4 Federbiigel auf Verschleiss priifen

Ersetzen Sie den Federbligel, wenn dieser stark ver-
schlissen / gestaucht oder aufgeweitet ist.

9.3.5 Reinigen H B

Reinigen Sie das Gerat mindestens einmal pro Woche
bzw. unmittelbar nach jeder grosseren Anzahl gesetzter
Nagel (ca. 3'000 Befestigungsvorgange).

Reinigen Sie die einzelnen Teile mit den entsprechenden
Biirsten:

1. Reinigen Sie die Bolzenfiihrung und Standplatte in-
nen und aussen.

2. Reinigen Sie die Kolben sowie die Kolbenringe, bis
diese frei beweglich sind.

3. Reinigen Sie die Kolbenfiihrung innen und aussen.

4. Reinigen Sie das Gehause innen.

9.3.6 Schmieren

Sprihen Sie die gereinigten Teile leicht mit dem mitge-
lieferten Hilti Spray ein. Benutzen Sie ausschliesslich Hilti
Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitat.

9.3.7 Gerat montieren

HINWEIS
Gehen Sie sorgfaltig mit den Kleinteilen um. Sie kdnnten
verloren gehen.

1.  Setzen Sie die Bolzenfuhrung in die Standplatte.

2. Schieben Sie den Kolben in die Kolbenflihrung bis
zum Anschlag.

3. Stecken Sie die Standplatte mit der Bolzenflihrung
auf die Kolbenfuihrung.
HINWEIS Die Schlitze in Standplatte und Kolben-
fuhrung missen Ubereinstimmen.

4. Dricken Sie den Federbligel in die Ausnehmung.

5.  Fuhren Sie den Einsatz in das Gerat ein.
HINWEIS Der Schlitz im Kolben und der Bolzenfiih-
rung muss mit der Offnung des Anschlags tiberein-
stimmen.

6. Driicken Sie den Anschlag in die Offnung und drehen
die Ringfeder Uber den Anschlag zurtick.
HINWEIS Der Anschlag kann im ausgeschwenkten
Zustand entfernt und wieder eingesetzt werden.

9.3.8 Priifen

Prufen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob
alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und fehlerfrei
funktionieren.

HINWEIS

Sie kénnen die Einsatzbereitschaft des Gerétes feststel-
len, indem Sie das ungeladene Gerét, d.h. ohne Einlegen
von Befestigungselement und Kartusche, gegen einen
harten Untergrund anpressen und auslésen. Ein gut hor-
bares Klicken des Abzugs signalisiert die Einsatzbereit-
schaft.

10 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Gerat entladen werden.

Fehler Mdogliche Ursache

Behebung

Hoher Kraftaufwand beim Re-
petieren den

Aufbau von Verbrennungsriickstén-

Geréteservice durchfiihren
Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfiihren

Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu den

Aufbau von Verbrennungsriickstén-

Gerateservice durchfiihren
Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfiihren




Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Abzugswiderstand nimmt zu

Aufbau von Verbrennungsriickstén-
den

Geréteservice durchfiuhren
Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfihren

Kartuschenstreifen lasst sich
nur schwer entfernen

Aufbau von Verbrennungsriickstén-
den

Geréteservice durchfihren
Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfiihren

Gerét lasst sich nicht auslésen

Gerét nicht repetiert. Kartusche be-
reits abgefeuert.

Siehe Kapitel: 8.5 Gerét repetieren H
Leere Kartusche durch repetieren
weiter transportieren oder Kartu-
schenstreifen von Hand weitertrans-
portieren.

Gerat wurde nicht vollstandig ange-
presst

Gerét vollstandig anpressen
Geréteservice durchfuhren
Siehe Kapitel: 9.3 Geréateservice
durchfihren

Gerat verklemmt

X

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Gerét reinigen.
Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfiihren

Kolben beschadigt

Kolben prifen und ggf. ersetzen
Siehe Kapitel: 9.3.2 Kolben auf Ver-
schleiss prifen

Geréat beschadigt

Falls das Problem bestehen bleibt:
Hilti Center kontaktieren

Fehlziindung: Geringere Laut-
stérke als normal. Das Element
wird nur teilweise in den Unter-

grund eingetrieben

Kolbenfehlstand

Kartuschenstreifen entfernen und Ge-
rat repetieren.
Siehe Kapitel: 8.5 Gerat repetieren B

Schlechte Kartuschen

Kartuschenstreifen wechseln (wenn
notwendig, eine neue/ trockene Pa-
ckung verwenden)

Falls das Problem bestehen bleibt:
Geréateservice durchfihren.

Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfiihren

Kartuschenstreifen wird nicht

transportiert

=
~

Beschadigter Kartuschenstreifen

Kartuschenstreifen wechseln

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Gerét reinigen.
Siehe Kapitel: 9.3 Geréateservice
durchfihren

Gerat beschadigt

Falls das Problem bestehen bleibt:
Hilti Center kontaktieren

Kartuschenstreifen lasst sich

nicht entfernen

T

Gerét Uberhitzt

Gerat abkihlen lassen
Anschliessend den Kartuschenstrei-
fen vorsichtig aus dem Gerét entfer-
nen

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Geréat mit Gewalt zu entfernen.

Falls das Problem bestehen bleibt:
Hilti Center kontaktieren




Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kartusche zlindet nicht.

Schlechte Kartusche

Kartuschenstreifen um eine Kartusche
weiterziehen.

Geréat verschmutzt

Geréteservice durchfiihren
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die korrekten
Kartuschen verwendet werden und in
einwandfreiem Zustand sind.

Siehe Kapitel: 9.3 Gerateservice
durchfihren

Falls sich Gerat nicht zerlegen l&sst:
Hilti Center kontaktieren.

Kartuschenstreifen schmilzt

Geréat wird beim Setzen zu lange an-
gepresst

Weniger lange anpressen, bevor Ge-
rét ausgeldst wird.
Kartuschenstreifen entfernen.

Zu hohe Setzfrequenz

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen und Ge-
rét abkihlen lassen.

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Geréat mit Gewalt zu entfernen.

Gerét reinigen und lose Kartuschen
entfernen.

Falls sich Gerat nicht zerlegen lasst:
Hilti Center kontaktieren.

Kartusche 16st sich aus Kartu-
schenstreifen

Zu hohe Setzfrequenz

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen und Ge-
rat abkuhlen lassen.

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Geréat mit Gewalt zu entfernen.

Gerét reinigen und lose Kartuschen
entfernen.

Falls sich Gerat nicht zerlegen lasst:
Hilti Center kontaktieren.

Kolben steckt im Untergrund
fest / Element zu tief gesetzt

Zu kurzes Element

Léngeres Element verwenden.

Element ohne Rondelle

Element mit Rondelle fiir Anwendun-
gen auf Holz verwenden.

Zu viel Leistung

Schwéchere Kartusche verwenden.

Zu langes Element

Kurzeres Element verwenden.
HINWEIS

Minimale Setztiefenerfordernisse
beachten. Besorgen Sie sich das
"Handbuch der Befestigungstechnik"
in lhrem Hilti Center.

Zu wenig Leistung

Stérkere Kartusche verwenden.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Nagel verbiegt sich

o 1%

Harte Oberflache (Stahl, Beton)

Stérkere Kartusche verwenden.

Harte und/oder grosse Zuschlagstoffe

im Beton.

Stérkere Kartusche verwenden.
Verwenden Sie das DX 460 mit DX-
Kwik (vorbohren).

Armierungseisen knapp unter Beton-
flache.

Kurzeren Nagel verwenden.

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Verwenden Sie das DX 460 mit DX-
Kwik (vorbohren).

Befestigung an anderer Stelle ma-
chen.

Betonabplatzung

Harter/alter Beton

Kurzeren Nagel verwenden.

Harte und/oder grosse Zuschlagstoffe

im Beton.

Starkere Kartusche verwenden.
Verwenden Sie das DX 460 mit DX-
Kwik (vorbohren).

Beschadigter Nagelkopf

ST 7T

Zu viel Leistung

Schwéchere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze (berschritten
(sehr harter Untergrund)

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Beschadigter Kolben

Kolben wechseln.

Nagel dringt nicht tief genug in
Untergrund ein

=

Zu wenig Leistung

Starkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze (iberschritten
(sehr harter Untergrund)

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Ungeeignetes System

Stérkeres System wie z.B. DX 460
verwenden.

Kolbenfehlstand

Kartuschenstreifen entfernen und Ge-
rat repetieren.
Siehe Kapitel: 8.5 Gerét repetieren H

Nagel halt nicht im Untergrund

=

Diinner Stahluntergrund

Andere Kartusche verwenden.

Nagel fiir diinne Stahluntergriinde
verwenden.

Stahluntergrund < 3 mm nicht fiir DX
geeignet.




Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Nagelbruch

Zu wenig Leistung

Stérkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund)

Kurzeren Nagel verwenden.
Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Ungeeignetes System

Stérkeres System wie z.B. DX 460
verwenden.

Nagelkopf perforiert das befes-
tigte Material (Blech)

Zu viel Leistung

Schwéchere Kartusche verwenden.

Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemasse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

12 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.



13 EG-Konformitatserkldrung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,

Typenbezeichnung DX 2 FL-9494 Schaan

Yl zeichnung:

Generation: o1 / é’ % M .
m Konstruktionsjahr: 2014 M (W/

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uberein-
stimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-Priifbestétigung

Fur die Mitgliedstaaten der C.I.P. ausserhalb des EU-
und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 2 ist bauart-
zugelassen und systemgeprift. Aufgrund dessen ist das
Gerat mit dem Zulassungszeichen der PTB in quadra-
tischer Form mit der eingetragenen Zulassungsnummer

S 830 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstim-
mung mit der zugelassenen Bauart. Unzulédssige Mangel,
die bei der Anwendung festgestellt werden, sind dem
verantwortlichen Leiter der Zulassungsbehdrde (PTB) so-
wie dem Biiro der Sténdigen Internationalen Kommission
(C.I.P.) zu melden.

15 Anwendergesundheit und Sicherheit

15.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ DX 2

Modell Serie

Kaliber 6.8/11

Anwendung Befestigung von 20 mm Schichtholz auf Beton (C40)
mit X-U47 P8

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Ly 15’ 101 dB (A)
Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, La 152 104 dB (A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel, LpC_ peak 3 139 dB (C)
1:24dB (@A)
212dB(A)
3+2dB(C)

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1
im reflexionsarmen Prifraum der Firma Muller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Prifraum entsprechen
DIN EN ISO 3745.

Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hullflachenverfahren im Freifeld auf
reflektierender Grundflache.



ANMERKUNG: Die gemessenen L&rmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen.

Abweichende Arbeitsbedingungen kdnnen zu anderen Emissionswerten fiihren.

15.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit
Der geméss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
samtwert Uberschreitet nicht 2,5 m/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 2 powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 Safety instructions 16
2 General information 18
3 Description 19
4 Accessories, consumables 20
5 Technical data 20
6 Before use 20
7 Guidelines 21
8 Operation 22
9 Care and maintenance 23

10 Troubleshooting 24
11 Disposal 28
12 Manufacturer’s warranty - tools 28
13 EC declaration of conformity (original) 29
14 Confirmation of CIP testing 29
15 Health and safety of the operator 29

H These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX 2 powder-actuated fastening tool.

Parts and operating controls El

(@ Casing

(2) Piston guide
(3) Base plate

(4) Fastener guide
(5) Piston

(8) Spring clip

(7 Catch

(8) Annular spring
@ Ball

(10) Additional base plate

1 Safety instructions

1.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

1.1.1 Using cartridges

Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent
quality.

Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead
to a build-up of unburned powder, which may explode
and cause sever injuries to operators and bystanders.
Cartridges must fulfill one of the following minimum re-
quirements:

a) The applicable manufacturer must be able to verify
successful testing in accordance with the EU stand-
ard EN 16264 or

b) The cartridges must bear the CE conformity mark
(mandatory in the EU as of July 2013).

NOTE

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been
tested successfully in accordance with EN 16264. The
tests defined in the EN 16264 standard are system tests
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carried out by the certification authority using specific
combinations of cartridges and tools. The tool designa-
tion, the name of the certification authority and the system
test number are printed on the cartridge packaging.

Please refer to the
www.hilti.com/dx-cartridges

packaging example at:

1.1.2 Requirements to be met by users

a) The tool is intended for professional use.

b) The tool may be operated, serviced and repaired
only by authorized, trained personnel. This per-
sonnel must be informed of any special hazards
that may be encountered.

1.1.3 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Don’t use the tool when you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. Stop
using the tool if you experience pain or do not feel
well. A moment of inattention while operating the
tool may result in serious personal injury.



b) Avoid unfavorable body positions. Make sure you

work from a safe stance and stay in balance at all
times.

c) Wear non-skid shoes.
d) Never point the tool toward yourself or other per-

sons.

e) Never press the nosepiece of the tool against your

hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

f) Keep other persons, especially children, away

from the area in which the work is being carried
out.

g) Keep the arms slightly bent while operating the

tool (do not straighten the arms).

h) Observe the information printed in the operating in-

structions concerning operation, care and mainten-
ance.

1.1.4 Use and care of powder-actuated fastening
tools

a) Use the right tool for the job. Do not use the tool

for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.

b) Never leave a loaded tool unattended.
c) Store unused cartridges and tools currently not in

use in a dry place where they are not exposed to
high temperatures.

d) Transport and store the tool in a toolbox that can be

secured to prevent unauthorized use.

e) Always unload the tool (remove cartridges and

fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.

f)  When not in use, tools must be unloaded and

stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

g) Check the tool and its accessories for any dam-

age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulfill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

h) Pull the trigger only when the tool is fully pressed

against the working surface at right angles.
Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

k) Never drive fasteners into existing holes unless

this is recommended by Hilti.
Always observe the application guidelines.
Use the spall guard when the application permits.

n) Never pull the fastener guide or the fastener back

by hand as this could make the tool ready to fire.

This could cause a fastener or the piston to be
driven into a part of the body.

1.1.5 Work area safety

a)
b)

)

e

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Do not use the tool where there is a risk of fire or
explosion unless it has been specially approved
for use under these conditions.

Concealed electric cables or gas and water pipes
present a serious hazard if damaged while you
are working. Accordingly, check the area in which
you are working beforehand (e.g. using a metal
detector). External metal parts of the tool or machine
may become live, for example, when an electric cable
is damaged accidentally.

Use the fasteners only within the recommended
temperature range. Always observe the inform-
ation given in the operating instructions. Plastic
parts can break and splinter at low temperatures.

1.1.6 Mechanical safety precautions

a)

b)

Use only fasteners of a type approved for use with
the tool.

Do not tamper with or modify the tool or parts of
it, especially the piston.

1.1.7 Thermal safety precautions

a)

b)

c)

If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not exceed the recommended fastener driving
rate.

Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the
tool to cool down.

The tool must be allowed to cool down if the
plastic cartridge strip begins to melt.
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1.1.8 Danger of explosion

a) Use only cartridges of a type approved for use
with the tool.
b) Remove the cartridge strip from the tool carefully.

2 General information

c) Never attempt to pry a cartridge from the
magazine strip or tool. Never attempt to open a
cartridge.

d) Store unused cartridges in a secure place where
they are not exposed to dampness or excessively
high temperatures.

1.1.9 Personal protective equipment

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear
protection while the tool is in use or when remedying
a problem with the tool.

2.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

2.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

AN A A

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances

Obligation signs
Wear Wear a hard Wear ear
protective hat protection
glasses

18

Symbols

Read the
operating
instructions
before use

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Generation: 01

Serial no.:




3 Description

3.1 Use of the product as directed
The tool is designed for professional use in fastening applications where nails, threaded studs and composite fasteners
are driven into concrete, steel and sand-lime block masonry.
The tool is for hand-held use only.

Modification of the tool is not permitted.
The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these
conditions.
To reduce the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of
equivalent quality.
Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.
The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.
As with all powder-actuated fastening tools, the tool, cartridges and fasteners form a technical unit. This means that
trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially manufactured
for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given by Hilti apply
only when these conditions are observed.

3.2 Range of fasteners available for various applications

Fasteners

Ordering designation Application

X-U High-strength nail for fastening on high-strength steel and concrete in a wide range of
applications

X-C Standard nail for fastening on concrete

X-S Standard nail for efficient fastening on steel

X-CT Easily removable nail for fastening formwork temporarily on concrete

X-CR Stainless steel nail for fastening in damp or corrosive surroundings

X-CF Special fastener for timber structures on concrete

X-FS Fastener for positioning formwork

X-SW Flexible washer fastener for fastening plastic sheeting and thin insulating materials to
concrete and steel

X-HS / X-HS-W Suspension system with threaded connection

X-CC Fastening clip for wire hangers

X-(D)FB / X-EMTC Metal conduit clip for fastening electrical conduits or insulated pipes (hot or cold) in
water supply and heating installations

X-EKB Cable clasp for fastening electric cables flat on ceilings and walls

X-ECH Bunched cable holder for fastening cables on ceilings and walls

X-ET Fastener for plastic (PVC) electric cable trunking

X-(E)M/W/6/8 Threaded stud for fastenings on concrete and steel

Cartridges

Cartridge type Color Power level

6.8/11 M green green light

6.8/11 M yellow yellow medium

6.8/11 M red red heavy
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4 Accessories, consumables

NOTE

For information about further accessories and fasteners for use with the tool, please contact your local Hilti

representative.

Accessories and cleaning set

Designation

Cleaning set

Hilti spray

Spare parts pack

Operating instructions

Additional base plate

Standard accessories

Designation

Piston

Base plate

Piston guide

Fastener guide

Spring clip

Catch

Annular spring

5 Technical data

Right of technical changes reserved.

Tool

DX 2

Weight

2.4 kg

Dimensions (L x W x H)

345 mm x 50 mm x 157 mm

Maximum fastener length

62 mm (272")

Cartridges

6.8/11 M (27 cal. short) green, yellow, red

Contact movement 16 mm (0.63")
Contact pressure 160 N
Ambient operating temperature range -15...+50°C
Recommended maximum fastening rate 450/h

6 Before use

NOTE
Read the operating instructions before you operate the
tool for the first time.

20

6.1 Checking the tool A

WARNING

Do not operate the tool when parts are damaged
or when the controls do not function correctly. If
necessary, have the tool repaired at an authorized
Hilti service center.



Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If there | Check all external parts of the tool for damage and check

is a cartridge strip in the tool, pull it up out of the tool by | that all controls operate faultlessly.

hand from above. Check the piston and spring clip for wear and ensure that
the parts have been fitted correctly.

7 Guidelines

7.1 Fastening guidelines

These guidelines must be observed at all times.

NOTE
For detailed information, please ask your local Hilti sales and service office for a copy of the applicable technical
guidelines or national technical regulations.

7.1.1 Minimum distances and spacing
Minimum distances and spacing when fastening to steel

B A A min. edge distance = 15 mm (%")
! B min. spacing = 20 mm (%")
% % C  min. base material thickness = 3 mm (¥s")
i, . % c

d

Minimum distances and spacing when fastening to concrete

B A A min. edge distance = 70 mm (2%")
Y
§ B min. spacing = 80 mm (3%s")
C  min. base material thickness = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Depth of penetration

NOTE
Examples and specific information can be found in the Hilti Fastening Technology Manual.

Nail lengths for steel

E % % % %% gI ET Depth of penetration: 12 £ 2 mm (2" + V16")

e
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Nail lengths for concrete

—ET—

ET  Depth of penetration: 22 mm (max. 27 mm) (7s"
(max. 1")

8 Operation

WARNING

The tool can be made ready to fire by pressing the
nosepiece against a part of the body (e.g. a hand). When
the tool is ready to fire, fasteners or the piston could be
driven inadvertently into parts of the body. Never press
the tool against parts of the body.

WARNING

The material may splinter or fragments of the magazine
strip may fly off when the fastener is driven. The user of
the tool and other persons in the immediate vicinity
must wear suitable eye protection and a hard hat.
Splintering material presents a risk of injury to the eyes
and body.

CAUTION

The fastener driving action is initiated by ignition of a pro-
pellant charge. The user of the tool and other persons
in the immediate vicinity must wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.

WARNING
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

WARNING
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

CAUTION
If the tool has overheated, allow it to cool down. Do
not exceed the recommended fastener driving rate.

8.1 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.
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If the cartridge still fails to fire, withdraw the tool from the
working surface, taking care to avoid pointing it toward
your body or toward bystanders.

Load the next cartridge on the strip by cycling the tool.
Use up the remaining cartridges on the strip and remove
the used cartridge strip from the tool. The (partly) used
cartridge strip must then be disposed of appropriately to
prevent further use or misuse of any unfired cartridges.

8.2 Loading the tool

1. Push the nail, head first, into the nose of the tool
from the front until it is held in place in the tool by
the washer on the nail.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the
grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the grip.

3. If you wish to use a partly-used cartridge strip, pull
the strip upwards by hand out of the tool slightly until
the first unused cartridge is in place in the cartridge
chamber.

8.3 Setting the power level

1. Select the cartridge power level according to the
application to be carried out.

2. If you cannot estimate this on the basis of previous
experience, always begin with the lowest power.
Select the lowest power level according to the color
code.

3.  Drive a nail.

If the nail is not driven deeply enough, use a more
powerful cartridge if necessary or, alternatively, use
a shorter nail.

8.4 Driving a fastener 1

WARNING
Always observe the safety rules listed in the operating
instructions.

1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.

8.5 Cycling the tool H

CAUTION
Do not use a swinging movement to cycle the tool
(piston return and cartridge transport). The swinging



movement may lead to injury or cause damage to the
tool.

NOTE

If the cycling action (i.e. pulling out, pushing back in)
is stiff, this indicates that the tool needs to be cleaned.
Service the tool! (see section 9.3).

1. After driving a fastener, grip the collar at the nose of
the tool between the thumb and forefinger.

2. Pull the nose unit forward in the main axis of the tool
as far as it will go.

9 Care and maintenance

3. Then pull the fastener guide all the way back to its
original position.
This movement brings the piston back to its starting
position and advances the cartridge strip to the next
cartridge.
The tool is then ready to drive the next fastener.

8.6 Unloading the tool @

Check that there is no cartridge strip or fastener in the
tool.

If there is a cartridge strip or fastener in the tool, pull the
cartridge strip up out of the tool by hand from above and
remove the fastener from the fastener guide.

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the tool is cleaned and the condition of the pis-
ton checked at least daily when the tool is subjected
to intensive use, and at the latest after driving 3,000
fasteners.

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. Check
to ensure that no fastener is present in the fastener
guide before carrying out maintenance or repairs.

CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Wear protective gloves when carrying out care
and maintenance. Allow the tool to cool down.

9.1 Care of the tool

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.

WARNING

Do not clean with a spray or pressure washer. Do not
permit foreign objects to enter the interior of the tool.

9.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges and
power settings. Use of the wrong cartridges or use of
excessively high power settings may lead to premature
failure of parts of the tool.

CAUTION

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.
Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of comparable
quality.

9.3 Servicing the tool

Service the tool if fastener driving power is found to be
inconsistent, if cartridges misfire or if parts of the tool
no longer move or operate smoothly and easily. In other
words, the required contact pressure increases, trigger
resistance increases, the cartridge magazine strip can
only be removed with a degree of difficulty or the cycling
action becomes stiff.

9.3.1 Disassembling the tool

CAUTION

When removing the spring clip from the base plate, the
spring clip may jump off the base plate very suddenly.
Take care to avoid injury to yourself or other persons.
Hold the base plate so that the spring clip, if it jumps
off, tends to jump towards the floor.

1. Lift the annular ring with a small prybar or a nail and
turn.

2. Pull the catch back and remove it.

3. Pull out the insert.

4. Remove the spring clip. Use a suitable tool for this

purpose (e.g. small prybar or nail).

5.  Pullthe base plate, complete with the fastener guide,
off the piston guide.

6. Pull the piston out of the piston guide.

7. Allow the fastener guide to slide out of the base
plate toward the rear.
NOTE If the parts of the tool tend to stick due to
carbon build-up, use the piston to push the fastener
guide out of the base plate from the front.
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9.3.2 Checking the piston for wear

NOTE
Never use a worn or damaged piston and do not tamper
with or modify the piston.

Replace the piston if:

- the piston is broken

- the piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment
broken away).

- the piston ring is cracked or missing.

- the piston is bent (check by rolling the piston on a
smooth, flat surface).

9.3.3 Checking the fastener guide for wear

Replace the fastener guide if the tubular section is dam-
aged (e.g. bent, widened, cracked or broken).

9.3.4 Checking the spring clip for wear
Replace the spring clip if it is badly worn, bent or widened.

9.3.5 Cleaning E H [l [©

Clean the tool at least once a week or, respectively,
immediately after each period of heavy use (after driving
approx. 3,000 nails).

Use the appropriate brushes to clean the individual parts:

1. Clean the fastener guide and base plate, inside and
out.

2. Clean the piston and piston rings until the parts
move freely.

3. Clean the piston guide, inside and out.

4.  Clean the inside of the housing.

9.3.6 Lubrication

Spray the cleaned parts lightly with the Hilti lubricant
spray supplied. Use only Hilti lubricant spray or a product
of comparable quality.

9.3.7 Assembling the tool

NOTE
Handle the small parts carefully. They could get lost.

1. Fit the fastener guide into the base plate.

2. Slide the piston into the piston guide as far as it will
go.

3. Fit the base plate with the fastener guide onto the
piston guide.
NOTE The slots in the base plate and piston guide
must be in alignment with each other.

4.  Press the spring clip into the recess.

5.  Guide the assembly into the tool.
NOTE The slot in the piston and fastener guide must
be in alignment with the opening for the catch.

6. Pressthe catch into the opening and turn the annular
ring back over the catch.
NOTE The catch can be removed when in the
swiveled-out position and subsequently reinserted.

9.3.8 Checking

After carrying out care and maintenance, check that all
protective and safety devices are fitted and that they
function faultlessly.

NOTE

The tool can be checked, as follows, to determine
whether it is ready to fire: Press the nose of the un-
loaded tool (i.e. no cartridges or fastener in the tool)
firmly against a hard surface and pull the trigger. A clearly
heard click from the trigger mechanism indicates that the
tool was ready to fire.

10 Troubleshooting

WARNING

The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault

Possible cause

Remedy

Higher force required to cycle
the tool.

Build-up of combustion residues.

Service the tool
See section: 9.3 Servicing the tool

Higher force required to press
the tool against the surface.

Build-up of combustion residues.

Service the tool
See section: 9.3 Servicing the tool

Trigger resistance increases.

Build-up of combustion residues.

Service the tool
See section: 9.3 Servicing the tool

The cartridge strip is difficult to
remove.

Build-up of combustion residues.

Service the tool
See section: 9.3 Servicing the tool
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Fault

Possible cause

Remedy

The tool cannot be fired.

The tool is not cycled. The cartridge
has already been fired.

See section: 8.5 Cycling the tool B
Transport the used cartridge by cyc-
ling the tool or pull the cartridge strip

through manually to the next position.

The tool was not pressed fully against
the working surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface.

Service the tool

See section: 9.3 Servicing the tool

Tool jams.

X

The tool is badly fouled with dirt and
residues.

Clean the tool.
See section: 9.3 Servicing the tool

The piston is damaged.

Check the piston and replace it if ne-
cessary.

See section: 9.3.2 Checking the pis-
ton for wear

The tool is damaged.

If the problem persists, contact your
local Hilti Center.

Misfire: Less than normal
sound. The fastener is only
partly driven into the base
material.

The piston was in the wrong position.

Remove the cartridge strip and cycle
the tool.
See section: 8.5 Cycling the tool

Bad cartridges.

Change the cartridge strip (use a dif-
ferent / dry package if necessary).

If the problem persists, service the
tool.

See section: 9.3 Servicing the tool

The cartridge strip doesn’t ad-
vance.

s

The cartridge strip is damaged.

Change the cartridge strip.

The tool is badly fouled with dirt and
residues.

Clean the tool.
See section: 9.3 Servicing the tool

The tool is damaged.

If the problem persists, contact your
local Hilti Center.

The cartridge strip cannot be
removed.

The tool has overheated.

Allow the tool to cool down.
Subsequently, carefully remove the
cartridge strip from the tool.
WARNING

Never attempt to pry a cartridge from
the magazine strip or tool.

If the problem persists, contact your
local Hilti Center.
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Fault

Possible cause

Remedy

A cartridge doesn’t fire.

AN S

Bad cartridge.

Pull the cartridge strip through to the
next cartridge.

The tool needs to be cleaned.

Service the tool

WARNING

Check that the correct cartridges are
used and that they are in faultless
condition.

See section: 9.3 Servicing the tool

If the tool cannot be disassembled,
contact your local Hilti Center.

The cartridge strip melts.

The tool is pressed against the work-
ing surface for too long before firing.

Fire the tool sooner after pressing it
against the working surface.
Remove the cartridge strip.

The fastener driving rate is too high.

Stop using the tool immediately.
Remove the cartridge strip and allow
the tool to cool.

WARNING

Never attempt to pry a cartridge from
the magazine strip or tool.

Clean the tool and remove any loose
cartridges.

If the tool cannot be disassembled
contact your local Hilti Center.

A cartridge detaches itself from

the cartridge strip.

The fastener driving rate is too high.

Stop using the tool immediately.
Remove the cartridge strip and allow
the tool to cool.

WARNING

Never attempt to pry a cartridge from
the magazine strip or tool.

Clean the tool and remove any loose
cartridges.

If the tool cannot be disassembled
contact your local Hilti Center.

The piston gets stuck in the
base material / fastener is
driven too deeply.

The fastener is too short.

Use a longer fastener.

The fastener has no washer.

Use a fastener with washer for applic-
ations on wood.

Driving power is too high.

Use a less powerful cartridge.

The fastener is not driven
deeply enough.

The fastener is too long.

Use a shorter fastener.

NOTE

Observe the min. fastener driving
depth requirements. Obtain a copy
of the Fastening Technology Manual
from your local Hilti Center.

Driving power is too low.

Use a more powerful cartridge.
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Fault

Possible cause

Remedy

The nail bends.

Hard surface (steel, concrete)

Use a more powerful cartridge.

Hard and/or large aggregates in the
concrete.

Use a more powerful cartridge.
Use the DX 460 with DX-Kwik (pre-
drilling).

A rebar is located just below the con-
crete surface.

Use a shorter nail.

Use a nail with a higher application
limit.

Use the DX 460 with DX-Kwik (pre-
drilling).

Drive the fastener at a different posi-
tion.

Concrete spalling.

Hard/old concrete.

Use a shorter nail.

Hard and/or large aggregates in the
concrete.

Use a more powerful cartridge.
Use the DX 460 with DX-Kwik (pre-
drilling).

Damaged nail head.

Driving power is too high.

Use a less powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a nail with a higher application
limit.

The piston is damaged.

Change the piston.

The nail doesn’t penetrate
deeply enough.

=

Driving power is too low.

Use a more powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a nail with a higher application
limit.

The system is unsuitable.

Use a more powerful system, e.g.
DX 460.

The piston was in the wrong position.

Remove the cartridge strip and cycle
the tool.
See section: 8.5 Cycling the tool B

The nail doesn’t hold in the
base material.

=

Thin steel base material

Use a different cartridge.

Use a nail suitable for thin steel base
material.

Base material < 3 mm is not suitable
for DX.
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Fault Possible cause

Remedy

Nail breakage. Driving power is too low.

Use a more powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard

Use a shorter nail.

material). Use a nail with a higher application
limit.
The system is unsuitable. Use a more powerful system, e.g.
DX 460.
The head of the nail punches Driving power is too high. Use a less powerful cartridge.

through the material fastened
(sheet metal).

Use a nail with a “top hat”.
Use a nail with a washer.

11 Disposal

€3

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information.

12 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.



13 EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated fasten- Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
ing tool FL-9494 Schaan

Type: DX 2 é’ /M
Generation: 01 T p
Year of design: 2014 M DW

We declare, on our sole responsibility, that this product | Norbert Wohlwend Lars Taenzer

complies with the foIIowing directives and standards: Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
ment

2006/42/EC’ 201 1/65/EU' BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Confirmation of CIP testing

The following applies to C.I.P. member states outside the | thus guarantees compliance with the approved type.
EU and EFTA judicial area: The Hilti DX 2 has been system | Unacceptable defects or deficiencies, etc. determined
and type tested. As aresult, the tool bears the rectangular | during use of the tool must be reported to the person
PTB approval mark showing approval number S 830. Hilti | responsible at the approval authority (PTB) and to the

Office of the Permanent International Commission (C.1.P.).

15 Health and safety of the operator

15.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

Type DX 2

Model Serial

Caliber 6.8/11

Application Fastening 20 mm laminated wood to concrete (C40)

with the X-U47 P8

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction
with DIN EN 15895

Noise (power) level, Lya 15’ 101 dB (A)

Emission noise-pressure level in the work station, 104 dB (A)
I-pA, 1s 2
Peak sound pressure emission level, Ly, peak 3 139.dB (C)

1+2dBA)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the powder-actuated fastening tool in accordance with
E DIN EN 15895-1 in the semi-anechoic test room of Miiller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room
conform to DIN EN ISO 3745.

Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.



NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.
Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

15.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2.
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NOTICE ORIGINALE

DX 2 Appareil de scellement

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
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2 Consignes générales 33
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5 Caractéristigues techniques 35
6 Mise en service 35
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9 Nettoyage et entretien 38

10 Guide de dépannage 39
11 Recyclage 43
12 Garantie constructeur des appareils 44
13 Déclaration de conformité CE (original) 44
14 Certificat d'essais CIP 44
15 Santé de I'utilisateur et sécurité 44

H Les numéros renvoient aux illustrations. Les illustra-
tions se trouvent au début de la notice d'utilisation.
Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » désigne
toujours I'appareil de scellement a poudre DX 2.

Eléments constitutifs de I'appareil et organes de com-
mande E

Boitier
Guide-piston

(3) Embase

(4) Canon

(5) Piston

(6) Bride de ressort

(7) Butée

(8) Bague d'arrét

(9) Rotule

Embase supplémentaire

1 Consignes de sécurité

1.1 Remarques fondamentales concernant la
sécurité
En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'empiloi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

1.1.1 Utilisation des cartouches

Utiliser exclusivement des cartouches Hilti ou car-
touches d'une qualité comparable

En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité
dans des outils Hilti, des dépots de poudre non brilée
pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement
et de provoquer des blessures graves de I'utilisateur et
des personnes se trouvant a proximité. Les cartouches
doivent satisfaire a I'une des exigences minimales sui-
vantes :

a) Le fabricant concerné doit pouvoir démontrer que
le contréle de conformité a la norme UE EN 16264 a
été effectué avec succes ou

b) elles portent la marque de conformité CE (obliga-
toire a partir de juillet 2013 dans I'UE)

REMARQUE

Toutes les cartouches Hilti ont été testées avec suc-
cés selon la norme EN 16264 en vue de leur utilisation
dans les cloueurs a poudre. Les controles définis par la
norme EN 16264 correspondent a des tests systémes
impliqguant des combinaisons de cartouches et d'outils
spécifiques, effectués par des organismes de certifica-
tion. La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification ainsi que le numéro du test systeme doivent
étre imprimés sur I'emballage de la cartouche.

Pour voir des exemples d'emballages, se reporter a :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Exigences vis-a-vis de I'utilisateur
a) L'appareil est destiné a des utilisateurs profes-
sionnels.
b) L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé
que par un personnel agréé et formé a cet effet.
Ce personnel doit étre au courant des dangers
inhérents a |'utilisation de I'appareil.
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1.1.3 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, surveillez ce que vous faites.
Faites preuve de bon sens en utilisant un ap-
pareil de montage direct. Ne pas utiliser I’appareil
en étant fatigué ou aprés avoir consommé de
I’alcool, des drogues ou avoir pris des médica-
ments. Interrompre le travail dés I'apparition de
douleur ou de malaise. Un moment d’inattention
lors de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de
graves blessures corporelles.

b) Adopter une bonne posture. Veiller a toujours

rester stable et a garder I'équilibre.

c) Porter des chaussures a semelle antidérapante.

d) Ne jamais diriger I'appareil vers soi ou vers une
autre personne.

e) Ne jamais appuyer I'appareil contre la paume de
la main ou contre une autre partie du corps (ni
contre une autre personne).

f) Lors du travail, tenir toutes tierces personnes, no-
tamment les enfants, éloignées de I'endroit d'in-
tervention.

g) Lors de I'utilisation de I'appareil, garder les bras
fléchis (ne pas tendre les bras).

h) Bien respecter les consignes concernant I'utilisation,
le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent
dans le présent mode d'emploi.

1.1.4 Utilisation et emploi soigneux des appareils
de montage direct

a) Utiliser I'appareil approprié. Ne pas utiliser I'ap-
pareil a des fins non prévues, mais seulement
conformément aux spécifications et dans un ex-
cellent état.

b) Ne jamais laisser un appareil chargé sans sur-
veillance.

c) Les cartouches non utilisées et les appareils qui ne
servent pas doivent étre rangés au sec a l'abri de
toute chaleur excessive.

d) Transporter et stocker I'appareil dans un coffret,
aprés |'avoir sécurisé contre toute mise en marche
intempestive.

e) Toujours décharger I'appareil avant de le net-
toyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'aprés
le travail et avant de le stocker (cartouche et
éléments de fixation).

f) Tous les appareils non utilisés doivent étre dé-
chargés, rangés dans un endroit sec, en hauteur
ou fermé a clé, hors de portée des enfants.

g) Vérifier que I'appareil et les accessoires ne pré-
sentent pas de dommages éventuels. Avant toute
autre utilisation, les dispositifs de sécurité et les
pieéces légérement usés doivent étre soigneuse-
ment controlés pour garantir un excellent fonc-
tionnement, conforme aux spécifications. Vérifier
que toutes les piéces mobiles fonctionnent par-
faitement et ne coincent pas, et que les piéces
ne sont pas abimées. Toutes les piéces doivent
étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonction-
nement de l'appareil. Les dispositifs de sécurité
et les pieces endommagés doivent étre réparés
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ou remplacés de maniére professionnelle par le
S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.

) Actionner la détente uniquement lorsque I'appa-
reil est appuyé complétement a la verticale contre
le matériau récepteur.

Toujours maintenir I'appareil fermement et per-
pendiculairement au matériau récepteur pour ef-
fectuer un tir. Ainsi, I'élément de fixation n'est pas
dévié du matériau récepteur.

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et
se coincer.

k) Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous

existants, sauf lorsque cela est recommandé par
Hilti.

Toujours respecter les consignes d’utilisation.
Utiliser dans la mesure du possible la plaque de
base supplémentaire.

n) Ne pas retirer le canon ni I'élément de fixation a

la main, I'appareil risquerait alors de se déclen-
cher. Ceci peut également entrainer un tir sur des
parties du corps.

1.1.5 Place de travail

a) Veiller a ce que l'espace de travail soit bien

éclairé.

b) Utiliser I'appareil uniquement dans des emplace-

ments bien aérés.

c) Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans

un matériau support inapproprié. Un matériau trop
dur, tel que par exemple l'acier soudé ou l'acier
fondu. Un matériau trop mou, tel que par exemple
le bois ou le placoplatre. Un matériau trop fragile, tel
que par exemple le verre ou le carrelage. L'implan-
tation dans ces types de matériaux peut entrainer
la rupture de I'élément ainsi que des projections
d'éclats, ou encore, le matériau risque d'étre trans-
percé de part en part.

d) Ne jamais implanter de clous dans le verre, le

marbre, le plastique, le bronze, le laiton, le cuivre,
la roche, les matériaux isolants, la brique creuse,
la brique céramique, les toles minces (< 4 mm), la
fonte et le béton cellulaire.

e) Avant d'implanter des éléments de fixation, tou-

jours vérifier que personne ne se trouve derriére
ou en dessous de I’endroit d'intervention.

f) Laisser le poste de travail en ordre. Débarrasser

le poste de travail de tous objets susceptibles
de blesser. Un désordre sur le lieu de travail peut
provoquer des accidents.

g) Les poignées doivent toujours étre seéches,

propres et exemptes de toutes traces de graisse
ou d'huile.

h) Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits pré-

sentant un danger d'incendie ou d'explosion, a
moins d'y étre explicitement autorisé.

Tous les cables ou gaines électriques, conduites
de gaz ou d'eau cachés représentent un risque
sérieux s'ils viennent a étre endommagés pendant



le travail. C'est pourquoi il est important de tou-
jours controler auparavant I'espace de travail, par
exemple aI'aide d'un détecteur de métaux. Toutes
pieces métalliques extérieures de |'appareil peuvent
devenir conductrices, par exemple, lorsqu'un cable
électrique est endommagé par inadvertance.

j) Utiliser les éléments de fixation uniquement dans
la plage de température recommandée. Toujours
respecter les indications du mode d'emploi. Les
éléments en plastique risquent de se fendiller si les
températures sont trop basses.

1.1.6 Mesures de sécurité mécanique
a) Utiliser uniquement des éléments de fixation
congus et homologués pour I'appareil.
b) N'effectuer aucune manipulation ou modification
sur l'appareil, en particulier sur le piston.

1.1.7 Mesures de sécurité thermique
a) En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser re-
froidir. Ne pas dépasser la cadence de tir maxi-
male.
b) Ne jamais démonter I'appareil quand il est chaud.
Laisser refroidir I'appareil.

2 Consignes générales

c) Sile plastique des bandes de cartouches devait
commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.

1.1.8 Danger d'explosion

a) Utiliser uniquement les cartouches homologuées
pour I'appareil.

b) Retirer avec précaution la bande-chargeur de car-
touches de I'appareil.

c) Ne jamais essayer de retirer de force des car-
touches de leur bande-chargeur ou de I'appareil.
Ne jamais tenter d'ouvrir une cartouche.

d) Stocker les cartouches non utilisées a I'abri de
I'humidité et de toute chaleur excessive et dans
un endroit fermé a clé.

1.1.9 Equipement de protection individuelle

L'utilisateur et les personnes se trouvant a proximité
pendant I'utilisation et toute intervention sur I'appareil
doivent porter des lunettes de protection adaptées,
un casque de protection et un casque antibruit.

2.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

2.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertisse- Avertisse- Avertisse-

ment danger ment ment
général substances surfaces
explosives chaudes

Symboles d'obligation

O

Porter un
casque
antibruit

Port de
lunettes de
protection

Porter un
casque de
protection

Symboles

Lire le mode
d'emploi
avant
d'utiliser
I'appareil

Identification de I'appareil

La désignation du modéle et le numéro de série se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.

Type:
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Génération : 01 | N° de série :

3.1 Utilisation conforme a I'usage prévu

L'appareil permet aux utilisateurs professionnels de clouer, fixer des boulons et des systemes mixtes essentiellement
sur du béton, de I'acier ainsi que sur des briques silico-calcaires.

L'appareil ne doit étre utilisé qu'en le tenant a la main.

Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.

L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphere déflagrante ou inflammable, sauf s'il est agréé pour cela.
Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniquement les éléments de fixation, cartouches, accessoires et pieces de
rechange Hilti d'origine ou de qualité équivalente.

Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par un personnel
non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par un personnel formé a cet effet. Ce personnel doit étre au
courant des dangers inhérents a I'utilisation de I'appareil.

Comme sur tous les appareils de scellement a poudre, I'appareil, les cartouches et les éléments de fixation constituent
une unité technique. Ceci implique que I'utilisateur ne peut travailler sans probleme avec ce systéme que s'il utilise
les éléments de fixation et les cartouches Hilti spécialement fabriqués a cet usage ou d'autres produits de qualité
équivalente. Les recommandations d'Hilti concernant les fixations et applications sont uniquement valables dans ces
conditions.

3.2 Applications et assortiment d'éléments de fixation
Assortiment d'éléments

Désignation Application

X-U Clou haute dureté universel pour des fixations sur béton et acier ultra résistants

X-C Clou standard pour des fixations sur béton

X-S Clou standard pour des fixations efficaces sur de |'acier

X-CT Clou pour coffrage facile a retirer pour des fixations temporaires sur béton

X-CR Clou inoxydable pour des fixations dans un environnement humide ou corrosif

X-CF Fixation spéciale pour des constructions en bois sur béton

X-FS Elément de fixation pour positionnements de coffrage

X-SW Elément rondelle flexible pour la fixation de feuilles et matériau d'isolation mince sur
béton et acier

X-HS / X-HS-W Systeme de suspension pour raccord fileté

X-CC Clip de fixation pour suspensions avec cable métallique

X-(D)FB / X-EMTC Brides métalliques pour la fixation de gaines électriques et conduites sanitaires, d'eau
et de chauffage isolées (chaud et froid)

X-EKB Etrier pour cables pour la pose & plat de lignes électriques au plafond et au mur

X-ECH Attache-céables pour la pose en faisceau de lignes électriques au plafond et au mur

X-ET Elément de gaine de cables électriques pour la fixation de gaines de cables électriques
en plastique (PVC)

X-(E)M/W/6/8 Boulon fileté pour des fixations sur béton et acier

Cartouches

Type de cartouches Coloris Epaisseur

6,8/11 M vertes vert faible

6,8/11 M jaunes jaune moyenne

6,8/11 M rouges rouge forte
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4 Accessoires, consommables

REMARQUE

Pour connaitre les autres équipements et éléments de fixation, veuillez contacter votre filiale locale Hilti.

Accessoires et set de nettoyage

Désignation

Set de nettoyage

Lubrifiant Hilti en spray

Kit de piéces détachées

Mode d'emploi

Embase supplémentaire

Accessoires standard

Désignation

Piston

Embase

Guide-piston

Canon

Bride de ressort

Butée

Bague d'arrét

5 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

Appareil

DX 2

Poids

2,4 kg

Dimensions (L x | x H)

345 mm x 50 mm x 157 mm

Longueur max. d'élément

62 mm (272")

Cartouches 6,8/11 M (27 cal. court) vert, jaune, rouge
Course d'implantation 16 mm (0.63")

Pression d'appui 160 N

Température de service / température ambiante -15...+50 °C

Cadence de tir maximale recommandée 450/h

6 Mise en service

REMARQUE
Avant de mettre I'appareil en marche, lire impérativement
son mode d'emploi et bien respecter les consignes.

6.1 Vérification de I'appareil A

AVERTISSEMENT

Ne pas utiliser I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des organes de commande ne fonctionnent
pas parfaitement. Faire réparer I'appareil par le S.A.V.
Hilti.
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Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ne se | Vérifier toutes les pieces extérieures de I'appareil pour

trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur de car- | voir si elles ne sont pas abimées et s'assurer que tous

touches se trouve dans I'appareil, la retirer a la main par | les organes de commande fonctionnent correctement.

le haut de I'appareil. Vérifier le montage et I'usure du piston et de la bride de
ressort.

fr 7.1 Directives concernant les fixations
Toujours respecter ces directives d'utilisation.

REMARQUE
Pour de plus amples informations, se référer aux directives techniques de la filiale Hilti locale ou, le cas échéant, aux
prescriptions techniques nationales.

7.1.1 Distances minimales
Distances minimales pour une fixation sur de I'acier

B A A distance min. par rapport a I'aréte = 15 mm
I | (¥8")
é % B  entraxe min. =20 mm (%4")
C  épaisseur min. du matériau récepteur = 3 mm
% %\t c 04"

d

Distances minimales pour une fixation sur béton

B A A distance min. par rapport a I'aréte = 70 mm
(2%4")
§ B  entraxe min. = 80 mm (3%&")
C  épaisseur min. du matériau récep-
ET| ¢ teur = 100 mm (4")

7.1.2 Profondeurs d'implantation

REMARQUE
Se reporter au manuel Hilti Fastening Technology Manual pour des exemples et des indications spécifiques relatives
aux profondeurs d'implantation.

Longueurs des clous sur de I'acier

ET  Profondeur d'implantation : 12 + 2 mm
(V2" £ Y16")

e
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Longueurs des clous sur béton

—ET—

8 Utilisation

ET  Profondeur d'implantation : 22 mm (max.
27 mm) (76" (max. 1)

AVERTISSEMENT

L'appareil peut étre rendu opérationnel en le pressant
sur une partie du corps (par ex. la main). Ceci peut
également entrainer un tir sur les parties du corps. Ne
jamais appuyer I'appareil contre des parties du corps.

AVERTISSEMENT

Pendant le tir, la matiére peut s'écailler ou des fragments
du matériau de bande de cartouches peuvent étre pro-
jetés. Porter (utilisateur et personnes environnantes)
des lunettes adaptées et un casque de protection.
Les éclats de matériau peuvent entrainer des blessures
corporelles et oculaires.

ATTENTION

L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par
I'allumage d'une charge propulsive. Porter (utilisateur
et personnes environnantes) un casque antibruit. Un
bruit trop intense peut entrainer des lésions auditives.

AVERTISSEMENT

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et se
coincer.

AVERTISSEMENT

Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti
(par exemple pour le DX-Kwik).

ATTENTION
En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.
Ne pas dépasser la cadence de tir maximale.

8.1 Comportement en cas de ratés

En cas de ratés de tir ou si la cartouche ne percute pas,
toujours procéder de la maniére suivante :

Tenir 'appareil appuyé contre la surface de travail pen-
dant 30 secondes.

Si la cartouche ne percute toujours pas, dégager |'appa-
reil de la surface de travail, et ce faisant, prendre soin
de ne jamais le pointer contre soi ou en direction d'une
autre personne.

Faire avancer la bande-chargeur de cartouches en ar-
mant successivement cartouche par cartouche ; conti-
nuer d'utiliser les cartouches qui restent dans la bande-
chargeur ; une fois la bande-chargeur terminée, la retirer
et I'éliminer de sorte qu'elle ne puisse étre ni réutilisée, ni
utilisée a mauvais escient.

8.2 Charge de I'appareil

1. Introduire le clou, téte en avant, par I'avant dans
I'appareil jusqu'a ce que la rondelle du clou soit
maintenue a I'intérieur de I'appareil.

2. Pousser par le bas de la poignée la bande-chargeur
de cartouches par son extrémité étroite et la faire
avancer jusqu'a ce qu'elle soit complétement en-
foncée.

3. Si l'utilisateur souhaite utiliser une bande-chargeur
de cartouches déja entamée, la tirer a la main au-
dessus de I'appareil jusqu'a ce qu'une cartouche
non utilisée se trouve dans la chambre de combus-
tion.

8.3 Réglage de la puissance

1. Adapter la force de cartouche selon I'application
considérée.

2. Enl'absence de valeurs d'expérience, toujours com-
mencer a la puissance minimale : Choisir la couleur
de cartouche la plus faible.

3. Insérer un clou.

Si le clou n'est pas enfoncé assez profondément,
utiliser au besoin une cartouche plus résistante ou
un clou plus court.

84TirA

AVERTISSEMENT
Toujours respecter les consignes d'utilisation et de
sécurité du mode d'emploi.

1. Appuyer I'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.
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2. Déclencher le tir en appuyant sur la détente.

8.5 Réarmement de I'appareil B

ATTENTION

Ne pas rétracter le piston ni guider I'avance des car-
touches par un mouvement oscillant. Le mouvement
oscillant peut provoquer des blessures corporelles et des
dommages de I'appareil.

REMARQUE

Si la cartouche ne se laisse retirer que difficilement, un
nettoyage de |'appareil s'impose. Procéder & un entretien
de I'appareil ! (voir chap. 9.3).

1. Une fois le tir déclenché, saisir la cartouche entre le
pouce et I'index.

2. Tirer la cartouche dans I'axe vertical de I'appareil
jusqu'en butée vers I'avant.

3. Remettre la cartouche complétement en arriére.
Le piston est ainsi remis dans sa position initiale et
la cartouche est entrainée.
L'appareil est a présent prét pour le tir suivant.

8.6 Déchargement de I'appareil @

Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ni
d'élément de fixation ne se trouve dans I'appareil.

Si une bande-chargeur de cartouches ou un élément de
fixation se trouve dans I'appareil, retirer manuellement la
bande-chargeur de cartouches vers le haut de |'appareil
et extraire I’élément de fixation du canon.

9 Nettoyage et entretien

ATTENTION

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appa-
reil, les piéces constitutives importantes s'encrassent
et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de maniére
fiable et sire, l'inspecter et I'entretenir réguliérement.
Nous recommandons de nettoyer I'appareil et de vé-
rifier les pistons au moins une fois par jour en cas
d'utilisation intensive, au plus tard tous les 3000 tirs !

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans |'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit rester dans le canon
lors des travaux d'entretien et de réparation.

ATTENTION

L'appareil peut étre tres chaud apres utilisation. L'utilisa-
teur risque de se brller les mains. Pour les travaux de
nettoyage et d'entretien, utiliser des gants de protec-
tion. Laisser refroidir I'appareil.

9.1 Nettoyage de I'appareil

Nettoyer régulierement I'extérieur de |'appareil avec un
chiffon légerement humide.

AVERTISSEMENT

Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer
I'appareil ! Eviter toute pénétration de corps étrangers a
I'intérieur de I'appareil.

9.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et s'as-
surer que tous les organes de commande fonctionnent
correctement. Ne pas utiliser I'appareil si des piéces
sont abimées ou si des organes de commande ne fonc-
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tionnent pas parfaitement. Faire réparer I'appareil par le
S.A.V. Hilti.

Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les car-
touches et le réglage de puissance recommandés. Un
mauvais choix de cartouche ou un réglage de puissance
trop élevé peut entrainer une défaillance prématurée de
pieces de |'appareil.

ATTENTION

Les saletés dans les appareils DX contiennent des sub-
stances susceptibles de nuire a la santé. Veiller a ne pas
inspirer de poussiéres / salissures lors du nettoyage.
Eviter que les poussiéres / salissures n'entrent en
contact avec de la nourriture. Se laver les mains
aprés le nettoyage de I'appareil. Ne jamais utiliser
de graisse pour I'entretien / la lubrification des com-
posants de l'appareil. Ceci peut entrainer des dys-
fonctionnements de I'appareil. Utiliser exclusivement
le lubrifiant Hilti en spray ou des produits de qualité
équivalente.

9.3 Entretien de I'appareil

Procéder seulement a un entretien de I'appareil en cas de
variations de puissance resp. en cas de ratés d'amorce
de cartouche ou lorsque le confort d'utilisation laisse
a désirer. Cela signifie concrétement que : la pression
d'appui nécessaire s'accroit, I'appui sur la détente de-
vient plus résistant, la bande de cartouches ne peut que
difficilement étre enlevée ou le réamorcage est dur.

9.3.1 Démontage de I'appareil

ATTENTION

En sortant de la plaque de base, la bride de ressort risque
d'étre expulsée a grande vitesse de la plaque de base.
Se protéger, de méme que les tierces personnes,
d'éventuelles blessures. Tenir la plaque de base de
sorte que la bride de ressort soit, le cas échéant,
dirigée vers le sol.



1. Soulever et tourner les bagues d'arrét a I'aide d'un
tournevis ou d'un clou.

2. Tirer la butée vers I'arriére et la sortir.

3. Retirer la cartouche.

4. Retirer la bride de ressort. Pour ce faire, utiliser un
outil approprié (par ex. tournevis ou clou).

5. Enlever I'embase avec le canon du guide-piston.

6. Retirer le piston du guide-piston.

7.  Faire glisser le canon par l'arriere de I'embase.
REMARQUE En cas de fort encrassement de |'ap-
pareil, donner un coup sur le canon par I'avant avec
le piston hors de I'embase.

9.3.2 Controle de I'usure du piston

REMARQUE

N'utiliser aucun piston usé et n'effectuer aucune mani-
pulation sur le piston.

Remplacer le piston si :

- il est cassé

- il est trop usé (par ex. ébréchure de segment a 90°).

- le segment de piston a sauté ou manque.

- le piston est déformé (le contréler en le roulant sur une
surface lisse).

9.3.3 Controle de l'usure du canon

Remplacer le canon sitét que son tube est endommagé
(par ex. courbé, élargi, craquelé ou brisé).

9.3.4 Controle de l'usure de la bride de ressort

Remplacer la bride de ressort sitoét qu'elle est fortement
usée / écrasée ou évasée.

9.3.5 Nettoyage H B il

Nettoyer I'appareil au moins une fois par semaine ou
immédiatement aprés avoir posé un grand nombre de
clous (env. 3000 opérations de fixation).
Nettoyer les différents composants
écouvillons/brosses appropriés :

avec les

1. Nettoyer le canon et I'embase a I'intérieur et a I'ex-
térieur.

2. Nettoyer le piston ainsi que les segments de piston
jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

3. Nettoyer le guide-piston a I'intérieur et a I'extérieur.

4.  Nettoyer I'intérieur du boitier.

9.3.6 Lubrification

Vaporiser légérement les piéces nettoyées a |'aide du
lubrifiant Hilti en spray fourni. Utiliser exclusivement le
lubrifiant Hilti en spray ou des produits de qualité équi-
valente.

9.3.7 Montage de I'appareil [B

REMARQUE
Manipuler prudemment les petites piéces. Veiller a ce
qu'elles ne se perdent pas.

1. Introduire le canon dans I'embase.

2. Pousser le piston dans I'embase jusqu'en butée
dans le guide-piston.

3. Insérerl'embase avec le canon dans le guide-piston.
REMARQUE Les fentes dans I'embase et le guide-
piston doivent coincider.

4.  Enfoncer la bride de ressort dans le creux.

5.  Introduire la cartouche dans I'appareil.
REMARQUE La fente dans le piston et le canon
doivent coincider avec |'ouverture de la butée.

6. Appuyer la butée dans Il'ouverture et tourner la
bague-ressort en arriere au-dela de la butée.
REMARQUE La butée peut étre retirée en position
pivotée vers |'extérieur puis étre remise en place.

9.3.8 Contréles

Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si
tous les équipements de protection sont bien en place et
fonctionnent parfaitement.

REMARQUE

Pour vérifier que I'appareil est prét a I'emploi, prendre
I'appareil non chargé, c.-a-d. sans introduire d'élément
de fixation ni de cartouche, et le presser contre un support
dur puis relacher la pression. Un clic nettement audible
de la détente indique que I'appareil est prét a I'emploi.

10 Guide de dépannage

AVERTISSEMENT

Avant les travaux d'élimination des défauts, I'appareil doit étre déchargé.

Défauts Causes possibles

Solutions

Pression plus élevée requise
pour le réamorgage tion

Accumulation de résidus de combus-

Entretien de |'appareil
Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil

Pression d'appui nécessaire
plus grande tion

Accumulation de résidus de combus-

Entretien de I'appareil
Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Appui sur la détente plus résis-
tant

Accumulation de résidus de combus-
tion

Entretien de I'appareil
Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil

La bande-chargeur de car-
touches est difficile a retirer

Accumulation de résidus de combus-
tion

Entretien de |'appareil
Voir chapitre : 9.3 Entretien de
|'appareil

La détente ne peut pas étre ac-
tionnée

L'appareil ne réarme pas. La car-
touche a déja été tirée.

Voir chapitre : 8.5 Réarmement de
I'appareil B

Faire avancer davantage la cartouche
vide en réamorcant ou faire avancer
la bande-chargeur a la main.

Appareil pas été completement ap-
puyé

Appuyer complétement I'appareil.
Procéder a I'entretien de I'appareil.
Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil

Appareil coincé

X

L'appareil est trop encrassé.

Nettoyer I'appareil.
Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil

Piston endommagé

Vérifier le piston et le cas échéant, le
remplacer

Voir chapitre : 9.3.2 Controle de
|'usure du piston

Appareil endommagé

Si le probléme subsiste : Contacter le
centre Hilti.

Raté de tir : Volume sonore in-
férieur a la normale. L'élément
est seulement introduit partielle-
ment dans le matériau support

Position incorrecte du piston

Enlever la bande-chargeur de car-
touches et réamorcer I'appareil.
Voir chapitre : 8.5 Réarmement de
I'appareil B

Mauvaises cartouches

Changer la bande-chargeur de car-
touches (si nécessaire, utiliser un
nouvel emballage sec).

Si le probléme subsiste : Procéder a
un entretien de I'appareil.

Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil

La bande-chargeur de car-
touches n'avance pas

s

Bande-chargeur de cartouches en-
dommagée

Remplacer la bande-chargeur de car-
touches.

L'appareil est trop encrassé.

Nettoyer |'appareil.
Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil

Appareil endommagé

Si le probléme subsiste : Contacter le
centre Hilti.
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Défauts Causes possibles Solutions

La bande-chargeur de car- Surchauffe de |'appareil Laisser refroidir |'appareil.
touches ne s'enléve pas Retirer ensuite avec précaution la
bande-chargeur de cartouches de

( ‘“5 I'appareil.
X A AVERTISSEMENT

g Ne jamais essayer de retirer de
force des cartouches de leur
bande-chargeur ou de |'appareil.

Si le probléeme subsiste : Contacter le -
centre Hilti.
Pas de percussion de la car- Mauvaise cartouche Faire avancer la bande-chargeur
touche d'une cartouche.
Appareil encrassé Entretien de |'appareil
AVERTISSEMENT
Vérifier que les cartouches adéquates
sont utilisées et qu'elles sont en par-
fait état.
Voir chapitre : 9.3 Entretien de
I'appareil
F S'il n'est pas possible de désassem-
bler I'appareil : Contacter le centre
Hilti.
La bande-chargeur de car- L'appareil est appuyé trop longtemps  Appuyer I'appareil moins longtemps
touches fond contre le support lors du tir avant de déclencher le tir.
Retirer la bande-chargeur de car-
touches.
Fréquence de tir trop élevée Arréter immeédiatement le travail.

Enlever la bande-chargeur de car-
touches et laisser I'appareil refroidir.
AVERTISSEMENT

Ne jamais essayer de retirer de
force des cartouches de leur
bande-chargeur ou de I'appareil.
Nettoyer I'appareil et enlever les car-
touches détachées.

S'il n'est pas possible de désassem-
bler I'appareil : Contacter le centre
Hilti.

La cartouche se détache de la Fréquence de tir trop élevée Arréter immédiatement le travail.
bande-chargeur Enlever la bande-chargeur de car-
touches et laisser |'appareil refroidir.
AVERTISSEMENT
Ne jamais essayer de retirer de
<
1 force des cartouches de leur
] bande-chargeur ou de I'appareil.
Nettoyer I'appareil et enlever les car-
touches détachées.
Vﬁ S'il n'est pas possible de désassem-
bler I'appareil : Contacter le centre
Hilti.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Le piston est fermement en-
foncé dans le matériau support
/ L'élément est trop profondé-
ment enfoncé

Elément trop court

Utiliser un élément plus long.

Elément sans rondelle

Utiliser un élément avec rondelle pour
les applications sur le bois.

Puissance excessive

Utiliser des cartouches moins résis-
tantes.

Elément de fixation trop peu
enfoncé

Elément trop long

Utiliser un élément plus court.
REMARQUE

Respecter les profondeurs minimales
requises. Se procurer le « Manuel re-
latif aux techniques de fixation » au-
prés du centre Hilti.

Puissance trop faible

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Le clou se tord

Surface dure (acier, béton)

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Agrégats durs et/ou grands sur béton

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Utiliser le DX 460 avec DX-Kwik
(prépercage).

Armature métallique juste en dessous
de la surface du béton

Utiliser un clou plus court.

Utiliser des clous avec une limite
d'application supérieure.

Utiliser le DX 460 avec DX-Kwik
(prépercage).

Procéder a une fixation a un autre
endroit.

Eclatement du béton

Béton dur/vieux

Utiliser un clou plus court.

Agrégats durs et/ou grands sur béton

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Utiliser le DX 460 avec DX-Kwik
(prépercage).

Téte de clou endommagée

ST PR

Puissance excessive

Utiliser des cartouches moins résis-
tantes.

Limite d'application dépassée (sup-
port tres dur)

Utiliser des clous avec une limite
d'application supérieure.

Piston endommagé

Remplacer le piston.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Le clou ne pénétre pas suffi-
samment profondément dans le
matériau support

=

Puissance trop faible

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Limite d'application dépassée (sup-
port tres dur)

Utiliser des clous avec une limite
d'application supérieure.

Systeme inapproprié

Utiliser un systeme plus robuste tel
que le DX 460 par exemple.

Position incorrecte du piston

Enlever la bande-chargeur de car-
touches et réamorcer |'appareil.
Voir chapitre : 8.5 Réarmement de
I'appareil B

Le clou ne tient pas dans le ma-
tériau support

=

Matériau support en acier mince

Utiliser une autre cartouche.

Utiliser des clous appropriés pour
supports en acier minces.

Matériau support < 3 mm non appro-
prié pour DX.

Le clou se rompt

Puissance trop faible

Utiliser des cartouches plus résis-
tantes.

Limite d'application dépassée (sup-
port tres dur)

Utiliser un clou plus court.
Utiliser des clous avec une limite
d'application supérieure.

Systéeme inapproprié

Utiliser un systéme plus robuste tel
que le DX 460 par exemple.

La téte de clou perfore le maté-
riau fixé (tole)

Puissance excessive

Utiliser des cartouches moins résis-
tantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

11 Recyclage

€3

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.
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12 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.

13 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Appareil de scellement
Désignation du modele : DX 2
Génération : 01
Année de fabrication : 2014

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

g™

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Certificat d'essais CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de la
C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE : L'appareil
Hilti DX 2 est certifié et homologué. En conséquence, les
appareils portent le sigle d'homologation PTB de forme
carrée avec le numéro d'homologation S 830. Hilti ga-

rantit ainsi la bonne conformité des appareils avec le
modeéle homologué. Tous défauts ou vices inadmissibles
constatés au cours de I'utilisation de I'appareil doivent
absolument étre signalés au responsable de I'organisme
certificateur (PTB) et au bureau de la Commission Inter-
nationale Permanente (C.I.P.).

15 Santé de I'utilisateur et sécurité

15.1 Valeurs de niveaux sonores
Appareil de scellement a cartouches

Type DX 2

Modele Série

Calibre 6.8/11

Application Fixation de bois stratifié¢ de 20 mm sur béton (C40)

avec X-U47 P8




Valeurs de mesure déclarées selon la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895
Niveau de puissance acoustique, Ly 1s ' 101 dB (A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail, 104 dB (A)
Loa, 152
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission, 139 dB (C)

I-pC, peak 8

1:2dB(A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation : installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a
E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation anéchoique de la société Miller-BBM GmbH. Les conditions
ambiantes dans la chambre de simulation sont en conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de controdle : conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la
surface enveloppante en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limite
supérieure des valeurs acoustiques pouvant étre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission acoustique peuvent varier suivant les conditions de travail.

15.2 Vibration Des informations complémentaires concernant la santé
La valeur totale des vibrations devant étre indiquée | de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
conformément & 2006/42/CE ne dépasse pas 2,5 m/s2. Internet de Hilti www.hilti.com/hse.
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Inchiodatrice DX 2

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di sicurezza 46
2 Indicazioni di carattere generale 48
3 Descrizione 49
4 Accessori, materiale di consumo 50
5 Dati tecnici 50
6 _Messa in funzione 50
7 Direttive 51
8 Utilizzo 52
9 Cura e manutenzione 53

10 Problemi e soluzioni 55
11 Smaltimento 59
12 _Garanzia del costruttore 59
13 Dichiarazione di conformita CE (originale) 59
14 Certificato di collaudo CIP 59
15 Salute dell'operatore e sicurezza 60

H | numeri rimandano alle immagini. Le immagini si
trovano all'inizio del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il ter-
mine «strumento» si fa sempre riferimento all'inchioda-
trice DX 2.

Componenti dello strumento ed elementi di

comando H

(1) Carcassa

(2) Guida pistone
(3) Piastra base
(4) Guida chiodi
(5) Pistone

(6) Staffa

(7) Finecorsa

(8) Molla ad anello

(9) Sfera
(10) Piastra aggiuntiva

1 Indicazioni di sicurezza

1.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

1.1.1 Utilizzo cartucce

Utilizzare esclusivamente le cartucce Hilti o cartucce
di qualita comparabile

Se si impiegano cartucce di valore inferiore negli utensili
Hilti potrebbero formarsi depositi dovuti alla presenza di
polvere non bruciata, che possono esplodere improv-
visamente con il conseguente rischio di gravi lesioni
all'utilizzatore e alle persone nelle vicinanze. Le cartucce
devono soddisfare uno dei seguenti requisiti minimi:

a) Il produttore interessato deve poter certificare I'av-
venuto controllo secondo la norma UE EN 16264 op-
pure

b) Le cartucce devono riportare il marchio di confor-
mita CE (da luglio 2013 obbligatorio nell'UE)

NOTA

Tutte le cartucce Hilti per inchiodatrici hanno superato
i test previsti dalla norma EN 16264. | test definiti dalla
norma EN 16264 sono test sistematici su specifiche
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combinazioni di utensili e cartucce, eseguiti da enti certi-
ficatori. La denominazione dell'utensile, il nome dell'ente
certificatore e il numero del test sistematico sono stam-
pigliati sulla confezione della cartuccia.

sito:

Vedere anche I'esempio di confezione al

www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Requisiti per gli utilizzatori

a) Lo strumento & destinato a un utilizzo di tipo
professionale.

b) L'uso, la manutenzione e la cura dello strumento
devono essere eseguiti esclusivamente da perso-
nale autorizzato ed addestrato. Questo personale
deve essere istruito specificamente sui pericoli
che possono presentarsi.

1.1.3 Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta fa-
cendo e maneggiare con giudizio lo strumento
per il montaggio diretto. Non utilizzare lo stru-
mento in caso di stanchezza o sotto I'effetto di
droghe, bevande alcoliche o medicinali. Interrom-
pere il lavoro in caso di dolore o indisposizione.



Anche solo un attimo di disattenzione durante |'uso
dello strumento potrebbe provocare lesioni gravi.

b) Evitare di assumere posture scomode. Cercare
di tenere una posizione stabile e di mantenere
sempre I'equilibrio.

c) Indossare calzature
antiscivolo.

d) Non rivolgere mai lo strumento verso se stessi o
terzi.

€) Non premere lo strumento contro la propria mano
o su altre parti del corpo (né su parti del corpo di
altre persone).

f) Tenere le persone estranee, specialmente i bam-
bini, lontane dall'area di lavoro.

g) Durante I'azionamento dello strumento tenere le
braccia piegate (non tese).

h) Osservare le indicazioni per I'utilizzo, la cura e la
manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

antinfortunistiche

1.1.4 Utilizzo conforme e cura degli strumenti per il
montaggio diretto

a) Utilizzare lo strumento giusto. Non utilizzare lo
strumento per scopi diversi da quelli per i quali &
stato progettato, bensi solamente in conformita
alle indicazioni / norme riportate nel presente ma-
nuale ed in perfette condizioni di funzionamento.

b) Non lasciare mai incustodito uno strumento ca-
rico.

c) | propulsori e gli strumenti inutilizzati devono essere
riposti al riparo dall'umidita e da fonti eccessive di
calore.

d) Lo strumento deve essere trasportato e riposto in
una valigetta che possa essere bloccata allo scopo
di evitare una messa in funzione non autorizzata.

e) Scaricare sempre lo strumento prima di lavori
di pulizia, assistenza e manutenzione, in caso
di interruzione del lavoro e per il magazzinaggio
(propulsore ed elementi di fissaggio).

f)  Gli strumenti che non vengono utilizzati devono
essere scaricati e riposti in un luogo asciutto, si-
tuato in alto oppure chiuso a chiave, e comunque
al di fuori della portata dei bambini.

g) Controllare che lo strumento e gli accessori non
presentino eventuali danneggiamenti. Prima di
un ulteriore impiego dell'attrezzo, i dispositivi
di protezione o le parti lievemente usurate de-
vono essere esaminati con cura per verificarne
il perfetto funzionamento in conformita alle pre-
scrizioni. Verificare che le parti mobili funzionino
perfettamente senza incepparsi e verificare inol-
tre che altre parti non siano danneggiate. Tutte
le parti devono essere montate correttamente e
soddisfare tutte le prescrizioni, per assicurare
il perfetto funzionamento dello strumento. Salvo
diversa indicazione nel manuale d'istruzioni, i di-
spositivi di protezione e i componenti danneggiati
devono essere riparati o sostituiti in modo appro-
priato presso il Centro Riparazioni Hilti.

h) Azionare il grilletto solamente quando lo stru-
mento &€ premuto, in posizione completamente
verticale, sul materiale di base.

Per applicare un chiodo, tenere sempre lo stru-
mento saldamente e in posizione perpendicolare
rispetto alla superficie di lavoro, in modo da im-
pedire lo spostamento del chiodo rispetto al ma-
teriale di base.

Non ribattere mai uno stesso chiodo, poiché in tal
modo I'elemento in questione potrebbe rompersi
o restare incastrato.

Non inserire i chiodi in fori gia esistenti, a meno
che non venga consigliato da Hilti.

Osservare sempre le prescrizioni d'uso.

Se I'applicazione lo consente, utilizzare la piastra
di base aggiuntiva.

Non tirare indietro la guida chiodi o I'elemento
di fissaggio con la mano, perché in alcune circo-
stanze I'attrezzo si pone in condizione di operati-
vita. Cio significa che i chiodi potrebbero essere
sparati inavvertitamente anche contro parti del
corpo.

1.1.5 Area di lavoro

a)

e

9

Fare in modo che I'area di lavoro sia ben illumi-
nata.

Impiegare lo strumento solo in posti di lavoro ben
aerati.

Non inserire elementi di fissaggio in un materiale
di base non idoneo. Materiale troppo duro, come ad
esempio acciaio saldato e acciaio colato. Materiale
troppo tenero, come ad esempio legno e carton-
gesso. Materiale troppo fragile, come ad esempio
vetro e piastrelle. L'inserimento in questi materiali
puo causare una rottura degli elementi di fissaggio,
scheggiature o rotture del materiale.

Non fissare chiodi in materiali quali vetro, marmo,
plastica, bronzo, ottone, rame, roccia naturale,
materiale isolante, mattoni forati, laterizi in cera-
mica, lamiere sottili (< 4 mm), ghisa e calcestruzzo
poroso.

Prima di inserire elementi di fissaggio, assicurarsi
che nessuno si trovi dietro o sotto la postazione
di lavoro.

Tenere la postazione di lavoro in ordine. Man-
tenere I'area di lavoro libera da oggetti che po-
trebbero essere causa di lesioni. Il disordine nella
postazione di lavoro pud essere causa di incidenti.
Tenere le impugnature asciutte, pulite e senza
tracce di olio e grasso.

Non utilizzare lo strumento in luoghi soggetti a
pericolo di incendio e/o di esplosione, a meno
che lo strumento stesso non sia espressamente
concepito per un utilizzo del genere.

Cavi elettrici, tubi del gas e dell'acqua nasco-
sti rappresentano un serio pericolo, qualora ven-
gano danneggiati durante il lavoro. Pertanto, con-
trollare I'area di lavoro in anticipo, ad esempio
utilizzando un metal detector. Le parti metalliche
esterne dello strumento possono venire a trovarsi
sotto tensione se, ad esempio, viene danneggiato
inavvertitamente un cavo elettrico.

Utilizzare gli elementi di fissaggio esclusivamente
nell'intervallo di temperatura raccomandato. Ri-
spettare i dati nel manuale d'istruzioni. Gli elementi
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in plastica possono scheggiarsi in caso di tempera-
ture troppo basse.

1.1.6 Misure di sicurezza meccaniche

a) Utilizzare solamente elementi di fissaggio adatti
allo strumento ed omologati.

b) Non eseguire alcuna manipolazione né apportare
modifiche allo strumento, in particolare al pistone.

1.1.7 Misure di sicurezza termiche

a) Qualora lo strumento si fosse surriscaldato, la-
sciarlo raffreddare. Non superare la frequenza di
inchiodatura massima.

b) Non smontare lo strumento quando €& ancora
caldo. Lasciare che lo strumento si raffreddi.

c) Nel caso in cui la plastica del nastro di propul-
sori iniziasse a fondersi, lasciare raffreddare lo
strumento.

1.1.8 Rischio d'esplosione

AN

a) Utilizzare solamente propulsori che siano omolo-
gati per lo strumento in questione.

b) Usare la massima cautela quando si estraggono i
nastri di propulsori dallo strumento.

c) Nontentare diestrarre con laforzaipropulsori dal
nastro caricatore o dallo strumento. Non tentare
mai di aprire un propulsore.

d) |propulsoriinutilizzati devono essere riposti in un
luogo chiuso, al riparo dall'umidita e protetti da
fonti di calore eccessive.

1.1.9 Equipaggiamento di protezione personale

Durante I'utilizzo e la messa a punto dello strumento,
I'operatore e le persone che si trovano nelle vicinanze
devono indossare occhiali protettivi adeguati, eimetto
di protezione e protezioni acustiche.

2 Indicazioni di carattere generale

2.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.

2.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

A\ A

Attenzione: Attenzione: Attenzione:
pericolo materiali pericolo di
generico esplosivi ustioni

Segnali di obbligo
Utilizzare Indossare Indossare
occhiali di I'elmetto di protezioni
protezione protezione acustiche
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Simboli

Prima
dell'uso
leggere il
manuale

d'istruzioni

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello e il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
al Centro Riparazioni Hilti.

Modello:

Generazione: 01

Numero di serie:




3 Descrizione

3.1 Utilizzo conforme

Lo strumento e concepito per un utilizzo professionale, per il piantaggio di chiodi, bulloni ed elementi combinati nel
calcestruzzo, nell'acciaio e nell'arenaria calcarea.

L'utilizzo dello strumento & esclusivamente di tipo manuale.

Non € consentito manipolare o apportare modifiche allo strumento.

Lo strumento non deve essere utilizzato in un ambiente esplosivo o infiammabile, a meno che non sia certificato per
tale uso.

Al fine di prevenire possibili infortuni, utilizzare solamente elementi di fissaggio, propulsori, accessori e parti di ricambio
originali Hilti o di pari livello qualitativo.

Osservare le indicazioni per il funzionamento, la cura e la manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

Lo strumento e i suoi accessori possono essere causa di pericoli, se utilizzati da personale non opportunamente
istruito, utilizzati in maniera non idonea o non conforme allo scopo.

Lo strumento deve essere utilizzato, sottoposto a manutenzione e riparato esclusivamente da personale qualificato.
Questo personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che possono presentarsi.

Come per tutte le inchiodatrici funzionanti mediante propulsori, o strumento, i propulsori e gli elementi di fissaggio
costituiscono un'"unita tecnica". Cio significa che un fissaggio ottimale con questo sistema € possibile solamente
utilizzando gli elementi di fissaggio ed i propulsori Hilti creati specificamente per lo strumento oppure utilizzando
prodotti di pari livello qualitativo. Le raccomandazioni per I'utilizzo e il fissaggio indicate da Hilti sono valide solo se
vengono rispettate le condizioni indicate sopra.

3.2 Applicazioni e gamma degli elementi di fissaggio
Programma elementi

Codice d'ordinazione Applicazione

X-U Chiodi ad alta resistenza con vasta gamma di applicazioni per fissaggi su calcestruzzo
ed acciaio ad alta resistenza

X-C Chiodi standard per fissaggi sul calcestruzzo

X-S Chiodi standard per fissaggi efficaci sull'acciaio

X-CT Chiodi per casseforme, facilmente rimovibili, per fissaggi temporanei sul calcestruzzo

X-CR Chiodi inossidabili per fissaggi in ambienti umidi o corrosivi

X-CF Chiodi speciali per costruzioni in legno su calcestruzzo.

X-FS Elemento di fissaggio per posizionamenti casseforme

X-SW Elemento con rondella flessibile per fissaggio di fogli e materiale isolante sottile su cal-
cestruzzo ed acciaio

X-HS / X-HS-W Sistema di sostegno a sospensione con raccordo filettato

X-CC Clip di fissaggio per sospensioni con cavo d'acciaio.

X-(D)FB / X-EMTC

Bride di fissaggio metalliche per I'installazione di tubi per cavi elettrici e tubi isolati ad
uso sanitario, idrico e per riscaldamento (caldo e freddo)

X-EKB Staffa per cavi per la posa in piano di linee elettriche su soffitti e pareti
X-ECH Supporto cavi per la posa in fasci di linee elettriche su soffitti e pareti
X-ET Elemento per canalina portacavi elettrici per il fissaggio di canaline portacavi elettrici in
plastica (PVC)
X-(E)M/W/6/8 Prigionieri filettati per fissaggi su calcestruzzo ed acciaio
Propulsori
Propulsori tipo Colore Spessore
6.8/11 M verde verde leggero
6.8/11 M giallo giallo medio
6.8/11 M rosso rosso forte
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4 Accessori, materiale di consumo

NOTA

Per ulteriori equipaggiamenti ed elementi di fissaggio si prega di contattare la filiale Hilti locale.

Accessori e set per la pulizia

Denominazione

Set per la pulizia

Spray Hilti

Confezione ricambi

Manuale d'istruzioni

Piastra aggiuntiva

Accessori standard

Denominazione

Pistone

Piastra base

Guida pistone

Guida chiodi

Staffa

Finecorsa

Molla ad anello

5 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

Strumento DX 2

Peso 2,4 kg

Dimensioni (L x P x H) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Massima lunghezza elementi 62 mm (272")

Propulsori 6,8/11 M (27 cal. corto) verde, giallo, rosso
Pressione di contatto 16 mm (0.63")

Potenza di pressione 160 N

Temperatura di applicazione / temperatura ambiente -15...+50 °C

Massima frequenza di inchiodatura consigliata 450/h

6 Messa in funzione

NOTA
Leggere il manuale d'istruzioni prima della messa in fun-
zione.
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6.1 Controllo dello strumento H

ATTENZIONE

Non utilizzare il caricabatteria se é danneggiato o
se gli elementi di comando non funzionano corretta-
mente. Se necessario, far riparare lo strumento dal
Centro Riparazioni Hilti autorizzato.



Accertarsi che non vi sia alcun nastro di propulsoriinserito | Controllare che le parti esterne dello strumento non pre-
nello strumento. In caso contrario, estrarre manualmente | sentino danneggiamenti e che gli elementi di comando
il nastro dallo strumento stesso. funzionino perfettamente.
Controllare che il pistone e la staffa siano correttamente
installati e non presentino tracce di usura.

7 Direttive

7.1 Direttive per il fissaggio
Osservare sempre le presenti direttive per I'impiego.

NOTA
Per avere informazioni piu dettagliate, richiedere una copia delle linee guida tecniche presso la filiale Hilti del luogo o,
se necessario, attenersi alle normative nazionali vigenti in materia.

7.1.1 Distanze minime
Distanze minime per il fissaggio su acciaio

B A A distanza min. dai bordi = 15 mm (%s")
‘ ‘ B interasse min. = 20 mm (%4")
é % C  spessore min. materiale di base = 3 mm ('8")
% %\t c

d

Distanze minime per il fissaggio su calcestruzzo

B A A distanza min. dai bordi = 70 mm (2%a")
Y

§ interasse min. = 80 mm (3%s")
C  spessore min. materiale di base = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Profondita di inserimento
NOTA

Esempi ed informazioni specifiche verranno spediti con il manuale relativo alla tecnologia di fissaggio (Fastening
Technology Manual) di Hilti.

[oe}

Lunghezze chiodi nell'acciaio

ET Profondita di inserimento: 12 + 2 mm
% o

e
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Lunghezze chiodi nel calcestruzzo

—ET—

ET Profondita di inserimento: 22 mm (max. 27 mm)
(78" (max. 1)

©

ATTENZIONE

Premendo con una parte del corpo (ad es. la mano) &
possibile rendere I'utensile pronto all'uso. Cio significa
che e possibile che i chiodi vengano inseriti anche in parti
del corpo. Non premere mai lo strumento contro parti
del corpo.

®@

ATTENZIONE

Durante il processo di fissaggio il materiale pu6 scheg-
giarsi oppure strisce di materiale del nastro caricatore
possono schizzare via. L'utilizzatore e le persone nelle
immediate vicinanze devono indossare occhiali pro-
tettivi e un elmetto di protezione adatti. Le schegge
di materiale possono causare ferite al corpo e agli occhi
dell'operatore.

PRUDENZA

L'applicazione dei chiodi avviene mediante I'innesco di un
propulsore. L'utilizzatore e le persone nelle immediate
vicinanze devono indossare delle protezioni acusti-
che. Una rumorosita eccessiva pud provocare danni al-
I'udito.

ATTENZIONE

Non ribattere mai uno stesso chiodo, poiché in tal
modo I'elemento in questione potrebbe rompersi o
restare incastrato.

ATTENZIONE

Non battere mai i chiodi in fori gia presenti, salvo
quando raccomandato da Hilti (ad es. applicazione
DX-Kwik).

PRUDENZA

Qualora lo strumento si fosse surriscaldato, lasciarlo
raffreddare. Non superare la frequenza di inchioda-
tura massima.
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8.1 Cosa fare in caso di anomalie nell'accensione
di un propulsore

In caso di anomalie nell'accensione o mancata accen-
sione di un propulsore, procedere sempre come segue:
Tenere premuto lo strumento contro la superficie di lavoro
per 30 secondi.

Se il propulsore continua a non funzionare, ritrarre lo
strumento dalla superficie di lavoro, facendo attenzione
a non rivolgerlo verso sé stessi o altre persone.
Trasportare i nastri di propulsori mediante la ripetizione di
un propulsore successivo; utilizzare i propulsori rimanenti
nel nastro fino ad esaurimento; rimuovere i nastri di
propulsori usati e smaltirli in modo che non possano
essere riutilizzati o utilizzati in modo scorretto.

8.2 Caricare lo strumento

1. Inserire il chiodo, partendo dalla testa, dalla parte
anteriore nello strumento finché I'anello del chiodo
non si trovi fisso nello strumento stesso.

2. Caricare il nastro dei propulsori, con |'estremita
stretta rivolta in avanti, inserendolo nell'impugnatura
dal basso, finché il nastro non scompare completa-
mente nell'impugnatura stessa.

3. Se si desidera utilizzare un nastro di propulsori in
parte gia usato, estrarre manualmente il nastro dallo
strumento (dall'alto), finché un propulsore carico
non viene a trovarsi nel caricatore.

8.3 Regolazione della potenza

1. Scegliere il propulsore con lo spessore piu adatto
all'applicazione.

2. Se non e disponibile alcun valore empirico, comin-
ciare a lavorare sempre con la minima potenza:
scegliere il colore di propulsore piu delicato.

3. Inserire un chiodo.

Se il chiodo non penetra sufficientemente in pro-
fondita, utilizzare eventualmente una cartuccia piu
spessa o un chiodo piu corto.

8.4 Inchiodatura

ATTENZIONE
Rispettare sempre le indicazioni di sicurezza riportate
nel manuale d'istruzioni.



1.  Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

8.5 Ricaricare lo strumento B

PRUDENZA

Non spostare il pistone in posizione ritratta, né tra-
sportare i propulsori con movimento oscillatorio. Il
movimento oscillatorio pud provocare lesioni e danneg-
giare |'attrezzo.

NOTA

Nel caso in cui I'estrazione/il movimento di ritorno della
carica risultassero particolarmente difficoltosi, cid signi-
fica che lo strumento necessita di una pulizia. Inviare lo
strumento in assistenzal (vedere Cap. 9.3).

1. Una volta terminato il processo di inchiodatura,
prendere la carica con pollice ed indice.

2. Tirare in avanti la carica nell'asse verticale dello
strumento fino a battuta.

3.  Spostare di nuovo la carica completamente indietro.
In questo modo il pistone viene nuovamente ripor-
tato nella posizione di partenza ed il propulsore
viene trasportato.

Lo strumento € ora nuovamente pronto per un pro-
cesso di inchiodatura.

8.6 Scaricamento dello strumento @

Accertarsi che non vi sia alcun nastro di propulsori né
elementi di fissaggio inseriti nello strumento.

Qualora un nastro di propulsori o degli elementi di fissag-
gio fossero inseriti nello strumento, estrarre manualmente
il nastro di propulsori dall'alto e rimuovere I'elemento di
fissaggio dalla guida chiodi.

9 Cura e manutenzione

PRUDENZA

Durante il regolare utilizzo dello strumento e a seconda
del tipo di strumento, i componenti rilevanti per il funzio-
namento sono soggetti ad imbrattamento e usura. Per
un funzionamento conforme e sicuro dello strumento,
effettuare regolarmente ispezioni e interventi di ma-
nutenzione & una premessa irrinunciabile. Si consiglia
di pulire lo strumento e di eseguire un controllo del
pistone perlomeno una volta al giorno in caso di uso
intensivo, ma comunque al piu tardi dopo 3.000 colpi!

ATTENZIONE

Non devono esserci propulsori nello strumento. Nella
guida chiodi non dev'essere presente alcun elemento
di fissaggio durante lo svolgimento dei lavori di ma-
nutenzione e riparazione.

PRUDENZA
A causa dell'utilizzo, lo strumento pud surriscaldarsi. Cid
potrebbe provocare ustioni alle mani. Per effettuare la-
vori di cura e manutenzione dello strumento, utilizzare
appositi guanti protettivi. Lasciare che lo strumento
si raffreddi.

9.1 Cura dello strumento

Pulire regolarmente la parte esterna dello strumento con
un panno leggermente umido.

ATTENZIONE

Per la pulizia dello strumento non utilizzare apparecchi a
getto d'acqua o di vapore! Impedire che corpi estranei
penetrino all'interno dello strumento.

9.2 Manutenzione

Controllare regolarmente che le parti esterne dello stru-
mento non presentino danneggiamenti e che gli elementi
di comando funzionino perfettamente. Non utilizzare lo
strumento se questo presenta parti danneggiate o se gli
elementi di comando non funzionano correttamente. Fare
riparare lo strumento dal Centro Riparazioni Hilti.
Utilizzare lo strumento solo con i propulsori e la re-
golazione della potenza raccomandati. Una sostituzione
errata del propulsore o una regolazione eccessiva dell'e-
nergia puo provocare il guasto prematuro dei componenti
dello strumento.

PRUDENZA

La sporcizia presente negli strumenti DX contiene so-
stanze pericolose per la salute. Non inalare polvere /
sporcizia durante la pulizia. Tenere la polvere / la
sporcizia lontana dagli alimenti. Lavarsi le mani dopo
la pulizia dello strumento. Non utilizzare mai grasso
per la manutenzione / lubrificazione dei componenti
dello strumento. Questo potrebbe provocare un mal-
funzionamento dello strumento. Utilizzare esclusiva-
mente spray Hilti o prodotti di pari qualita.

9.3 Inviare lo strumento in assistenza

Inviare I'attrezzo in assistenza qualora si riscontrassero
variazioni (cali) di potenza e/o anomalie nell'accensione
di un propulsore, oppure se il comfort di utilizzo dell'at-
trezzo stesso diminuisse sensibilmente. Concretamente
questo significa: la compressione necessaria aumenta, la
resistenza all'estrazione cresce, la striscia del propulsore
si rimuove solo con fatica oppure la ripetizione diventa
difficoltosa.
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9.3.1 Smontaggio dello strumento

PRUDENZA

Rimuovendo la staffa della molla a balestra dalla piastra
di base € possibile che la staffa della molla a balestra salti
con grande velocita fuori dalla piastra di base. Proteg-
gere sé stessi e gli altri da eventuali lesioni. Tenere
la piastra di base in modo tale che la staffa della
molla a balestra salti eventualmente in direzione del
pavimento.

1. Sollevare e ruotare la molla ad anello con il cacciavite
o il chiodo.

2. Tirare la battuta indietro ed estrarla.

Estrarre l'inserto.

4. Rimuovere la staffa. Utilizzare a tal scopo un utensile
adatto (ad esempio un cacciavite o un chiodo).

5. Smontare la piastra base con la guida chiodi dalla

guida pistone.

Rimuovere il pistone dalla guida pistone.

7. Lasciar scorrere la guida chiodi all'indietro al di fuori
della piastra base.
NOTA Qualora lo strumento risultasse particolar-
mente sporco, spingere la guida chiodi fuori dalla
piastra base colpendola dalla parte anteriore con il
pistone.

w

o

9.3.2 Verifica dell'usura del pistone

NOTA
Non utilizzare un pistone usurato e non manipolarlo prima
dell'uso.

Sostituire il pistone se:

- e rotto

- risulta eccessivamente usurato (ad esempio rottura
segmenti a 90°)

- I'anello del pistone €& saltato o manca.

- il pistone & deformato (verificare facendolo rotolare su
di una superficie piana).

9.3.3 Verificare I'usura della guida chiodi

Sostituire la guida chiodi nel caso in cui il tubo risultasse
danneggiato (ad esempio piegato, allargato, criccato o
rotto).

9.3.4 Verificare l'usura della staffa.

Sostituire la staffa nel caso in cui risultasse gravemente
usurata /ricalcata o allargata.
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9.3.5 Pulizia B B [

Pulire lo strumento perlomeno una volta alla settimana,
oppure subito dopo aver piantato un gran numero di
chiodi (circa 3.000 cicli di fissaggio).

Pulire le singole parti con le relative spazzole:

1. Pulire la guida chiodi e la piastra base all'interno ed
all'esterno.

2. Pulire il pistone nonché gli anelli del pistone finché
non possono scorrere liberamente.

3.  Pulire la guida pistone all'interno ed all'esterno.

4.  Pulire la carcassa all'interno.

9.3.6 Lubrificazione

Spruzzare leggermente le parti pulite con lo spray Hilti
fornito in dotazione. Utilizzare esclusivamente lo spray
Hilti o prodotti di qualita equivalente.

9.3.7 Montaggio dello strumento

NOTA
Maneggiare i componenti piu piccoli con cura. Potreb-
bero andare perduti.

1. Inserire la guida chiodi nella piastra base.

2. Spingere il pistone nell'apposita guida pistone fino
a battuta.

3. Inserire la piastra base con la guida chiodi sulla
guida pistone.

NOTA La fessura nella piastra di base e la guida
pistone devono corrispondere.

4. Inserire mediante pressione la staffa nel recesso.

5. Introdurre la carica nello strumento.

NOTA La fessura nel pistone e la guida chiodi de-
vono corrispondere con |'apertura della battuta.

6. Premere la battuta nell'apertura e ruotare la staffa
della molla a balestra indietro sopra la battuta.
NOTA Il finecorsa pud essere rimosso e/o reinserito
quando ¢ orientato verso I'esterno.

9.3.8 Controllo

Dopo i lavori di cura e manutenzione si deve controllare
se sono stati montati tutti i dispositivi di protezione e se
questi funzionano regolarmente.

NOTA

Per constatare se uno strumento & pronto per I'uso,
€ necessario appoggiarlo, scarico, contro un materiale
base duro e premere il grilletto, senza inserire alcun
elemento di fissaggio e propulsore. Un clic ben udibile
del grilletto segnala che lo strumento € pronto per I'uso.



10 Problemi e soluzioni

ATTENZIONE

Prima dei lavori di eliminazione delle anomalie, scaricare lo strumento.

Problema

Possibile causa

Soluzione

Maggiore potenza richiesta du-
rante la ricarica

Accumulo di residui della combu-
stione

Inviare lo strumento in assistenza
Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza

La pressione d'appoggio neces-
saria aumenta

Accumulo di residui della combu-
stione

Inviare lo strumento in assistenza
Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza

La resistenza del grilletto au-
menta

Accumulo di residui della combu-
stione

Inviare lo strumento in assistenza
Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza

Nastro del propulsore difficile
da rimuovere

Accumulo di residui della combu-
stione

Inviare lo strumento in assistenza
Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza

Non ¢ possibile azionare il gril-
letto

Strumento non ricaricato. Propulsore
gia utilizzato.

Vedere capitolo: 8.5 Ricaricare lo
strumento B

Continuare a trasportare le cartucce
vuote attraverso la ricarica oppure
continuare a trasportare manualmente
le strisce di cartucce a mano.

Lo strumento non viene premuto a
fondo

Premere a fondo lo strumento
Inviare lo strumento in assistenza
Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza

Strumento bloccato

X

Lo strumento & troppo sporco.

Pulire lo strumento.
Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza

Pistone danneggiato

Controllare il pistone e sostituirlo se
occorre

Vedere capitolo: 9.3.2 Verifica dell'u-
sura del pistone

Strumento danneggiato

Se il problema persiste: Contattare il
Centro riparazioni Hilti

Mancato scoppio Volume piu

basso del normale. L'elemento
viene inserito solo parzialmente
all'interno del materiale di base

Posizione errata del pistone

Rimuovere le strisce di cartucce e
ricaricare |'utensile.

Vedere capitolo: 8.5 Ricaricare lo
strumento B

Propulsori difettosi

Sostituire il nastro di propulsori (se
necessario, utilizzare una confezione
nuova, asciutta)

Se il problema persiste: Inviare lo
strumento in assistenza.

Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Il nastro dei propulsori non
avanza

s

Nastro propulsori danneggiato

Sostituire il nastro dei propulsori

Lo strumento & troppo sporco.

Pulire lo strumento.
Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza

Strumento danneggiato

Se il problema persiste: Contattare il
Centro riparazioni Hilti

Non & possibile rimuovere il na-
stro dei propulsori

></*b
)

Strumento surriscaldato

Lasciar raffreddare lo strumento,
Usare quindi la massima cautela
quando si estraggono i nastri di
propulsori dallo strumento.
ATTENZIONE

Non tentare di estrarre con la forza

i propulsori dal nastro caricatore o
dallo strumento.

Se il problema persiste: Contattare il
Centro riparazioni Hilti

Il propulsore non pud essere
sparato.

AN S

Propulsore difettoso

Fare avanzare il nastro dei propulsori
di un elemento

Strumento sporco

Inviare lo strumento in assistenza
ATTENZIONE

Accertarsi di utilizzare le cartucce
corrette che siano in condizioni per-
fette.

Vedere capitolo: 9.3 Inviare lo stru-
mento in assistenza

Nel caso in cui non sia possibile
smontare lo strumento: Contattare il
Centro riparazioni Hilti.

Il nastro dei propulsori fonde

Durante il fissaggio lo strumento viene
premuto troppo a lungo

Premere lo strumento per un periodo
piu breve prima di azionare il grilletto.
Rimuovere il nastro dei propulsori.

Frequenza di inchiodatura troppo ele-
vata

Sospendere immediatamente il la-
voro.

Rimuovere il nastro dei propulsori e
lasciar raffreddare lo strumento.
ATTENZIONE

Non tentare di estrarre con la forza

i propulsori dal nastro caricatore o
dallo strumento.

Pulire lo strumento e rimuovere i pro-
pulsori liberi.

Nel caso in cui non sia possibile
smontare lo strumento: Contattare il
Centro riparazioni Hilti.
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Il propulsore fuoriesce dal na-
stro

Frequenza di inchiodatura troppo ele-
vata

Sospendere immediatamente il la-
voro.

Rimuovere il nastro dei propulsori e
lasciar raffreddare lo strumento.
ATTENZIONE

Non tentare di estrarre con la forza

i propulsori dal nastro caricatore o
dallo strumento.

Pulire lo strumento e rimuovere i pro-
pulsori liberi.

Nel caso in cui non sia possibile
smontare lo strumento: Contattare il
Centro riparazioni Hilti.

Il pistone si incastra nel mate-
riale di base / elemento inserito
troppo in profondita

Elemento troppo corto

Utilizzare un elemento piu lungo.

Elemento senza rondella

Utilizzare I'elemento con rondella per
applicazioni su legno.

Potenza eccessiva.

Utilizzare propulsori meno potenti.

Elemento inserito troppo poco
in profondita

Elemento troppo lungo

Utilizzare un elemento piu corto.
NOTA

Rispettare i requisiti relativi alla pro-
fondita di inserimento minima. Richie-
dere il "Manuale della tecnica di fis-
saggio" presso il Centro Riparazioni
Hilti.

Potenza insufficiente

Utilizzare propulsori piu potenti.

Il chiodo si piega

Superficie dura (acciaio, calcestruzzo)

Utilizzare propulsori piu potenti.

Materiali inerti duri e/o di grandi di-
mensioni nel calcestruzzo.

Utilizzare propulsori piu potenti.
Utilizzare DX 460 con DX-Kwik (prefo-
ratura).

Tondini di cemento armato appena
sotto la superficie del calcestruzzo

Utilizzare chiodi piu corti.

Utilizzare chiodi con limiti di utilizzo
superiori.

Utilizzare DX 460 con DX-Kwik (prefo-
ratura).

Eseguire il fissaggio in un altro punto.

Sfaldamento del calcestruzzo

Calcestruzzo duro/vecchio

Utilizzare chiodi piu corti.

Materiali inerti duri e/o di grandi di-
mensioni nel calcestruzzo.

Utilizzare propulsori piu potenti.
Utilizzare DX 460 con DX-Kwik (prefo-
ratura).
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Testa del chiodo danneggiata

R

Potenza eccessiva.

Utilizzare propulsori meno potenti.

Limiti di applicazione superati (mate-
riale di base molto duro)

Utilizzare chiodi con limiti di utilizzo
superiori.

Pistone danneggiato

Sostituire il pistone.

Il chiodo non penetra sufficien-
temente in profondita nel mate-
riale di base

=

Potenza insufficiente

Utilizzare propulsori piu potenti.

Limiti di applicazione superati (mate-
riale di base molto duro)

Utilizzare chiodi con limiti di utilizzo
superiori.

Sistema inadeguato

Utilizzare un sistema piu robusto,
come DX 460.

Posizione errata del pistone

Rimuovere le strisce di cartucce e
ricaricare |'utensile.

Vedere capitolo: 8.5 Ricaricare lo
strumento B

Il chiodo non fa presa nel mate-
riale di base

=

Fondo di acciaio piu sottile

Utilizzare un altro propulsore.
Utilizzare i chiodi per materiale di
base in acciaio sottile.

Fondo di acciaio < 3 mm non adatto
per DX.

Rottura del chiodo

Potenza insufficiente

Utilizzare propulsori piu potenti.

Limiti di applicazione superati (mate-
riale di base molto duro)

Utilizzare chiodi piu corti.
Utilizzare chiodi con limiti di utilizzo
superiori.

Sistema inadeguato

Utilizzare un sistema piu robusto,
come DX 460.

La testa del chiodo perfora il
materiale fissato (lamiera)

Potenza eccessiva.

Utilizzare propulsori meno potenti.
Utilizzare chiodi con Top Hat.
Utilizzare chiodi con rondella.
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11 Smaltimento

&3

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio & che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti

Hilti oppure il proprio referente Hilti.

12 Garanzia del costruttore

In caso di domande relative alle condizioni della garanzia,
rivolgersi al rivenditore HILTI piu vicino.

13 Dichiarazione di conformita CE (originale

Denominazione: Inchiodatrice

Modello: DX 2
Generazione: 01
Anno di progettazione: 2014

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti
direttive e norme: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

g™

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Documentazione tecnica presso:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Certificato di collaudo CIP

Per gli Stati membri C.I.P., ad eccezione dello spazio
giuridico UE ed EFTA, vale quanto segue: Lo strumento
Hilti DX 2 & conforme per costruzione ed € controllato a
sistema. Per questo motivo, lo strumento & provvisto del
contrassegno di certificazione PTB, di forma quadrata,
con il numero di immatricolazione registrato S 830. In

questo modo Hilti garantisce la conformita dello stru-
mento con il modello omologato. Difetti inammissibili che
vengano individuati durante I'uso dello strumento devono
essere segnalati al responsabile incaricato presso I'au-
torita per I'omologazione (PTB), nonché all'Ufficio della
Commissione Internazionale Permanente (C.I.P.).
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15 Salute dell'operatore e sicurezza

15.1 Informazioni sulla rumorosita
Inchiodatrice a propulsione

Tipo DX 2

Modello Serie

Calibro 6.8/11

Applicazione Fissaggio di elementi in legno da 20 mm sul calce-

struzzo (C40) con X-U47 P8

Valori dichiarati di rumorosita misurati ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE in combinazione con
E DIN EN 15895

Livello di potenza sonora, Lya, 1s 1 101 dB (A)
Livello di pressione sonora sul posto di lavoro, Loa 152 104 dB (A)
Livello di pressione acustica d'emissione, LpC’ peak 3 139 dB (C)
1+2dBA)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Condizioni di esercizio e installazione: Installazione e uso del bullonatore secondo E DIN EN 15895-1 nell'ambiente
di prova poco riflettente dell'azienda Miller-BBM GmbH. Le condizioni dell'ambiente di prova sono conformi a
DIN EN ISO 3745.

Procedura della prova: Procedura su superficie avvolgente all'aperto con fondo riflettente ai sensi di E DIN EN 15895,
DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201.

OSSERVAZIONE: le emissioni sonore misurate e la relativa incertezza di misura rappresentano il limite superiore dei
valori di riferimento della rumorosita stimati per le misurazioni.

Da condizioni di lavoro diverse possono derivare differenti valori di emissione.

15.2 Vibrazione Per ulteriori informazioni inerenti alla salute dell'operatore
Il valore totale di vibrazioni secondo la norma 2006/42/CE | €d a”? sicurezza consultare la pagina Internet di Hilti,
non supera i 2,5 m/s?. www.hilti.com/hse.
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MANUAL ORIGINAL

Herramienta fijadora de clavos DX 2

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.

indice Pagina
1 Indicaciones de seguridad 61
2 Indicaciones generales 63
3 Descripcion 64
4 Accesorios, material de consumo 65
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H Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones. Las
ilustraciones se encuentran al principio del manual de
instrucciones.

En este manual de instrucciones, la «<herramienta» se
refiere siempre a la herramienta fijadora de clavos DX 2.

Componentes de la herramienta y elementos de ma-
nejo @l

(@ Carcasa

() Guia del piston

(3) Base

(4) Guia clavos

(5) Piston

(6) Abrazadera elastica
(@) Tope

(8) Resorte anular

(9 Bola
(10) Base adicional

1 Indicaciones de seguridad

1.1 Observaciones basicas de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

1.1.1 Uso de cartuchos

Utilice exclusivamente cartuchos Hilti u otros cartu-
chos de calidad equiparable

Si se utilizan cartuchos de menor calidad en herramien-
tas Hilti, pueden formarse sedimentos de pélvora no
quemada y explotar repentinamente, con el consiguiente
riesgo de lesiones graves para el usuario y las personas
situadas en el entorno de la herramienta. Los cartuchos
deben cumplir una de los siguientes requisitos minimos:
a) que el fabricante de los cartuchos acredite la com-
probacion de los mismos seguin la norma europea EN
16264 o

b) que los cartuchos estén provistos de la marca de
conformidad CE (a partir de julio de 2013 es obligato-
rio en la UE)

INDICACION

Todos los cartuchos Hilti para fijadoras de clavos han
sido comprobados segun la norma EN 16264. La norma
EN 16264 define una serie de verificaciones para la com-
probacion de un sistema de combinaciones especifi-
cas de cartuchos y herramientas. Estas comprobaciones
debe llevarlas a cabo un organismo certificador. La de-
nominacién de la herramienta, el nombre del organismo
certificador y el nimero de comprobacion del sistema
estan consignados en el embalaje de los cartuchos.

Puede ver un ejemplo de embalaje en: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Condiciones para el usuario

a) Estaherramienta ha sido disefiada para el usuario
profesional.

b) Poreste motivo, las operaciones de manejo, man-
tenimiento y reparacion correran exclusivamente
a cargo de personal autorizado y debidamente
cualificado. Este personal debe estar especial-
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mente instruido en lo referente a los riesgos de
uso.

1.1.3 Seguridad de personas

a)

Permanezca atento, preste atencion durante el
trabajo y utilice la herramienta de montaje di-
recto con prudencia. No utilice la herramienta
eléctrica si esta cansado, ni tampoco después
de haber consumido alcohol, drogas o medica-
mentos. Interrumpa inmediatamente el trabajo si
siente dolor o cualquier otra molestia. Un mo-
mento de descuido al utilizar la herramienta podria
conllevar serias lesiones.

Evite adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

Utilice calzado antideslizante.

No dirija la herramienta hacia Ud. u otras perso-
nas.

No presione la herramienta contra su mano u otra
parte del cuerpo (u otra persona).

Mientras esté trabajando, mantenga alejadas del
radio de accion de la herramienta a otras perso-
nas, especialmente a los nifnos.

Mantenga siempre los brazos ligeramente dobla-
dos (nunca estirados) al accionar la herramienta.
Observe las indicaciones sobre funcionamiento, cui-
dado y mantenimiento que se describen en el manual
de instrucciones.

1.1.4 Manipulacion y utilizacion segura de las

a)
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herramientas de montaje directo

Utilice la herramienta adecuada. No utilice la
herramienta para fines no previstos, sino uni-
camente de forma reglamentaria y en perfecto
estado.

Vigile la herramienta cargada en todo momento.
Proteja los cartuchos y herramientas que no estén
en uso de la humedad y del calor excesivo.
Transporte y almacene la herramienta dentro de un
maletin a fin de evitar una puesta en servicio no
autorizada.

Descargue siempre la herramienta antes de efec-
tuar trabajos de limpieza, reparacion o manteni-
miento, antes de interrumpir el trabajo y antes de
guardarla (cartucho y elemento de fijacion).

Las herramientas que no se utilicen deben guar-
darse descargadas fuera del alcance de los niios,
en un sitio seco, alto y cerrado.

Compruebe que la herramienta y los accesorios
no presentan danos. Antes de continuar utili-
zando la herramienta, compruebe con deteni-
miento los dispositivos de seguridad y las pie-
zas ligeramente desgastadas para asegurarse de
que funcionan correctamente y segun las pres-
cripciones correspondientes. Compruebe que los
componentes moéviles funcionen correctamente y
no estén atascados, y que las piezas no estén
danadas. Para garantizar un correcto funciona-
miento de la herramienta, las piezas deben es-
tar correctamente montadas y cumplir todas las
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condiciones necesarias. Los dispositivos de se-
guridad y las piezas dahadas deben repararse o
sustituirse de forma pertinente en el Servicio Téc-
nico de Hilti, si no se especifica lo contrario en el
manual de instrucciones.

Accione el gatillo solo cuando la herramienta se
encuentre en posicion totalmente perpendicular
a la superficie de trabajo.

Al realizar una fijacion mantenga siempre la herra-
mienta sujeta en angulo recto respecto a la su-
perficie de trabajo. De esta forma, se evita la
desviacion del elemento de fijacion respecto a la
superficie de trabajo.

No coloque en ninguin caso un elemento de fija-
cion mediante una segunda fijacién, podria rom-
perse o atascarse.

No introduzca elementos de fijacion en orificios
existentes, a menos que esté recomendado por
Hilti.

Tenga siempre en cuenta las directrices de apli-
cacion.

Utilice la base adicional siempre que sea posible.
No tire el guia clavos ni el elemento de fijacion
hacia atras con la mano, ya que la herramienta
podria entrar en funcionamiento. La herramienta
puede hacer fijaciones incluso sobre partes del
cuerpo.

1.1.5 Lugar de trabajo

a)

b)

c)

e

9

Procure que haya una buena iluminacion en la
zona de trabajo.

Utilice la herramienta Unicamente en zonas de
trabajo bien ventiladas.

No coloque elementos de fijacién en una super-
ficie de trabajo inapropiada. Material demasiado
duro, p. €j., acero soldado o acero fundido. Material
demasiado blando, p. ej., madera o yeso encarto-
nado. Material demasiado quebradizo, p. €j., cristal
o azulejos. La aplicacion en estos materiales puede
provocar la rotura del elemento de fijacion, despren-
dimientos de material o una insercién incorrecta.

No inserte clavos en superficies de vidrio, mar-
mol, plastico, bronce, latén, cobre, roca, material
aislante, ladrillo hueco, ladrillo ceramico, chapa
fina (< 4 mm), hierro fundido u hormigén poroso.
Antes de colocar los elementos de fijacion, ase-
gurese de que nadie se encuentra detras o debajo
del lugar de trabajo.

Mantenga la zona de trabajo ordenada. Mantenga
el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones. El desorden en la
zona de trabajo puede causar accidentes.
Mantenga las empunaduras secas, limpias y sin
residuos de aceite o grasa.

No utilice la herramienta en aquellos casos donde
exista peligro de incendio o explosién, a menos
que esté especialmente homologada para ello.
Los conductores eléctricos, asi como los con-
ductos de gas y agua ocultos, representan un
serio peligro en caso de verse daiados durante
el trabajo. Por ello, compruebe antes la zona



de trabajo, p. ej., con un detector de metales. Las
partes metalicas exteriores de la herramienta pueden
conducir electricidad si, por ejemplo, se ha dafado
accidentalmente una conduccion eléctrica.

j) Utilice los elementos de fijacion uUnicamente
dentro del rango de temperaturas recomendado.
Consulte las indicaciones recogidas en el manual
de instrucciones. Los elementos de plastico
podrian romperse en pedazos a temperaturas muy
bajas.

1.1.6 Medidas de seguridad mecanicas

a) Utilice exclusivamente elementos de fijacién ho-
mologados para la herramienta.

b) No manipule ni realice modificaciones en la herra-
mienta, especialmente en los pistones.

1.1.7 Medidas de seguridad térmicas

a) En caso de producirse un sobrecalentamiento,
deje que la herramienta se enfrie. No sobrepase
la frecuencia de fijacion maxima.

b) No desmonte la herramienta cuando esté ca-
liente. Deje enfriar la herramienta.

2 Indicaciones generales

2.1 Senales de peligro y su significado

PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacién peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafios materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacién de interés.

2.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

Advertencia Advertencia Advertencia
de peligro en acerca de ante
general materiales superficie
explosivos caliente

c) Si la tira de cartuchos de plastico empieza a
fundirse, deje enfriar la herramienta.

1.1.8 Peligro de explosion

a) Utilice exclusivamente cartuchos homologados
para la herramienta.

b) Extraiga la tira de cartuchos de la herramienta
con cuidado.

c) Nointente sacar los cartuchos alafuerzade latira
del cargador o de la herramienta. Nunca intente
abrir un cartucho.

d) Proteja los cartuchos que no estén en uso de la
humedad y del calor excesivo y almacénelos en
un lugar cerrado.

1.1.9 Equipo de seguridad personal

Durante el uso y la reparacion de averias de la herra-
mienta, tanto el usuario como las personas que se
encuentren a su alrededor deben llevar gafas pro-
tectoras, casco de proteccion y proteccion para los
oidos.

Senales prescriptivas

©0@¢

Uso de gafas Utilizar Utilizar
protectoras casco de proteccion
proteccion para los
oidos
Simbolos
Leer el
manual
de instruc-
ciones antes
del uso

Ubicacion de los datos identificativos de la herra-
mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de serie
se indican en la placa de identificacién de su herramienta.
Anote estos datos en su manual de instrucciones y men-
cionelos siempre que realice alguna consulta a nuestros
representantes o al departamento de servicio técnico.
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Modelo: Generacion: 01

N.° de serie:

3.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta esta disefiada para los usuarios profesionales, para la insercién de clavos, pernos y elementos
compuestos sobre hormigén, acero y piedra arenisca calcarea.

La herramienta solo esta indicada para una utilizacién manual.

No esta permitido efectuar manipulaciones o modificaciones en la herramienta.

La herramienta no debe emplearse en una atmdsfera explosiva o inflamable, a menos que esté homologada para ello.
A fin de evitar el riesgo de lesiones, utilice sélo clavos, cartuchos, accesorios y piezas de repuesto originales de Hilti
o de calidad similar.

Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
La herramienta y sus dispositivos auxiliares pueden conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma
inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.

Las operaciones de manejo, mantenimiento y reparacion correran a cargo exclusivamente de personal debidamente
cualificado. Este personal debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso.

Como ocurre con todas las fijadoras de clavos accionadas con polvo, la herramienta, los cartuchos y los elementos
de fijacion forman una unidad técnica. Eso significa que con este sistema solo es posible garantizar una fijacion
perfecta si se utilizan los elementos de fijacion y cartuchos de Hilti disefiados especificamente para esta herramienta
o productos de calidad equivalente. Las recomendaciones de utilizacion y fijacion son validas exclusivamente si se
cumplen estas condiciones.

3.2 Aplicaciones y programa de elementos de fijacion
Programa de elementos

Denominacion de pe- Aolicacién

dido P

X-U Clavo de alta resistencia con amplias aplicaciones para fijaciones en hormigén de alta
resistencia y acero.

X-C Clavo estandar para fijaciones en hormigén.

X-S Clavo estandar para fijaciones eficaces en acero.

X-CT Clavo para encofrado facilmente extraible para fijaciones temporales en hormigén.

X-CR Clavo inoxidable para fijaciones en entornos himedos o corrosivos.

X-CF Fijador especial para construcciones de madera sobre hormigén.

X-FS Elemento de fijacion para el posicionamiento de encofrados.

X-SW Elemento de arandela flexible para la fijaciéon de ldaminas y material aislante fino sobre
acero y hormigon.

X-HS/X-HS-W Sistema de suspension con racor roscado.

X-CC Clip de fijacién para colgar elementos con cable.

X-(D)FB/X-EMTC Bridas de fijacion de metal para la fijacién de tubos para conexiones eléctricas y tubos
sanitarios, tubos para instalaciones de agua y de calefaccion (frio y calor).

X-EKB Abrazadera de cable para el tendido a poca profundidad de cables eléctricos en te-
chos y paredes.

X-ECH Portacables para haces de cables eléctricos en techos y paredes.

X-ET Elemento de canal para cables eléctricos para la fijacion de canales de plastico (PVC)
para cables eléctricos.

X-(E)M/W/6/8 Pernos roscados para fijaciones en hormigén y acero
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Cartuchos

Cartuchos modelo Color Potencia
6,8/11 M verde verde baja
6,8/11 M amarillo amarillo media
6,8/11 M rojo rojo alta

4 Accesorios, material de consumo

INDICACION

Para mas informacién sobre equipamientos y elementos de fijacion, pédngase en contacto con la sucursal regional de

Hilti.
Accesorios y equipo de limpieza

Denominacién

Equipo de limpieza

Spray Hilti

Paquete de piezas de repuesto

Manual de instrucciones

Base adicional

Accesorios estandar

Denominacién

Piston

Base

Guia del pistén

Guia clavos

Abrazadera elastica

Tope

Resorte anular

5 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

Herramienta DX 2

Peso 2,4 kg

Dimensiones (L x An x Al) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Longitud maxima de los elementos 62 mm (22")

Cartuchos 6,8/11 M (calibre 27, corto) verde, amarillo, rojo
Recorrido de presion 16 mm (0,63")

Fuerza de apriete 160 N

Temperatura de uso/temperatura ambiente -15...+50 °C

Frecuencia de fijacion maxima recomendada 450/h
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6 Puesta en servicio

INDICACION
Antes de la puesta en servicio, lea el manual de instruc-
ciones.

6.1 Comprobacion de la herramienta &

ADVERTENCIA
No use la herramienta si alguna de las piezas esta
dafnada o si alguno de los elementos de manejo no

funciona correctamente. Encargue la reparacion de
la herramienta al Servicio Técnico oficial de Hilti.

Asegurese de que la herramienta no contiene ninguna tira
de cartuchos. Si todavia quedara alguna tira de cartuchos
en la herramienta, tire de ella con la mano por arriba para
sacarla.

Compruebe que ninguna de las partes exteriores de la
herramienta esté dafiada y que todos los elementos de
manejo se encuentren en perfecto estado de funciona-
miento.

Compruebe que el estado y el montaje del piston y de la
abrazadera elastica sean correctos.

7 Prescripciones

7.1 Directrices para la fijacion
Tenga siempre en cuenta las directrices de aplicacion.

INDICACION

Para obtener informacion detallada, solicite las directrices técnicas o las prescripciones técnicas nacionales en caso

necesario a la sucursal regional de Hilti.

7.1.1 Distancias minimas
Distancias minimas en la fijacion sobre acero

| f—p—h

_

s i % c

d

Distancias minimas en la fijacion sobre hormigén
B A

-

7.1.2 Profundidades de penetracion
INDICACION

A Distancia minima del borde = 15 mm (%4")

o}

Distancia minima entre ejes = 20 mm (¥4")

C  Grosor minimo de la superficie de trabajo =
3 mm (¥8")

A Distancia minima del borde = 70 mm (2%")

m

Distancia minima entre ejes = 80 mm (3%&")

C  Grosor minimo de la superficie de trabajo =
100 mm (4")

En el Hilti Fastening Technology Manual encontrara ejemplos e informacion especifica.



Longitud de los clavos para acero

e

Longitud de los clavos para hormigén

—ET—

8 Manejo

ET Profundidad de penetracion: 12 + 2 mm
(V2" + V16")

ET Profundidad de penetracion: 22 mm (max.
27 mm) (" [max. 1)

ADVERTENCIA

Al ejercer presién sobre una parte del cuerpo (p. €j., una
mano), la herramienta puede entrar en funcionamiento. La
herramienta puede hacer fijaciones incluso sobre partes
del cuerpo. Por tanto, no debe ejercerse presion con
la herramienta contra ninguna parte del cuerpo.

ADVERTENCIA

Durante el proceso de fijacion puede desprenderse ma-
terial o la tira del cargador puede salir disparada. Por
tanto, el usuario y las personas a su alrededor deben
llevar gafas de proteccion apropiadas y casco. El ma-
terial que sale disparado puede ocasionar lesiones en los
ojos y en el cuerpo.

PRECAUCION

La colocacién de los elementos de fijacion se genera
mediante el encendido de una carga propulsora. Por
tanto, el usuario y las personas a su alrededor deben
llevar proteccion para los oidos. Un ruido demasiado
potente puede daiar los oidos.

ADVERTENCIA

No coloque nunca un elemento de fijacion mediante
una segunda aplicacion, podria romperse o atas-
carse.

ADVERTENCIA

No introduzca elementos de fijacion en orificios exis-
tentes, salvo que esté recomendado por Hilti (por
ejemplo DX-Kwik).

PRECAUCION

En caso de producirse un sobrecalentamiento, deje
que la herramienta se enfrie. No sobrepase la fre-
cuencia de fijacion maxima.

8.1 Comportamiento en caso de disparo fallido de
cartucho

En caso de activacion fallida o de que un cartucho no se
active, proceda siempre del siguiente modo:

Mantenga la herramienta presionada contra la superficie
de trabajo durante 30 segundos.

Si el cartucho sigue sin activarse, retire la herramienta de
la superficie de trabajo y procure no dirigirla hacia usted
u otras personas.

Desplace un cartucho de la tira hacia delante usando la
empufnadura de repeticién; utilice los demas cartuchos
de la tira; retire la tira de cartuchos gastada y eliminela
para evitar que pueda volverse a utilizar o usar de modo
inapropiado.

8.2 Carga de la herramienta

1. Introduzca el clavo (primero la cabeza) en la herra-
mienta desde delante hasta que la arandela del
clavo quede sujeta en la herramienta.

2. Introduzca en la empufadura la tira de cartuchos
con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente
insertada en ella.
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3. Sidesea colocar cartuchos utilizados, extraiga con
la mano la tira de cartuchos de la herramienta por
arriba hasta que en el cargador haya un cartucho
nuevo.

8.3 Ajuste de la potencia

1. Seleccione el nivel de potencia del cartucho de
acuerdo con la aplicacion.

2. Si no se dispone de valores empiricos, comience
siempre con la potencia minima: seleccione el color
de cartucho mas débil.

3. Cologque un clavo.

Si el clavo no se introduce a una profundidad su-
ficiente, utilice en caso necesario un cartucho mas
potente o un clavo mas corto.

8.4 Fijacion
ADVERTENCIA

Observe siempre las indicaciones de seguridad del
manual de instrucciones.

1. Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.
2.  Efectue la aplicacion presionando el gatillo.

8.5 Accionamiento de la empuiadura de

repeticion B
PRECAUCION
No realice movimientos oscilantes para colocar el
piston en posicion inicial ni para desplazar los cartu-
chos. Los movimientos oscilantes podrian causar dafios
en la herramienta.

INDICACION

Si observa dificultades para extraer o desplazar la pieza
insertada, significa que la herramienta precisa una lim-
pieza. Lleve a cabo el servicio de mantenimiento de la
herramienta (véase el cap. 9.3).

1. Una vez concluido el proceso de fijacion, sujete la
pieza insertada con los dedos pulgar e indice.

2. Empuje la pieza insertada hacia delante en el eje
vertical hasta alcanzar el tope.

3. Vuelva a desplazar la pieza insertada completa-
mente hacia atras.
Para ello es necesario volver a colocar el piston en
la posicién de salida y desplazar el cartucho.
La herramienta ya esta preparada para el siguiente
proceso de fijacion.

8.6 Descarga de la herramienta @
Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos o
elemento de fijacion en la herramienta.
Si hay alguna tira de cartuchos o elemento de fijacion en
la herramienta, extraiga con la mano la tira de cartuchos
de la herramienta por arriba y retire el elemento de fijacion
del guia clavos.

9 Cuidado y mantenimiento

PRECAUCION

En condiciones normales de servicio, este tipo de herra-
mientas produce suciedad y provoca el desgaste de
componentes relevantes para su funcionamiento. Por
tanto, la inspeccion y el mantenimiento periédicos
resultan indispensables para garantizar un funcio-
namiento correcto y seguro de la herramienta. En
caso de uso intensivo, le recomendamos que efectie
diariamente la limpieza de la herramienta y la com-
probacion del pistén, o al menos cada 3000 fijaciones.

ADVERTENCIA

La herramienta no debe contener ningln cartucho.
Durante los trabajos de mantenimiento y reparacio-
nes no debe haber ningliin elemento de fijacién en el
guia clavos.

PRECAUCION

La herramienta puede calentarse por el uso. Por consi-
guiente, puede quemarse las manos. Utilice guantes de
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proteccion cuando realice tareas de cuidado y man-
tenimiento en la herramienta. Deje enfriar la herra-
mienta.

9.1 Cuidado de la herramienta

Limpie regularmente el exterior de la herramienta con un
pafo ligeramente humedecido.

ADVERTENCIA

No utilice para la limpieza pulverizadores o aparatos
de chorro de vapor. Evite que se introduzcan cuerpos
extrafios en el interior de la herramienta.

9.2 Mantenimiento

Compruebe regularmente que ninguna de la partes ex-
teriores de la herramienta esté dafada y que todos los
elementos de manejo se encuentren en perfecto estado
de funcionamiento. No use la herramienta si alguna de
las piezas estd danada o si alguno de los elementos
de manejo no funciona correctamente. En caso necesa-
rio, encargue la reparacion de la herramienta al Servicio
Técnico de Hilti.

Utilice la herramienta solo con los cartuchos y ajustes
de potencia recomendados. La utilizacion de un tipo
inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente



elevado de la energia de aplicacion puede provocar un
deterioro rapido de algunas partes de la herramienta.
PRECAUCION

El polvo que se genera con las herramientas DX con-
tiene sustancias nocivas para la salud. No inhale polvo
ni suciedad durante la limpieza. Mantenga el polvo
y la suciedad alejados de los alimentos. Lavese las
manos después de limpiar la herramienta. No utilice
grasa para el mantenimiento/lubricacion de los com-
ponentes de la herramienta. Podria provocar fallos
en el funcionamiento de la herramienta. Utilice Unica-
mente sprays de Hilti o productos de calidad similar.

9.3 Servicio de mantenimiento de la herramienta

Lleve a cabo el servicio de mantenimiento de la herra-
mienta cuando observe variaciones en la potencia, asi
como disparos fallidos de cartucho o cuando disminuya
notablemente la comodidad de uso de la herramienta.
Esto significa que: la presion de apriete necesaria y la
resistencia del gatillo aumentan, se dificulta la extrac-
cion de la tira de cartuchos o la repeticion no funciona
correctamente.

9.3.1 Desmontaje de la herramienta

PRECAUCION

Al retirar la abrazadera elastica de la base, la abrazadera
elastica puede salir disparada de la base. Protéjase
usted y al resto de personas para evitar lesiones.
Mantenga la base en una posicion tal, que dado el
caso, la abrazadera elastica salte en direccion al
suelo.

1. Levantey gire el resorte anular con un destornillador
o un clavo.

2. Tire del tope hacia atras y extraigalo.

Extraiga la pieza insertada.

4. Retire la abrazadera elastica. Emplee para ello una
herramienta apropiada (p. ej. un destornillador o un
clavo).

5. Extraiga la base con el guia clavos de la guia del

piston.

Retire el piston de su guia.

7. Deslice el guia clavos hacia detras y extraigalo de la
base.

INDICACION Si la herramienta esta excesivamente
sucia, empuje el guia clavos por delante con el
piston y extraigalo de la base.

w

o

9.3.2 Comprobacion del estado de desgaste del
piston

INDICACION

No utilice pistones desgastados ni realice modificaciones

en los mismos.

Sustituya el piston cuando:

- esté roto.

- esté muy desgastado (p. €j. rotura de 90° del segmento
del piston).

- falten los aros del pistén o estén agrietados.

- el pistéon esté deformado (compruébelo haciéndolo
rodar sobre una superficie lisa).

9.3.3 Comprobacion del estado de desgaste del
guia clavos

Sustituya el guia clavos cuando el tubo esté danado (p.
ej., retorcido, abocardado, con fisuras o roto).

9.3.4 Comprobacion del estado de desgaste de la
abrazadera elastica

Sustituya la abrazadera elastica cuando esté muy des-
gastada, deformada o abocardada.

9.3.5 Limpieza H H [l [

Limpie la herramienta al menos una vez a la semana e
inmediatamente después de haber fijado un gran nimero
de clavos (aprox. tras 3000 procesos de fijacion).

Limpie las piezas individuales con los cepillos correspon-
dientes:

1. Limpie el guia clavos y la base tanto por la parte
interior como por la exterior.

2. Limpie los pistones y los aros del pistén hasta que
puedan moverse con total libertad.

3. Limpie la guia del piston tanto por la parte interior
como por la exterior.

4. Limpie la parte interior de la carcasa.

9.3.6 Lubricacion

Rocie ligeramente las piezas limpias con el spray Hilti
suministrado. Utilice unicamente sprays de Hilti o pro-
ductos de calidad similar.

9.3.7 Montaje de la herramienta

INDICACION
Tenga sumo cuidado con las piezas pequefias. Podrian
perderse con facilidad.

1. Coloque el guia clavos en la base.

2. Deslice el pistdn en la guia del piston hasta alcanzar
el tope.

3. Introduzca la base con el guia clavos en la guia del
piston.

INDICACION Las ranuras de la base y las de la guia
del piston deben coincidir.

4.  Apriete la abrazadera elastica en la muesca.

5. Introduzca la pieza insertada en la herramienta.
INDICACION La ranura del pistén y del guia clavos
debe coincidir con la abertura del tope.

6. Apriete el tope en la abertura y gire hacia atras el
resorte anular elastico con el tope.

INDICACION Cuando esta girado, el tope puede
extraerse e introducirse de nuevo.

9.3.8 Comprobacion

Una vez realizadas las tareas de cuidado y manteni-
miento, compruebe si estan colocados todos los dispo-
sitivos de proteccién y si estos funcionan correctamente.
INDICACION

Puede comprobar la operatividad de la herramienta pre-
sionandola y accionando el gatillo sobre una superficie
de trabajo solida cuando la herramienta esté descargada,
es decir, sin haber introducido el cartucho y el elemento
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de fijacién. El clic que se escucha al apretar el gatillo
indica que la herramienta esta operativa.

10 Localizacion de averias

ADVERTENCIA
La herramienta debe estar descargada antes de realizar tareas de reparacion.

Fallo Posible causa Solucion
Mayor potencia necesaria para Formacion de residuos de combus- Servicio de mantenimiento de la
la repeticion. tion. herramienta.

Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta
La presion de apriete necesaria  Formacion de residuos de combus- Servicio de mantenimiento de la
aumenta. tion. herramienta.
Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta
La resistencia del gatillo Formacién de residuos de combus- Servicio de mantenimiento de la
aumenta. tion. herramienta.
Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta
La tira de cartuchos no puede Formacion de residuos de combus- Servicio de mantenimiento de la
extraerse con facilidad. tion. herramienta.
Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta
No se puede activar la herra- La empufadura de repeticion no se Véase el capitulo: 8.5 Accionamiento
mienta. activa. El cartucho se ha descargado.  de la empuiadura de repeticion
Desplace los cartuchos vacios
usando la empufiadura de repeticion
o desplace a mano las tiras de

cartuchos.
La herramienta no se ha presionado Presione la herramienta completa-
completamente. mente.

Servicio de mantenimiento de la
herramienta.

Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta

La herramienta se atasca. La herramienta esté excesivamente Limpie la herramienta.
sucia. Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
‘ mantenimiento de la herramienta
El piston esta dafado. Compruebe el estado del pistén y
sustituyalo en caso necesario.
>< Véase el capitulo: 9.3.2 Compro-
g bacién del estado de desgaste del
piston
La herramienta esta dafada. Si el problema persiste: pdngase en

contacto con Hilti.
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Fallo

Posible causa

Solucién

Ignicion fallida: lo normal es un
volumen menor. El elemento
solo ha penetrado parcialmente
en la superficie de trabajo.

Estado incorrecto del piston.

Reitre la tira de cartuchos y vuelva

a realizar una fijacion con la herra-
mienta.

Véase el capitulo: 8.5 Accionamiento
de la empunadura de repeticion

Los cartuchos estan en malas condi-
ciones.

Sustituya la tira de cartuchos

(si fuera necesario, utilice un paquete
nuevo/seco).

Si el problema persiste: lleve a cabo
el servicio de mantenimiento de la
herramienta.

Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta

La tira de cartuchos no se des-
plaza.

s

La tira de cartuchos esta dafada.

Cambie la tira de cartuchos.

La herramienta esté excesivamente
sucia.

Limpie la herramienta.
Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta

La herramienta esta dafada.

Si el problema persiste: pdngase en
contacto con Hilti.

No se puede extraer la tira de
cartuchos.

/

e

Herramienta sobrecalentada.

Deje que se enfrie la herramienta.

A continuacion extraiga con cuidado
la tira de cartuchos de la herramienta.
ADVERTENCIA

No intente sacar los cartuchos a la
fuerza de la tira del cargador o de la
herramienta.

Si el problema persiste: pongase en
contacto con Hilti.

El cartucho no se activa.

AN S

El cartucho esta en malas condicio-
nes.

Siga tirando de la tira de cartuchos
hasta desplazar un cartucho.

La herramienta esté sucia.

Servicio de mantenimiento de la
herramienta.

ADVERTENCIA

Asegurese de utilizar los cartuchos
correctos y de que estos estén en
perfecto estado.

Véase el capitulo: 9.3 Servicio de
mantenimiento de la herramienta
Si no consigue desarmar la herra-
mienta: pdngase en contacto con
Hilti.

La tira de cartuchos se derrite.

Durante la fijacion, la herramienta se
ha presionado durante demasiado
tiempo.

Presione durante un periodo inferior
de tiempo antes de activar la herra-
mienta.

Retire las tiras de los cartuchos.
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Fallo

Posible causa

Solucién

La tira de cartuchos se derrite.

Frecuencia de fijacion demasiado ele-
vada.

Ajuste el trabajo de inmediato.
Reitre la tira de cartuchos y deje en-
friar la herramienta.

ADVERTENCIA

No intente sacar los cartuchos a la
fuerza de la tira del cargador o de la
herramienta.

Limpie la herramienta y retire los car-
tuchos vacios.

Si no consigue desarmar la herra-
mienta: péngase en contacto con
Hilti.

El cartucho se suelta de la tira

de cartuchos.

Frecuencia de fijacién demasiado ele-
vada.

Ajuste el trabajo de inmediato.
Reitre la tira de cartuchos y deje en-
friar la herramienta.

ADVERTENCIA

No intente sacar los cartuchos a la
fuerza de la tira del cargador o de la
herramienta.

Limpie la herramienta y retire los car-
tuchos vacios.

Si no consigue desarmar la herra-
mienta: péngase en contacto con
Hilti.

El pistén esta fijado en la super-
ficie de trabajo o el elemento ha
penetrado en exceso.

Elemento demasiado corto.

Utilice un elemento mas largo.

Elemento sin arandela.

Utilice un elemento con arandela para
aplicaciones en madera.

Potencia excesiva.

Utilice cartuchos mas débiles.

El elemento no ha penetrado lo

suficiente.

o

Elemento demasiado largo.

Utilice un elemento mas corto.
INDICACION

Tenga en cuenta los valores minimos
de profundidades de fijacion. Solicite
el <Manual de técnica de fijacion» en
su sucursal de Hilti.

Potencia insuficiente.

Utilice cartuchos mas fuertes.

El clavo se deforma.

L%

Superficies duras (acero, hormigon).

Utilice cartuchos mas fuertes.

Aridos duros y grandes en el hormi-
gon.

Utilice cartuchos mas fuertes.
Utilice DX 460 con DX-Kwik (pretala-
drado).

Hierros de armadura cefiidos bajo
una superficie de hormigon.

Utilice clavos mas cortos.

Utilice clavos con un limite de aplica-
cion superior.

Utilice DX 460 con DX-Kwik (pretala-
drado).

Realice la fijacién en otro lugar.
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Fallo

Posible causa

Solucién

Desmenuzamiento del hormi-
gon.

Hormigon duro/viejo.

Utilice clavos mas cortos.

Aridos duros y grandes en el hormi-
gon.

Utilice cartuchos mas fuertes.
Utilice DX 460 con DX-Kwik (pretala-
drado).

La cabeza del clavo esta da-
flada.

Potencia excesiva.

Utilice cartuchos mas débiles.

Limite de aplicacion sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos con un limite de aplica-
cion superior.

El pistén esta dafado.

Cambie el pistéon.

El clavo no se inserta en la su-
perficie de trabajo a una profun-
didad suficiente.

=

Potencia insuficiente.

Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacion sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos con un limite de aplica-
cion superior.

Sistema inadecuado.

Utilice un sistema mas fuerte, como el
DX 460.

Estado incorrecto del piston.

Reitre la tira de cartuchos y vuelva

a realizar una fijacién con la herra-
mienta.

Véase el capitulo: 8.5 Accionamiento
de la empunadura de repeticion B

El clavo no se fija en la superfi-
cie de trabajo.

=

Base de acero mas delgada

Utilice otro cartucho.

Utilice clavos para superficies de
acero finas.

Base de acero < 3 mm no adecuada
para DX.

Rotura del clavo.

Potencia insuficiente.

Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacion sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos mas cortos.
Utilice clavos con un limite de aplica-
cion superior.

Sistema inadecuado.

Utilice un sistema mas fuerte, como el
DX 460.

73



Fallo Posible causa

Solucién

La cabeza del clavo perfora el Potencia excesiva.

material fijado (chapa).

Utilice cartuchos mas débiles.
Utilice clavos con Top Hat.
Utilice clavos con arandelas.

11 Reciclaje

Ay

&d

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicion para dicha reutilizacion
es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Péngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

12 Garantia del fabricante de las herramientas

Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la
garantia, pongase en contacto con su sucursal local de
Hilti.

13 Declaracion de conformidad CE (original)

Denominacion: Herramienta fijadora de

clavos
Denominacion del mo- DX 2
delo:
Generacion: 01
Afo de fabricacion: 2014

Garantizamos que este producto cumple las siguientes
normas y directrices: 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Zagr ™

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



14 Confirmacion de la prueba C.I.P.

Para los Estados miembros de la C.I.P. no pertenecientes | S 830. De este modo, la empresa Hilti garantiza la con-

al espacio juridico de la UE y la AELC, rige lo siguiente: | formidad de la herramienta con el modelo homologado.

La Hilti DX 2 dispone de homologacién de tipo construc- | Los posibles fallos que se detecten durante la utilizacion

tivo y de certificacién de sistema. En consecuencia, la de la herramienta deben comunicarse a la persona res-

herramienta presenta el simbolo de homologacion PTB, ponsable de las autoridades de homologacion (PTB), asi

de forma cuadrada, con el nimero de homologacion [ como también a la oficina de la Comisién Internacional
Permanente (C.I.P.).

15 Seguridad y salud del usuario

15.1 Informacion sobre el ruido
Fijadora de clavos accionada por cartucho

Tipo DX 2

Modelo Serie

Callibre 6,8/11

Aplicacion Fijaciéon de una chapa de madera de 20 mm sobre hor-

migoén (C40) con X-U47 P8

Valores de medicion declarados de las cifras caracteristicas sonicas conforme a la directiva para maquinas
2006/42/CE en combinacién con la norma E DIN EN 15895

Nivel de potencia acuUstica, Lyya, 1s 101 dB (A)
Nivel de intensidad acustica de emision en el lugar de 104 dB (A)
trabajo, L pa 12

Nivel maximo de intensidad acustica de emision, 139 dB (C)
I-pC, peak 8

1124dB (@A)
212dB(A)
312dB(C)

Condiciones de funcionamiento y de montaje: montaje y funcionamiento de la herramienta de fijacion de clavos
conforme a E DIN EN 15895-1 en la camara para ensayos practicamente exenta de reflejos de la empresa Miiller-
BBM GmbH. Las condiciones del entorno de la cdmara para ensayos cumplen con lo estipulado en la norma
DIN EN ISO 3745.

Proceso de comprobacién: conforme a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 y DIN EN ISO 11201, método de la
superficie envolvente con campo acustico libre sobre una base reflectante.

OBSERVACION: las emisiones de ruido medidas y la incertidumbre correspondiente representan el limite superior de
las cifras caracteristicas sonicas que cabe esperar en las mediciones.

Los valores de emisién pueden variar en funcion de las condiciones de trabajo.

15.2 Vibracion Si precisa mas informacién sobre salud y seguridad del
El valor total de vibracion que debe indicarse conforme | usuario, consulte el sitio web de Hilti: www.hilti.com/hse.
a la norma 2006/42/CE no supera los 2,5 m/s2.



MANUAL ORIGINAL

Ferramenta de fixacao directa DX 2

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.
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H Estes ndimeros referem-se a figuras. Pode encontrar
as figuras no inicio do manual de instrugoes.

Neste manual de instrugdes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre a ferramenta de fixagéo directa DX 2.

Componentes e comandos operativos £l

(@ Carcaga

() Guia do pistdo

(3) Placa de apoio

(4) Guia pregos

(5) Pistao

(6) Estribo de mola

(7) Batente

(8) Mola anular

(9) Esfera

Placa de apoio adicional

1 Normas de seguranca

1.1 Informacéo basica no que se refere as normas
de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

1.1.1 Utilizacao dos cartuchos

Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de
qualidade semelhante

A utilizagao de cartuchos de qualidade inferior em ferra-
mentas da Hilti pode resultar na acumulagao de pélvora
por arder, que pode explodir e provocar lesbes graves
nos operadores e quem estiver por perto. No minimo, os
cartuchos tém de:

a) Ser confirmados pelo fornecedor quanto a aprova-
cao em testes realizados segundo a norma EN 16264
da UE ou

b) Trazer aposta a marca CE de conformidade (obri-
gatoria na UE a partir de Julho de 2013)

NOTA

Todos os cartuchos da Hilti para ferramentas de fixacdo
directa estéo ensaiados com sucesso segundo a norma
EN 16264. Os ensaios definidos na norma EN 16264 con-
sistem em testes ao sistema formado por combinagdes
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especificas de cartuchos e ferramentas, realizados por
organismos de certificagao. A designacéo da ferramenta,
o nome do organismo de certificagao e o numero do teste
encontram-se impressos na embalagem do cartucho.

Consulte exemplos de
www.hilti.com/dx-cartridges

embalagens em:

1.1.2 Informacgoées ao utilizador

a) Aferramenta foi concebida para utilizacao profis-
sional.

b) A ferramenta s6 deve ser utilizada, feita a sua
manutencéo e reparada por pessoal autorizado e
devidamente especializado. Estas pessoas deve-
rao ser informadas sobre os potenciais perigos
que a ferramenta representa.

1.1.3 Seguranca fisica

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e te-
nha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de
montagem directa. Nao use a ferramenta se esti-
ver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool
ou medicamentos. Interrompa o trabalho em caso
de dores ou indisposicdo. Um momento de distrac-



Gao ao operar a ferramenta pode causar ferimentos
graves.

b) Evite uma postura de trabalho inadequada. Man-
tenha uma posicao de trabalho segura e equili-
brada.

c) Use calcado antiderrapante.

d) Nunca aponte a ferramenta na sua direccdo ou
na direccao de terceiros.

e) Nunca pressione a ferramenta contra a sua mao
ou qualquer outra parte do seu corpo (ou contra
uma outra pessoa).

f) Mantenha outras pessoas, e principalmente as
criancas, afastadas do raio de accao da ferra-
menta durante os trabalhos.

g) Mantenha os bracgos flectidos quando utilizar a
ferramenta (ndo estique os bracos).

h) Leia as instrugdes contidas neste manual sobre a uti-
lizagao, conservagao e manutengéo da ferramenta.

1.1.4 Utilizacdo e manutencao de ferramentas de
montagem directa

a) Utilize a ferramenta correcta. Nao utilize a ferra-
menta para fins para os quais nao foi concebida,
e apenas se estiver completamente operacional.

b) Nunca deixe uma ferramenta carregada sem su-
pervisao.

c) Guarde cartuchos por encetar bem como ferramen-
tas que nao estejam a ser utilizadas ao abrigo da
humidade e do calor excessivo.

d) Transporte e guarde a ferramenta numa mala com
sistema de fecho de modo a se evitar uma utilizagao
por pessoa nao autorizada.

e) Descarregue sempre a ferramenta antes de ini-
ciar a limpeza/manutencao, se o trabalho for in-
terrompido e antes de a guardar (cartucho e ele-
mento de fixacao).

f) Quando nao estiver a ser utilizada, descarregue
e guarde a ferramenta em local seco, trancado e
longe do alcance das criancas.

g) Verifique a ferramenta e os acessoérios quanto
a eventuais danos. Todos os dispositivos de
segurancga ou quaisquer elementos ligeiramente
desgastados deverao ser verificados quanto ao
seu correcto funcionamento antes da utilizagao.
Certifique-se de que todas as pecas moveis
estao perfeitamente operacionais, sem encravar
e sem avarias. Todas as pecas devem estar
correctamente encaixadas e preencher todos
os requisitos de seguranca. Dispositivos de
proteccdo e componentes danificados devem
ser reparados ou substituidos adequadamente
pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti, desde
que nao seja indicado nada em contrario no
manual de instrucoes.

h) Pressione o gatilho apenas quando o nariz da fer-
ramenta estiver totalmente encostado na vertical
contra o material base.

i) Quando efectuar uma fixacado, segure a ferra-
menta com firmeza e perpendicularmente a base.
Evita, assim, que o elemento de fixacao faca ri-
cochete no material base.

Nunca tente reutilizar um elemento de fixacao.
Este podera partir e encravar.

Nunca aplique elementos de fixacdo em furos
existentes, excepto se isto for recomendado pela
Hilti.

Observe sempre as regras de aplicagao.

Caso o uso o permita, utilize a placa de apoio
adicional.

Nao puxe o guia pregos ou o elemento de fixacao
manualmente, pois aferramenta pode ficar pronta
a entrar em funcionamento. Isto pode provocar
uma projeccao contra qualquer parte do corpo.

1.1.5 Local de trabalho

a)

e

9)

Assegure-se de que o local de trabalho esta bem
iluminado.

Utilize a ferramenta apenas em areas de trabalho
bem ventiladas.

Nao aplique elementos de fixacdo em material
base inadequado. Material que seja demasiado
duro, como, por exemplo, ago soldado e ago de
fundigao. Material que seja demasiado macio, como,
por exemplo, madeira e gesso cartonado. Material
que seja demasiado fragil, como, por exemplo, vidro
e azulejos. A fixagdo nestes materiais pode fazer com
que elementos se partam, originem estilhagos ou um
atravessamento.

Nunca aplique pregos em vidro, marmore, plas-
tico, bronze, latao, cobre, rocha, material de iso-
lamento, tijolo oco, azulejo, chapas finas (< 4 mm),
ferro fundido e betdo poroso.

Antes de aplicar os elementos de fixacao,
certifique-se de que nao se encontra ninguém
atras ou por baixo do local de trabalho.
Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Man-
tenha o local de trabalho livre de quaisquer objec-
tos que possam provocar ferimentos. O desleixo
no local de trabalho pode causar acidentes.
Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de
oleos e massas.

Nao utilize a ferramenta onde exista risco de
incéndio ou de explosao, a ndao ser que esteja
especificamente aprovada para tal.

Os cabos eléctricos, tubos de gas e agua ocul-
tos representam um perigo grave caso sejam
danificados durante os trabalhos. Por essa ra-
zao, examine a area de trabalho previamente,
por exemplo, com um aparelho detector de me-
tais. Partes metdlicas externas da ferramenta po-
dem transformar-se em condutores de corrente se,
por ex., uma linha eléctrica for danificada inadverti-
damente.

Utilize os elementos de fixagdo apenas na faixa de
temperaturas recomendada. Siga sempre as indi-
cacoes contidas no manual de instrucées. Pregos
de plastico a temperaturas demasiado baixas podem
estilhagar.

1.1.6 Medidas de seguranca mecanicas

a)

Utilize somente elementos de fixacao destinados
e aprovados para o uso com a ferramenta.
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b) Nunca proceda a quaisquer manipulacées ou mo-
dificacoes na ferramenta, em particular no pistao.

1.1.7 Medidas de seguranca térmicas

a) Caso aferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a
arrefecer. Nao exceda a frequéncia maxima de
fixacao.

b) Nunca desmonte a ferramenta enquanto estiver
quente. Deixe a ferramenta arrefecer.

c) Se a fita de cartuchos de plastico comecar a
derreter, suspenda a utilizagao da ferramenta e
deixe-a arrefecer.

1.1.8 Perigos de explosao

a) Utilize somente elementos de fixacdo aprovados
para o uso com a ferramenta.

b) Retire cuidadosamente a fita de cartuchos da
ferramenta.

c) Nao tente forcar cartuchos para fora da fita do
carregador ou da ferramenta. Nunca tente abrir
um cartucho.

d) Guarde cartuchos por encetar num local tran-
cado, ao abrigo da humidade e do calor exces-
sivo.

1.1.9 Equipamento de proteccao pessoal

O utilizador, bem como outras pessoas na proximi-
dade da ferramenta, devem usar 6culos de proteccao
apropriados, capacete de seguranca e uma protec-
cao auricular durante a utilizacdo e eliminacao de
defeitos da ferramenta.

2 Informacoées gerais

2.1 Indicagdes de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situagé@o potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugdes ou outras informagdes Uteis.

2.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral Aviso: Perigo:
substancias superficie
explosivas quente
Sinais de obrigacéao
Use éculos Use Use
de protecgao capacete de proteccao
seguranga auricular
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Simbolos

Leiao
manual de
instrugdes

antes de
utilizar a
ferramenta.

Localizacao da informacéao na ferramenta
Adesignacéo e o nimero de série da ferramenta constam
da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu
manual de instru¢oes e faga referéncia a estas indicagdes
sempre que necessitar de qualquer peca/acessorio para
a ferramenta.

Tipo:

Geragao: 01

NUmero de série:




3 Descricao

3.1 Utilizacao correcta
A ferramenta foi concebida para utilizagdo profissional em aplicacdes de fixacdo de pregos, cavilhas e elementos
combinados em betéo, aco e blocos de arenito.
A ferramenta destina-se a utilizagdo manual.

Nao é permitida a modificagdo ou manipulagéo da ferramenta.
A ferramenta nao deve ser utilizada em ambientes explosivos ou inflamaveis, a ndo ser que esteja aprovada para tal.
Para evitar ferimentos, utilize apenas elementos de fixagéo, cartuchos, acessoérios e pecas sobresselentes originais
Hilti ou de qualidade equivalente.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagao, conservagao e manutengéo da ferramenta.

A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por pessoas nao
qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

A ferramenta s6 deve ser utilizada, feita a sua manutengéo e reparada por pessoal devidamente especializado. Estas
pessoas deverao ser informadas sobre os potenciais perigos que a ferramenta representa.

Como em todas as ferramentas de fixag&o directa accionadas por fulminante, a ferramenta, o carregador, os cartuchos
e os elementos de fixagdo formam uma unidade técnica. Isto significa que s6 se pode garantir uma fixagao 6ptima
com este sistema, se forem utilizados elementos de fixagdo e cartuchos Hilti concebidos especialmente para a
ferramenta ou produtos de qualidade equivalente. As recomendagdes de fixagéo e aplicagdo indicadas pela Hilti s
serdo aplicaveis se estas condigdes forem observadas.

3.2 Usos e programa de elementos de fixacao
Programa de elementos

X-U Prego de alta resisténcia com amplo espectro de aplicacdo para fixagées em betao e
aco de elevada resisténcia

X-C Prego standard para fixagdes em betao

X-S Prego standard para fixagdes répidas em ago

X-CT Prego para cofragens de remogao facil para fixagdes temporarias em betao

X-CR Prego inoxidavel para fixagdes em ambiente himido ou corrosivo

X-CF Prego especial para estruturas de madeira sobre betéo

X-FS Elemento de fixagao para posicionamentos de cofragem

X-SW Elemento com anilha flexivel para fixacdo de peliculas e isolamentos pouco espessos
em betéo e aco

X-HS / X-HS-W Sistema de suporte de varao roscado

X-CC Prego de fixagéo para suspensao em tectos usando arames

X-(D)FB / X-EMTC Grampos metalicos para fixacdo de condutas eléctricas e tubos sanitarios, de dgua e
de aguecimento isolados (quente e frio)

X-EKB Suporte para fixagdo de cabos para colocagao rematada de cabos eléctricos no tecto
e parede

X-ECH Grampo para fixagéo de cabos para colocacdo em feixe de cabos eléctricos no tecto e
parede

X-ET Fixador para fixagao de calhas técnicas de plastico (PVC)

X-(E)M/W/6/8 Cavilha roscada para fixagdes a betdo e aco

Cartuchos

Tipo de cartuchos Cor Energia

6.8/11 M verde verde ligeira

6.8/11 M amarelo amarelo média

6.8/11 M vermelho vermelho forte
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4 Acessdrios, consumiveis

NOTA
Para mais equipamentos e elementos de fixagao, entre em contacto com a sua sucursal Hilti local.

Acessorios e kit de limpeza

Designacao

Kit de limpeza

Spray Hilti

Embalagem de pecas sobresselentes

Manual de instrugées

Placa de apoio adicional

Acessorios standard

Designacao

Pistao

Placa de apoio

Guia do pistéo

Guia pregos

Estribo de mola

Batente

Mola anular

5 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Ferramenta DX 2

Peso 2,4 kg

Dimensdes (C x L x A) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Comprimento maximo do elemento 62 mm (212")

Cartuchos 6,8/11 M (cal. 27, curto) verde, amarelo, vermelho
Movimento de contacto 16 mm (0.63")

Forca de contacto 160 N

Temperatura operacional / temperatura ambiente -15...+50 °C

Frequéncia méaxima de fixagéo recomendada 450/h

6 Antes de iniciar a utilizacao

6.1 Verificar a ferramenta A
AVISO

Nao ligue a ferramenta se constatar danos, se estiver
incompleta ou se houver comandos operativos ino-
peracionais. Nesse caso, mande reparar a ferramenta

NQTA ) - num Centro de Assisténcia Técnica Hilti autorizado.
Leia o manual de instrugcdes antes de colocar a ferra-

menta em funcionamento.
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Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos | Examine todos os componentes e partes externas da fer-

na ferramenta. Remova-a manualmente, caso exista. ramenta prevenindo assim o seu perfeito funcionamento.
Controle a montagem correcta e o nivel de desgaste do
pistao e do estribo de mola.

7.1 Regras de fixacao
Observe sempre estas regras de aplicagéo.

NOTA
Para informagdes mais especificas, solicite as directivas técnicas, disponiveis na sua sucursal Hilti ou, eventualmente,
as regulamentagdes técnicas.

7.1.1 Distancias minimas

Distancias minimas na fixacdo em aco

B A A Distancia min. aos bordos = 15 mm (%'")
! B  Espagamento min. = 20 mm (%"
% C  Espessura min. material base = 3 mm (¥s")
i, [l % c
d

Distancias minimas na fixacao em betao

B A A Distancia min. aos bordos = 70 mm (2%4'")
% B  Espagamento min. = 80 mm (3%'")
C  Espessura min. material base = 100 mm (4"

7.1.2 Profundidades de penetracao

NOTA
Exemplos e informagdes especificas podem ser consultados no Fastening Technology Manual da Hilti.

Comprimentos dos pregos em aco

ET Profundidade de penetragdo: 12 + 2 mm
(V2" + Y16")

e
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Comprimentos dos pregos em betao

—ET—

8 Utilizacao

ET Profundidade de penetracdo: 22 mm (max.
27 mm) (&' (max. 1')

=D

AVISO

A ferramenta pode ser colocada pronta a disparar
pressionando-a contra uma parte do corpo (por
exemplo, contra a mao). Isto pode provocar um disparo
contra qualquer parte do corpo. Nunca pressione a
ferramenta contra o seu corpo.

©

AVISO

Quando se efectua uma fixacdo, pode acontecer que o
material estilhace ou que seja projectado material da fita.
Use 6culos de proteccao apropriados e capacete de
seguranca (operador e pessoas presentes). Material
fragmentado pode causar ferimentos no corpo e nos
olhos.

CUIDADO

A aplicagao dos elementos de fixagao é activada através
da ignigdo de uma carga propulsora. Use proteccao
auricular (operador e pessoas presentes). Ruido em
excesso pode levar a perda de audicéo.

AVISO
Nunca tente reutilizar um elemento de fixacdo. Este
podera partir e encravar.

AVISO

Nunca aplique elementos em furos existentes, ex-
cepto se isto for recomendado pela Hilti (por exemplo,
DX-Kwik).

CUIDADO
Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a ar-
refecer. Ndo exceda a frequéncia maxima de fixacao.

8.1 O que fazer quando um cartucho nao detonar

Em caso de falha de ignigéo ou cartucho ndo detonado,
proceda da seguinte forma:
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Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie
de trabalho, no minimo, durante 30 segundos.

Se, mesmo assim, ndo ocorrer a ignigao, retire a ferra-
menta da superficie de trabalho, assegurando-se de que
esta ndo esta apontada a ninguém.

Faga avangar um cartucho na fita, actuando o mecanismo
de avango. Continue a utilizar os cartuchos que restam
na fita. Retire a fita usada e elimine-a para que esta ndo
possa ser reutilizada ou mal usada.

8.2 Carregar a ferramenta

1. Empurre o prego, cabega primeiro, para dentro da
ferramenta, a partir da frente, até que a anilha do
prego seja segurada na ferramenta.

2. Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade
delgada para a frente, pela parte de baixo no punho,
até a fita de cartuchos estar totalmente dentro do
punho.

3. Se pretender inserir uma fita de cartuchos ence-
tada, puxe a fita de cartuchos em cima com a méao
para fora da ferramenta, até que um cartucho nao
utilizado se encontre na camara de cartuchos.

8.3 Ajustar a poténcia

1. Escolha o calibre do cartucho de acordo com a
aplicacéo.

2. Senao existirem valores empiricos, comece sempre
com a poténcia minima: Escolha a cor do cartucho
mais fraco.

3. Aplique um prego.

Quando o prego ndo penetrar o suficiente, utilize
eventualmente um cartucho mais forte ou um prego
mais curto.

8.4 Aplicar &1
AVISO
Siga sempre as indicac6es de seguranca contidas no
manual de instrucbes.

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.
2. Dispare a fixagao, premindo o gatilho.



8.5 Actue a ferramenta

CUIDADO

Nao efectue a reposicao do émbolo e o transporte de
cartuchos com um movimento pendular. O movimento
pendular pode causar ferimentos e danos na ferramenta.

NOTA

Caso a pega intercalada s6 possa ser puxada para fora
ou deslocada para tras com dificuldade, a ferramenta
precisara de ser limpa. Realize um servi¢o da ferramenta!
(consultar o Cap. 9.3).

1. Depois de concluido o processo de projecgéo,
agarre a pega intercalada com o polegar e o in-
dicador.

2. Puxe a pega intercalada no eixo vertical da ferra-
menta para a frente até ao encosto.

3. Volte a deslocar a peca intercalada completamente
para tras.
Isto faz com que o pistéo seja reposto na posigéo
inicial e o cartucho seja transportado.
A ferramenta estd agora pronta para o préximo
processo de projecgao.

8.6 Descarregar a ferramenta @

Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos
ou elemento de fixagdo na ferramenta.

Caso haja uma fita de cartuchos ou elemento de fixagao
na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente
para fora da ferramenta e retire o elemento de fixagéao do
guia pregos.

9 Conservacao e manutencao

CUIDADO

Durante o funcionamento regular ocorre acumulagéo de
sujidade e desgaste de componentes relevantes para o
funcionamento da ferramenta. Por conseguinte, a rea-
lizacao de inspeccoes e manutencées regulares sao
um requisito indispensavel para uma utilizagao se-
gura e eficaz da ferramenta. Em caso de utilizacdo
intensiva, recomendamos limpar a ferramenta e veri-
ficar o pistao pelo menos diariamente; no entanto, o
mais tardar apés 3000 fixagoes!

AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Durante
os trabalhos de manutencao e reparagdo nao deve
existir nenhum elemento de fixacdo no guia pregos.

CUIDADO

Apos utilizagdo prolongada, a ferramenta pode ficar
quente. Podera queimar as maos. Use luvas de pro-
teccao para efectuar trabalhos de conservacao e
manutencao. Deixe a ferramenta arrefecer.

9.1 Manutencao da ferramenta

Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um
pano ligeiramente humido.

AVISO

Nao use sistemas de limpeza por spray ou vapor para
limpar a ferramental Evite a penetragéo de corpos estra-
nhos no interior da ferramenta.

9.2 Manutencao

Examine periodicamente todos os componentes e partes
externas da ferramenta prevenindo assim o seu perfeito
funcionamento. N&o ligue a ferramenta se houver partes
danificadas, incompletas ou se os comandos operativos

nao estiverem a funcionar correctamente. Nesse caso,
mande reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e regu-
lagéo da poténcia recomendados. Uma escolha errada
de cartucho ou uma regulagdo demasiado elevada de
energia pode provocar uma falha prematura dos compo-
nentes da ferramenta.

CUIDADO

A sujidade nas ferramentas DX contém substancias pe-
rigosas para a sua saude. Nao inale o pé6/sujidade
resultantes da limpeza. Mantenha os alimentos afas-
tados do pé/sujidade. Lave as maos depois de limpar
a ferramenta. Nunca utilize gordura para a manu-
tencao/lubrificacdo de componentes da ferramenta.
Isto pode provocar perturbacées de funcionamento
da ferramenta. Utilize exclusivamente sprays Hilti ou
produtos de qualidade equivalente.

9.3 Realizar o servico da ferramenta

Realize um servigo da ferramenta quando surgirem va-
riagbes no desempenho, um cartucho nédo detonar ou
quando a facilidade de utilizagdo baixar perceptivel-
mente. Isso significa: a pressdo de encosto necesséria
aumenta, a resisténcia do gatilho sobe, a fita de cartu-
chos ja utilizada ja s6 se deixa retirar com dificuldade ou
a actuagao torna-se pesada.

9.3.1 Desmontar a ferramenta
CUIDADO
Ao remover o estribo de mola da placa de apoio, o estribo
de mola pode saltar com grande velocidade da placa de
apoio. Proteja-se a si e a terceiros de ferimentos.
Segure a placa de apoio de tal forma que o estribo de
mola salte, se necessario, na direccao do solo.

1. Alavancar a mola anular com chave de parafusos
ou prego e rodar.

2. Puxar o batente para tras e retirar.

3. Puxar para fora a pega intercalada.
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4. Retire o estribo de mola. Utilize para o efeito uma
ferramenta adequada (uma chave de parafusos ou
prego, por exemplo).

5. Separe a placa de apoio com o guia pregos da guia
do pistao.

6. Puxe o pistéo para fora da guia do pistéo.

7. Deixe deslizar o guia pregos para tras, para fora da
placa de apoio.

NOTA No caso de uma ferramenta muito suja, em-
purre com o pistdo o guia pregos, a partir da frente,
para fora da placa de apoio.

9.3.2 Controlar o desgaste do pistao

NOTA
Nunca utilize pistdes desgastados e n&o tente manipular
ou modificar o pistao.

Substitua o pistao, quando:

- estiver partido;

- estiver demasiado desgastado (por ex., projecgéo de
segmentos a 90°);

- 0 segmento do pistéo tiver saltado ou faltar.

- 0 pistao estiver torcido (verificavel se o fizer rolar sobre
uma superficie lisa).

9.3.3 Controlar o desgaste do pistao

Substitua o guia pregos quando o tubo estiver danificado
(por exemplo, dobrado, alargado, fissurado ou partido).

9.3.4 Controlar o desgaste do estribo de mola

Substitua o estribo de mola quando estiver muito des-
gastado/torcido ou alargado.

9.3.5 Limpar B B [

Limpe a ferramenta pelo menos uma vez por semana
ou logo apds cada numero elevado de pregos aplicados
(aprox. 3000 fixagdes).

Limpe cada uma das pegas com as escovas correspon-
dentes:

1. Limpe o interior e o exterior do guia pregos e da
placa de apoio.

2. Limpe os pistdes bem como os segmentos do pistdo
até se poderem mover livremente.

3. Limpe o interior e o exterior da guia do pistao.

4. Limpe o interior da carcaca.

9.3.6 Lubrificar

Pulverize ligeiramente as pecas limpas com o spray Hilti
fornecido juntamente. Utilize exclusivamente sprays Hilti
ou produtos de qualidade equivalente.

9.3.7 Montar a ferramenta

NOTA
Manuseie as pecas pequenas com cuidado; caso con-
trario, podem extraviar-se.

1. Coloque o guia pregos dentro da placa de apoio.

2. Insira o pistdo no guia do pistao até ao encosto.

3. Encaixe a placa de apoio com o guia pregos na guia
do pistéo.
NOTA As fendas na placa de apoio e na guia do
pistéo tém de coincidir.

4. Pressione o estribo de mola no recesso.

5. Introduza a pega intercalar na ferramenta.
NOTA A fenda no pistdo e no guia pregos tem de
coincidir com a abertura do batente.

6. Pressione o batente para dentro da abertura e rode
para tras a mola anular por cima do batente.
NOTA O batente pode ser retirado e novamente
inserido estando virado.

9.3.8 Verificar

Apds efectuar qualquer manutencéo devera verificar se
os dispositivos de protecgao estdo completos e correc-
tamente encaixados e se funcionam em perfeitas condi-
coes.

NOTA

Pode comprovar a prontiddo da ferramenta
pressionando-a descarregada, ou seja sem inserir um
elemento de fixacdo e cartucho, contra um material
base sélido e puxando o gatilho. Um “clique” claramente
audivel do gatilho assinala a prontidao.

10 Avarias possiveis

AVISO

Antes da realizagado de trabalhos de eliminagé@o de avarias, a ferramenta deve ser descarregada.

Falha Causa possivel

Solucao

Esforgo elevado ao repetir
téo

Acumulagéo de residuos de combus-

Realizar o servico da ferramenta
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Presséo de encosto necessaria

aumenta tao

Acumulagéo de residuos de combus-

Realizar o servico da ferramenta
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta
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Falha

Causa possivel

Solucao

Resisténcia do gatilho aumenta

Acumulagéo de residuos de combus-
téao

Realizar o servigo da ferramenta
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

So6 é possivel retirar a fita de
cartuchos com dificuldade

Acumulagéo de residuos de combus-
téo

Realizar o servico da ferramenta
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Nao é possivel actuar a ferra-
menta

A ferramenta néo foi actuada. Cartu-
cho ja utilizado.

Ver capitulo: 8.5 Actue a

ferramenta

Fazer avangar cartuchos vazios repe-
tindo a actuacgéo ou fazer avancgar a
fita de cartuchos com a méo.

Ferramenta néo foi completamente
pressionada contra o material base

Pressione a ferramenta completa-
mente contra o material base
Realizar o servigo da ferramenta

Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Ferramenta encravada

X

A ferramenta esta demasiado suja.

Limpe a ferramenta.
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Pistao danificado

Verifique o pistao substitua-o se ne-
cessario

Ver capitulo: 9.3.2 Controlar o des-
gaste do pistéo

Ferramenta avariada

Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti

Falha de ignigao: ruido mais

Posicao incorrecta do pistéao

Retire a fita de cartuchos e actue a

ferramenta.
Ver capitulo: 8.5 Actue a
ferramenta B

baixo do que o normal. O ele-
mento s6 é cravado parcial-
mente no material base

Cartuchos defeituosos

Substitua a fita de cartuchos (se ne-
cessario, utilize uma embalagem
nova/seca)

Caso o problema se mantenha: Reali-
zar o servigo da ferramenta.

Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

A fita de cartuchos néo é trans-

Fita de cartuchos danificada

Substitua a fita de cartuchos

portada
;(‘( A ferramenta esta demasiado suja. Limpe a ferramenta.
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
- ferramenta
X

Ferramenta avariada

Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti
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Falha

Causa possivel

Solucao

Nao é possivel retirar a fita de
cartuchos

e

g

Ferramenta sobreaquecida

Deixe arrefecer a ferramenta

Em seguida, retire cuidadosamente a
fita de cartuchos da ferramenta
AVISO

Nao tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti

O cartucho nao acciona.

%\
AU S

Cartucho defeituoso

Avance uma fita de cartuchos de um
cartucho.

Formacao de carvao

Realizar o servigo da ferramenta
AVISO

Assegure-se de que sao utilizados os
cartuchos correctos e que se encon-
tram em bom estado.

Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Caso a ferramenta ndo se deixe des-
montar: contacte um Centro de As-
sisténcia Hilti.

Fita de cartuchos derrete

Ao aplicar, a ferramenta é pressio-
nada durante demasiado tempo

Pressione durante menos tempo an-
tes de accionar a ferramenta.
Remova a fita de cartuchos.

A frequéncia de fixagdo é muito ele-
vada

Pare imediatamente o trabalho.
Retire a fita de cartuchos e deixe ar-
refecer a ferramenta.

AVISO

Nao tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Limpe a ferramenta e retire cartuchos
soltos.

Caso a ferramenta néo se deixe des-
montar: contacte um Centro de As-
sisténcia Hilti.

O cartucho solta-se da fita de
cartuchos

A frequéncia de fixagdo é muito ele-
vada

Pare imediatamente o trabalho.
Retire a fita de cartuchos e deixe ar-
refecer a ferramenta.

AVISO

Nao tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Limpe a ferramenta e retire cartuchos
soltos.

Caso a ferramenta néo se deixe des-
montar: contacte um Centro de As-
sisténcia Hilti.
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Falha

Causa possivel

Solucao

Pistéo fica preso no material
base/Elemento colocado fundo
demais

Elemento demasiado curto

Utilize um elemento mais comprido.

Elemento sem anilha

Utilize o elemento com anilha para
aplicacbes a madeira.

Demasiada poténcia

Utilize um cartucho mais fraco.

Elemento colocado insuficiente-
mente fundo

Elemento demasiado comprido

Utilize um elemento mais curto.
NOTA

Observar os requisitos minimos de
profundidade de fixag&o. Arranje o
"Manual da Técnica de Fixagao" no
seu Centro de Assisténcia Hilti.

Poténcia insuficiente

Utilize um cartucho mais forte.

Prego dobra-se

Superficie sélida (ago, betéo)

Utilize um cartucho mais forte.

Agregados duros e/ou grandes no
betéo.

Utilize um cartucho mais forte.
Utilize o DX 460 com DX-Kwik (pré-
furagéo).

Ferros da armadura pouco abaixo da
superficie de betéo.

Utilize um prego mais curto.

Utilize um prego com limite de aplica-
¢ao mais elevado.

Utilize o DX 460 com DX-Kwik (pré-
furagao).

Coloque a fixagado num outro local.

Betéo estala

Betéo duro/velho

Utilize um prego mais curto.

Agregados duros e/ou grandes no
betéo.

Utilize um cartucho mais forte.
Utilize o DX 460 com DX-Kwik (pré-
furagéo).

Cabeca do prego danificada

Demasiada poténcia

Utilize um cartucho mais fraco.

Limite de aplicagao excedido (mate-
rial base muito duro)

Utilize um prego com limite de aplica-
Gao mais elevado.

Pistao danificado

Substitua o pistao.
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Falha

Causa possivel

Solucao

Prego néo penetra o suficiente
no material base

=

Poténcia insuficiente

Utilize um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (mate-
rial base muito duro)

Utilize um prego com limite de aplica-
Gc&o mais elevado.

Sistema nao adequado

Utilize um sistema mais forte, como,
por ex., DX 460.

Posicéo incorrecta do pistao

Retire a fita de cartuchos e actue a
ferramenta.

Ver capitulo: 8.5 Actue a
ferramenta B

Prego néo se segura no mate-
rial base

=

Material base pouco espesso de ago

Utilize um outro cartucho.

Utilize um prego para materiais base
de agco com pouca espessura.
Material base de aco com espessura
inferior a 3 mm nédo é adequado para
ferramentas DX.

Prego quebra-se

Poténcia insuficiente

Utilize um cartucho mais forte.

Limite de aplicagéo excedido (mate-
rial base muito duro)

Utilize um prego mais curto.
Utilize um prego com limite de aplica-
Gao mais elevado.

Sistema nédo adequado

Utilize um sistema mais forte, como,
por ex., DX 460.

Cabega do prego perfura o ma-
terial a ser fixado (chapa)

Demasiada poténcia

Utilize um cartucho mais fraco.
Utilize um prego com Top Hat.
Utilize um prego com anilha.

11 Reciclagem

€3

As ferramentas Hilti s8o, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem
€ que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigco de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

88



12 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.

13 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Ferramenta de fixagcéo

directa
Tipo: DX 2
Geragao: 01
Ano de fabrico: 2014

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y/ iy

—

o [y

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

BU Direct Fastening
02/2014

Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Certificado de teste CIP

Para os estados membros da C.I.P. fora do espago
juridico da UE e da EFTA aplica-se o seguinte: tanto
o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 2 fo-
ram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca aprovada PTB, em forma de quadrado, com o nu-

mero S 830. Desta forma, a garantia Hilti esta conforme
o tipo aprovado. Defeitos considerados inaceitaveis ou
inadmissiveis, etc., que se verifiquem durante o uso da
ferramenta devem ser comunicados ao Director respon-
savel da Autoridade da Aprovagao (PTB) e ao Gabinete
Permanente da Comissao Internacional (CIP).

15 Saude do utilizador e seguranca

15.1 Informacoes sobre o ruido

Ferramenta de fixacao directa accionada por fulminante

Tipo DX 2

Modelo Série

Calibre 6.8/11

Aplicagao Fixacdo de contraplacado de 20 mm a betao (C40)
com X-U47 P8
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Valores de medicao declarados dos indices acusticos de acordo com a Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
em combinacdo com a norma E DIN EN 15895

Nivel de poténcia acustica, Lya, 1s 1 101 dB (A)

Nivel de pressao sonora de emissao no local de traba- 104 dB (A)
Iho, LpA, 1s 2

Nivel de pressdo maxima da emissao sonora, 139.dB (C)
I-pC, peak 8

142 dB(A)
2 +2 dB(A)
312 dB(C)

Condicoes de operacao e instalacao: Instalagdo e operagdo da ferramenta de fixagcdo directa na camara de ensaio
anecoica da firma Mller-BBM GmbH nos termos da norma E DIN EN 15895-1. As condi¢des ambientais na camara
de ensaio correspondem a norma DIN EN ISO 3745.

Método de ensaio: Segundo as normas E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201 Método de superficie
fechada de medigéo em campo livre sobre um plano reflector.

OBSERVAGAOQ: As emissdes de ruido medidas e a respectiva incerteza de medicéo representam o limite superior dos
numeros caracteristicos da acustica esperados durante as medigdes.

Devido a variages nas condigbes de operagao, podem ocorrer desvios em relagao aos valores assinalados.

15.2 Vibracao Para mais informagbes sobre Salude do utilizador e
O valor total de vibragdo a indicar de acordo com a | Seguranca, consulte a pagina da Hilti na Internet em
norma 2006/42/CE néo excede 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

DX 2 Plunjerschiethamer

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Veiligheidsinstructies 91
2 Algemene opmerkingen 93
3 Beschrijving 94
4 Toebehoren, verbruiksmateriaal 95
5 Technische gegevens 95
6 Inbedrijfneming 95
7 Richtlijnen 96
8 Bediening 97
9 Verzorging en onderhoud 98

10 Foutopsporing 99
11 Afval voor hergebruik recyclen 103
12 Fabrieksgarantie op de apparatuur 104
13 EG-conformiteitsverklaring (origineel) 104
14 CIP-keuringsbewijs 104

15 Gezondheid en veiligheid van de gebruiker 104

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen zijn te vinden aan het begin van de handleiding.
In de tekst van deze handleiding wordt met »het appa-
raat« altijd de plunjerschiethamer DX 2 bedoeld.

Onderdelen en bedieningselementen Eli

Behuizing
Plunjergeleiding
Standplaat

Boutgeleider
(5) Plunjer

(8) Veerbeugel
Q,

®

(9 Kogel

Aanslag
Ringveer
Extra standplaat

1 Veiligheidsinstructies

1.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

1.1.1 Gebruik van patronen

Gebruik alleen Hilti patronen of patronen van verge-
lijkbare kwaliteit

Bij gebruik van inferieure patronen in Hilti gereedschap-
pen kunnen zich afzettingen van onverbrande poeder
vormen, die plotseling kunnen exploderen en ernstig let-
sel voor de gebruiker en personen in zijn omgeving tot
gevolg kunnen hebben. Patronen moeten voldoen aan
een van de volgende minimumeisen:

a) De betreffende fabrikant moet de succesvolle test
volgens EU-norm EN 16264 kunnen bevestigen of

b) De CE-markering van overeenstemming dragen
(vanaf juli 2013 in de EU dwingend voorgeschreven)
AANWIJZING

Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn succes-
vol getest volgens EN 16264. De in norm EN 16264
vastgelegde tests betreffen systeemtests van specifieke
combinaties van patronen en gereedschappen, die wor-

den uitgevoerd door certificeringsinstanties. De gereed-
schapsbenaming, de naam van de certificeringsinstantie
en het systeemtestnummer zijn op de verpakking van de
patroon gedrukt.

Zie ook verpakkingsvoorbeeld onder: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Eisen aan de gebruiker

a) Het apparaat is bestemd voor professionele ge-
bruikers.

b) Het apparaat mag alleen door bevoegd, vakkun-
dig geschoold personeel bediend, onderhouden
en gerepareerd worden. Dit personeel moet spe-
ciaal op de hoogte zijn gesteld van de mogelijke
gevaren.

1.1.3 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van een appa-
raat voor directe montage. Gebruik het apparaat
niet wanneer u moe bent of onder invioed bent
van drugs, alcohol of medicijnen. Bij pijn of on-
wel worden de werkzaamheden onderbreken. Een
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moment van onoplettendheid bij het gebruik van het
apparaat kan tot ernstig letsel leiden.

b) Neem geen ongunstige lichaamshouding aan.
Zorg ervoor dat u stevig staat en altijd in
evenwicht bent.

c) Draag slipvast schoeisel.

d) Richt het apparaat niet op uzelf of op een andere
persoon.

e) Druk het apparaat niet op uw hand of een ander
lichaamsdeel (ook niet bij een andere persoon).

f) Houd andere personen, met name kinderen, uit de
buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

g) Houd bij de bediening van het apparaat de armen
gebogen (niet gestrekt).

h) Neem de specificaties in de handleiding betreffende
gebruik, verzorging en onderhoud in acht.

1.1.4 Gebruik en onderhoud van apparaten voor
directe montage

a) Gebruik het apparaat op de juiste manier. Gebruik
het apparaat niet voor doeleinden waarvoor het
niet bestemd is, maar alleen op de juiste wijze en
in correcte toestand.

b) Laat het apparaat nooit onbeheerd achter wan-
neer het geladen is.

c) Niet-gebruikte patronen en niet in gebruik zijnde ap-
paraten beschermd tegen vocht en overmatige hitte
opslaan.

d) Het apparaat vervoeren en opslaan in een Kkoffer,
die tegen onbevoegde ingebruikname kan worden
beveiligd.

e) U dient het apparaat voor reinigings-, service- en
onderhoudswerkzaamheden, bij een werkonder-
breking en bij de opslag altijd te ontladen (patroon
en bevestigingselement).

f) Apparaten die niet worden gebruikt, dienen op
een droge, hooggelegen of afgesloten plaats, bui-
ten bereik van kinderen bewaard te worden.

g) Controleer het apparaat en de toebehoren op
eventuele beschadigingen. Voor verder gebruik
dient zorgvuldig te worden nagegaan of de veilig-
heidsvoorzieningen of licht versleten delen cor-
rect en volgens de voorschriften functioneren.
Controleer of de bewegende delen foutloos func-
tioneren en niet klemmen en of er delen bescha-
digd zijn. Alle delen moeten correct gemonteerd
zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het op-
timaal functioneren van het apparaat te garande-
ren. Beschadigde veiligheidsinrichtingen en on-
derdelen dienen, tenzij anders in de handleiding
is aangegeven, door de Hilti-service gerepareerd
of vervangen te worden.

h) Haal de pal alleen over wanneer het apparaat vol-
ledig loodrecht tegen de ondergrond is gedrukt.

i) Houd het apparaat altijd stevig vast, in een rechte
hoek tegen de ondergrond wanneer u een ele-
ment indrijft. Hierdoor wordt voorkomen dat het
bevestigingselement afbuigt van het ondergrond-
materiaal.

j)  Drijf nooit een element een tweede keer in, dit kan
leiden tot elementbreuken en -beklemmingen.
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Drijf nooit bevestigingselementen in bestaande
gaten in, tenzij dit door Hilti wordt aanbevolen.
Neem deze toepassingsrichtlijnen altijd in acht.
Maak wanneer de toepassing dit toelaat gebruik
van de extra standplaat.

Trek de boutgeleider of het bevestigingselement
niet met de hand terug, het apparaat kan hierdoor
in gebruiksklare staat worden gezet. Wanneer het
apparaat gereed voor gebruik is, bestaat de mo-
gelijkheid dat een element in een lichaamsdeel
wordt gedreven.

1.1.5 Werkruimte

a)
b)

c)

e

Zorg voor een goede verlichting van het werkge-
bied.

Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde
werkruimten.

Drijf geen bevestigingselement in ondergrondma-
teriaal dat hiervoor ongeschikt is. Materiaal dat te
hard is, zoals gelast staal en gietstaal. Materiaal dat
te zacht is, zoals hout en gipskarton. Materiaal dat
te bros is, zoals glas en tegels. Het indrijven in deze
materialen kan elementbreuken, afsplinteringen of
doordrijvingen veroorzaken.

Drijff geen nagels in glas, marmer, kunststof,
brons, messing, koper, rotsgesteente, isolatiema-
teriaal, baksteen, tegels of plavuizen, dun plaat-
staal (< 4 mm), gietijzer of gasbeton.

Vergewis u ervan, voordat u nagels aanbrengt,
dat er zich niemand achter of onder de werkplek
bevindt.

Houd uw werkgebied in orde. Houd de werkom-
geving vrij van voorwerpen waaraan u zich kunt
verwonden. Ongeordendheid in uw werkgebied kan
leiden tot ongevallen.

Houd de handgrepen droog, schoon en vrij van
olie en vet.

Het apparaat niet gebruiken op een plaats waar
brand- of explosiegevaar bestaat, behalve als
daarvoor expliciete toestemming is.

Verborgen elektrische, gas- en waterleidingen
kunnen zeer gevaarlijk zijn als ze bij het wer-
ken beschadigd worden. Controleer daarom altijd
eerst de werkruimte met bijv. een metaaldetec-
tor. Externe metalen delen van het apparaat kunnen
onder spanning komen te staan als u per ongeluk
bijv. een elektrische leiding beschadigt.

Gebruik de bevestigingselementen alleen in het
aanbevolen temperatuurbereik. Neem de infor-
matie in de handleiding in acht. Kunststof elemen-
ten kunnen bij te lage temperaturen versplinteren.

1.1.6 Mechanische veiligheidsmaatregelen

a)

b)

Gebruik alleen bevestigingselementen die voor
het apparaat bestemd en goedgekeurd zijn.

Voer geen aanpassingen resp. veranderingen uit
aan het apparaat, met name niet aan de plunjer.



1.1.7 Thermische veiligheidsmaatregelen

a) Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te
laten koelen. Overschrijd de maximale indrijffre-
quentie niet.

b) Het apparaat niet demonteren als het apparaat
heet is. Laat het apparaat afkoelen.

c) Wanneer de kunststof patroonstrip begint te
smelten, moet u het apparaat laten afkoelen.

1.1.8 Explosiegevaar

a) Gebruik alleen patronen die voor het apparaat zijn
goedgekeurd.

2 Algemene opmerkingen

b) Verwijder de patroonstrip voorzichtig uit het ap-
paraat.

c) Probeer geen patronen met geweld uit de maga-
zijnstrip of uit het apparaat te verwijderen. Nooit
proberen om een patroon te openen.

d) Niet-gebruikte patronen beschermd tegen vocht
en overmatige hitte opslaan op een afgesloten
plaats.

1.1.9 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

De gebruiker en personen die zich in de buurt bevin-
den, moeten tijdens het gebruik van het apparaat of
het opheffen van fouten een geschikte veiligheidsbril,
een veiligheidshelm en gehoorbescherming dragen.

2.1 Signaalwoorden en hun betekenis
GEVAAR

Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING

Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE

Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

2.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Waarschuwingstekens

Waarschu- Waarschu- Waarschu-

wing voor wing voor wing voor

algemeen explosieve heet
gevaar stoffen opperviak

Gebodstekens
‘ ‘
Veiligheids- Helm dragen Gehoorbe-
bril scherming
dragen dragen
Symbolen
Handleiding

vOor gebruik
lezen

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het serienummer staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw hand-
leiding en geef ze altijd door wanneer u onze vertegen-
woordiging of ons servicestation om informatie vraagt.

Type:

Generatie: 01

Serienr.:
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3 Beschrijving

3.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bedoeld voor de professionele gebruiker voor het indrijven van nagels, pennen en combo-elementen
in beton, staal en kalkzandsteen.

Het apparaat mag alleen handbediend worden gebruikt.

Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan.

Het apparaat mag niet in een explosieve of ontvlambare omgeving worden gebruikt, tenzij het daarvoor goedgekeurd
is.

Gebruik, om het risico van letsel te voorkomen, alleen originele Hilti-bevestigingselementen, -patronen, -toebehoren
en -reserveonderdelen of producten van gelijkwaardige kwaliteit.

Neem de specificaties in de handleiding betreffende het gebruik, de verzorging en het onderhoud in acht.

Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als ze door ongeschoolde personen onjuist
of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

Het apparaat mag alleen door geinstrueerd personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel
moet speciaal op de hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren.

Zoals bij alle poederaangedreven plunjerschiethamers vormen het apparaat, de patronen en de bevestigingselementen
een technische eenheid. Dit betekent, dat een probleemloos bevestigen met dit systeem alleen dan kan worden
gewaarborgd, als de speciaal voor het apparaat gefabriceerde Hilti bevestigingselementen en patronen resp. producten
van gelijkwaardige kwaliteit worden gebruikt. Alleen bij het in acht nemen van deze voorwaarden gelden de door Hilti
aangegeven bevestigings- en toepassingsadviezen.

3.2 Gebruik en bevestigingselementenprogramma
Elementenprogramma

Orderomschrijving Toepassing

X-U Hoogvaste nagel met groot toepassingsgebied voor bevestigingen op hoogvast beton
en staal

X-C Standaard nagel voor bevestigingen op beton

X-S Standaard nagel voor efficiénte staalbevestigingen

X-CT Eenvoudig verwijderbare bekistingsnagels voor tijdelijke bevestigingen op beton

X-CR Roestvrije nagel voor bevestigingen in vochtige of corrosieve omgeving

X-CF Speciale bevestigingselement voor houten constructies op beton

X-FS Bevestigingselement voor bekistingen

X-SW Flexibele kunststof ring voor de bevestiging van folie en dun isolatiemateriaal op beton
en staal

X-HS / X-HS-W Ophangsysteem met schroefdraad

X-CC Bevestigingsklem voor ophangingen met draadstang

X-(D)FB / X-EMTC Metalen clips voor de bevestiging van elektrische kabels en geisoleerde leidingen voor
sanitair, water en verwarming (warm en koud)

X-EKB Kabelclips voor de vlakke montage van elektrische kabels aan plafond en wand

X-ECH Kabelhouders voor het bundelen van elektrische kabels aan plafond en wand

X-ET Kabelgootbevestiging voor de bevestiging van kunststof (PVC) kabelgoten

X-(E)M/W/6/8 Tapeinden voor bevestigingen op beton en staal

Patronen

Patronen type Kleur Dikte

6.8/11 M groen groen Zwak

6.8/11 M geel geel Medium

6.8/11 M rood rood Zeer zwaar
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4 Toebehoren, verbruiksmateriaal

AANWIJZING

Voor verdere toebehoren en bevestigingselementen kunt u contact opnemen met uw lokale Hilti-vestiging.

Accessoires en reinigingsset

Omschrijving

Reinigingsset

Hilti-spray

Vervangingsonderdeelverpakking

Handleiding

Extra standplaat

Standaard toebehoren

Omschrijving

Plunjer

Standplaat

Plunjergeleiding

Boutgeleider

Veerbeugel

Aanslag

Ringveer

5 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

Apparaat

DX 2

Gewicht

2,4 kg

Afmetingen (L x B x H)

345 mm x 50 mm x 157 mm

Maximale elementlengte

62 mm (272")

Patronen 6,8/11 M (27 cal. kort) groen, geel, rood
Aandruktraject 16 mm (0.63")

Aandrukkracht 160 N

Gebruikstemperatuur / omgevingstemperatuur -15...+50 °C

Geadviseerde maximale indrijffrequentie 450/h

6 Inbedrijfneming

AANWIJZING
Voor het eerste gebruik de handleiding lezen.

6.1 Apparaat controleren H

WAARSCHUWING

Gebruik het apparaat niet als er onderdelen bescha-
digd zijn of de bedieningselementen niet optimaal
functioneren. Laat het apparaat door de erkende Hilti-
service repareren.
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Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het ap- | Controleer alle externe delen van het apparaat op be-

paraat bevindt. Als zich een patroonstrip in het apparaat | schadigingen en ga na of alle bedieningselementen goed

bevindt, trekt u deze met de hand aan de bovenzijde uit werken.

het apparaat. Ga na of de plunjer en de veerbeugel op de juiste manier
zijn ingebouwd en niet versleten zijn.

7 Richtlijnen

7.1 Voorschriften voor de bevestiging
Neem deze gebruiksvoorschriften altijd in acht.

AANWIJZING
Vraag voor gedetailleerde informatie de technische richtlijnen bij uw Hilti-vestiging of zo nodig nationale technische
voorschriften op.

7.1.1 Minimale afstanden
Minimale afstanden bij bevestiging op staal

B A A Min. randafstand = 15 mm (%s")
‘ Min. asafstand = 20 mm (¥4")

é % C  Min. dikte ondergrond = 3 mm (¥s")

s i % c

d

o}

Minimale afstanden bij bevestiging op beton

B A A Min. randafstand = 70 mm (2%.")
§ B Min. asafstand = 80 mm (3%s")
C  Min. dikte ondergrond = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Penetratiedieptes

AANWIJZING
Voorbeelden en specifieke informatie is verkrijgbaar in het Hilti Fastening Technology Manual.

Nagellengte in staal

ET Penetratiediepte: 12 £ 2 mm (2" + V16")

e

96



Nagellengte in beton

—ET—

ET Penetratiediepte: 22 mm (max. 27 mm) (75"
(max. 1")

8 Bediening

WAARSCHUWING

Het apparaat kan gebruiksklaar worden gemaakt door
het tegen een lichaamsdeel (zoals een hand) te drukken.
Wanneer het apparaat gereed voor gebruik is, bestaat de
mogelijkheid dat een element in een lichaamsdeel wordt
gedreven. Druk het apparaat nooit tegen lichaamsde-
len.

WAARSCHUWING

Tijdens het indrijven kan er materiaal worden afgesplin-
terd of materiaal van patroonstrips naar buiten worden
geslingerd. Daarom dient u (gebruikers en personen
in de omgeving) een geschikte veiligheidsbril en een
veiligheidshelm te dragen. Afgesplinterd materiaal kan
lichamelijk letsel en oogletsel veroorzaken.

ATTENTIE

Het indrijven van de bevestigingselementen wordt door
de ontsteking van een voortstuwlading geactiveerd. U
(gebruiker en personen in de omgeving) dient ge-
hoorbescherming te dragen. Te hard geluid kan het
gehoor beschadigen.

WAARSCHUWING

Drijf een bevestigingselement nooit een tweede
keer in. Dit kan leiden tot elementbreuken en
-beklemmingen.

WAARSCHUWING

Drijf geen elementen in bestaande gaten, behalve
wanneer dit door Hilti wordt aanbevolen (bijv. DX-
kwik).

ATTENTIE

Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te la-
ten koelen. Overschrijd de maximale indrijffrequentie
niet.

8.1 Gedrag bij haperende ontsteking van patroon

Wanneer de ontsteking hapert of de patroon niet ont-
steekt, gaat u als volgt te werk:

Houd het apparaat gedurende 30 seconden tegen het
werkoppervlak gedrukt.

Wanneer de patroon nog steeds niet ontsteekt, neem het
apparaat dan van het werkoppervlak en let erop dat het
niet op u of een andere persoon gericht is.

Transporteer de patroonstrip door het apparaat verder te
repeteren; maak de overige patronen van de patroonstrip
op Verwijder de opgebruikte patroonstrip en doe dit op
een zodanige wijze dat hergebruik of oneigenlijk gebruik
uitgesloten is.

8.2 Apparaat laden

1. Schuif de nagel, met de kop eerst, vanaf de voorzijde
in het apparaat, tot het ronde stiftgedeelte van de
nagel in het apparaat wordt gehouden.

2. Schuif de patroonstrip, met het smalle einde voor-
aan, van onderaf in de handgreep, tot de patroon-
strip volledig in de handgreep verzonken is.

3. Als een reeds gebruikte patroonstrip gebruikt wordt,
de patroonstrip met de hand naar boven uit het
apparaat trekken, tot zich een ongebruikte patroon
in het magazijn bevindt.

8.3 Vermogen instellen

1. De patroonsterkte overeenkomstig de toepassing
kiezen.

2. Als ervaringswaarden niet aanwezig zijn beginnen
met de minimale instelling: Kies de zwakste pa-
troonkleur.

3.  Drijf een nagel in.

Wanneer de nagel niet diep genoeg is binnenge-
drongen, eventueel een sterkere patroon of een
kortere nagel gebruiken.

8.4 Indrijven A1

WAARSCHUWING
De veiligheidsaanwijzingen in de handleiding in acht
nemen.

1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkoppervlak.
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2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

8.5 Apparaat repeteren H
ATTENTIE

Zorg ervoor dat bij het terugzetten van de plunjer en
het transport van de patroon geen zwaaiende bewe-
ging wordt gemaakt. De zwaaiende beweging kan letsel
veroorzaken en de apparatuur beschadigen.

AANWIJZING
Als het inzetstuk bij het uittrekken zwaar is resp. moeilijk
terug beweegt, moet het apparaat worden gereinigd.
Voer een volledige service van het apparaat uit! (zie
hoofdstuk 9.3).

1. Pak na een afgesloten zetprocedure het inzetstuk
vast met duim en wijsvinger.

2. Trek het inzetstuk langs de verticale as van het
apparaat tot de aanslag naar voren.

3. Beweeg het inzetstuk weer geheel naar achteren.
Daardoor wordt de plunjer teruggezet in de uit-
gangspositie en wordt de patroon getransporteerd.
Het apparaat is nu gereed voor de volgende zetpro-
cedure.

8.6 Apparaat ontladen @

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip of bevesti-
gingselement in het apparaat bevindt.

Als zich een patroonstrip of bevestigingselement in het
apparaat bevindt, dan de patroonstrip met de hand om-
hoog uit het apparaat trekken en het bevestigingselement
uit de boutgeleider trekken.

9 Verzorging en onderhoud

ATTENTIE

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelma-
tig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan waardoor het
functioneren nadelig wordt beinvioed. Om het appa-
raat op een betrouwbare en veilige manier te kunnen
gebruiken zijn daarom regelmatige inspecties en on-
derhoudsbeurten een absolute vereiste. Wij raden aan
om bij intensief gebruik minstens dagelijks en uiterlijk
na 3000 indrijvingen het apparaat schoon te maken
en de plunjer te controleren!

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat bevin-
den. Bij reinigings- en onderhoudswerkzaamheden
mag zich geen bevestigingselement in de boutgelei-
der bevinden.

ATTENTIE

De machine kan door het gebruik heet worden. U kunt uw
handen verbranden. Draagt u bij onderhouds- en repa-
tatiewerkzaamheden veiligheidshandschoenen. Laat
het apparaat afkoelen.

9.1 Verzorging van het apparaat

Reinig de buitenkant van het apparaat regelmatig met
een licht bevochtigde poetsdoek.

WAARSCHUWING

Gebruik geen sproeiapparaat of stoomstraalapparaat
voor het reinigen! Voorkom dat vuildeeltjes in het
apparaat kunnen binnendringen.

9.2 Reparaties

Controleer alle uitwendige delen van het apparaat regel-
matig op beschadigingen en ga na of alle bedieningsele-
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menten correct functioneren. Gebruik het apparaat niet
wanneer er onderdelen beschadigd zijn of bedieningsele-
menten niet correct functioneren. Laat het apparaat door
de Hilti-service repareren.

Gebruik voor het apparaat de aanbevolen patronen en
krachtinstelling. De keuze van een verkeerd patroon of
een te hoge energie-instelling kan leiden tot vroegtijdige
uitval van apparaatonderdelen.

ATTENTIE

Verontreiniging in DX apparaten bevat substanties die
schadelijk kunnen zijn voor uw gezondheid. Adem geen
stof / vuil in bij het reinigen. Zorg ervoor dat er geen
stof / wuil in de buurt van voedingsmiddelen komt.
Was uw handen na het reinigen van het apparaat.
U mag nooit vet gebruiken voor het onderhoud / de
smering van apparaatonderdelen. Dit kan leiden tot
functiestoringen van het apparaat. Gebruik uitslui-
tend Hilti-spray of producten van een vergelijkbare
kwaliteit.

9.3 Apparaatservice uitvoeren

Voer een apparaatservice uit bij vermogensvariaties en
niet-ontstekende patronen of als het bedieningscomfort
duidelijk minder wordt. Dat wil zeggen: De noodzakelijke
aandrukkracht neemt toe, de palweerstand stijgt, de
patroonstrip is moeilijk te verwijderen of het repeteren
gaat zwaar.

9.3.1 Apparaat demonteren

ATTENTIE

Bij het verwijderen van de veerbeugel van de standplaat
kan de veerbeugel met grote snelheid van de standplaat
springen. Bescherm uzelf en anderen tegen letsel.
Houd de standplaat zodanig, dat de veerbeugel even-
tueel in de richting van de grond springt.

1. Til de ringveer met een schroevendraaier of nagel
op en draai hem.
2. Trek de aanslag naar achteren en verwijder hem.



3. Trek de aanslag naar buiten.

4. Verwijder de veerbeugel. Gebruik daarvoor geschikt
gereedschap (bijv. een schroevendraaier of nagels).

5. Trek de standplaat met de boutgeleider van de

plunjergeleiding af.

Trek de plunjer uit de plunjergeleiding.

7. Laat de boutgeleider naar achteren uit de standplaat
glijden.
AANWIJZING Stoot bij een sterk vervuild apparaat
de boutgeleider aan de voorzijde met de plunjer uit
de standplaat.

o

9.3.2 Plunjer op slijtage controleren

AANWIJZING
Gebruik geen versleten plunjers en voer geen aanpassin-
gen aan de plunjer uit.

De plunjer vervangen als deze:

- gebroken is

- te veel versleten is (bijv. onder een hoek van 90° losbre-
ken van segmenten)

- de zuigerringen versprongen is of ontbreekt.

- de plunjer krom is (controleren door de plunjer op een
glad oppervlak te rollen).

9.3.3 Boutgeleider op slijtage controleren

Vervang de boutgeleider als de buis beschadigd is (bijv.
krom, te wijd, gescheurd of gebroken).

9.3.4 Veerbeugel op slijtage controleren

Vervang de veerbeugel, als deze te veel versleten/gestuikt
of te wijd is.

9.3.5 Reinigen H B

Reinig het apparaat minstens eenmaal per week resp.
direct na elk groot aantal ingedreven nagels (circa 3.000
indrijvingen).

Reinig de afzonderlijke onderdelen met de betreffende
borstels:

1. Reinig de boutgeleider en de standplaat aan de
binnen- en buitenzijde.

2. Reinig de plunjer en de plunjerring tot deze vrij kan
bewegen.

3. Reinig de plunjergeleiding aan de binnen- en bui-
tenzijde.

4. Reinig het huis aan de binnenzijde.

9.3.6 Smeren

Sproei de gereinigde onderdelen dun in met de mee-
geleverde Hilti Spray. Gebruik uitsluitend Hilti Spray of
producten van vergelijkbare kwaliteit.

9.3.7 Apparaat monteren

AANWIJZING
Ga zorgvuldig te werk met de kleine onderdelen. Deze
kunnen verloren gaan.

1. Plaats de boutgeleider in de standplaat.

2. Schuif de plunjer tot de aanslag in de plunjergelei-
ding.

3. Plaats de standplaat met de boutgeleider op de
plunjergeleiding.
AANWIJZING De sleuf in de standplaat en de plun-
jergeleiding moeten samenvallen.

4.  Druk de veerbeugel in de uitsparing.

5. Voer het inzetstuk in het apparaat in.
AANWIJZING De sleuf in de plunjer en de boutge-
leider moet met de opening van de aanslag samen-
vallen.

6. Druk de aanslag in de opening en draai de ringveer
voorbij de aanslag terug.
AANWIJZING De aanslag kan in uitgeklapt toestand
verwijderd en weer aangebracht worden.

9.3.8 Controles

Controleer na schoonmaak- en onderhoudswerkzaam-
heden of alle beschermende delen van het apparaat zijn
aangebracht en foutloos functioneren.

AANWINZING

Er kan worden vastgesteld of het apparaat gereed voor
gebruik is door het niet geladen apparaat, d.w.z. zonder
dat een bevestigingselement of een patroon is aange-
bracht, tegen een harde ondergrond te drukken en te
activeren. Een duidelijk hoorbaar klikken van de pal geeft
aan dat het apparaat gereed voor gebruik is.

10 Foutopsporing

WAARSCHUWING

Voordat er storingen worden verholpen, dient het apparaat te worden ontladen.

Fout Mogelijke oorzaak

Oplossing

Hoge krachtsinspanning bij het
repeteren

Opbouw van verbrandingsresten

Apparaatservice uitvoeren
Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
uitvoeren

Noodzakelijke aandrukkracht
stijgt

Opbouw van verbrandingsresten

Apparaatservice uitvoeren
Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
uitvoeren
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Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Palweerstand neemt toe

Opbouw van verbrandingsresten

Apparaatservice uitvoeren
Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
uitvoeren

Patroonstrip kan niet of zeer
moeilijk worden verwijderd

Opbouw van verbrandingsresten

Apparaatservice uitvoeren
Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
uitvoeren

Apparaat kan niet worden geac-

tiveerd

)

;]

TX

=

<

Apparaat niet gerepeteerd. Patroon
reeds afgevuurd.

Zie hoofdstuk: 8.5 Apparaat repete-

ren B

Het lege patroon door repeteren ver-
der transporteren of de patroonstrip

met de hand verder transporteren.

Apparaat is niet volledig aangedrukt

Apparaat volledig aandrukken
Apparaatservice uitvoeren

Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
uitvoeren

Apparaat klemt

X

Apparaat is te sterk vervuild.

Apparaat reinigen.
Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
uitvoeren

Plunjer beschadigd

Controleer de plunjer en vervang deze
z0 nodig

Zie hoofdstuk: 9.3.2 Plunjer op slij-
tage controleren

Apparaat beschadigd

Als het probleem blijft bestaan: Con-
tact opnemen met het Hilti Centre

Haperende ontsteking: Minder
geluid dan normaal. Het ele-
ment wordt slechts deels in de
ondergrond ingedreven

Onjuiste plunjerstand

Patroonstrip verwijderen en apparaat
repeteren.

Zie hoofdstuk: 8.5 Apparaat repete-
ren B

Slechte patronen

Patroonstrip vervangen (indien nood-
zakelijk, een nieuwe/droge verpakking
gebruiken)

Als het probleem bilijft bestaan: Appa-
raatservice uitvoeren.

Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
uitvoeren

Patroonstrip wordt niet getrans-

porteerd

-

Beschadigde patroonstrip

Patroonstrip wisselen

Apparaat is te sterk vervuild.

Apparaat reinigen.
Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
uitvoeren

Apparaat beschadigd

Als het probleem blijft bestaan: Con-
tact opnemen met het Hilti Centre
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Fout Mogelijke oorzaak Oplossing

Patroonstrip kan niet worden Apparaat oververhit Apparaat laten afkoelen
verwijderd Vervolgens de patroonstrip voorzich-
tig uit het apparaat verwijderen
( 5 WAARSCHUWING
W ~J Probeer geen patronen met geweld

uit de magazijnstrip of uit het appa-
raat te verwijderen.

Als het probleem bilijft bestaan: Con-
tact opnemen met het Hilti Centre

Patroon ontsteekt niet. Slechte patroon Patroonstrip een patroon verder trek-
ken.
Apparaat vervuild Apparaatservice uitvoeren

WAARSCHUWING

Zorg ervoor dat de juiste patronen

worden gebruikt en dat ze in perfecte

staat zijn.

Zie hoofdstuk: 9.3 Apparaatservice
F uitvoeren

Indien het apparaat niet kan worden

gedemonteerd: Contact opnemen

met het Hilti Centre.

Patroonstrip smelt Apparaat werd bij het indrijven te lang  Minder lang aandrukken voordat het
aangedrukt apparaat wordt geactiveerd.
Patroonstrip verwijderen.

Te hoge indrijffrequentie Het werk direct onderbreken.
De patroonstrip verwijderen en het
apparaat laten afkoelen.
WAARSCHUWING
Probeer geen patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit het appa-
raat te verwijderen.
Het apparaat reinigen en losse patro-
nen verwijderen.
Indien het apparaat niet kan worden
gedemonteerd: Contact opnemen
met het Hilti Centre.

Patroon komt los uit patroon- Te hoge indrijffrequentie Het werk direct onderbreken.
strip De patroonstrip verwijderen en het
apparaat laten afkoelen.
WAARSCHUWING
1 Probeer geen patronen met geweld
- uit de magazijnstrip of uit het appa-
raat te verwijderen.
_ Het apparaat reinigen en losse patro-
nen verwijderen.
vﬁ Indien het apparaat niet kan worden
gedemonteerd: Contact opnemen
met het Hilti Centre.
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Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Plunjer zit vast in
ondergrond/element te diep
ingedreven

Te kort element

Langer element gebruiken.

Element zonder kunststof ring

Element met kunststof ring voor ge-
bruik op hout gebruiken.

Slaginstelling te hoog

Zwakkere patroon gebruiken.

Element niet diep genoeg inge-
dreven

Te lang element

Korter element gebruiken.
AANWIJZING

De eisen voor de minimale
indrijfdiepte in acht nemen. Vraag
het Technisch handboek voor
bevestigingen "Anchor Fastening
Technology Manual" aan bij uw Hilti
Centre.

Slaginstelling te laag

Sterkere patroon gebruiken.

Nagel verbuigt

Harde oppervlakken (staal, beton)

Sterkere patroon gebruiken.

Harde en/of grote toeslagstoffen in
het beton.

Sterkere patroon gebruiken.
Gebruik de DX 460 met DX-Kwik
(voorboren).

Wapeningsijzer te dicht onder het be-
tonopperviak.

Kortere nagels gebruiken.

Nagel met hogere toepassingsgrens
gebruiken.

Gebruik de DX 460 met DX-Kwik
(voorboren).

Bevestiging op een ander punt ma-
ken.

Losspringend beton

Hard/oud beton

Kortere nagels gebruiken.

Harde en/of grote toeslagstoffen in
het beton.

Sterkere patroon gebruiken.
Gebruik de DX 460 met DX-Kwik
(voorboren).

Beschadigde nagelkop

ST 7T

Slaginstelling te hoog

Zwakkere patroon gebruiken.

Toepassingsgrens overschreden (zeer
harde ondergrond)

Nagel met hogere toepassingsgrens
gebruiken.

Beschadigde plunjer

Plunjer vervangen.
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Fout Mogelijke oorzaak Oplossing

Nagel dringt niet diep genoeg in  Slaginstelling te laag Sterkere patroon gebruiken.
de ondergrond in

Toepassingsgrens overschreden (zeer Nagel met hogere toepassingsgrens

harde ondergrond) gebruiken.
Niet-geschikt systeem Een sterker systeem, bijv. DX 460,
gebruiken.
W Onjuiste plunjerstand Patroonstrip verwijderen en apparaat
repeteren.
Zie hoofdstuk: 8.5 Apparaat repete-
ren B
Nagel houdt niet vast in de on- Dunne stalen ondergrond Andere patroon gebruiken.
dergrond Nagel voor dunne stalen ondergrond
gebruiken.
Stalen ondergrond < 3 mm niet ge-
schikt voor DX.
Nagel breekt Slaginstelling te laag Sterkere patroon gebruiken.
Toepassingsgrens overschreden (zeer  Kortere nagels gebruiken.
harde ondergrond) Nagel met hogere toepassingsgrens
gebruiken.
Niet-geschikt systeem Een sterker systeem, bijv. DX 460,
gebruiken.
Nagelkop perforeert het beves-  Slaginstelling te hoog Zwakkere patroon gebruiken.
tigde materiaal (plaatstaal) Nagel met Top Hat gebruiken.

Nagel met kunststof ring gebruiken.

11 Afval voor hergebruik recyclen

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een

juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.
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12 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact
op met uw lokale HILTI dealer.

13 EG-conformiteitsverklaring (origineel

Omschrijving: Plunjerschiethamer
Type: DX 2
Generatie: 01
Bouwjaar: 2014

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product ver-
klaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschriften
en normen: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

g™

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-keuringsbewijs

Voor de C.lP.-lidstaten buiten het EU- en
EVA-rechtsgebied geldt: De Hilti DX 2 is systeemgetest
en de bouwvorm ervan is erkend. Op basis hiervan is het
apparaat voorzien van het vierkante merkteken van de
PTB met het officiéle registratienummer S 830. Hiermee

garandeert Hilti dat het apparaat overeenkomt met de
erkende bouwvorm. Ontoelaatbare gebreken die tijdens
het gebruik worden vastgesteld, dienen te worden
gemeld aan de instantie die verantwoordelijk is voor de
certificering (PTB) en aan het bureau van de Permanente
Internationale Commissie (C.I.P.).

15 Gezondheid en veiligheid van de gebruiker

15.1 Geluidsinformatie
Patroonaangedreven plunjerschiethamer

Type DX 2

Model Standaard

Kaliber 6.8/11

Toepassing Bevestiging van 20 mm multiplex op beton (C40) met

X-U47 P8
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Gedeclareerde meetwaarden van de geluidskentallen overeenkomstig machinerichtlijn 2006/42/EG in combi-
natie met E DIN EN 15895

Geluidsvermogensniveau, Lya 1s 101 dB (A)
Geluidsemissieniveau in werkgebied, Lo 15 2 104 dB (A)
Piekgeluidsniveau, Ly, peak ® 139 dB (C)
1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Gebruiks- en opstellingsvoorwaarden: Opstelling en gebruik van de plunjerschiethamer overeenkomstig

E DIN EN 15895-1 in een reflectievrije testruimte van de firma Muller-BBM GmbH. De omgevingsvoorwaarden in de
testruimte voldoen aan de eisen van DIN EN ISO 3745.

Testprocedure: Overeenkomstig E DIN EN 15895, DIN EN I1SO 3745 en DIN EN ISO 11201 methode met afgedekte
oppervlakken, vrijstaand op reflecterend grondvlak.

OPMERKING: De gemeten geluidsemissie en de bijbehorende meetonnauwkeurigheid vertegenwoordigen de boven-

grens van de bij de metingen te verwachten geluidsstandaardgetallen.
Afwijkende werkomstandigheden kunnen leiden tot andere emissiewaarden.

15.2 Trilling Meer informatie m.b.t. de gezondheid van de gebruiker

De overeenkomstig 2006/42/EC aan te geven totale tril- | €n de veiligheid zijn te vinden op de internetpagina's van
lingswaarde overschrijdt 2,5 m/s2 niet. Hilti: www.hilti.com/hse.
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 2 Boltpistol

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
instrumentet.

Sarg for, at brugsanvisningen altid falger med
ved overdragelse af instrumentet til andre.

Indholdsfortegnelse side
1 Sikkerhedsanvisninger 106
2 Generelle anvisninger 108
3 Beskrivelse 108
4 Tilbeher, forbrugsstoffer 109
5 Tekniske specifikationer 110
6 Ibrugtagning 110
7 Retningslinjer 111
8 Betjening 112
9 Rengering og vedligeholdelse 113

10 Fejlsogning 114
11 Bortskaffelse 118
12 Producentgaranti - Produkter 118
13 EF-overensstemmelseserkleering (original) 118
14 CIP-provebekreeftelse 118
15 Brugersundhed og sikkerhed 118

H Tallene henviser til billeder. Billederne finder du i til-
leegget til brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner «maskinen» altid bolt-
pistolen DX 2.

Betjeningselementer og maskinens komponenter

(1) Hus

() Stempelfering
(3) Standplade
(4) Boltfering

(5) Stempel

(8) Fjederbagijle
(@) Anslag

(8) Ringfieder

(@ Kugle
(10) Ekstra standplade

1 Sikkerhedsanvisninger

1.1 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retnings-
linjer altid overholdes.

1.1.1 Anvendelse af patroner

Anvend kun Hilti patroner eller patroner i sammenlig-
nelig kvalitet

Hvis der anvendes patroner i darlig kvalitet i Hilti vaerk-
tojer, kan der dannes aflejringer af uforbreendt pulver,
som pludselig kan eksplodere og medfare alvorlige per-
sonskader pa brugeren og personer i dennes omgivelser.
Patroner skal opfylde ét af falgende minimumskrav:

a) Den pagaldende producent skal kunne pavise, at
der er udfert en kontrol iht. den europzeiske standard
EN 16264 eller

b) Produktet skal veere forsynet med CE-mezerke (fra
juli 2013 er dette obligatorisk i EU)

BEMARK

Alle Hilti patroner til boltpistoler er testet i henhold til
EN 16264. | forbindelse med de kontroller, der er defi-
neret i standarden EN 16264, er der tale om systemtest
af specifikke kombinationer af patroner og veerktgjer,
som udferes af certificeringsorganer. Veerktgjsbetegnel-
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sen, navnet pa certificeringsorganet og systemtestens
nummer er pafert patronens emballage.

Se ogsd emballageeksemplet pa& felgende adresse:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Krav til brugeren

a) Maskinen er beregnet til professionel brug.

b) Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repa-
reres af autoriseret og traenet personale. Dette
personale skal i seerdeleshed informeres om de
potentielle farer, der er forbundet med brugen af
denne maskine.

1.1.3 Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at vaere opmeerksom, se, hvad man
laver, og bruge vaerktgjet til skudmontage fornuf-
tigt. Man ber ikke bruge maskinen, hvis man er
traet, har nydt alkohol eller er pavirket af medicin
eller euforiserende stoffer. Afbryd arbejdet, hvis
du har smerter eller feler dig utilpas. Fa sekunders
uopmaerksomhed ved brug af maskinen kan medfare
alvorlige personskader.



Undgéa ugunstig kropsstilling. Serg for at have et
sikkert fodfaeste, og hold balancen.

Brug skridsikre sko.

Ret aldrig maskinen mod dig selv eller andre per-
soner.

Tryk aldrig maskinen mod handen eller andre le-
gemsdele (eller mod en anden person).

f) Serg for at holde uvedkommende personer og

a)

isaer bern pa afstand, nar der arbejdes.

Hold altid maskinen i bgjede arme (ikke i strakt
arm), nar den benyttes.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med
hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

1.1.4 Omhyggelig omgang med og brug af
maskiner til direkte montering

Brug altid den rigtige maskine. Brug ikke maski-
nen til formal, som det ikke er beregnet til, men
kun i overensstemmelse med formalet og i fejlfri
stand.

Maskinen ma aldrig vaere uden opsyn, nar den er
ladt.

Opbevar ubrugte patroner og apparater, der ikke er i
brug, beskyttet mod fugt og for hgje temperaturer.
Transporter og opbevar maskinen i en kuffert, som
kan sikres mod uautoriseret brug.

Tom altid maskinen for rengering, service og ved-
ligeholdelse, ved arbejdsophgr samt i forbindelse
med opbevaring (patron og sem).

f) Maskiner, der ikke er i brug, skal temmes og

opbevares pa et tort, hgjtbeliggende eller aflukket
sted uden for berns reekkevidde.

Kontrollér maskinen og tilbehgret for eventuelle
beskadigelser. For du fortsaetter med at bruge
vaerktojet, skal du omhyggeligt kontrollere, at sik-
kerhedsudstyret og evt. let slidte dele fungerer
fejlfrit og i overensstemmelse med formalet. Kon-
trollér, om de bevaegelige dele fungerer korrekt
og ikke sidder fast, og om der findes beskadigede
dele. Alle dele skal veere monteret korrekt og op-
fylde alle betingelser, s& maskinens fejlfrie drift
er sikret. Beskadiget sikkerhedsudstyr og beska-
digede dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af Hilti service, hvis der ikke er angivet
andet i brugsanvisningen.

Tryk kun pa aftraekkeren, nar veerktojet trykkes
helt lodret mod underlaget.

Maskinen skal altid sta fast og retvinklet i forhold
til underlaget, nar der gennemfgres en saetning.
Derved forhindres det, at befeestelseselementet
styres bort fra underlaget.

Forsgg aldrig pa at szette endnu et befzestelses-
element i, da det kan medfere brud pa elementet
eller fastklemning.

Saet ikke befaestelseselementer i eksisterende
huller, hvis ikke det anbefales af Hilti.

Folg altid brugsanvisningen.

Brug den ekstra standplade, hvis det er muligt.
Traek ikke boltfgringen eller befaestelseselemen-
tet tilbbage manuelt, da maskinen pa den made
under visse omstaendigheder kan geres klar til

a)
b)

°)

e

drift. Det betyder, at den ogsa kan drive sem ind i
legemsdele.

1.1.5 Arbejdsplads

Serg for god belysning pa arbejdspladsen.
Anvend kun veerktgjet pa arbejdsomrader med
god ventilation.

Saet ikke fastgorelseselementer i underlag, som
er uegnet. Materiale, som er for hardt, f.eks. svej-
set stal eller stabestal. Materiale, som er for blgdt,
f.eks. tree og gipsplader. Materiale, som er for skert,
f.eks. glas og fliser. Inddrivningen i disse materia-
ler kan forarsage knaekkede elementer, splinter eller
gennemsaetning.

Skyd aldrig sem i glas, marmor, kunststof, bronze,
messing, kobber, klippesten, isolationsmateriale,
hultegl, keramiktegl, tynde plader (< 4 mm), sto-
bejern eller gasbeton.

Kontroller, at der ikke opholder sig andre under
eller bag arbejdsstedet, inden der seettes befae-
stelseselementer i.

f) Hold arbejdsomradet ryddeligt. Serg for at holde

a)

b)

arbejdspladsen fri for genstande, som man kan
komme til skade pa. Uorden i arbejdsomradet kan
medfare uheld.

Serg for, at handtagene er terre, rene og fri for
olie og fedt.

Anvend ikke maskinen, hvor der er fare for brand
eller eksplosion, medmindre den er godkendt til
dette.

Skijulte elektriske ledninger, gas- og vandrer ud-
gor en alvorlig fare, hvis de bliver beskadiget
ved arbejdet. Kontrollér derfor arbejdsomradet
forinden, f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor.
Udvendige metaldele pa maskinen kan blive spaen-
dingsferende, hvis du f.eks. utilsigtet har beskadiget
en elledning.

Anvend kun befaestelseselementerne i det an-
befalede temperaturomrade. Overhold oplysnin-
gerne i brugsanvisningen. Kunststofelementer kan
splintres ved for lave temperaturer.

1.1.6 Mekaniske sikkerhedsforanstaltninger

Brug kun sem, der er bestemt og godkendt til
veerktgjet.

Foretag ikke modifikationer eller sendringer pa
maskinen, i seerdeleshed stemplet.

1.1.7 Termiske sikkerhedsforanstaltninger

a) Lad maskinen kegle af, hvis den er blevet overop-

b)

)

hedet. Overskrid ikke den normale inddrivnings-
frekvens.

Adskil ikke maskinen, nar den er varm. Lad ma-
skinen kgle af.

Lad maskinen kele af, nar plastpatronstrimlen
begynder at smelte.
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1.1.8 Eksplosionsfarlig c) Forsagikke atfjerne patroner fra magasinstrimlen
eller fra maskinen med magt. Forsgg aldrig at
abne en patron.

d) Opbevar ubrugte patroner beskyttet mod fugt og
for hgje temperaturer og pa et aflast sted.

a) Anvend kun patroner, som er godkendt til maski- iLikdRersonigubes kktelsestdstn

nen. Brugeren og personer, der opholder sig i den umiddel-
b) Fjern forsigtigt patronstrimlen fra maskinen. bare naerhed, skal bzere egnede beskyttelsesbriller,
hjelm og hgrevaern under arbejde med og fejlafhjael-
pning pa veerktgjet.

2 Generelle anvisninger

2.1 Signalord og deres betydning Pabudssymboler

FARE

Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare ( )|

alvorlige kveestelser eller deden. Kﬁ?

ADVARSEL X . . o Anvend Brug sikker- Brug
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage beskyttel- hedshjelm harevaemn
alvorlige personskader eller deden. sesbriller

FORSIGTIG Symboler

Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMZARK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger. L(‘E.S brugs-
anvisningen
fer brug
2.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger Placering af identifikationsoplysninger pa instrumen-
tet

Advarselssymboler . N .
Typebetegnelse og serienummer fremgar af maskinens

typeskilt. Notér disse oplysninger i brugsanvisningen, og
henvis til disse, nar du henvender dig til vores kundeser-
vice eller veerksted.

Generel fare Advarsel om Advarsel om Type:
eksplosions- varm
farlige overflade
stoffer Generation: 01
Serienummer:

3 Beskrivelse

3.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Maskinen er beregnet til den professionelle bruger til inddrivning af sem, bolte og kombo-elementer i beton, stal og
kalksandsten.

Maskinen ma kun betjenes med haenderne.

Det er ikke tilladt at modificere eller tilfgje ekstra dele til maskinen.

Maskinen ma ikke anvendes i en eksplosionsfarlig eller letanteendelig atmosfeere, medmindre den er godkendt til det.
Anvend kun originale fastgerelseselementer, patroner, tilbeher og reservedele fra Hilti eller produkter af tilsvarende
kvalitet.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, pleje og vedligeholdelse.
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Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af maskinen og det tilhgrende udstyr, hvis det anvendes af personer,
der ikke er blevet undervist i brugen af dem, eller hvis de ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne
brugsanvisning.

Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repareres af traenet personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres
om de potentielle farer, der er forbundet med brugen af denne maskine.

Som ved alle pulverdrevne boltpistoler udger maskinen, patronerne og befaestelseselementerne en teknisk enhed. Det
betyder, at en problemfri befeestelse med dette system kun er garanteret ved anvendelse af de Hilti befaestelsesele-
menter og patroner, som er fremstillet specielt til maskinen, eller produkter af tilsvarende kvalitet. De anbefalinger,
som Hilti giver vedrerende befaestigelse og anvendelse, geelder kun nar disse betingelser overholdes.

3.2 Anvendelsesformal og befzestelseselementprogram
Elementprogram

Bestillingsbetegnelse Anvendelse

X-U Meget kraftigt sem med stort anvendelsesspektrum til befeestigelser pa hgjstyrkebeton
og -stal

X-C Standardsegm til befeestigelser pa beton

X-S Standardsem til effektive stalbefaestigelser

X-CT Forskallingssgm, der nemt kan fiernes, til midlertidige befeestigelser pa beton m

X-CR Rustfrit sem til befeestigelser i fugtige eller korrosive miljger

X-CF Specialsgm til treekonstruktioner pa beton

X-FS Befaestelseselement til forskallingspositioneringer

X-SW Fleksibelt rondelelement til befeestigelse af folier og tynde isoleringsmaterialer pa beton
og stal

X-HS / X-HS-W Ophaengssystem med gevindtilslutning

X-CC Befaestelsesklemme til ophaengning med wire

X-(D)FB / X-EMTC

Metalrgrbgiler til befaestigelse af elrer og isolerede sanitets-, vand- og varmergr (varm
og kold)

X-EKB Kabelbgijle til flad fering af elledninger pa loft og veeg
X-ECH Kabelholder til bundtfering af elledninger pa loft og veeg
X-ET Elkabelkanalelement til befaestigelse af elkabelkanaler i kunststof (pvc)
X-(E)M/W/6/8 Gevindbolte til befeestigelser pa beton og stal

Patroner
Patrontype Farve Tykkelse
6.8/11 M gren gren -
6.8/11 M gul gul mellem
6.8/11 M rad rad kraftig

4 Tilbehar, forbrugsstoffer

BEMZERK
Vedragrende andet udstyr og andre befaestelseselementer bedes du kontakte den lokale Hilti-afdeling.

Tilbeher og rengeringssaet

Betegnelse

Rensesaet

Hilti spray

Reservedelspakning
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Betegnelse

Brugsanvisning

Ekstra standplade

Standardtilbehor

Betegnelse

Stempel

Standplade

Stempelfgring

Boltfgring

Fiederbgjle

Anslag

Ringfjeder

5 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

Maskine DX 2

Veegt 2,4 kg

Mal (L x B x H) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maks. elementleengde 62 mm (2'2")

Patroner 6,8/11 M (27 cal. kort) gren, gul, rad
Anpresningsvandring 16 mm (0.63")

Anpresningstryk 160 N
Anvendelsestemperatur/omgivelsestemperatur -15...+50 °C

Anbefalet maksimal inddrivningsfrekvens 450/h

BEMZARK
Lees brugsanvisningen fer ibrugtagning.
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6.1 Test af maskinen

ADVARSEL

Brug aldrig maskinen, hvis der er dele, der er be-
skadiget, eller betjeningselementerne ikke fungerer
korrekt. Lad et autoriseret Hilti serviceveerksted re-
parere maskinen.

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i maskinen.
Hvis der befinder sig en patronstrimmel i veerktgijet, skal
du traekke strimlen op og ud af maskinen med handen.
Kontrollér alle maskinens udvendige dele og dens betje-
ningselementer for beskadigelser og fejlfri funktion.
Kontroller stempel og fjederbgjle for korrekt montering
og slid.



7 Retningslinjer

7.1 Instruktioner om befaestigelse
Folg altid disse anvisninger om brugen.

BEMZARK
Hvis du vil have mere detaljerede informationer, kan du rekvirere de tekniske retningslinjer eller om ngdvendigt de
nationale bestemmelser hos din lokale Hilti-afdeling.

7.1.1 Minimumafstande
Minimumafstande ved befeestigelse pa stal

B A A min. kantafstand = 15 mm (%s")
! ‘ B min. akselafstand = 20 mm (34")
% % C  min. underlagstykkelse = 3 mm (¥5")
A % c

d

Minimumafstande ved befeestigelse pa beton

B A A min. kantafstand = 70 mm (2%4")
Y
% min. akselafstand = 80 mm (3%s")
C  min. underlagstykkelse = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Inddrivningsdybder

BEMARK
Eksempler og specifikke oplysninger fremgér af Hilti Fastening Technology Manual.

oz}

Semlzengder pa stal

E ? % % %{ I ID  Inddrivningsdybde: 12 + 2 mm (%" + ¥16")

e

Semlaengder pa beton

=

—ET—

ID  Inddrivningsdybde: 22 mm (maks. 27 mm) (7"
(maks. 1")
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8 Betjening

ADVARSEL
Hvis maskinen presses mod en legemsdel, f.eks. handen,
kan den geres Klar til drift. Det betyder, at den ogsa kan
drive sem ind i legemsdele. Tryk aldrig maskinen mod
legemsdele.

ADVARSEL

Under inddrivningen kan materiale splintres eller maga-
sinstribemateriale slynges ud. Benyt egnede beskyttel-
sesbriller og beskyttelseshjelm (bruger og personer i
naerheden). Splinterne fra materialet kan medfare skader
pa legemet og gjnene.

FORSIGTIG

Befeestelseselementerne inddrives ved at anteende en
drivladning. Brug hgrevaern (bruger og personer i naer-
heden). Et for hgijt stejniveau kan skade herelsen.

ADVARSEL

Forseg aldrig pa at szette endnu et befeestelsesele-
ment i, da det kan medfgre brud pa elementet eller
fastklemning.

ADVARSEL
Skyd kun elementer i eksisterende huller, hvis det
anbefales af Hilti (f.eks. DX-Kwik).

FORSIGTIG
Lad maskinen kegle af, hvis den er blevet overophedet.
Overskrid ikke den normale inddrivningsfrekvens.

8.1 Fremgangsmade ved fejlteending af patronen

Ga altid frem pa felgende made, hvis en patron fejlteender
eller slet ikke teender:

Hold maskinen presset mod arbejdsfladen i 30 sekunder.
Hvis patronen stadig ikke taender, skal du tage maskinen
vaek fra arbejdsfladen og passe pa, at maskinen ikke er
rettet imod dig selv eller nogen anden person.
Transportér patronstrimlen en patron frem ved repetering;
brug de resterende patroner i patronstrimlen; fiern den
opbrugte patronstrimmel, og bortskaf den, sa den ikke
kan misbruges eller genbruges.
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8.2 Opladning af maskinen

1.  Fer semmet ind i maskinen forfra, med hovedet
forst, indtil ssmmets rondel holdes fast i maskinen.

2. Skub patronstrimlen ind i grebet nedefra med den
smalle ende forrest, indtil patronstrimlen er helt in-
desluttet i grebet.

3. Hvis du vil iseette en patronstrimmel, der er brugt,
skal du traekke patronstrimlen ovenud af maskinen
med handen, indtil der befinder sig en ubrugt patron
i patronlejet.

8.3 Indstilling af effekt

1. Veelg patrontykkelse i overensstemmelse med for-
malet.

2. Huvis der ikke foreligger nogen erfaringsveerdier, skal
du altid begynde med den mindste effekt: Vaelg den
svageste patronfarve.

3. Skydetsomi.

Hvis semmet ikke treenger langt nok ind, skal du
muligvis anvende en kraftigere patron eller et kortere
sgm.

8.4 Inddrivning
ADVARSEL

Overhold altid sikkerhedsanvisningerne i brugsanvis-
ningen.

1. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
2. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.

8.5 Repetering af maskine

FORSIGTIG

Gennemfor ikke stempeltilbagestillingen og patron-
transporten med en drejebevasgelse. Drejebeveegelsen
kan medfare personskader og beskadigelse af maskinen.

BEMARK

Hvis indsatsen er meget svaer at treekke ud eller beveege
tilbage, treenger maskinen til at blive gjort ren. Udfar
service pa maskinen! (Se kap. 9.3).

1. Tag fat om indsatsen med tommelfinger og pegefin-
ger efter afsluttet inddrivning.

2. Treek indsatsen fremad indstil anslag i maskinens
vandrette akse.

3. Bevaeg igen indsatsen helt tilbage.
Derved bringes stemplet tilbage i udgangsposition,
og patronen transporteres.
Maskinen er nu klar til inddrivning.

8.6 Temning af maskinen @

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel eller et be-
feestelseselement i maskinen.

Hvis der er en patronstrimmel eller et befaestelseselement
i maskinen, skal du treekke patronstrimlen ovenud af
maskinen med handen og fierne befeestelseselementet
fra boltfgringen.



9 Renggring og vedligeholdelse

FORSIGTIG

Afhaengigt af maskintypen tilsmudses og slides funktions-
relevante komponenter under den reguleere drift. For at
kunne sikre en palidelig og sikker drift af maskinen er
det en forudsaetning, at der foretages regelmaessige
eftersyn og regelmaessig vedligeholdelse. Vi anbefa-
ler en rengering af maskinen og kontrol af stempel
mindst dagligt ved intensiv brug, dog senest efter
3.000 inddrivninger!

ADVARSEL

Der ma ikke vaere patroner i maskinen. | boltferin-
gen ma der ikke vaere noget befastelseselement ved
vedligeholdelses- og reparationsarbejde.

FORSIGTIG

Maskinen kan blive varm, nér den er i brug. Du kan fa for-
breendinger pa haenderne. Brug beskyttelseshandsker
ved pleje- og vedligeholdelsesarbejder. Lad maskinen
kole af.

9.1 Rengering af maskine

Renger jeevnligt maskinen udvendigt med en let fugtig
klud.

ADVARSEL

Anvend ikke spray eller dampstréler til rengering! Serg
for, at der ikke traenger fremmedlegemer ind i maskinen.

9.2 Vedligeholdelse

Kontrollér regelmzessigt alle udvendige dele p& maskinen
for beskadigelse og fejlfri funktion. Brug ikke maskinen,
hvis der er beskadigede dele, eller hvis der er betje-
ningselementer, som ikke fungerer fejlfrit. Lad et Hilti
servicevaerksted reparere maskinen.

Brug kun maskinen med de anbefalede patroner og den
anbefalede effektindstilling. Valg af forkert patron eller en
for hgj effektindstilling kan medfere, at komponenternes
levetid forringes.

FORSIGTIG

Snavs i DX-maskiner indeholder substanser, som kan
veere sundhedsskadelige. Undga at indande stev/snavs
fra rengeringen. Hold stov/snavs veek fra fadevarer.
Vask haenderne efter rengeringen af maskinen. Brug
aldrig fedt til vedligeholdelse/smgring af maskinens
komponenter. Det kan medfgre funktionssvigt for ma-
skinen. Brug kun Hilti Spray eller produkter af en
sammenlignelig kvalitet.

9.3 Udferelse af service pa maskine

Udfer service pa& maskinen, nar effekten varierer, eller
der forekommer fejlteending af patronen, eller nar be-
tieningskomforten falder maerkbart. Konkret betyder det:
Det ngdvendige anpresningstryk forages, aftraekkerens

modstand stiger, patronstrimmelen er sveer at fierne, el-
ler repeteringen bliver traeg.

9.3.1 Adskillelse af maskine

FORSIGTIG

Hvis fiederbgijlen fjernes fra standplade, kan fiederbgjlen
springe ud af standpladen med hgj hastighed. Beskyt
dig selv og andre personer mod personskader. Hold
standpladen, sa fiederbgjlen i givet fald springer af i
retning mod jorden.

1. Left og drej ringfijederen med en skruetraekker eller
et sgm.

2. Traek anslaget tilbage, og tag det ud.

3. Treek indsatsen ud.

4.  Fjern fiederbgjlen. Anvend et egnet veerktgj til dette

(f.eks. skruetreekker eller sgm).

5. Treek standpladen af stempelfgringen sammen med
boltfgringen.

6. Treek stemplet ud af stempelfgringen.

7. Lad boltfgringen glide ud af standpladen bagtil.
BEMARK Hvis maskinen er meget snavset, kan
du stgde boltfgringen ud af standpladen forfra med
stemplet.

9.3.2 Kontrol af stempel for slitage

BEMZAERK
Undlad at bruge slidte stempler, og foretag ingen aen-
dringer pa stemplet.

Udskift stemplet, hvis:

- det er gdet i stykker.

- det er for slidt (f.eks. afbrackning af 90° segment).

- stempelringen er sprunget eller mangler.

- stemplet er blevet krumt (ved at rulle det pa en plan
overflade).

9.3.3 Kontrol af boltfering for slitage

Udskift boltfaringen, hvis raret er blevet beskadiget (f.eks.
krumt, udvidet, revnet eller breekket).

9.3.4 Kontrol af fijederbgjle for slitage

Udskift fiederbgjlen, hvis den er meget slidt / har faet
mange stad eller er udvidet.

9.3.5 Rengering B B [

Renger maskinen mindst én gang om ugen eller straks
efter inddrivning af et sterre antal sem (ca. 3'000 udferte
befeestigelser).

Renger de enkelte dele med de passende barster:

1. Renger boltferingen og standpladen indvendigt og
udvendigt.

2. Renger stemplet og stempelringene, indtil de bevee-
ger sig frit.

3. Renger stempelfgringen indvendigt og udvendigt.

4.  Renger huset indvendigt.
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9.3.6 Smering

Spray de rengjorte dele let med den medfglgende Hilti
smgrespray. Brug kun Hilti spray eller produkter af en
sammenlignelig kvalitet.

9.3.7 Montering af maskine

BEMARK
Pas godt p& smadelene. De kan blive vaek.

1. Seet boltferingen i standpladen.

2. Skub stemplet i stempelferingen indtil anslag.

3. Seet standpladen pa stempelfgringen sammen med
boltfaringen.
BEMARK Slidserne i standpladen og stempelferin-
gen skal flugte.

4.  Tryk fiederbgijlen ned i fordybningen.

5. Ferindsatsen ind i maskinen.
BEMZAERK Slidsten i stemplet og boltfgringen skal
flugte med &bningen i anslaget.

6. Tryk anslaget ind i abningen, og drej ringfiederen
tilbage over anslaget.
BEMARK Anslaget kan fijernes i uddrejet tilstand
og saettes ind igen.

9.3.8 Kontrol

Kontrollér efter rengerings- og vedligeholdelsesarbejde,
at alt sikkerhedsudstyr sidder, som det skal, og fungerer
fejlfrit.

BEMARK

Du kan se, om maskinen er klar til drift ved at presse den
ikke-ladte maskine, dvs. uden at ilaegge befeestelsesele-
ment og patron, mod et hardt underlag og trykke af. Et
tydeligt klik fra aftreekkeren angiver, at maskinen er klar
il drift.

10 Fejlsggning

ADVARSEL
Maskinen skal temmes inden fejlafhjeelpningen.

Fejl Mulig arsag

Afhjeelpning

Stor kraftanstrengelse ved repe-
tering

Ophobning af forbraendingsrester

Udfarelse af service pa maskine
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Ngdvendigt anpresningstryk
stiger

Ophobning af forbreendingsrester

Udfarelse af service pa maskine
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Aftreekkerens modstand @ges

Ophobning af forbraendingsrester

Udfarelse af service pa maskine
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Patronstrimmel er sveer at

Ophobning af forbreendingsrester

Udfarelse af service pa maskine

fierne. Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine
Maskinen kan ikke udlgses Maskine ikke repeteret. Patron alle- Se kapitel: 8.5 Repetering af ma-
rede affyret. skine H

Transportér den tomme patron frem
ved repetering, eller transportér pa-
tronstrimlen frem med handen.

underlaget

Maskinen er ikke trykket helt imod

Pres maskine fuldsteendig mod un-
derlag

Udferelse af service pa maskine

Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Maskinen fastklemt

Maskinen er for snavset.

Rengger maskinen.
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Stemplet er beskadiget

X

Kontrollér stempel, og udskift om
ngdvendigt

Se kapitel: 9.3.2 Kontrol af stempel
for slitage

Maskine beskadiget

Hvis problemet fortsaetter: Kontakt
Hilti Center
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Fejlanteendelse: Lavere
lydstyrke end normalt.
Elementet drives kun delvis ned
i underlaget

Forkert stilling af stempel

Fjern patronstrimlen, og repeter ma-
skinen.

Se kapitel: 8.5 Repetering af ma-
skine H

Dérlige patroner

Udskift patronstrimmel (anvend om
negdvendigt en ny/ter pakning)

Hvis problemet fortseetter: Udfer ser-
vice pa maskinen.

Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Patronstrimmel transporteres
ikke

s

Beskadiget patronstrimmel

Udskiftning af patronstrimmel.

Maskinen er for snavset.

Renger maskinen.
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Maskine beskadiget

Hvis problemet fortseetter: Kontakt
Hilti Center

Patronstrimmel kan ikke fiernes.

Maskinen er overophedet

Lad instrumentet kale af

Fjern derefter forsigtigt patronstrimlen
fra maskinen

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Hvis problemet fortsaetter: Kontakt
Hilti Center

Patronen teender ikke.

v

Darlig patron

Traek patronstrimlen én patron videre.

Maskine tilsmudset

Udferelse af service pa maskine
ADVARSEL

Serg for, at de korrekte patroner an-
vendes og er i fejlfri stand.

Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center

Patronstrimmel smelter

Maskinen holdes for leenge mod un-
derlaget ved inddrivning

Hold maskinen kortere tid mod under-
laget, for maskinen udlgses.
Fjern patronstrimlen.

For hgj inddrivningsfrekvens

Stands omgaende arbejdet.

Fjern patronstrimmel, og lad maski-
nen kole af.

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Renger maskinen, og fiern lase patro-
ner.

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Patron lgsner sig fra patron-
strimlen

For hgj inddrivningsfrekvens

Stands omgaende arbejdet.

Fjern patronstrimmel, og lad maski-
nen kole af.

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Rengger maskinen, og fjern lgse patro-
ner.

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center

Stempel sidder fast i underlaget
/ element drevet for langt ind

For kort element

Anvend et laengere element.

Element uden rondel

Anvend element med rondel til brug
pa tree.

For hgj effekt

Anvend mindre kraftig patron.

For langt element

Anvend et kortere element.
BEMARK

Veer opmeerksom pa minimale krav
til inddrivningsdybde. Rekvirer hand-
bogen om befeestigelsesteknik fra dit
Hilti Center.

For lav effekt

Anvend kraftigere patron.

Sem bgjer

Hard overflade (stal, beton)

Anvend kraftigere patron.

Harde ogy/eller store tilslagsstoffer i
beton.

Anvend kraftigere patron.
Anvend DX 460 med DX-Kwik (for-
bor).

Armeringsjern knap under betonover-
fladen.

Anvend kortere sem.

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Anvend DX 460 med DX-Kwik (for-
bor).

Foretag befeestigelse pa et andet
sted.

Betonafskalning

Hard/gammel beton

Anvend kortere sgm.

Harde ogy/eller store tilslagsstoffer i
beton.

Anvend kraftigere patron.
Anvend DX 460 med DX-Kwik (for-
bor).
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Beskadiget sgmhoved

For hgj effekt

Anvend mindre kraftig patron.

Anvendelsesgraense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgreense.

Beskadiget stempel

Udskift stempel.

Sem drives ikke langt nok ned i
underlaget

=

For lav effekt

Anvend kraftigere patron.

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Uegnet system

Anvend et steerkere system som
f.eks. DX 460.

Forkert stilling af stempel

Fjern patronstrimlen, og repeter ma-
skinen.

Se kapitel: 8.5 Repetering af ma-
skine B

Sem sidder ikke godt nok fast i
underlaget

!

Tyndt stalunderlag

Anvend en anden patron.

Anvend sgm til tynde stalunderlag.
Stélunderlag < 3 mm ikke egnet til
DX.

Sem braekker

|

For lav effekt

Anvend kraftigere patron.

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend kortere sgm.
Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Uegnet system

Anvend et steerkere system som
f.eks. DX 460.

Semhoved perforerer det fast-
gjorte materiale (plade)

1

For hgj effekt

Anvend mindre kraftig patron.
Anvend sem med Top Hat.
Anvend sem med rondel.
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11 Bortskaffelse

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal

sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

12 Producentgaranti - Produkter

Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

13 EF-overensstemmelseserklaring (original

Betegnelse: Boltpistol Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
Typebetegnelse: DX 2

Generation: 01 / / /%M/ —
Produktionsar: 2014 0 ( W

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-

ensstemmelse med fglgende direktiver og standarder: ”%bef"(‘]""ghg‘;e"d " Head of BU 'E-Ja"sl";ainz_ef
lead O uall rocesses Manage- lead Ol irect Fastenin
2006/42/EU, 2011/65/EU. N Y 9 9
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

Teknisk dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-provebekreaeftelse

For C.I.LP.-medlemslandene uden for EU- og | garanterer Hilti overensstemmelsen med den godkendte
EFTA-omrédet geelder: Hilti DX 2 er typegodkendt og | type.Uacceptable fejl, der konstateres ved anvendelsen,
systemtestet. Som folge deraf er maskinen forsynet | skal rapporteres til den ansvarlige leder af den
med PTB's kvadratiske godkendelsesmaerke med det | godkendende myndighed (PTB) samt til kontoret for den
registrerede godkendelsesnummer S 830. Dermed | Permanente Internationale Kommission (C.I.P.).

15 Brugersundhed og sikkerhed

15.1 Stgjinformation
Patrondrevet boltpistol
Type DX 2

Model Serie

-
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Kaliber 6.8/11

Anvendelse Befeestigelse af 20 mm limtree pa beton (C40) med X-
U47 P8

Angivne malevaerdier for stgjnagletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forbindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniveau, Lyya, 1s ' 101 dB (A)
Lydtrykniveau pa arbejdspladsen, Loa 1 2 104 dB (A)
Spidslydtrykniveau, Loc, peak ® 139.dB (C)
1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Drifts- og opstillingsbetingelser: Opstilling og drift af boltpressevaerktgjet ifelge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum
hos firmaet Muller-BBM GmbH. De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN ISO 3745.
Testmetode: Ifelge E DIN EN 15895, DIN EN I1SO 3745 og DIN EN ISO 11201 Maling i tilnaermet frit felt over et

reflekterende plan.

BEM/ERKNING: De malte stgjemissionsveerdier og den tilherende maleusikkerhed svarer til den everste greense af de m
stejkarakteristika, der skal forventes ved malingerne

Afvigende arbejdsbetingelser kan fare til andre emissionsveaerdier.

15.2 Vibration Yderligere oplysninger vedrgrende brugersundhed
og sikkerhed fremgar af Hiltis websted pa adressen

Den samlede vibrationsveerdi, som skal oplyses i henhold e
www.hilti.com/hse.

til 2006/42/EF, overskrider ikke 2,5 m/s2.
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

DX 2 Bultpistol

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen foljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvandare.

Innehéllsférteckning Sidan
1 _Sakerhetsforeskrifter 120
2 Allmén information 122
3 Beskrivning 123
4 Tillbehor, Férbrukningsartiklar 124
5 Teknisk information 124
6 Fore start 124
7 Riktlinjer 125
8 Drift 126
9 Skatsel och underhall 127

10 Felsokning 128
11 Avfallshantering 132
12 Tillverkarens garanti 132
13 Fdrsakran om EU-konformitet (original) 132
14 Bekréftelse av CIP-provning 133
15 Anvéndarens halsa och sdkerhet 133

H Siffrorna hanvisar till bilderna. Bilderna hittar du i bérjan
av bruksanvisningen.

| den hér bruksanvisningen avser "verktyget” alltid bult-
pistolen DX 2.

Verktygets komponenter och reglage E

@) Holie

() Kolvstyrning
(3) Stodplatta
(4) Bultstyrning
(5) Kolv

(8) Fjaderbygel
(@) Anslag

(8) Ringfjader

(9) Kula
(10) Tillsatsstédplatta

1 Sakerhetsforeskrifter

1.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste foljande foreskrifter
alltid foljas.

1.1.1 Anvéndning av patroner

Anvand endast Hilti-patroner eller patroner av samma
kvalitet

Om patroner av samre kvalitet satts in i Hilti-verktyg
kan det bildas avlagringar av oférbrant krut som plétsligt
exploderar och kan &samka anvéndaren och andra per-
soner i ndrheten svara skador. Patronerna maste uppfylla
féljande minimikrav:

a) Tillverkaren maste kunna styrka att produkten har
klarat ett test enligt EU-riktlinje EN 16264 eller

b) produkten ska vara CE-mérkt (obligatoriskt i EU
fran och med juli 2013)

OBSERVERA

Alla Hilti-patroner for bultpistoler har klarat ett test en-
ligt EN 16264. | EN 16264 definieras systemtester av
specifika kombinationer av patroner och insatsverktyg,
som utfors av kvalificerade certifieringsorgan. Verktygs-
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beteckningen, certifieringsorganets namn och system-
testets nummer anges pa patronernas forpackning.

Se vidare exempel pa
www.hilti.com/dx-cartridges

forpackning  under:

1.1.2 Krav pa anvandaren

a) Verktyget/instrumentet ar avsett for professio-
nella anvéndare.

b) Endast auktoriserad, utbildad personal far
anvidnda, skota och utféra underhall péa
verktyget/instrumentet. Personalen maste vara
sarskilt informerad om de eventuella risker som
kan uppsta.

1.1.3 Personséakerhet

a) Var uppmarksam, kontrollera vad du gér och an-
vand verktyget med fornuft. Anvand inte verktyget
nar du ar trétt eller om du ar paverkad av droger,
alkohol eller mediciner. Avbryt arbetet vid smarta
eller illamaende. Vid anvandning av elverktyg kan



aven en kort stunds bristande uppmarksamhet leda
till allvarliga kroppsskador.

b) Undvik att arbeta med kroppen i en obekvam
stéllning. Se till att hela tiden sta stadigt och halla
balansen.

c) Anvand skor med halkfria sulor.

d) Rikta aldrig verktyget mot dig sjélv eller nagon
annan person.

e) Tryck aldrig verktyget mot handen eller nagon
annan kroppsdel (eller mot nagon annan person).

f) Se till att andra personer, framfor allt barn, haller
sig undan medan arbetet pagar.

g) Hall armen bojd (inte strackt) nar du arbetar med
verktyget.

h) Observera de rad betriffande anvandning, skotsel
och underhéll som ges i bruksanvisningen.

1.1.4 Omsorgsfull hantering och anvandning av
monteringsverktyg

a) Anvand ratt verktyg. Anvand inte verktyget for
arbeten som det inte ar avsett for. Folj anvisning-
arna och se till att verktyget ar i gott skick.

b) L&mna aldrig ett laddat verktyg utan uppsikt.

c) Forvara oanvanda patroner och verktyget, sa lange
det inte anvéands, skyddat fran fukt och hetta.

d) Transportera och forvara verktyget i en 1adda som kan
lasas for att hindra obehorig anvandning.

e) Ladda alltid ur verktyget fore rengoring, service
och underhall, vid avbrott i arbetet samt innan
det ldggs undan for forvaring (patron och fastele-
ment).

f) Verktyg som inte anvinds maste forvaras tomma
pa ett torrt, hdgt beldget eller last stille utom
rackhall for barn.

g) Kontrollera verktyg och tillbehér med avseende
pa eventuella skador. Fére fortsatt anvandning
maste skyddsanordningar eller litt slitna delar
noggrant kontrolleras sa att de fungerar problem-
fritt och andamalsenligt. Kontrollera att de rorliga
delarna fungerar som de ska och inte tar i nagon-
stans, samt att inga delar ar skadade. Alla delar
maste monteras pa ritt sitt och enligt alla krav
for att verktyget ska fungera perfekt. Skadade
skyddsanordningar och delar maste repareras el-
ler bytas ut av Hiltis serviceverkstad, om inget
annat anges i bruksanvisningen.

h) Tryck endast pa avtryckaren nér verktyget ar ex-
akt vinkelratt tryckt mot underlaget.

i) Hall alltid verktyget stadigt och i rat vinkel mot
underlaget nar du arbetar med infastning. Dar-
igenom férhindrar du att fastelement slinter pa
materialet.

j) Forsoék aldrig driva in samma spik eller bult tva
ganger, da kan den ga av..

k) Driv inte in fastelement i befintliga hal, utom i fall
dar Hilti reckommenderar det.

I)  FOolj alltid riktlinjerna for anvéndning.

m) Anvand tillbehérsstodplattan nar arbetsuppgiften
medger det.

n) Drainte tillbaka bultstyrningen eller fastelementet
med handen, eftersom verktyget darigenom kan

laddas. Detta kan orsaka att ett fastelement drivs
in i nagon kroppsdel.

1.1.5 Arbetsplats

a)
b)

c)

e

Se till att arbetsplatsen ar ordentligt upplyst.
Anvand endast verktyget i vélventilerade arbets-
utrymmen.

Forsok inte driva in fastelement i olampligt under-
lagsmaterial. Exempel pa alltfor harda material &r
t.ex. svetsat stal och gjutstal. Alltfér svaga material
ar t.ex. trd och gipsplattor. Alltfér spréda material &r
t.ex. glas, keramik och kakel. Infastning i sddana ma-
terial kan orsaka avbrutna féstelement, splitter eller
genomskjutning.

Fast inga spikar i glas, marmor, plast, brons,
massing, koppar, natursten, isoleringsmaterial,
haltegel, kakel, tunn plat (< 4 mm), gjutjarn eller
lattbetong.

Forsdkra dig om att ingen person finns bakom
eller under arbetsytan innan du driver in fastele-
ment.

Hall god ordning pa arbetsplatsen. Hall arbets-
omradet fritt fran foremal som kan utgdra en
skaderisk. Oordning pé arbetsplatsen medfér 6kad
olycksrisk.

Se till att handtaget &r torrt, rent och fritt fran olja
och fett.

Anvind inte verktyget utan sarskilt tillstand dar
det finns risk for brand eller explosioner.

Dolda elektriska kablar, gas- och vattenror utgér
en stor fara om de skadas vid arbetet. Kontrollera
darfor arbetsomradet, t.ex. med en metalldetek-
tor, innan borrning pabdrjas. Verktygets yttre me-
talldelar kan bli spanningsférande om du t.ex. rakar
skada en nétkabel.

Anvind endast fastelementen inom det
rekommenderade temperaturintervallet.
Observera uppgifterna i bruksanvisningen.
Plastdelar kan splittras i alltfor laga temperaturer.

1.1.6 Mekaniska sédkerhetsatgéarder

a)

b)

Anvand endast fastelement som dr avsedda och
godkénda for verktyget.

Gor inga modifikationer eller &ndringar pa verk-
tyget/instrumentet, sarskilt pa kolven.

1.1.7 Termiska sékerhetsatgéarder

a)

Om verktyget blir 6verhettat maste du lata det
svalna. Overskrid inte den maximala infastnings-
hastigheten.

Demontera inte verktyget medan det ar varmt. Lat
verktyget svalna.

Om patronbandet av plast skulle borja smalta
maste du lata verktyget svalna.
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1.1.8 Explosionsfara

a) Anvand endast patroner som dr godkdnda for
verktyget.
b) Ta ut patronbandet forsiktigt ur verktyget.

c) Forsok inte ta bort patronen ur magasinet eller
verktyget med vald. Férsék aldrig 6ppna en pa-
tron.

d) Férvara oanvanda patroner pa en sluten plats sa
att de skyddas fran fukt och hetta.

1.1.9 Personlig skyddsutrustning
Verktygets anvindare och personer i nirheten méaste
under arbete och underhdll bdra lampliga skydds-
glaségon, skyddshjadlm och horselskydd.

2 Allman information

2.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA
Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dédsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmérkningar och annan praktisk
information.

2.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Varningssymboler

VAN

Varning: Varning for Varning: Het
Allmén fara explosivt yta
material

Pabudssymboler

O

Anvand Anvéand Anvénd
skydds- skyddshjaim hérselskydd
glaségon
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Ovriga symboler

Las bruksan-

visningen
fore
anvandning
Har hittar du identifikationsdata pa verk-
tyget/instrumentet

Typbeteckningen och serienumret finns pa typskylten.
Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa att du
alltid kan ange dem om du vénder dig till vér representant
eller serviceverkstad.

Typ:

Generation: 01

Serienr:




3 Beskrivning

3.1 Korrekt anvandning

Verktyget ar avsett for professionellt arbete med infastning av spik, géngbultar och kombielement i betong, stal och
kalksandsten.

Verktyget far endast anvéndas for hand.

Verktyget far inte &ndras eller byggas om pa nagot satt.

Verktyget far inte anvandas i en explosiv eller brandfarlig omgivning som det inte &r godkant for.

Anvand endast fastelement, patroner, tilloehor och reservdelar fran Hilti eller av motsvarande kvalitet for att undvika
skador.

Observera de rad betraffande anvandning, skotsel och underhall som ges i bruksanvisningen.

Verktyget och dess tillbehdr kan utgéra en risk om de anvands pa ett felaktigt sétt av outbildad personal eller inte
anvands enligt foreskrifterna.

Endast utbildad personal far anvanda, sk&ta och utféra underhall p& verktyget. Personalen maste vara sarskilt
informerad om de eventuella risker som kan uppsta.

Som alla krutdrivna bultpistoler utgér verktyget, magasinet, patronerna och fastelementen en teknisk enhet. Det
betyder att problemfri infastning med systemet bara kan garanteras om du anvander Hiltis fastelement och patroner
som &r specialtillverkade for verktyget, eller produkter av likvardig kvalitet. Hiltis infastnings- och anvandningsrekom-
mendationer géller bara om dessa villkor beaktas.

3.2 Tillampningar och infastningssortiment
Inféstningssortiment

s;sgtéllningsbeteck- Anvindningsomraden

X-U Hoghallifast spik med brett anvandningsomrade for infastningar i betong och stal med
hég hallfasthet

X-C Standardspik for infastningar i betong

X-S Standardspik for effektiv infastning i stal

X-CT Léattborttaglig slagspik for tillfalliga infastningar i betong

X-CR Rostfri spik for infastningar i fuktiga eller korrosiva miljéer

X-CF Sarskild fastanordning for trakonstruktioner pa betong

X-FS Fastelement fér positionering av formar

X-SW Flexibelt rondellelement for infastning av folier och tunna isoleringsmaterial pa betong
och stal

X-HS / X-HS-W Upphéngningssystem med skruvgénga

X-CC Infastningsclip fér upphangningar med stallina

X-(D)FB / X-EMTC Roérbygel i metall for inféstning av elrdr och isolerade ror for sanitet, vatten och véarme
(varmt och kallt)

X-EKB Kabelbygel for ytlig dragning av elledningar pa tak eller vagg

X-ECH Kabelbygel for dragning av knippen av elledningar pa tak eller vagg

X-ET Kabelrdrselement for infastning av kabelrér av plast (PVC)

X-(E)M/W/6/8 Gangbultar for infastningar i betong och stal

Patroner

Patroner, typ Farg Tjocklek

6,8/11 M grén grén svag

6,8/11 M gul gul medel

6,8/11 M rod rod stark
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4 Tillbehor, Forbrukningsartiklar

OBSERVERA
Kontakta din lokala Hilti-leverantdr for ytterligare utrustning och fastelement.

Tillbehor och rengéringssats

Beteckning

Rengoringssats

Hilti-spray

Reservdelsférpackning

Bruksanvisning

Tillsatsstddplatta

Standardtillbehor

Beteckning

Kolv
Stodplatta
Kolvstyrning

Bultstyrning

Fjaderbygel

Anslag

Ringfjader

5 Teknisk information

Med reservation for tekniska andringar!

Verktyg DX 2

Vikt 2,4 kg

Matt (L x B x H) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maximal langd pa element 62 mm (272")

Patroner 6,8/11 M (kaliber 27 kort) grén, gul, réd
Slagrorelse 16 mm (0.63")

Anpressningskraft 160 N
Anvandningstemperatur/omgivningstemperatur -15...+50 °C

Rekommenderad maximal infastningshastighet 450/h

6 Fore start

6.1 Kontrollera verktyget A

VARNING

Anviand inte laddaren om nagon del &r skadad eller
om reglagen inte fungerar ordentligt. Lat auktoriserad

ersonal fran Hilti-service reparera verktyget.
OBSERVERA P fti-service reparera verktyo

Lé&s bruksanvisningen innan du bdrjar anvanda verktyget.
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Se till att inget patronband finns i verktyget. Om det finns | Kontrollera att verktygets yttre delar inte &r skadade och

ett patronband i verktyget, maste du dra ut det for hand | att reglagen fungerar som de ska.

uppat ur verktyget. Kontrollera att kolv och fiaderbygel &r korrekt monterade
och inte &r slitna.

7 Riktlinjer

7.1 Riktlinjer for infastning
Folj alltid riktlinjerna fér anvandning.

OBSERVERA
Rekvirera de tekniska riktlinjerna fran din Hilti-representant, samt i forekommande fall dven de nationella tekniska
foreskrifterna, for att fa detaljerad information.

7.1.1 Minimiavstand
Minsta avstand vid infastning i stal

B A A min. kantavstand=15 mm (%")

oz}

min. centrumavstand=20 mm (%4")

I
% % C  min. underlagstjocklek=3 mm (¥s")
i, . % c

d

Minsta avstand vid infastning i betong

B A A min. kantavstand=70 mm (2%4")
Y
§ min. centrumavstand=80 mm (3'")
C  min. underlagstjocklek=100 mm (4")
ET c

7.1.2 Intrangningsdjup
OBSERVERA
Exempel och specifika uppgifter hittar du i Hilti Fastening Technology Manual.

o}

Spiklangder for stal

E % % % %% gI ET Intrédngningsdjup: 12 £ 2 mm (2" £ Y16")

e
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spiklangd for betong

—ET—

ET  Intrédngningsdjup: 22 mm (max. 27 mm) (78"
(max. 1")

VARNING

Verktyget kan goras klart for avfyrning genom att det
trycks mot en kroppsdel (t.ex. ena handen). Nér instru-
mentet aktiveras kan kroppsdelar ocksa skadas. Tryck
aldrig instrumentet mot en kroppsdel.

VARNING

Nar verktyget avfyras kan splitter eller bitar av magasin-
bandet slungas ivag. Anvand dndamalsenliga skydds-
glaségon och skyddshjilm (bade du och personer
runt omkring). Splittret kan skada hud och 6gon.

FORSIKTIGHET

Nar drivmedlet anténds Iser infastningen av féstelemen-
ten ut. Bar horselskydd (bade du och personer runt
omkring). Alltfor starkt ljud kan skada hérseln.

VARNING
Forsok aldrig driva in samma fastelement tva ganger,
da kan det ga av..

VARNING
Satt inte in spikar i befintliga hal, forutom da detta
rekommenderas av Hilti (till exempel DX-Kwik).

FORSIKTIGHET
Om verktyget blir Gverhettat maste du lata det svalna.
Overskrid inte den maximala inféstningshastigheten.

8.1 Tillvdgagangssitt vid felténdning i patronen

Om patronen inte avfyras eller feltandning uppstar bor du
alltid gora féljande:

Hall verktyget tryckt mot arbetsytan i 30 sekunder.

Om patronen @nnu inte har anténts kan du lyfta verktyget
fran arbetsytan, men se till att du inte riktar det mot dig
sjalv eller nAgon annan person.

Mata fram patronbandet en patron i taget och anvand
aterstdende patroner pa bandet. Ta bort det anvénda
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patronbandet och ta hand om det pa s&dant sétt att det
varken kan ateranvéandas eller missbrukas.

8.2 Ladda verktyget

1. Skjut in spiken med huvudet forst i verktygets myn-
ning tills spikens rondell halls fast i verktyget.

2. Skjut patronbandet med den smala anden forst un-
derifran in i handtaget tills patronbandet ar helt inne
i handtaget.

3. Om du vill sétta in ett delvis anvént patronband drar
du fér hand patronbandet uppat ur verktyget tills en
oanvand patron hamnar i patronléget

8.3 Stalla in effekt

1. Valj en patronstyrka som passar fér anvandnings-
omradet.

2. Borja alltid med lagsta effekt om du saknar erfaren-
het: Vélj den svagaste patronfargen.

3. Skjutin en spik.
Om spiken inte trénger in tillrackligt djupt bér du
anvanda starkare patroner eller kortare spik.

8.4 Infastning &1

VARNING
Folj alltid sakerhetsforeskrifterna i bruksanvisningen.

1. Pressa verktyget vinkelratt mot arbetsytan.
2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.

8.5 Repetera verktyg

FORSIKTIGHET

Undvik svdngande rorelser nér du drar tillbaka kol-
ven och matar patroner. En svingrorelse kan leda till
personskador och skador pa utrustningen.

OBSERVERA

Om det gér trogt att dra ut respektive satta tillbaka
insatsen behdver verktyget rengoras. Utfér underhall pa
verktyget! (se kapitel 9.3).

1. Grip om insatsen med tummen och pekfingret efter
avslutad inféstning.

2. Dra fram insatsen langs verktygets vertikalaxel tills
det tar stopp.



3. Skjut darefter insatsen helt bakat.
P& s& satt aterstalls kolven till utgangslaget och
patronen flyttas i l1age.
Verktyget &r nu redo for nasta inféstning.

8.6 Ladda ur verktyget @
Se till att inget patronband eller fastelement finns i verk-
tyget.
Om det finns ett patronband eller fastelement i verktyget,
maste du dra ut patronbandet fér hand uppat ur verktyget
och ta ut fastelementet ur bultstyrningen.

9 Skotsel och underhall

FORSIKTIGHET

Aven vid normal anvéndning blir verktyget smutsigt och
funktionsrelevanta komponenter slits. Regelbundna
kontroller och underhallsatgérder &r darfér en
forutsattning for tiliférlitig och sdker anvéndning.
Vi rekommenderar att du rengér verktyget och
kontrollerar kolven minst en gang om dagen vid
intensiv anvandning eller allra minst efter 3 000
infastningar!

VARNING

Det far inte finnas nagra patroner i verktyget. Vid
underhall och reparation ska inget fastelement sitta i
bultstyrningen.

FORSIKTIGHET

Verktyget kan bli hett under arbetet. Du kan branna
handerna. Anvdnd skyddshandskar vid skétsel- och
underhallsarbete. Lat verktyget svalna.

9.1 Underhall av verktyget

Rengor verktygets utsida regelbundet med en latt fuktad
putstrasa.

VARNING

Anvand inte spruta eller &ngstrale vid rengéringen! Se till
att frammande foremal inte kommer in i verktyget.

9.2 Underhall

Kontrollera regelbundet verktygets alla yttre delar med
avseende pa skador och alla reglage med avseende pa
god funktion. Anvand inte verktyget om delar ar skadade
eller reglage inte fungerar vél. Lat Hilti-service reparera
verktyget.

Verktyget far endast anvandas tillsammans med rekom-
menderade patroner och med korrekt effektinstélining.
Om du véljer fel patroner eller for hdg effekt kan verk-
tyget skadas.

FORSIKTIGHET

Smuts i DX-verktyg innehéller &mnen som kan vara far-
liga for din halsa. Andas inte in damm eller smuts vid
rengoring. Se till att damm eller smuts inte kommer
i kontakt med livsmedel. Tvitta hdnderna nar du har
rengjort instrumentet. Anvand aldrig fett vid under-
hall/smérjning av verktygets delar. Detta kan leda till
funktionsstorningar. Anvand endast Hilti-spray eller
produkter med jamférbar kvalitet.

9.3 Utfér underhall pa verktyget

Utfér underhall pa verktyget vid forsamrad effekt respek-
tive feltdndning av patroner eller om funktionen kéarvar
mérkbart pa nagot satt. Konkreta tecken pa behov av
underhdll: Om allt hogre anpressningstryck behdvs, om
dragmotstandet 6kar, om patronbandet endast med sva-
righet kan avlagsnas eller om repetitionen gar trogt.

9.3.1 Demontera verktyget

FORSIKTIGHET

Nar fiaderbygeln avlagsnas fran stodplattan kan det
hénda att bygeln snabbt spratter ivdg. Skydda dig sjalv
och andra personer fran skador. Hall stédplattan sa
att fjaderbygeln far ivag ner i golvet om den lossnar
okontrollerat.

Dra upp och vrid ringfjddern med en skruvmejsel.
Dra anslaget bakét och ta ut det.

Dra ut insatsen.

Avlagsna fiaderbygeln. Anvand ett 1ampligt verktyg
(t.ex. skruvmejsel eller spik).

Dra av stodplattan med bultstyrningen fran kolvstyr-
ningen.

Dra ut kolven ur kolvstyrningen.

7.  Lat bultstyrningen glida av stédplattan bakat.
OBSERVERA Om verktyget & mycket smutsigt kan
du trycka ut bultstyrningen framifran ur stodplattan
med kolven.

ron =

[

[

9.3.2 Kontrollera om kolven éar sliten

OBSERVERA
Anvéand inte slitna kolvar och manipulera inte kolven.

Byt ut kolven om:

- den &r bruten.

- den ar alltfor sliten (t.ex. 90° segmentbrott).

- kolvringen har hoppat av eller saknas.

- kolven har bgjts (kontrollera genom att rulla den pa en
plan yta).

9.3.3 Kontrollera slitage pa bultstyrningen

Byt ut bultstyrningen om réret har skadats (t.ex. om det
har béjts, utvidgats, spruckit eller brutits av).

9.3.4 Kontrollera slitage pa fijaderbygeln

Byt ut fiaderbygeln vid betydande slitage, stukning eller
utvidgning.
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9.3.5 Rengéring E El I iHl

Rengdr verktyget minst en gang i veckan respektive
omedelbart efter varje mer omfattande inféstningsarbete
(ca 3 000 inféstningar).

Rengdr de enskilda delarna med de dérfor avsedda bors-
tarna:

1. Rengodr bultstyrningen och stédplattan invéndigt och
utvandigt.

2. Rengor kolven och kolvringarna sa att de kan réra
sig obehindrat.

3. Rengdr kolvstyrningen invandigt och utvandigt.

4. Rengor hdljet invandigt.

9.3.6 Smérj

Spraya de rengjorda delarna latt med den medféljande
Hilti-sprayen. Anvand uteslutande Hilti-spray eller pro-
dukter av jamforbar kvalitet.

9.3.7 Montera verktyget

OBSERVERA
Var forsiktig med sméadelarna. De kan Iatt komma bort.

Y

Sétt fast bultstyrningen pa stodplattan.
Skjut in kolven i kolvstyrningen tills det tar stopp.
3. Sétt stodplattan med bultstyrningen pa kolvstyr-
ningen.
OBSERVERA Urskarningarna i stodplattan och
kolvstyrningen maste passa ihop.
4.  Tryck in fiaderbygeln i &ppningen.
5. Sattininsatsen i verktyget.
OBSERVERA Urskarningen i kolven och bultstyr-
ningen méaste passa ihop med anslagets 6ppning.
6. Tryck in anslaget i dppningen och dra tillbaka fja-
derbygeln &ver anslaget.
OBSERVERA Nar anslaget ar utsvangt kan det av-
lagsnas och sattas tillbaka.

N

9.3.8 Kontrollera

Efter service- och underhdllsarbeten ska du kontrollera
att alla skyddsanordningar har satts pa och fungerar val.
OBSERVERA

Du kan kontrollera att verktyget gar att anvéanda genom
att ta det oladdade verktyget, dvs. utan féstelement och
patron, och pressa det mot ett hart underlag och avfyra.
Ett tydligt klick fran avtryckaren betyder att verktyget ar
funktionsdugligt.

10 Felsokning

VARNING
Fore reparationer méste verktyget laddas ur.

Fel Mojlig orsak L6sning
Hog kraftforbrukning vid repeti- ~ Ansamling av férbréanningsrester Utfor underhall pa verktyget
tion Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa

verktyget

Allt starkare anpressningstryck
behdvs

Ansamling av férbréanningsrester

Utfor underhall pa verktyget
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Motstandet i avtryckaren tilltar

Ansamling av férbréanningsrester

Utfor underhall pa verktyget
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Patronbandet gar endast med
svarighet att ta bort

Ansamling av férbréanningsrester

Utfor underhall pa verktyget
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Verktyget gar inte att avfyra
| redan avfyrats.

Verktyget repeterar inte. Patronen har

Se kapitlet: 8.5 Repetera verktyg B
Mata fram tomma patroner med repe-
tition och patronband for hand.

—_—
“‘—/L\ll]
& |

K

derlaget

Verktyget pressas inte fullt ut mot un-

Pressa verktyget fullt ut mot underla-
get

Utfor underhall pa verktyget

Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget
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Fel Mojlig orsak

Lésning

Stopp i verktyget

Verktyget ar for smutsigt.

Rengor verktyget.
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

|
Kolven har skadats

Testa kolven och byt ut den vid behov
Se kapitlet: 9.3.2 Kontrollera om kol-
ven ar sliten

Verktyget har skadats

Om problemet kvarstar: Kontakta Hilti
Center

Feltédndning: Lagre ljud &n nor-
malt. Féstelementet drivs en-
dast delvis in i underlaget

Kolven i fel lage

Avlédgsna patronbandet och repetera
verktyget.
Se kapitlet: 8.5 Repetera verktyg B

Daliga patroner

Byt patronband (om det behdvs, an-
vénd en ny/torr férpackning)

Om problemet kvarstar: Utfér under-
hall pa verktyget.

Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Byt patronband

Rengdr verktyget.
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Patronbandet matas inte fram Skadat patronband
X% Verktyget ar for smutsigt.
=
X
Verktyget har skadats

Om problemet kvarstar: Kontakta Hilti
Center

Patronbandet gar inte att ta bort  Verktyget ar éverhettat

Lat verktyget svalna

Ta sedan forsiktigt ut patronbandet ur
verktyget

VARNING

Forsok inte ta bort patronen ur maga-
sinet eller verktyget med vald.

Om problemet kvarstar: Kontakta Hilti
Center

Patronen kan inte avfyras. Dalig patron

Dra fram patronbandet en patron.

Verktyget ar smutsigt

Utfor underhall pa verktyget
VARNING

Férsékra dig om att ratt sorts patroner
anvands och att de ar i tillfredsstal-
lande skick.

Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Om verktyget inte gar att demontera:
Kontakta Hilti Center.
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Fel

Mojlig orsak

Lésning

Patronbandet smalter

Verktyget har pressats an for lange
vid infastning

Pressa inte verktyget for Iange mot
underlaget innan du avfyrar det.
Avlagsna patronbandet.

For hdg infastningshastighet

Avbryt genast arbetet.

Avlagsna patronbandet och lat verk-
tyget svalna.

VARNING

Forsok inte ta bort patronen ur maga-
sinet eller verktyget med vald.
Rengér verktyget och avlagsna l6sa
patroner.

Om verktyget inte gar att demontera:
Kontakta Hilti Center.

Patron lossnar fran patronban-
det

For hog inféstningshastighet

Avbryt genast arbetet.

Avlagsna patronbandet och lat verk-
tyget svalna.

VARNING

Férsok inte ta bort patronen ur maga-
sinet eller verktyget med vald.
Rengér verktyget och avlagsna l6sa
patroner.

Om verktyget inte gar att demontera:
Kontakta Hilti Center.

Kolven fastnar i underlaget /
fastelementet trycks in for djupt

For kort fastelement

Anvéand léngre féstelement.

Féastelement utan rondell

Anvand fastelement med rondell for
anvandning pa tra.

For hég effekt.

Anvéand svagare patroner.

Fastelementet har inte satts i
tillrackligt djupt

For langt fastelement

Anvand kortare fastelement.
OBSERVERA

Ta hansyn till det minimala
infastningsdjup som kravs. Skaffa dig
handboken i infastningsteknik fran ditt
Hilti Center.

For lag effekt

Anvéand starkare patroner.

Spiken bojs

Hard yta (stal, betong)

Anvand starkare patroner.

Héarda och/eller stora objekt i betong.

Anvand starkare patroner.
Anvand DX 460 med DX-Kwik (férbor-
rad).

Armeringsjarn alldeles under betong-
ens yta.

Anvéand kortare spik.

Anvand spik med hogre applikations-
gréns.

Anvand DX 460 med DX-Kwik (férbor-
rad).

Gor infastningen pa ett annat stélle.
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Fel

Mojlig orsak

Lésning

Betongavflagning

Hardad/aldre betong

Anvéand kortare spik.

Harda ochy/eller stora objekt i betong.

Anvéand starkare patroner.
Anvand DX 460 med DX-Kwik (férbor-
rad).

Skadat spikhuvud

R "

For hég effekt.

Anvand svagare patroner.

Applikationsgréansen dverskrids
(mycket hart underlag)

Anvéand spik med hogre applikations-
gréns.

Skadad kolv

Byt kolv.

Spiken trénger inte tillrackligt
djupt in i underlaget

i

For lag effekt

Anvand starkare patroner.

Applikationsgréansen dverskrids
(mycket hart underlag)

Anvéand spik med hégre applikations-
gréns.

Olampligt system

Anvand ett starkare system, t.ex.
DX 460.

Kolven i fel lage

Avlagsna patronbandet och repetera
verktyget.
Se kapitlet: 8.5 Repetera verktyg H

Spiken faster inte i underlaget

=

Tunnare stalunderlag

Anvand andra patroner.

Anvand spik fér tunna stalunderlag.
Stalunderlag < 3 mm &r inte lampliga
foér DX.

Spikbrott

For lag effekt

Anvéand starkare patroner.

Applikationsgransen dverskrids
(mycket hart underlag)

Anvéand kortare spik.
Anvéand spik med hoégre applikations-
gréns.

Olampligt system

Anvand ett starkare system, t.ex.
DX 460.
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Fel Mojlig orsak L6sning

Spikhuvudet gér igenom det Foér hog effekt. Anvand svagare patroner.
fastade materialet (plat) Anvéand spik med Top Hat.
Anvand spik med rondell.

11 Avfallshantering

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for &tervinning &r att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjanta produkter for atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

12 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.

13 Forsakran om EU-konformitet

Beteckning: Bultpistol Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
- FL-9494 Schaan
Typbeteckning: DX 2

Generation: 01 / //m/ —
Konstruktionsar: 2014 M (W/

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stammer

Sverens med féljande riktlinjer och normer: 2006/42/EG, | Norbert Wohlwend Lars Taenzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
2011/65/EU. Head
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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14 Bekréftelse av CIP-provning

For lander utanfér EU och EFTA som &r medlemmar i | S 830. Pa s& satt garanterar Hilti att verktyget stam-
C.L.P. géller: Hilti DX 2 &r typgodkand och systemgod- | mer 6verens med typprovet. Oacceptabla defekter som
kand. Som tecken pd detta har verktyget ett fyrkan- | konstateras vid anvandning av verktyget maste rappor-
tigt PTB-godkannandemérke med godk&nnandenummer | teras till ansvarig myndighet (PTB) samt till "Office of the
Permanent International Commission” (C.I.P.).

15 Anvandarens halsa och sakerhet

15.1 Bullerinformation
Patrondrivet bultpistolverktyg

Typ DX 2
Modell Serie
Kaliber 6,8/11
Anvandningsomraden Infastning av 20 mm tralaminat p& betong (C40) med
X-U47 P8
Deklarerade matvarden for buller enligt maskinriktlinje 2006/42/EG tillsammans med E DIN EN 15895
Ljudeffektniva, Ly, 1s ° 101 dB (A)
Ljudtrycksnivé p arbetsplats, La 1 2 104 dB (A)
Ljudtrycksnivans hogsta varde, Loc, peak 3 139 dB (C)
14+24dB(A)
21+2dB(A)
3:2dB(C)

Drift- och installationsférhallanden: Installation och drift av bultpistoler enligt E DIN EN 15895-1 i reflektionsfattig
testmiljo hos Firma Miiller-BBM GmbH. Testmiljéns omgivningsférhallanden motsvarar DIN EN ISO 3745.
Testmetod: Enligt E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 och DIN EN ISO 11201, matning i ett fritt falt dver ett
reflekterande plan.

ANMARKNING: De uppmétta bulleremissionerna och tillhdrande matosékerhet representerar den évre gransen for
matvarden som forvéntas vid matningarna.

Avvikande arbetsvillkor kan leda till andra emissionsvérden.

15.2 Vibration Ytterligare information om anvandarens hélsa och séker-

Hogsta totalvérdet for vibrationer som ska anges enligt | Net framgar av Hiltis webbsida www.hilti.com/hse.
2006/42/EG ska inte dverstiga 2,5 m/s2.

133



ORIGINAL BRUKSANVISNING

DX 2 Boltepistol

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
apparatet brukes for forste gang.

Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen
med apparatet.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sammen
med apparatet nar det overlates til andre
personer.

Innholdsfortegnelse Side
1 Sikkerhetsregler 134
2 Generell informasjon 136
3 Beskrivelse 136
4 Tilbehgr, forbruksmaterial 137
5 Tekniske data 138
6 Ta maskinen i bruk 138
7 Retningslinjer 139
8 Betjening 140
9 Service og vedlikehold 141

10 Feilsgking 142
11 Avhending 146
12 Produsentgaranti apparater 146
13 EF-samsvarserkleering (original) 146
14 Bekreftelse av CIP-test 146
15 Brukerens helse og sikkerhet 147

Hl Tallene refererer til illustrasjonene. lllustrasjonene star
helt foran i bruksanvisningen.

| teksten i denne bruksanvisningen refererer "maskin"
alltid til boltepistol DX 2.

Maskindeler og betjeningselementer Kl

(1) Hus

() Stempelfering
(3) Fotplate

(4) Boltfering

(5) Stempel

(8) Fjeerbayle

(@) Anslag

(8) Ringfjeer

(9) Kule
(10) Ekstra fotplate

1 Sikkerhetsregler

1.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

I tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de
ulike avsnittene i bruksanvisningen, ma felgende
punkter folges.

1.1.1 Bruk av patroner

Bruk kun Hilti-patroner eller patroner av tilsvarende
kvalitet

Hvis det brukes mindreverdige patroner i Hilti-verktay,
kan det dannes avleiringer av uforbrent pulver, som
plutselig kan eksplodere og fare til alvorlige skader pa
brukeren og personer i naerheten. Patronene ma oppfylle
ett av fglgende minstekrav:

a) Den aktuelle produsenten méa kunne dokumentere
kontroll i henhold til EU-norm EN 16264.

b) Produktet ma vaere merket med symbolet for CE-
samsvar (pabudt i EU fra juli 2013).

INFORMASJON

Alle Hilti-patroner til boltepistoler er testet og godkjent
i henhold til EN 16264. Kontrollene som er definert
i normen EN 16264, dreier seg om systemtester
med spesifikke kombinasjoner av patroner og
verktgy, som gjennomferes av godkjenningsinstanser.
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Verkteybetegnelsen, navnet pa godkjenningsinstansen
og systemtestnummeret er angitt pa patronens
emballasje.

Se ogséd emballasjeeksempel under: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Krav som ma oppfylles av brukeren

a) Verktoyet er beregnet for profesjonelt bruk.

b) Det ma kun brukes, vedlikeholdes og repareres
av trent personell. Personalet mé informeres om
spesielle farer som kan oppsta.

1.1.3 Personsikkerhet

a) Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, og ga
fornuftig fram under arbeidet med et direkte-
montasjeverktay. lkke bruk maskinen nar du er
trett eller er pavirket av narkotika, alkohol eller
medikamenter. Avbryt arbeidet ved smerter eller
uvelhet. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av
maskinen kan fere til alvorlige skader.

b) Unngé ugunstig kroppsholdning. Serg for at du
star stott og behold alltid balansen.



Bruk sko som ikke sklir.

Ikke rett maskinen mot deg selv eller andre
personer.

Ikke press maskinen mot handen din eller mot
andre kroppsdeler (eller mot en annen person).
Hold andre personer, seerlig barn, borte fra
arbeidsplassen.

Hold armene bgyd (ikke utstrekt) nar du bruker
verktoyet.

Falg informasjonen i bruksanvisningen ang. bruk,
stell og vedlikehold.

1.1.4 Riktig handtering og bruk av

direktemontasjemaskiner

Bruk riktig maskin. lkke bruk maskinen til formal
som den ikke er beregnet for, men kun til tiltenkte
bruksomrader. Maskinen skal vaere i forskrifts-
messig stand ved bruk.

La ikke en ladet maskin ligge uten tilsyn.

Ubrukte patroner og maskiner som ikke er i bruk, ma
lagres slik at de er beskyttet mot fuktighet og sterk
varme.

Maskinen skal transporteres og lagres i en koffert
som kan sikre mot uautorisert bruk.

Ta alltid ut drivpatroner og festeelementer for det
utferes rengjerings-, service- og vedlikeholds-
arbeid og fer maskinen lagres.

Nar maskinen ikke er i bruk ma den lades ut og
oppbevares pa et tert sted, innlast og utenfor
rekkevidde for barn.

Kontroller om det er feil pa maskinen og
tilbehgret. For videre bruk ma verneanordninger
eller lett slitte deler ngye kontrolleres for a sikre
at maskinen er i forsvarlig stand og fungerer
forskriftsmessig. Sjekk at de bevegelige delene
fungerer feilfritt og at de ikke sitter fast eller
er skadet. Alle delene ma veere riktig montert
og oppfylle alle betingelser for & sikre at
maskinen fungerer feilfritt. Verneutstyr med feil
ma repareres eller byttes pa fagmessig mate av
Motek servicesenter dersom ikke annet er angitt
i denne bruksanvisningen.

Avtrekkeren skal bare brukes nar maskinen star
trykket helt loddrett mot underlaget.

Hold alitid maskinen fast og alltid rettvinklet pa
underlagsmaterialet ved bruk. Slik forhindrer man
at festeelementet spretter tilbake fra underlags-
materialet.

Ikke sett inn et festeelement ved hjelp av enda et
festeelement, det kan fore til brudd.

Ikke sett et festeelement i et hull som allerede
finnes, unntatt nar dette anbefales av Hilti.

Ta alltid hensyn til retningslinjene for bruk av
maskinen.

Bruk den ekstra staplaten nar bruken tillater det.
Ikke trekk boltfaringen eller festeelementet
tilbake for hand, fordi maskinen da kan bli gjort
bruksklar. At den er klar til bruk, muliggjer ogsa
at elementene kan settes inn i kroppsdeler.

1.1.5 Arbeidsplassen

a) Serg for god belysning pa arbeidsplassen.
b) Maskinen skal bare brukes i arbeidsomrader med

god lufting.

c) Ikke sett uegnede festeelementer i underlags-

materialet. Materiale som er for hardt, som f.eks.
sveiset stél og stgpejern. Materiale som er for mykt,
som f.eks. tre og gipsplater. Materiale som er for
sprott, som f.eks. glass og fliser. Feste i disse
materialene kan fare til at festeelementene brekker,
splintres eller at de gar rett igjiennom.

d) Fest aldri spiker i glass, marmor, plast,
bronse, messing, kobber, naturlig stein,
isolasjonsmateriale, hul murstein, glasert

takstein, tynne plater (< 4 mm), stopejern og
gassbetong.

e) For festeelementene festes, ma man forsikre seg

om at ingen star bak eller under materialet det
skal festes i.

f) Hold arbeidsplassen ryddig. Gjenstander som

ZQ

kan medfere fare bor fjernes fra arbeidsplassen.
Uorden pa arbeidsplassen kan fere til ulykker.

Hold handtaket tort, rent og fritt for olje og fett.
Maskinen ma ikke brukes pa steder hvor det
foreligger brann- eller eksplosjonsfare, med
mindre den er spesielt godkjent for dette.

Skjulte elektriske ledninger, gass- og vannror
utgjer en alvorlig fare hvis de blir skadet under
arbeidet. Sjekk derfor arbeidsstedet pa forhand,
for eksempel med en metalldetektor. Eksterne
metalldeler p& maskinen kan bli stramfgrende hvis
for eksempel en stremfarende kabel utilsiktet blir
skadet.

Bruk bare festeelementene i anbefalt temperatur-
omrade. Felg instruksene i bruksanvisningen.
Plastelementene kan sprekke ved for lave
temperaturer.

1.1.6 Mekaniske sikkerhetstiltak

a) Bruk kun festeelementer som er beregnet for

denne maskinen.

b) Ikke utfer manipulasjon eller endringer pa

maskinen, og spesielt ikke pa stempelet.

1.1.7 Termiske sikkerhetstiltak

a) Hvis maskinen er overopphetet, ma du la den

kjoles ned. lkke overskrid den maksimale

festeraten.

b) Maskinen ma ikke demonteres nar den er varm.

La apparatet kjoles av.

c) Skulle plasten pa drivpatronene begynne a

smelte, ma du stanse med en gang og la
maskinen kjgles ned.
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1.1.8 Eksplosjonsfarlig c) Ikke prev & fijerne patroner fra magasinremsen
eller maskinen med kraft. Ikke prov & &pne en
patron.

d) Ubrukte patroner ma sikres mot fuktighet og sterk
varme ved lagring, og lagringsstedet ma vaere
avlast.

a) Bruk kun patroner som er beregnet for denne
maskinen.

b) Fjern patronremsen forsiktig fra maskinen. Brukeren og personene som oppholder seg i
nzerheten, ma benytte vernebriller, hjelm og

hgrselsvern nar maskinen er i bruk eller hvis det
foregar feilsgking.

1.1.9 Personlig verneutstyr

2 Generell informasjon

2.1 Indikasjoner og deres betydning Verneutstyr

FARE

Dette ordet brukes om en umiddelbart truende fare som ( )|

kan fere til alvorlige personskader eller ded. \?

ADVARSEL . R . . Bruk Bruk hjelm Bruk
Dette ordet brukes for & rette fokus pa potensielt farlige vernebriller herselsvern
situasjoner, som kan fare til alvorlige personskader eller

daed. Symboler

FORSIKTIG

Dette ordet brukes for a rette fokus pé potensielt farlige
situasjoner som kan fere til mindre personskader eller

skader péa utstyret eller annen eiendom.
Les bruks-

INFORMASJON anvisningen
For bruksanvisninger og andre nyttige informasjoner. ororu
Plassering av identifikasjonsdata pa apparatet

2.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa maskinens
opplysninger. typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvisningen
Varselskilt og referer alltid til dem ved henvendelse til din salgs-
representant eller til Motek service.
Type:
Generell Advarsel for Advarsel: Generasjon: 01
advarsel eksplosjons- Varm
farlige overflate .
stoffer Serienummer:

3 Beskrivelse

3.1 Forskriftsmessig bruk

Maskinen er beregnet til profesjonell bruk for festing av spiker, bolter og kombielementer i betong, stal og kalkstein.
Maskinen skal kun benyttes for hand.

Modifisering eller endringer pa maskinen er ikke tillatt.

Ikke bruk verkteyet i eksplosiv eller brannfarlig atmosfeere. Unntak for verktey som er godkjent for bruk under slike
forhold.

For & unngé skader, ma man kun benytte originale Hilti festeelementer, drivpatroner, tilbehar og reservedeler eller
material av samme kvalitet.

Felg informasjonen i bruksanvisningen angaende bruk, stell og vedlikehold.

Maskinen og tilleggsutstyret kan utgjere en fare hvis det betjenes av ukvalifisert personell eller det benyttes feil.
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Den ma kun brukes, vedlikeholdes og repareres av personell med egnet oppleering. Personalet ma informeres om
spesielle farer som kan oppsta.

Som for alle kruttdrevne boltepistoler utgjer maskinen, patronene og festeelementene én teknisk enhet. Det betyr
at problemfri innfesting med dette systemet kun kan garanteres ved bruk av Hilti festeelementer og patroner, eller
produkter av likeverdig kvalitet, som er produsert spesielt for maskinen. Anbefalinger som er gitt, forutsetter at det tas
hensyn til disse forholdene.

3.2 Bruk av festeelementprogrammet
Elementprogram

Bestillingsbetegnelse Bruk

X-U Hoyfast spiker med stort anvendelsesomrade i hayfast betong og stal

X-C Standardspiker for festing i betong

X-S Standardspiker for effektiv festing i stal

X-CT Forskalingsspiker som er enkelt a ta ut, for midlertidig festing i betong

X-CR Rustfri spiker for festing i fuktig eller korrosivt milj@

X-CF Spesialfesteelement for trekonstruksjoner pa betong

X-FS Festeelement for forskalingsposisjoneringer

X-SW Fleksibelt rondellelement for innfesting av folier og tynne isolasjonsmaterialer pa
betong og stal

X-HS / X-HS-W Opphengssystem med gjengefeste

X-CC Festeklips for oppheng av vaier

X-(D)FB / X-EMTC Metall-Fixklammer for festing av elektrorgr og isolerte sanitaer-, vann- og varmergr
(varme og kalde)

X-EKB Kabelbgyle for flat legging av elektriske ledninger pa tak og vegger

X-ECH Kabelholder for buntlegging av elektriske ledninger pa tak og vegger

X-ET Elektrokabelkanalelement for festing av elektrokabelkanaler i plast (PVC)

X-(E)M/W/6/8 Gjengebolter for festing i betong og stél

Patroner

Patrontype Farge Styrke

6.8/11 M grenn grenn lett

6.8/11 M gul gul middels

6.8/11 M rad rod sterk

4 Tilbehor, forbruksmaterial

INFORMASJON
For ytterligere utrustning og festeelementer, vennligst kontakt Motek.

Tilbeher og rengjeringssett

Betegnelse

Rengjeringssett

Hilti spray

Reservedelspakke

Bruksanvisning

Ekstra fotplate
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Standard tilbehor

Betegnelse

Stempel

Fotplate

Stempelfgring

Boltfgring

Fjeerbayle

Anslag

Ringfjeer

5 Tekniske data

Med forbehold om Igpende tekniske forandringer!

Maskin

DX 2

Vekt

2,4 kg

Mal (L x B x H)

345 mm x 50 mm x 157 mm

Maksimal elementlengde

62 mm (272")

Patroner 6,8/11 M (27 kal. kort) grenn, gul, red
Kontaktvei 16 mm (0.63")

Presskraft 160 N
Brukstemperatur/omgivelsestemperatur -15...+50 °C

Anbefalt maksimal festefrekvens 450/h

6 Ta maskinen i bruk

INFORMASJON
Les bruksanvisningen fer bruk.
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6.1 Kontrollere maskinen B

ADVARSEL

Ikke benytt maskinen nar deler er skadet eller ikke
fungerer feilfritt. La Motek service gjennomfore
reparasjoner.

Forsikre deg om at det ikke er noen patronremser i
maskinen. Nar det sitter en patronremse i maskinen, ma
du fierne den manuelt ved at den trekkes oppover og ut
av maskinen.

Kontroller alle utvendige deler av maskinen for & se om
det har oppstatt skader. Sjekk at betjeningselementene
fungerer feilfritt.

Kontroller at stempler og fjeserbayle er riktig montert og
kontroller dem mht. slitasje.



7 Retningslinjer

7.1 Retningslinjer for festing
Ta hensyn til retningslinjene for bruk av maskinen.

INFORMASJON
Hvis du vil ha detaljert informasjon, kan du ta kontakt med Motek og be om & fa tilsendt tekniske retningslinjer eller
nasjonale tekniske forskrifter.

7.1.1 Minsteavstander
Minsteavstand ved festing i stal

A Min. kantavstand = 15 mm (%")
Min. senteravstand = 20 mm (34")

s}

C  Min. underlagstykkelse = 3 mm (")

B A
=
A % c

d

Minsteavstander ved festing i betong

B A A Min. kantavstand = 70 mm (2%")
Y
% Min. senteravstand = 80 mm (3s")
C  Min. underlagtykkelse = 100 mm (4")
ET| ¢

7.1.2 Inntrengingsdybder

INFORMASJON
Eksempler og spesifikk informasjon kan innhentes fra Hilti Fastening Technology Manual.

oz}

Spikerlengde i stal

E % % % %{ gI ET Inntrengingsdybde: 12 + 2 mm (2" + Y16")

e

Spikerlengde i betong

=

—ET—

ET Inntrengingsdybde: 22 mm (maks. 27 mm) (78"
(maks. 1")
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8 Betjening

ADVARSEL

Ved & presse mot en kroppsdel (f.eks. hand) kan
maskinen gjeres bruksklar. At det er klart til drift,
muliggjer ogsd at elementene kan settes inn i

kroppsdeler. Trykk aldri maskinen mot kroppsdeler.

ADVARSEL

| lgpet av festeprosessen kan materiale splittes opp
og magasindeler slds ut av maskinen. Bruk derfor
egnede vernebriller og hjelm. Dette gjelder ogsa for
personer som er i naerheten. Avsplittet material kan
skade kroppen og gynene.

FORSIKTIG

Festingen av festeelementer utlgses av at det blir antent
en drivladning. Bruk hgrselsvern. Dette gjelder ogsa for
personer i naerheten. For sterk stagy kan skade harselen.

ADVARSEL
Ikke sett inn et festeelement ved hjelp av enda et
festeelement, det kan fore til brudd.

ADVARSEL
Ikke fest elementer i et eksisterende hull, unntatt nar
dette anbefales av Hilti (for eksempel DX-Kwik).

FORSIKTIG
Hvis maskinen er overopphetet, ma du la den kjoles
ned. Ikke overskrid den maksimale festeraten.

8.1 Forholdsregler ved feiltenning i patron

Hvis patronen ikke fyrer av, skal du alltid ga fram pa
felgende mate:

Hold maskinen presset mot arbeidsflaten i 30 sekunder.
Hvis patronen fremdeles ikke fyrer av, tar du maskinen
bort fra arbeidsflaten. Pass pa at maskinen ikke er rettet
mot deg selv eller andre.

Trekk frem til neste patronremse ved & foreta utkast i
én patronlengde, bruk opp de resterende patronene i
patronremsen, fijern den oppbrukte patronremsen, og
kast den slik at den ikke kan brukes igjen eller misbrukes.
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8.2 Lade maskinen

1. Skyv spikeren, med hodet farst, fra foran i maskinen,
inntil spikerens rondell holdes fast i maskinen.

2. Skyv patronremsen, med den smale enden ferst,
nedenfra og inn i handtaket, inntil patronremsen
sitter helt inne i handtaket.

3. Hvis du vil sette inn en delvis brukt patronremse,
trekk patronremsen oppover for hand og ut av
maskinen, inntil det ligger en ubrukt patron i patron-
leiet.

8.3 Stille inn effekt

1. Velg patronstyrke etter bruksmaten.

2. Nar det ikke foreligger erfaringsverdier, skal du all-
tid begynne med laveste effekt: Velg den svakeste
patronfargen.

3. Festen spiker.

Hvis spikeren ikke trenger dypt nok inn, bruker du
eventuelt en kraftigere patron eller en kortere spiker.

8.4 Festing A
ADVARSEL
Overhold alltid sikkerhetsanvisningene i

bruksanvisningen.

1. Trykk maskinen i rett vinkel mot arbeidsflaten.
2. Utles skuddet ved & trykke pa avtrekkeren.

8.5 Foreta utkast med maskinen. B

FORSIKTIG

Ikke utfer stempelreturen og patronfremferingen med
en svingbevegelse. Svingbevegelsen kan fare til person-
skader og skade p& maskinen.

INFORMASJON

Hvis innsatsen er tung & trekke ut eller skyve tilbake, ma
maskinen rengjeres. Utfar service pa maskinen! (se kap.
9.3).

1. Nar festeprosessen er avsluttet, skal du gripe
innsatsen med tommel og pekefinger.

2. Trekk innsatsen i maskinens vertikalakse til anslag
forover.

3. Beveg innsatsen helt bakover igjen.
P& denne maten tilbakestilles stempelet til utgangs-
posisjon og patronen mates.
Maskinen er na klar for neste festing.

8.6 Utlading av maskinen @

Forsikre deg om at det ikke er noen patronremser eller
festeelementer i maskinen.

Hvis det ligger patronremser eller festeelement i
maskinen, skal du trekke patronremsen oppover og
ut av maskinen for hand og fjerne festeelementet fra
boltfgringen..



9 Service og vedlikehold

FORSIKTIG

Avhengig av maskin vil deler som har betydning for
funksjonen, bli tilsmusset og slitt ved vanlig bruk. Derfor
er regelmessig kontroll og vedlikehold en nadvendig
forutsetning for palitelig og sikker bruk av maskinen.
Vi anbefaler en rengjering av maskinen og kontroll
av stempel minst daglig ved intensiv bruk, og senest
etter 3000 fester!

ADVARSEL

Det ma ikke finnes patroner i maskinen. Ved
vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma det ikke
finnes noe festeelement i boltferingen.

FORSIKTIG

Maskinen kan bli varm ved bruk. Man kan brenne
hendene. Bruk arbeidshansker ved stell og
vedlikehold av maskinen. La maskinen kjoles av.

9.1 Vedlikehold av maskinen

Bruk en lett fuktig klut og rengjer utsiden av maskinen
jevnlig.

ADVARSEL

lkke bruk spray eller damprengjeringssystemer i ren-
gjeringen! Forhindre at fremmedlegemer trenger inn i
maskinen.

9.2 Vedlikehold

Sjekk etter skader pa alle eksterne deler av maskinen
jevnlig og kontroller at betjeningselementene fungerer
feilfritt. Ikke bruk maskinen hvis deler av den er gdelagt,
eller hvis betjeningselementene ikke fungerer feilfritt. La
et Motek servicesenter foreta reparasjonen.

Bruk maskinen bare med anbefalte patroner og effekt-
innstilling. Feil patronvalg eller for hgy energiinnstilling
kan fere til for tidlig svikt i maskindeler.

FORSIKTIG

Smuss i DX-maskiner inneholder stoffer som kan
veere helseskadelige. lkke pust inn stev/smuss
fra rengjering. Hold stev/smuss pa avstand fra
naeringsmidler. Vask hendene etter rengjering av
maskinen. Bruk aldri fett til vedlikehold/smering
av maskindeler. Dette kan fgre til funksjonsfeil pa
maskinen. Bruk kun Hilti-spray eller produkter av
tilsvarende kvalitet

9.3 Utfgre service pa maskinen

Utfer service p& maskinen hvis det inntreffer
effektvariasjoner eller feiltenning av patroner, eller nar
komforten ved bruk er merkbart forverret. Konkret
betyr det: Det ngdvendige innpressingstrykket oker,
avtrekksmotstanden stiger, patronremsen er vanskelig &
fierne eller utkastet gar tungt.

9.3.1 Demontere maskinen

FORSIKTIG

Nar du fierner fiserbaylen fra staplaten, kan fjgerbgylen
sprette opp fra staplaten med stor kraft. Beskytt deg
selv og andre personer mot personskader. Hold bunn-
platen slik at fjeerboylen eventuelt spretter ned mot
bakken.

1. Left opp og drei ringfjeeren med skrutrekker eller
spiker.

2. Trekk anslaget bakover og ta det ut.

3. Trekk ut innsatsen.

4.  Fjern fijeerbgylen. Bruk et egnet verktey til dette
(f.eks. en skrutrekker eller en spiker).

5. Trekk fotplaten med boltferingen av
stempelferingen.

6. Trekk stempelet ut av stempelfaringen.

7. Laboltferingen gli bakover og ut av fotplaten.
INFORMASJON Hvis maskinen er sterkt tilsmusset,
kan du stete boltferingen forfra med stempelet og
ut av fotplaten.

9.3.2 Kontrollere stempelet for slitasje

INFORMASJON
Ikke bruk slitte stempler og ikke modifiser stempelet.

Skift ut stempelet hvis:

- det er brukket.

- er for sterkt slitt (f.eks. 90° segmentavbrudd).

- stempelringen er sprukket eller mangler.

- stempelet er bayd (kontroller ved & rulle det pa en plan
flate).

9.3.3 Kontrollere boltfgringen for slitasje

Skift ut boltfgringen hvis reret er skadd (f.eks. bayd,
utvidet, sprukket eller brukket).

9.3.4 Kontrollere fjeerbaylen for slitasje

Skift ut fjserbgylen hvis den er sterkt slitt/stuket eller
utvidet.

9.3.5 Rengjering B HE [l

Rengjer maskinen minst én gang pr. uke eller umiddelbart
etter alle store serier med spikerfestinger (ca. 3000
festinger).

Rengjer de enkelte delene med den tilsvarende bgrsten:

1. Rengjer boltfaringen og fotplaten innvendig og
utvendig.

2. Rengjer stempelet og stempelringene inntil disse er
fritt bevegelige.

3. Rengjer stempelfgringen innvendig og utvendig.

4.  Rengjer huset innvendig.

141



9.3.6 Smering
Spray de rengjorte delene lett med den medfelgende

Hilti-sprayen. Bruk kun Hilti-spray eller produkter av
tilsvarende kvalitet

9.3.7 Montere maskinen [B

INFORMASJON
Pass godt pa smadelene. De blir lett borte.

1. Sett boltfgringen i fotplaten.

2. Skyv stempelet inn i stempelfgringen til anslag.

3. Sett fotplaten med boltferingen pa stempelfaringen.
INFORMASJON Slissen i fotplaten og stempel-
feringen ma stemme overens.

4. Trykk figerbgylen inn i festet.

5. Ferinnsatsen inn i maskinen.
INFORMASJON Slissen i stempelet og boltferingen
ma stemme med apningen i anslaget.

6. Trykk anslaget inn i 8pningen og drei ringfjeeren
tilbake over anslaget.
INFORMASJON Anslaget kan fjernes i utsvingt
tilstand, og settes inn igjen.

9.3.8 Kontroll

Etter stell og vedlikehold m& man kontrollere at alle
beskyttelses- og sikkerhetsmekanismene er montert og
fungerer som de skal.

INFORMASJON

Du kan fastsla om maskinen er bruksklar ved & presse den
uladde maskinen, dvs. uten innlagte festeelementer eller
patroner, mot et hardt underlag og trykke pa avtrekkeren.
Et godt harbart klikk ved avtrekket indikerer at maskinen
er bruksklar.

10 Feilsgking

ADVARSEL
For feilopprettingsarbeid ma maskinen temmes.

Feil Mulig arsak

Lasning

Utkast krever mer krefter

Avsetning av forbrenningsrester

Utfer service pa maskinen
Se kapittel: 9.3 Utfere service pa
maskinen

Ngdvendig innpressingstrykk
tiltar

Avsetning av forbrenningsrester

Utfer service pa maskinen
Se kapittel: 9.3 Utfere service pa
maskinen

Uttrekksmotstanden tiltar

Avsetning av forbrenningsrester

Utfer service pa maskinen
Se kapittel: 9.3 Utfere service pa
maskinen

Patronremse er vanskelig &

Avsetning av forbrenningsrester

Utfer service pa maskinen

fierne Se kapittel: 9.3 Utfere service pa
maskinen
Maskinen kan ikke avfyres Maskinen foretar ikke utkast. Patron Se kapittel: 8.5 Foreta utkast med
nettopp avfyrt. maskinen. B

Trekk frem tom patron ved a foreta
utkast eller trekk patronremsen frem
for hand.

Maskinen ble ikke trykket helt inn

Trykk maskinen helt inn

Utfer service p& maskinen

Se kapittel: 9.3 Utfare service pa
maskinen

Maskinen forkiler seg

Maskinen er for tilsmusset.

Rengjer maskinen.
Se kapittel: 9.3 Utfere service pa
maskinen

Stempel skadd

Kontroller stempelet og skift ut ved
behov

Se kapittel: 9.3.2 Kontrollere
stempelet for slitasje

Maskinen er skadd

Hvis problemet fortsetter: Ta kontakt
med Motek.
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Feil

Mulig arsak

Lasning

Feiltenning: Lavere lydstyrke
enn normalt. Elementet drives
bare delvis inn i underlaget

Stempel i feil stilling

Fjern patronremsen og foreta utkast
med maskinen.

Se kapittel: 8.5 Foreta utkast med
maskinen. B

Darlige patroner

Skift patronremse (bruk om
ngdvendig en ny/terr pakke)
Hvis problemet fortsetter: Utfor
service pa maskinen.

Se kapittel: 9.3 Utfare service pa
maskinen

Patronremse mates ikke

s

=

~

Skadd patronremse

Skift patronremse

Maskinen er for tilsmusset.

Rengjer maskinen.
Se kapittel: 9.3 Utfere service pa
maskinen

Maskinen er skadd

Hvis problemet fortsetter: Ta kontakt
med Motek.

Patronremse lar seg ikke fierne

[

X j

Maskinen er overopphetet

La maskinen avkjgles

Deretter skal patronremsen tas
forsiktig ut av maskinen

ADVARSEL

Ikke prav & fierne patroner fra
magasinremsen eller maskinen med
kraft.

Hvis problemet fortsetter: Ta kontakt
med Motek.

Patronen fyrer ikke av.

o

Darlig patron

Trekk patronremsen én patron videre.

Maskinen er tilsmusset

Utfer service pa maskinen
ADVARSEL

Kontroller at du bruker riktige og feil-
frie patroner.

Se kapittel: 9.3 Utfare service pa
maskinen

Hvis maskinen ikke kan tas fra
hverandre: Ta kontakt med Motek.

Patronremse smelter

Maskinen presses inn for lenge ved
festing

Press inn i kortere tid fgr maskinen
avfyres.
Fjern patronremsen.

For hay festefrekvens

Stopp arbeidet umiddelbart.

Fjern patronremsen og la maskinen
kjole seg av.

ADVARSEL

Ikke prev & fierne patroner fra
magasinremsen eller maskinen med
kraft.

Rengjer maskinen og fjern lgse
patroner.

Hvis maskinen ikke kan tas fra
hverandre: Ta kontakt med Motek.
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Feil

Mulig arsak

Lasning

Patron lgsner fra patronremse

For hoy festefrekvens

Stopp arbeidet umiddelbart.

Fjern patronremsen og la maskinen
kjole seg av.

ADVARSEL

Ikke prav & fierne patroner fra
magasinremsen eller maskinen med
kraft.

Rengjer maskinen og fjern lgse
patroner.

Hvis maskinen ikke kan tas fra
hverandre: Ta kontakt med Motek.

Stempelet setter seg fast i
underlaget / Elementet festes
for dypt

For kort element

Bruk lengre element.

Element uten rondell

Bruk element med rondell for bruk pa
treverk.

For hoy effekt

Bruk svakere patroner.

Elementet er ikke festet dypt
nok

For langt element

Bruk kortere element.
INFORMASJON

Overhold minimumskravene til feste-
dybde. Fa tak i "Handbok i feste-
teknikk" pa nszermeste Motek-senter.

For lav effekt

Bruk sterkere patroner

Spikeren bayer seg

Hard overflate (stél, betong)

Bruk sterkere patroner.

Harde eller store tilsetninger i
betongen.

Bruk sterkere patroner.
Bruk DX 460 med DX-Kwik
(forboring).

Armeringsjern rett under betong-
overflaten.

Bruk kortere spiker.

Bruk spiker med hgyere grenseverdier
for bruk.

Bruk DX 460 med DX-Kwik
(forboring).

Utfer festing pa et annet sted.

Betongavsetninger

Hard/gammel betong

Bruk kortere spiker.

Harde eller store tilsetninger i
betongen.

Bruk sterkere patroner.
Bruk DX 460 med DX-Kwik
(forboring).
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Feil

Mulig arsak

Lasning

Skadd spikerhode

For hay effekt

Bruk svakere patroner.

Grensen for mulig bruk overskredet
(meget hardt underlag)

Bruk spiker med hgyere grenseverdier

for bruk.

Skadd stempel

Skift stempel.

Spikeren trenger ikke dypt nok
ned i underlaget

=

For lav effekt

Bruk sterkere patroner

Grensen for mulig bruk overskredet
(meget hardt underlag)

Bruk spiker med hgyere grenseverdier

for bruk.

Uegnet system

Bruk et kraftigere system, f.eks.
DX 460 .

Stempel i feil stilling

Fjern patronremsen og foreta utkast
med maskinen.

Se kapittel: 8.5 Foreta utkast med
maskinen.

Spikeren sitter ikke fast i under-

|
Q

[0]

—

Tynt stalunderlag

Bruk annen patron.
Bruk spiker for tynt stalunderlag.

Stélunderlag < 3 mm er ikke egnet for

DX.

Spikerbrudd

|

For lav effekt

Bruk sterkere patroner

Grensen for mulig bruk overskredet
(meget hardt underlag)

Bruk kortere spiker.

Bruk spiker med hgyere grenseverdier

for bruk.

Uegnet system

Bruk et kraftigere system, f.eks.
DX 460 .

Spikerhodet perforerer
materialet som skal festes
(platen)

1

For hay effekt

Bruk svakere patroner.
Bruk spiker med Top Hat.
Bruk spiker med rondell.
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De fleste Hilti-verktoy og -apparater er laget av resirkulerbare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene

tas fra hverandre. Norge har en ordning for & ta apparater tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon, kontakt
Motek.

12 Produsentgaranti apparater

Nar det gjelder spgrsmal om garantibetingelser, ber vi
deg kontakte din lokale HILTI-partner.

13 EF-samsvarserkleering (original

Betegnelse: Boltepistol Teknisk dokumentasjon hos:

Typebetegnelse: DX 2 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH

Generasjon: 01 Zglgssung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

Produksjonsar: 2014 86916 Kaufering

. Deutschland
Vi erkleerer herved at dette produktet overholder falgende

normer og retningslinjer: 2006/42/EF, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

fIEL S

Norbert Wohiwend Lars Taenzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

14 Bekreftelse av CIP-test

For medlemsstatene i C.L.P. utenom EU- og | Dermed garanterer Hilti overensstemmelsen med den
EFTA-rettsomradet gjelder: Hilti DX 2 er system- og | godkjente typen. Uakseptable mangler som oppdages
typegodkjent. Som et resultat av dette har maskinen | under bruk, mé& rapporteres til ansvarlig person ved
fatt PTB-godkjenning med godkjenningsnummer S 830. | godkjenningsinstituttene PTB og C.I.P.
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15 Brukerens helse og sikkerhet

15.1 Informasjon ang. stoy
Patrondrevet boltepistol

Type DX 2

Modell Serie

Kaliber 6.8/11

Bruk Festing av 20 mm finerplate pa betong (C40) med X-
U47 P8

Oppgitte maleverdier for stayverdier ifelge Maskindirektivet 2006/42/E@S i forbindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniva, Lya, 1s ' 101 dB (A)
Avgitt lydtrykk pa arbeidsplassen, Lpa, 1s 2 104 dB (A)
Maksimalt avgitt lydtrykk, Loc, peak g 139 dB (C)
1124dB (@A)
2:12dB(A)
3+2dB(C)

Betingelser for drift og oppstilling: Oppstilling og drift av boltepistolen ifelge E DIN EN 15895-1 i refleksjonsdempet
testrom hos Muller-BBM GmbH. Omgivelsesbetingelsene i testrommet tilsvarer DIN EN ISO 3745.

Testprosedyre: Ifglge E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 og DIN EN ISO 11201, prosess med omsluttende flater pa
reflekterende grunnflate.

MERKNAD: Den malte steyen og de tilhgrende maleusikkerhetene representerer den gvre grensen for forventede
stgyverdier ved maling.

Avvikende arbeidsbetingelser kan fore til andre emisjonsverdier.

15.2 Vibrasjon Ytterligere informasjon i forhold til brukerens helse og

Den samlede vibrasjonsverdien som skal angis ifelge | Sikkerhetfinnes pa Hilti internettsider, www.hilti.com/hse.
2006/42/EF, overskrider ikke 2,5 m/s2.

147



ALKUPERAISET OHJEET

Panosnaulain DX 2

Lue ehdottomasti tama kayttéohje ennen lait-
teen kayttamista.

Sailyta kayttéohje aina laitteen mukana.

Varmista, etta kdyttdéohje on laitteen mukana,
kun luovutat laitteen toiselle henkildlle.

Sisallysluettelo Sivu
1 Turvallisuusohjeet 148
2 Yleisia ohjeita 150
3 Kuvaus 150
4 Lisavarusteet ja kulutusmateriaali 151
5 Tekniset tiedot 152
6 Kayttdonotto 152
7 Ohjeistukset 153
8 Kaytto 154
9 Huolto ja kunnossapito 155

10 Vianmaéritys 156
11 Havittdminen 160
12 Laitteen valmistajan myoéntama takuu 160
13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

(originaali) 160
14 CIP-tarkastustodistus 160
15 Kayttdjan terveys ja turvallisuus 161

I Numerot viittaavat kuviin. Kuvat 16ydat kayttoohjeen
alusta.

Taman kayttdohjeen tekstissa sana »kone« tarkoittaa aina
panosnaulainta DX 2.

Koneen osat ja kayttoelementit Kl

Kotelo
Ménnanohjain
Pohjalevy
(4) Naulanohjain
(5) Manta
(8) Kaarijousi
Rajoitin
(8) Jousirengas
(9) Kuula
10) Lisapohjalevy

1 Turvallisuusohjeet

1.1 Yleisia turvallisuusohjeita

Taman kayttoohjeen eri kappaleissa annettujen tur-
vallisuusohjeiden liséksi on aina ehdottomasti nouda-
tettava seuraavia ohjeita.

1.1.1 Panosten kaytté

Kayta vain Hilti-panoksia tai vastaavanlaatuisia pa-
noksia

Jos Hilti-tySkaluissa kaytetdan heikompilaatuisia panok-
sia, koneeseen saattaa kertyéd palamattoman réajahdysai-
neen jadmia, jotka rajahtavat yhtakkia ja voivat aiheuttaa
vakavia vammoja koneen kayttéjélle ja hanen léhellaén
oleville henkil6ille. Panosten on taytettéava jokin seuraa-
vista minimivaatimuksista:

a) Valmistajan on todistettava EU-standardin EN
16264 mukaisen testin lapaisy tai

b) Niissa on CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus (EU-
maissa pakollinen heindkuusta 2013 alkaen)
HUOMAUTUS

Kaikki panosnaulainten Hilti-panokset on testattu stan-
dardin EN 16264 mukaisesti. Standardissa EN 16264
madritetyt testit ovat jarjestelmatestejd, jotka koskevat
panosten ja tydkalujen yhdistelmid ja jotka suoritetaan
sertifioiduissa tarkastuslaitoksissa. Tyokalun nimi, tarkas-
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tuslaitoksen nimi ja jarjestelmétestin numero on merkitty
panosten pakkaukseen.
osoitteessa:

Ks. myds pakkauksen esimerkki

www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Kayttdjalle asetettavat vaatimukset

a) Kone on tarkoitettu ammattikayttéon.

b) Konetta saa kayttaa, huoltaa tai korjata vain val-
tuutettu, koulutettu henkil6. Kayttajan pitaa olla
hyvin perilla koneen kayttoon liittyvista vaaroista.

1.1.3 Henkil6turvallisuus

a) Ole valpas, kiinnitd huomiota tyoskentelyysi ja
noudata tervettd jarkea suora-asennuskonetta
kayttdessasi. Ald kiytd konetta, jos olet
vasynyt tai huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden
vaikutuksen alaisena. Keskeytd tyonteko,
jos tunnet kipua tai olet huonovointinen.
Hetkellinenkin varomattomuus konetta kaytettdessa
saattaa aiheuttaa vakavia vammoja.

b) Valta hankalia tyoskentelyasentoja. Varmista, etta
seisot tukevalla alustalla ja sailytét aina tasapai-
nosi.



c) Kayta pitavapohjaisia kenkia.

d) Ald koskaan suuntaa konetta itsedsi tai muita
henkildité kohti.

e) Al paina konetta kattisi tai muuta ruumiinosaasi
vasten (tai vasten toisen henkilon kehoa).

f) Varmista, ettei tyéskentelyalueella ole muita hen-
kiloita, erityisesti pida lapset poissa tyoskentely-
alueelta.

g) Pida konetta kayttdessasi kasivartesi hiukan kou-
kistettuina (4la kayta konetta kddet suorana).

h) Noudata kayttdohjeessa annettuja kayttda, huoltoa
ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.

1.1.4 Kiinnitystyokalujen kéaytté ja hoito

a) Kayta tyohon sopivaa konetta. Ala kayta konetta
muihin t6éihin kuin mihin se on tarkoitettu, vaan
kayta sitd aina kayttotarkoituksen mukaisiin toi-
hin, ja varmista, ettd se on moitteettomassa kun-
nossa.

b) Alakoskaan jati ladattua konetta ilman valvontaa.

c) Varastoi kdyttdméattéméat panokset ja kone kosteu-
delta ja liialliselta lAmmolta suojattuna.

d) Kuljeta ja varastoi kone laukussa, joka estéa asian-
kuulumattomia henkil6itd padsemasta kasiksi konee-
seen.

e) Tyhjennd kone aina ennen puhdistus-, huolto- ja
yllapitotoita, toiden keskeytyessa ja koneen va-
rastointia varten (panos ja kiinnityselementti).

f) Kun ty6kalua ei kdytetd, sailyta se kuivassa pai-
kassa korkealla tai lukitussa laatikossa, jotta lap-
set eivat padse siihen kasiksi.

g) Tarkasta koneen ja lisdvarusteiden mahdolliset
vauriot. Ennen kayttamista tarkasta huolellisesti,
ettd suojalaitteet tai lievasti kuluneet osat toimi-
vat moitteettomasti ja tarkoituksensa mukaisesti.
Tarkasta, etta liikkuvat osat toimivat moitteetto-
masti eivatka ota kiinni mihinkdan ja etta osat
ovat kunnossa. Kaikkien osien pitda olla kun-
nolla asennettuna ja moitteettomassa toiminta-
kunnossa, jotta kone voi toimia kunnolla. Vaurioi-
tuneet suojalaitteet ja osat on korjattava tai vaih-
dettava ammattitaitoisessa Hilti-huollossa, ellei
kayttoohjeessa muita ohjeita anneta.

h) Laukaise kone vain, kun se on kohtisuoraan pai-
nettuna pohjamateriaalin pintaa vasten.

i) Pida koneesta aina tukevasti kiinni ja kohdista
se suoraan kulmaan alustaan nahden kiinnitysta
tehdessasi. Nain valtat kiinnityselementin taipu-
misen.

) Ald koskaan yritd kiinnittd3 samaa kiinnitysele-
menttid toisen kerran laukaisemalla, silla tdma voi
vaurioittaa kiinnityselementtia tai aiheuttaa sen
juuttumisen.

k) Ala koskaan kiyta kiinnittimiseen materiaalissa
olevaa valmista reikaa, ellei Hilti erityisesti ole tata
tapaa suositellut.

) Noudata aina koneen kayttosuosituksia.

Kayta lisapohjalevya, jos tyotehtédva sen sallii.

n) Alad veda naulanohjainta tai kiinnityselementtia
kasin taaksepain, silla sen seurauksena voit mah-

dollisesti saattaa koneen kayttévalmiiksi. Tall6in
naulan pystyy ampumaan my6s ruumiinosaan.

1.1.5 Tyopaikka

a) Varmista ty6paikan hyva valaistus.
b) Kayta konetta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.
c) Ala kiinnita koneella kiinnityselementteja soveltu-

mattomiin materiaaleihin. Materiaali on lilan kova,
esimerkiksi hitsattu terés ja valuterds. Materiaali on
liian pehmed, esimerkiksi puu ja kipsikartonki. Mate-
riaali on lilan hauras, esimerkiksi lasi ja laatat. Kiinnit-
taminen naihin materiaaleihin voi rikkoa kiinnitysele-
mentin, aiheuttaa sirpaleiden sinkoutumista tai kiin-
nityselementti voi menné kokonaan materiaalin I&pi.

d) Ala kiinnitd naulaa lasiin, marmoriin, muoviin,

pronssiin, messinkiin, kupariin, kiveen, eristys-
materiaaliin, onttoon tiileen, keraamiseen tiileen,
ohueen peltiin (< 4 mm), valurautaan tai kaasube-
toniin.

e) Varmista ennen koneen kayttamista, ettei kukaan

ole kiinnityskohdan takana tai alapuolella.

Pida tyoskentelyalue hyvassa jarjestyksessa. Var-
mista, ettei tyoskentelyalueella ole esineita, joihin
saattaisit loukata itsesi. Tydskentelyalueen epéjar-
jestys lisda onnettomuusriskia.

g) Pida kasikahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttémina ja

rasvattomina.

h) Ala kéyta laitetta paikoissa, joissa on tulipalo- tai

rajdhdysvaara, ellei sitad erikseen ole hyvaksytty
tallaisissa olosuhteissa kaytettavaksi.
Rakenteiden sisélla olevat sahko6-, kaasu- tai ve-
siputket voivat aiheuttaa vakavan vaaratilanteen,
jos ne laitetta kadytettdessa vaurioituvat. Taméan
vuoksi tarkasta tydstokohta etukdteen esimer-
kiksi metallinpaljastimella. Laitteen ulkopinnan me-
talliosiin saattaa johtua jannite, jos esimerkiksi vahin-
gossa osut virtajohtoon.

Kayta kiinnityselementteja vain suositelluilla
lampétila-alueilla. Noudata kayttoohjeessa
annettuja ohjeita. Muoviset elementit saattavat
murtua liilan kylmissé lampdtiloissa.

1.1.6 Mekaaniset turvallisuustoimenpiteet

a) Kayta vain kiinnityselementteja, jotka on tarkoi-

b) Ala tee kor 1

tettu tdhan laitteeseen.
minkaanlaisi
etenkdan sen mantaan.

muutoksia,

1.1.7 Kuumuuteen liittyvat turvatoimenpiteet

a) Anna kuumentuneen koneen jadhtyi. Ali ylita

suurinta sallittua kaytténopeutta.

b) Al pura konetta, kun se on kuuma. Tarvittaessa

anna koneen jaahtya.

c) Jos muovinen panoskampa alkaa sulaa, anna ko-

neen jaahtya.
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1.1.8 Réjahdysvaara

a) Kayta vain panoksia, jotka on tarkoitettu tdhan
laitteeseen.
b) Poista panoskampa varovasti laitteesta.

2 Yleisia ohjeita

c) Ali yriti irrottaa panosta kammasta tai koneesta
vikivalloin. Al4 koskaan yrit4 avata panosta.

d) Varastoi kdayttamattomat panokset kosteudelta ja
liialliselta kuumuudelta suojattuna lukitussa ti-
lassa.

1.1.9 Henkil6kohtainen suojavarustus

Laitteen kayttamisen ja vian korjaamisen aikana kayt-
tajan ja valittomassa laheisyydessé olevien henkiloi-
den on kaytettdva soveltuvia suojalaseja, suojakypa-
raa ja kuulosuojaimia.

2.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys

VAKAVA VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai jopa kuolema.

VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai kuolema.

VAROITUS
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
loukkaantuminen, vaurioituminen tai aineellinen vahinko.

HUOMAUTUS
Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllista tietoa.

2.2 Symboleiden ja muiden huomautusten merkitys
Varoitussymbolit

AN A A

Yleinen Vaara: rajah- Varoitus:
varoitus dysherkkia kuuma pinta
aineita
Ohjesymbolit
Kayta Kayta suoja- Kayté kuu-
suojalaseja kypéraa losuojaimia

Symbolit

Lue
kayttéohje
ennen
laitteen
kayttamista

Laitteen tunnistetietojen sijainti

Tyyppimerkinnén ja sarjanumeron |8ydat laitteen tyyp-
pikilvesta. Merkitse nama tiedot myos laitteesi kaytto-
ohjeeseen ja ilmoita ndma tiedot aina kun otat yhteytta
Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-asiakaspalveluun.

Tyyppi:

Sukupolvi: 01

Sarjanumero:

3.1 Maaraystenmukainen kaytto

Kone on tarkoitettu ammattimaiseen kéytté6n naulojen, tappien ja Combo-elementtien kiinnittdmiseen betoniin,

terékseen ja kalkkikiveen.
Konetta saa kayttaa vain kasiohjauksessa.
Koneeseen ei saa tehdd mink&anlaisia muutoksia.

Konetta ei saa kyttaa tilassa, jossa on herkasti rdjahtavia tai herkasti syttyvia aineita, ellei sité erikseen ole hyvéksytty

tallaisissa olosuhteissa kaytettavaksi.
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Loukkaantumisvaaran valttdmiseksi kéyta koneessa vain alkuperéisia Hilti-kiinnityselementteja, -panoksia, -tarvikkeita
ja -varaosia, tai laadultaan samantasoisia tuotteita.

Noudata kdyttdohjeessa annettuja kayttda, huoltoa ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.

Kone ja sen varusteet saattavat aiheuttaa vaaratilanteita, jos kokemattomat henkilét kayttavat konetta ohjeiden
vastaisesti tai muutoin asiattomasti.

Laitetta saa kdyttda, huoltaa tai korjata vain valtuutettu, koulutettu henkild. Kayttajan pitéa olla hyvin perilla laitteen
kayttoon liittyvisté vaaroista.

Kaikkien panosnaulaimien tapaan kone, panokset ja kiinnityselementit muodostavat yhden teknisen kokonaisuuden.
Tama tarkoittaa, etta kiinnittamiset tallaisella kokonaisuudella voidaan tehda ongelmitta vain, jos kdytetaan erityisesti
kyseiseen koneeseen tarkoitettuja Hilti-kiinnityselementtejé ja panoksia tai vastaavia samanlaatuisia tuotteita. Hiltin
antamat kiinnitys- ja kéyttdsuositukset patevéat vain néité ohjeita noudatettaessa.

3.2 Kayttokohteet ja kiinnityselementit
Kiinnityselementit

Tilausnimi Kaytto

X-U Erittain luja monikayttéinen naula lujaan betoniin ja terdkseen kiinnittémiseen

X-C Vakionaula betoniin kiinnittdmiseen

X-S Vakionaula teraskiinnityksiin

X-CT Vaivatta irrotettava verhousnaula betoniin véliaikaisesti kiinnittamiseen

X-CR Ruostumaton naula kiinnittémiseen kosteassa tai korroosiota edistévassa ympéaristossa

X-CF Erikoiskiinnike puurakenteiden betoniin kiinnittdmiseen .

X-FS Verhousruoteiden kiinnityselementti

X-SW Joustava pyoreé kiinnityselementti kalvojen ja ohuiden eristeiden kiinnittémiseen beto-
niin ja terékseen

X-HS / X-HS-W Ripustusjarjestelma jossa kierreliitdnta

X-CC Kiinnityskiinnike vaijeriripustuksiin

X-(D)FB / X-EMTC Metallinen kiinnike séhkojohtoputkien ja eristettyjen saniteettitilaputkien, vesiputkien ja
lammitysputkien (IAmmin ja kylma&) kiinnittdmiseen

X-EKB Johtokaari séhkdjohtojen pinta-asennuksiin kattoon ja seindan

X-ECH Johtokiinnike sédhkdjohtonippujen vetdmiseen kattoon ja seindéan

X-ET Sahkojohtokanavakiinnityselementti muovisten (PVC) johtokanavien kiinnittdmiseen

X-(E)M/W/6/8 Kierretappi kiinnittémiseen betoniin ja terdkseen

Panokset

Panostyyppi Vari Voimakkuus

6.8/11 M vihrea Vihrea Kevyt

6.8/11 M keltainen Keltainen Keskimaarainen

6.8/11 M punainen Punainen Vahva

4 Lisavarusteet ja kulutusmateriaali

HUOMAUTUS
Jos tarvitset muita varusteita tai kiinnityselementtejé, ota yhteys Hilti-myyjaéan.
Lisavarusteet ja puhdistussetti

Nimi

Puhdistussetti

Hilti-spray

Varaosapakkaus
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Nimi

Kayttéohje

Lisépohjalevy

Vakiovarusteet

Nimi

Manta

Pohjalevy

Ménnanohjain

Naulanohjain

Kaarijousi

Rajoitin

Jousirengas

5 Tekniset tiedot

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Kone DX 2
Paino 2,4 kg
Mitat (P x L x K) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Kiinnityselementin maksimipituus

62 mm (272")

Panokset 6,8/11 M (27 cal. lyhyt) vihred, keltainen, punainen
Painosyvyys 16 mm (0.63")

Painamisvoima 160 N

Kayttélampdtila / ympériston lampétila -15...+50 °C

Suositeltu suurin kdyttdnopeus 450/h

6 Kayttoonotto

HUOMAUTUS
Lue kéyttdohje ennen kayttdonottoa.
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6.1 Koneen tarkastus H
VAARA

Ala kayta konetta, jos sen osissa on vaurioita tai
jos kayttolaitteet eivat toimi moitteettomasti. Korjauta
kone valtuutetussa Hilti-huollossa.

Varmista, ettei koneessa ole panoskampaa. Jos ko-
neessa on panoskampa, veda se kadella yldkautta ko-
neesta.

Tarkasta saanndllisin vélein koneen ulkoisten osien seka
kaikkien kaytto- ja hallintalaitteiden kunto ja toiminta.
Tarkasta mannan ja kaarijousen oikea asennus ja kulu-
neisuus.



7 Ohjeistukset

7.1 Kiinnitysohjeet
Noudata aina néité kayttosuosituksia.

HUOMAUTUS
Yksityiskohtaisia teknisid ohjeita 16ydat Hiltin kiinnitystekniikkaoppaasta, jota on saatavana Hilti-edustajaltasi, seka
maakohtaisista maéarayksista.

7.1.1 Minimietaisyydet
Minimietaisyydet kiinnitettdessa terdkseen

B A A Minimietéisyys reunasta = 15 mm (%")
! ‘ B Minimivalietaisyys = 20 mm (%")
% % C  Kiinnitysalustan minimivahvuus = 3 mm ('&")
% 4.\ % c
d

Minimietéisyydet kiinnitettdessa betoniin

B A A Minimietéisyys reunasta = 70 mm (2%4")
§ B Minimivalietdisyys = 80 mm (3%s")
C  Kiinnitysalustan minimivahvuus = 100 mm (4")

7.1.2 Tunkeutumissyvyydet

HUOMAUTUS
Esimerkkeja ja tarkkoja tietoja 16ydat Hiltin kiinnitystekniikkaoppaasta Fastening Technology Manual.

Naulapituudet terdkseen

ET  Tunkeutumissyvyys: 12 + 2 mm (2" + V16")

e

Naulapituudet betoniin

ET  Tunkeutumissyvyys: 22 mm (max. 27 mm) (78"
(max. 1")

—ET—
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VAARA
Koneen painaminen kehon osaa (esimerkiksi kattd) vas-
ten voi saattaa koneen laukaisuvalmiiksi. Tallin naulan
tai kiinnityselementin pystyy ampumaan myds ruumiin-
osaan. Ali koskaan paina konetta mitdan ruumiinosaa
vasten.

VAARA

Naulainta kéytettdessa saattaa sirpaleita singota kiinni-
tyspinnasta tai lippaan osista. Kéyta soveltuvia suojala-
seja ja suojakyparaa ja varmista, ettd myés muut tyés-
kentelyalueella olevat henkil6t kayttavat néditd suo-
javarusteita. Sirpaleet saattavat aiheuttaa vammoja ja
vahingoittaa silmia.

VAROITUS

Kiinnityselementti ammutaan kiinni rajahdyspanoksen
laukeamisen synnyttdmalla voimalla. Kéytéa kuulosuojia
ja varmista, ettd mydés muut tydskentelyalueella
olevat henkil6t suojaavat kuulonsa. Liian voimakas
melu voi vaurioittaa kuuloasi.

VAARA

Al3 koskaan yrit3 kiinnitta samaa kiinnityselementtii
toisen kerran laukaisemalla, silld tdma voi vaurioittaa
kiinnityselementti tai aiheuttaa sen juuttumisen.

VAARA

Ala koskaan kiinnité kiinniketté olemassa olevaan rei-
kaan, ellei Hilti tata tapaa erityisesti suosittele (esi-
merkiksi DX-Kwik).

VAROITUS .
Anna kuumentuneen koneen jadhtya. Ala ylitd suu-
rinta sallittua kayttonopeutta.

8.1 Toiminta jos panos laukeaa vaarin

Jos kone laukeaa virheellisesti tai jos panos ei laukea,
toimi aina seuraavasti:

Pida kone 30 sekunnin ajan kiinnityspintaa vasten painet-
tuna.

Jos panos ei vieldakdan lauennut, nosta kone kiinnitys-
pinnalta ja varmista télldin, ettet suuntaa konetta kohti
itsedsi tai muita henkildita.

Liikuta panoskampaa seuraavaa laukaisua varten yhden
panoksen verran taaksepdin; kdytd panoskamman loput
panokset; irrota tyhjentynyt panoskampa ja havitd se
siten, ettei sitd endé voi kayttaa uudelleen tai vaarin.
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8.2 Koneen lataaminen

1. Tydnna naula kanta edelld edestépéin koneeseen
siten, ettd naulan pyored paa tarttuu koneeseen.

2. Tydnnéa panoskampa kapea paa edelld alhaaltapéin
kahvaan, kunnes panoskampa on kokonaan kahvan
sisélla.

3. Jos haluat laittaa koneeseen osittain kaytetyn pa-
noskamman, vedd kédelld panoskampaa yléspéin
koneesta, kunnes panospeséssd on kayttdmaton
panos.

8.3 Tehoasetus

1. Valitse panoksen voimakkuus aina ty6tehtavan mu-
kaisesti.

2. Ellet kokemusperéisesti tieda sopivia arvoja, aloita
aina pienimmalla teholla: Valitse heikoin panosvari.

3. Ammu naula kiinni.
Jos naula ei tunkeudu riittdvan syvaan, kayta voi-
makkaampaa panosta tai lyhyempéaa naulaa.

8.4 Laukaisu

VAARA
Noudata kayttéohjekirjassa annettuja turvallisuusoh-
jeita aina.

1. Paina kone suorassa kulmassa alusmateriaalia vas-
ten.
2. Laukaise kone painamalla liipaisinta.

8.5 Laukaise kone uudelleen B

VAROITUS

Ald tee mannian palautusta ja panosradan liikutta-
mista heilautusliikkeella. Heilautusliike saattaa johtaa
loukkaantumiseen ja koneen vaurioon.

HUOMAUTUS

Jos kérkiosan irti vetdminen vaatii runsaasti voimaa tai
sité ei saa liikutettua taaksepéin, kone on puhdistettava.
Huolla kone! (ks. kappale 9.3).

1. Laukaisun jalkeen tartu karkiosaan peukalolla ja
etusormella.

2. Veda kérkiosaa koneen pituusakselin suuntaisesti
eteenpain rajoittimeen saakka.

3. Liikuta kérkiosa sitten kokonaan takaisin taakse.
Siten manté palautuu ldhtdasentoonsa ja seuraava
panos siirtyy valmiiksi.

Kone on nyt valmis seuraavaan laukaisuun.

8.6 Koneen tyhjentaminen @
Varmista, ettei koneessa ole panoskampaa tai kiinnitys-
elementtia.
Jos koneessa on panoskampa tai kiinnityselementti, veda
panoskampa késin irti koneesta yléspéin ja poista kiinni-
tyselementti naulanohjaimesta.



9 Huolto ja kunnossapito

VAROITUS

Koneen rakenteen ja toimintatavan vuoksi tietyt osat li-
kaantuvat ja kuluvat ajan my6té. Jotta voit aina kayt-
taa konetta luotettavasti ja turvallisesti, tarkasta ja
huolla koneesi sdanndéllisin vélein. Suositamme puh-
distamaan koneen ja tarkastamaan mannan vahin-
tdan kerran paivassa, jos konetta kaytetaan jatku-
vasti, tai viimeistdan 3 000 laukaisun jalkeen!

VAARA

Koneessa ei saa olla panoksia. Naulanohjaimessa ei
saa olla kiinnityselementtid, kun koneen huolto- tai
korjaustéita tehdaan.

VAROITUS

Kone saattaa kéyton my6td kuumentua. Saatat polttaa
katesi. Kdyta suojahansikkaita tehdessasi hoito- ja
huoltotéitd. Tarvittaessa anna koneen jadhtya.

9.1 Koneen hoito

Puhdista koneen ulkopinnat kostealla liinalla sd&nnéllisin
vélein.

VAARA

Ala kayta puhdistamiseen paine- tai héyrypesuria! Varo,
ettei koneen sisdén paése tunkeutumaan vieraita esineita.

9.2 Kunnossapito

Tarkasta séanndllisin vélein koneen ulkoisten osien seka
kaikkien kayttd- ja hallintalaitteiden kunto ja toiminta. Ala
kayté konetta, jos sen osissa on vaurioita tai jos kéytto- ja
hallintalaitteet eivat toimi moitteettomasti. Korjauta kone
Hilti-huollossa.

Kéyta koneessa vain suositeltuja panoksia ja oikeita te-
hoasetuksia. Véaarin valitut panokset tai liilan suuri te-
hoasetus voivat aiheuttaa koneen osien ennenaikaisia
vaurioita.

VAROITUS

DX-koneiden kéytdssa syntyva lika siséltda terveydelle
haitallisia aineita. Ald hengiti likaa tai polya tehdessasi
puhdistustoita. Varo, ettei tiata polya tai likaa paase
elintarvikkeisiin. Pese kadet koneen puhdistamisen
jalkeen. Ali koskaan kayti rasvaa laitteen osien huol-
lon tai voitelun yhteydessa. Muutoin laitteen toiminta
saattaa hairiintya. Kayta ainoastaan Hilti-sprayta tai
vastaavanlaatuisia tuotteita.

9.3 Koneen huolto

Huolla kone, jos koneessa esiintyy tehon poikkeamia,
panosten laukaisussa héiridita tai jos koneen kayttému-
kavuus on selvasti heikentynyt. Konkreettisesti tdma tar-
koittaa: Koneen painamiseen tarvittava voima kasvaa,
laukaisuvastus suurenee, panoskamman irrottaminen on
vaikeaa tai latausliikkeen tekeminen on raskasta.

9.3.1 Koneen purkaminen

VAROITUS

Kun jousikaarta irrotetaan pohjalevysta, jousikaari saattaa
irrota pohjalevysté suurella nopeudella. Suojaa itsesi
ja lahella olevat loukkaantumisilta. Pida pohjalevysta
kiinni siten, ettd jousikaari irrotessaan suuntautuu
lattiaan.

1. Nosta jousirengasta ruuvitaltalla tai
k&anna sita.

2. Veda rajoitinta taaksepéin ja irrota se.

3. Veda kérkiosa irti.

4. Irrota kaarijousi. Kéayta tdhan soveltuvaa tyokalua
(esimerkiksi ruuvitalttaa tai naulaa).

5. Veda pohjalevy naulanohjaimen kanssa irti mannén-
ohjaimesta.

6. Veda méanta irti mdnnénohjaimesta.

7.  Liu'uta naulanohjain taaksepéin irti pohjalevysta.
HUOMAUTUS Jos kone on pahoin likaantunut,
tydénné naulanohjain edestépain ménnan kanssa irti
pohjalevysta.

naulalla ja

9.3.2 Mannan kuluneisuuden tarkastus

HUOMAUTUS
Ala kayta kulunutta mantia 4laka tee mantaan minkaan-
laisia muutoksia.

Vaihda manta, jos:

- se on murtunut.

- se on runsaasti kulunut (esimerkiksi 90° segmenttimur-
tuma).

- mé&nnanrengas on irronnut tai se puuttuu.

- mannan muoto on muuttunut (tarkasta pyorittdmalla
tasaisella pinnalla).

9.3.3 Naulanohjaimen kuluneisuuden tarkastus

Vaihda naulanohjain, jos putki on vaurioitunut (esimerkiksi
taittunut, valjentynyt, murtunut tai katkennut).

9.3.4 Kaarijousen kuluneisuuden tarkastus

Vaihda kaarijousi, jos se on selvéasti kulunut / tyssdéntynyt
tai valjentynyt.

9.3.5 Puhdistus H El

Puhdista kone véhintdén kerran viikossa tai aina heti
runsaan kaytén jélkeen (noin 3 000 kiinnitysta).

Puhdista yksittéiset osat niille tarkoitetuilla harjoilla:

1. Puhdista naulanohjain ja pohjalevy sisé- ja ulkopuo-
lelta.

2. Puhdista mantd ja mannanrenkaat siten, ettd ne
likkuvat vapaasti.

3. Puhdista mannanohjain sisa- ja ulkopuolelta.

4. Puhdista kotelon sisapinnat.
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9.3.6 Voitelu

Suihkuta puhdistetuille osille koneen mukana toimitettua
Hilti-spraytd. Kéyta ainoastaan Hilti-sprayté tai laatuta-
soltaan vastaavanlaisia tuotteita.

9.3.7 Koneen kokoaminen B

HUOMAUTUS
Késittele pienia osia huolellisesti. Varo, ettet hukkaa niita.

1. Aseta naulanohjain pohjalevyyn.

2. Tybnndn mantd méannanohjaimeen rajoittimeen
saakka.

3. Aseta pohjalevy naulanohjaimen kanssa mannanoh-
jaimeen.

HUOMAUTUS Pohjalevyssa ja mannénohjaimessa
olevien urien pitdé olla kohdakkain.
4.  Paina kaarijousi aukkoon.

5. Ohjaa karkiosa koneeseen.
HUOMAUTUS Ménnéssa ja naulanohjaimessa ole-
van uran pitédd olla kohdakkain rajoittimen aukon
kanssa.

6. Paina rajoitinta aukkoon ja k&anné rengasjousi ta-
kaisin rajoittimen paalle.
HUOMAUTUS Voit irrottaa rajoittimen ja laittaa sen
takaisin auki kdénnettyna.

9.3.8 Tarkastus

Tarkasta koneen huolto- ja kunnossapitotdiden jélkeen,
etta kaikki suojavarusteet on asennettu oikein ja ettéd ne
toimivat moitteettomasti.

HUOMAUTUS

Voit todeta koneen kéayttdvalmiuden siten, ettéd painat
lataamattoman koneen (ts. koneen jossa ei ole kiinni-
tyselementteja eikd panoksia) vasten kovaa alustaa ja
laukaiset sen. Kayttévalmiuden ilmaisuna kuuluu talldin
selva naksahdus.

10 Vianmaaritys

VAARA

Tyhjenné kone, ennen kuin yritat korjata sita.

Vika Mahdollinen syy

Korjaus

Laukaisun toistaminen vaatii
voimaa

Palojadmien kertyminen

Koneen huolto
Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Koneen painamiseen tarvittava
voima kasvaa

Palojadmien kertyminen

Koneen huolto
Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Laukaisuvastus suurenee

Palojadmien kertyminen

Koneen huolto
Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Panoskamman irrottaminen vai-
keaa

Palojadmien kertyminen

Koneen huolto
Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Konetta ei saa laukaistua
kaytetty.

Kone ei laukea uudelleen. Panos jo

Ks. kappale: 8.5 Laukaise kone uudel-
leen H

Liikuta tyhjéa panosta uudelleen lau-
kaisemalla eteenpadin tai liikuta panos-
kampaa késin eteenpdin.

vasten

Konetta ei painettu kunnolla pintaa

Paina kone kunnolla pintaa vasten
Koneen huolto
Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Kone jumittuu

Kone on pahoin likaantunut.

Puhdista kone.
Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Méntéa vaurioitunut

PSS

Tarkasta mantg; tarvittaessa vaihda
Ks. kappale: 9.3.2 Mannén kulunei-
suuden tarkastus

Kone vaurioitunut

Jos ongelma edelleen on olemassa:
Ota yhteys Hilti-huoltoon
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Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Laukaisuvirhe: Adnen voimak-
kuus normaalia pienempi. Ele-
mentti tunkeutuu alusmateriaa-
liin vain osittain

Méannan vaara asento

Poista panoskampa ja laukaise kone
uudelleen.

Ks. kappale: 8.5 Laukaise kone uudel-
leen A

Huonot panokset

Vaihda panoskampa (tarvittaessa ota
uudesta/kuivasta pakkauksesta)

Jos ongelma edelleen on olemassa:
Huolla kone.

Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Panoskampa ei siirry

s

X

Panoskampa vaurioitunut

Vaihda panoskampa

Kone on pahoin likaantunut.

Puhdista kone.
Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Kone vaurioitunut

Jos ongelma edelleen on olemassa:
Ota yhteys Hilti-huoltoon

Panoskampaa ei saa irrotettua

Kone ylikuumentunut

Anna koneen jadhtya

Poista sitten varovasti panoskampa
koneesta

VAARA

Al3 yrita irrottaa panosta kammasta
tai koneesta vakivalloin.

Jos ongelma edelleen on olemassa:
Ota yhteys Hilti-huoltoon

Panos ei syty.

o

Huono panos

Veda panoskampaa yhden panoksen
verran.

Kone likaantunut

Koneen huolto

VAARA

Varmista, etté kdytetdén oikeankokoi-
sia panoksia ja etté ne ovat moitteet-
tomassa kunnossa.

Ks. kappale: 9.3 Koneen huolto

Jos et saa purettua konetta: Ota yh-
teys Hilti-huoltoon.

Panoskampa sulaa

Konetta on laukaistaessa painettu
pintaa vasten liian kauan

Paina lyhyemmé&n aikaa ennen ko-
neen laukaisemista.
Poista panoskampa.

Liian tihea kayttd

Keskeyta tydnteko heti.

Poista panoskampa ja anna koneen
jaahtya.

VAARA

Al4 yrita irrottaa panosta kammasta
tai koneesta vakivalloin.

Puhdista kone ja poista irralliset pa-
nokset.

Jos et saa purettua konetta: Ota yh-
teys Hilti-huoltoon.
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Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Panos irtoaa panoskammasta

Liian tihea kayttd

Keskeyté tydnteko heti.

Poista panoskampa ja anna koneen
jaantya.

VAARA

AlA yrit4 irrottaa panosta kammasta
tai koneesta vakivalloin.

Puhdista kone ja poista irralliset pa-
nokset.

Jos et saa purettua konetta: Ota yh-
teys Hilti-huoltoon.

Méanté kiinni alusmateriaalissa /
elementti tunkeutuu liilan syvaan

Elementti liian lyhyt

Kéyta pitempaa elementtia.

Elementissa ei pydredéd kantaosaa

Kéayta puuhun kiinnittdmiseen tarkoi-
tettuja elementteja, joissa on pydread
kantaosa.

Liian suuri teho

Kéyta heikompia panoksia.

Elementti ei ole tunkeutunut riit-

tavan syvaan

Liian pitka elementti

Kéayta lyhyempéaa elementtia.
HUOMAUTUS

Ota minimitunkeutumissyvyys huo-
mioon. Hanki kiinnitystekniikkaopas
"Fastening Technology Manual" Hilti-
edustajalta.

Liian pieni teho

Kéytéa voimakkaampia panoksia.

Naula taittuu

Kova pinta (terés, betoni)

Kéyta voimakkaampia panoksia.

Betonissa kova ja/tai suuri liséaine.

Kayté voimakkaampia panoksia.
Kéyta konetta DX 460 ja DX-Kwikia
(esiporaus).

Betonirauta aivan betonin pinnassa.

Kayta lyhyempié nauloja.

Kayta nauloja, joiden kayttokuormi-
tusraja on suurempi.

Kayta konetta DX 460 ja DX-Kwikia
(esiporaus).

Kiinnita toiseen kohtaan.

Betonin murtuma

Kova/vanha betoni

Kéayta lyhyempia nauloja.

Betonissa kova ja/tai suuri lisdaine.

Kéyta voimakkaampia panoksia.
Kayta konetta DX 460 ja DX-Kwikia
(esiporaus).
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Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Naulan kanta vaurioitunut

Liian suuri teho

Kéayta heikompia panoksia.

Kéayttékuormitusraja ylitetty (erittéin
kova alusmateriaali)

Kayta nauloja, joiden kdyttokuormi-
tusraja on suurempi.

Ménté vaurioitunut

Vaihda méanta.

Naula ei tunkeudu riittavan sy-
vaan

=

=

Liian pieni teho

Kayta voimakkaampia panoksia.

Kayttokuormitusraja ylitetty (erittéin
kova alusmateriaali)

Kéyta nauloja, joiden kayttdkuormi-
tusraja on suurempi.

Soveltumaton kone

Kayta tehokkaampaa konetta, esimer-
kiksi DX 460.

Méannan vaara asento

Poista panoskampa ja laukaise kone
uudelleen.
Ks. kappale: 8.5 Laukaise kone uudel-

leen H

Naula ei pysy alusmateriaalissa

=

Ohut terésalusmateriaali

Kayta muita panoksia.

Kéyta ohuelle terédsalusmateriaalille
tarkoitettuja nauloja.
Terasalusmateriaali < 3 mm ei sovellu
DX-koneelle.

Naula murtuu

Liian pieni teho

Kéyta voimakkaampia panoksia.

Kayttékuormitusraja ylitetty (erittéin
kova alusmateriaali)

Kéyta lyhyempié nauloja.
Kayta nauloja, joiden kayttokuormi-
tusraja on suurempi.

Soveltumaton kone

Kayta tehokkaampaa konetta, esimer-
kiksi DX 460.

Naulan kanta tyontyy kiinnitetta-
van materiaalin (pellin) l&api

Liian suuri teho

Kéyta heikompia panoksia.

Kéyta nauloja, joissa on Top Hat -
kanta.

Kéyta nauloja, joissa on pyodrea kanta.
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11 Havittdminen

&3

Hilti-tyokalut, -koneet ja -laitteet on padosin valmistettu kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierratyksen edellytys on
materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat koneet ja laitteet kierratettaviksi. Lisétietoja saat

Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

12 Laitteen valmistajan myontama takuu

Jos sinulla on takuuehtoihin liittyvid kysymyksia, ota yh-
teys paikalliseen Hilti-edustajaan.

13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali

Nimi: Panosnaulain
Tyyppimerkinté: DX 2
Sukupolvi: 01
Suunnitteluvuosi: 2014

Vakuutamme, ettd tdma tuote tayttda seuraavien direktii-
vien ja normien vaatimukset: 2006/42/EY, 2011/65/EY.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

fIEL S

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Tekninen dokumentaatio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-tarkastustodistus

EU- ja EFTA-maiden ulkopuolisia C.l.P.-jasenvaltioita
koskien: Hilti DX 2 on tyyppihyvaksytty ja tarkastettu.
Tasta todisteena koneessa on PTB:n neliGnmuotoinen
hyvéksyntdmerkinté ja siind hyvaksyntdnumero S 830.
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Nain Hilti vakuuttaa koneen vastaavan tyyppihyvaksyn-
téd4. Koneessa mahdollisesti iimenevistd hyvaksynnéan
vastaisista puutteista ja vioista, jotka kayttaja havaitsee,
on ilmoitettava hyvaksyntéviranomaiselle (PTB) seka
kansainvélisen komission (C.1.P.) toimistoon.



15 Kayttdjan terveys ja turvallisuus

15.1 Melupaastétiedot
Panosnaulain

Tyyppi DX 2

Malli Vakio

Kaliiperi 6.8/11

Kayttod 20 mm kertopuun kiinnittdminen betoniin (C40) kayt-

téden X-U47 P8

limoitetut melupaaston mittausarvot konedirektiivin 2006/42/EY ja standardin E DIN EN 15895 mukaisesti

Melutehotaso, LWA, 1S U 101 dB (A)
Melupéést6n &&nenpainetaso tyopisteessa, Loa 1s 2 104 dB (A)
Melupéést6n huippuaénenpainetaso, Lo, peak ° 139 dB (C)
1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Kaytto- ja pystytysedellytykset: Naulaimen pystytys ja kdyttd standardin E DIN EN 15895-1 mukaan yrityksen
Miller-BBM GmbH vahéaheijastuksellisessa mittaushuoneessa. Mittaushuoneen olosuhteet vastaavat standardia
DIN EN ISO 3745.

Tarkastusmenetelma: Standardien E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ja DIN EN ISO 11201 mukainen tilakaikume-
netelma vapaassa tilassa heijastavalta peruspinnalta.

HUOMAUTUS: Mitatut melupaéstoarvot ja niihin liittyva mittausepévarmuus edustavat ylarajaa odotettavissa olevan
melupééston arvojen mittauksissa.

Mittausolosuhteista poikkeavat tydskentelyolosuhteet saattavat johtaa erilaisiin melupaéastdarvoihin.

15.2 Tarina Kayttajan terveyteen ja turvallisuuteen liittyvaa lisétietoa

Normin 2006/42/EC mukaisesti imoitettava tarinan koko- | 10ydét Hiltin internet-sivustolta www.hilti.com/hse.
naisarvo ei ylita arvoa 2,5 m/s2.
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OPUT'MHAJTHA UHCTPYKLHKA 3A U3NOJ3BAHE

DX 2 Ypen 3a AUPEKTEH MOHTaX

MNpeau pabota c ypeaa npoyeTeTe HaACToA-
woto PLKOBOACTBO 3a eKcnnoatauusa 1 cb6-
nropgasanTe yKasaHUATA B HEro.

CbxpaHABanTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoa-
TauuA BUHaru 3aegHo c ypeaa.

MNMpepaBanTe ypeaa Ha TpeTU nuuya camo 3a-
eaHo ¢ PbKoBoACTBOTO 3a eKcnnoarayus.

ChbabpiaHue CrpaHuua
1 YkasaHusa 3a 6ezonacHocT 162
2 O6LM yKasaHua 164
3 Onucanune 165
4 Np1HAANEXHOCTU, KOHCYMATUBHU 166
5 TexHU4YECKM AaHHU 166
6 BbBe)xaaHe B ekcnnoarauus 167
7 _WNHcTpyKumn 167
8 Exkcnnoarauusa 168
9 Obcny)BaHe WM NOAAPBXKKA HA MalLMHATa 169

10 JlokanvMampaHe Ha noBpeau 171
11 TpetvpaHe Ha oTnaabuu 175
12 apaHuua oT Npou3BOAUTENA 33 ypeanTe 175
13 [eknapauvna 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE Ha

EC (opwuruHan) 175
14 CIP-notBbpXAEHUE 3a U3n1TBaHe 175

15 Be3onacHOCT Ha NoTpebUTenuTE 1 curypHoct 176

H Linppute npenpatyar kbm ourypu. LLle Hamepute du-
rypute B Ha4anoTto Ha PLKOBOACTBOTO 3a eKcnnoarauus.
B TekcTa Ha HacToALWoTO PBKOBOACTBO 3a ekcnnoarauvs
C «yped» BuHarM ce ob6o03HauyaBa ypedbT 3a AMPEKTEH
MOHTaXK DX 2.

EnemeHTH Ha ypena u opranu 3a ynpasnerue Kl
Kopnyc

% Byranosoaau
(3) Hocelua nnoua

(4) bonToBoaau

(5) Bytano

(6) MpyxuHHa cKoba

() Orpanuuuten

(8) MpyskuHEH NpbCTEH

(9) Cauma

JlombnHUTENHa HoceLa nnoya

1 YkasaHus 3a 6esonacHocT

1.1 OcHoBHM NpenopbKu 3a 6esonacHocT

Hapen ¢ TexHM4yeckuTe npenopbKU 3a 6esonacHocT B
oTAeNHUTe pasaenu Ha HaCToALWOoTOo PbKkoBOACTBO 32
eKcnnoaTtayufa cnejaBa Nno BCAKO BpemMe CTPUKTHO Aa
Ce cnasBsart cnegHuTe U3UCKBAHUA.

1.1.1 UsnonssaHe Ha 3apAaun

UsnonsBsaitte camo 3apaau Ha XunTu Unu 3apsaau cbc
CbMNOCTaBUMO Ka4yecTBO

AKO 3a MHCTPYMEHTUTE Ha XUNTU Ce U3non3sar 3apaau
C /OO KayecTBO, Morar ga ce obpasysar oTnaraHus
BC/IEACTBME Ha HEU3ropAN Npax, KOUTO EKCNIoAMPaT BHE-
3arMHO M Morart Aa NPUYUHAT TEXXKM HapaHABaHuA Ha pa-
6oTelmn C ypeaa M Ha xopara OKONo Hero. 3apaaute
TpAGBa Aa OTrOBapAT Ha e4HO OT CNeAHUTe MUHUMATTHU
M3UCKBaHUA:

a) CboTBETHMAT NpoussBoanTen TpAbea Aa e B Cbe-
TOAHWE Aa NpeAcTaBU AOKAa3aTeNcTBO 3a YCMEeLHO
usnuTBaHe cbrnacHo EC-crtanaapt EN 16264 vnu

b) Aa Hocu CE-3Hak 3a cboTBeTcTBUE (OT tonu 2013 r.

e 3agbmkuTeneH 3a EC)
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YKA3AHUE

Bcuuku 3apaam Ha XunTtu 3a ypean 3a AMPEKTEH MOHTaXK
ca TecTBaHu ycnewHo cbrnacHo EN 16264. MNpu nedu-
HupaHuTe B cTaHaapT EN 16264 usnutanua crasa ayma
3a CUCTEMHM TECTOBE Ha CneunpryH1 KOMOUHALMK OT 3a-
PAAW U MHCTPYMEHTH, KOUTO Ce U3BBPLLBAT OT Cry>KOu 3a
ceptudukauma. O6o3HaYaBaHETO Ha UHCTPYMEHTa, UMETO
Ha cny)x6ata 3a cepTUdUKaLMA U HOMEPBT HAa CUCTEMHUA
TEeCT ca oTnevyaraHu BbpXy OnaKoBKara Ha 3apAaa.

Bwx CcbLO npuMep 3a onakoBku Ha: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 U3nckBaHuA KbMm notpebutens

a) YpenbT e npeAHa3HauyeH 3a npodecuoHanHa yno-
Tpeba.

b) Pabotarta, ob6cnymBaHeTo M noaApbMKaTa Ha
ypeaa MoMe pAa ce OCbLiecTBABaT camMo OT
oTopuaMpaH U 06yueH npecoHan. Toau nepcoHan
TpA6sa aa 6bAe MHCTPYKTUpaH cneyuanHo 3a
Bb3HMKBaLLYMTE ONacHOCTH npu paboTa ¢ ypeaa.



1.1.3 Be3sonaceH HauuH Ha pabota

a) Bbpete KOHUEHTpUpaHW, cnepeTe BHUMATENIHO
AEeUCTBUATA CUM U NOCTbNBaWTEe NpPeAnasnueo U
pasymHo npu pabota ¢ ypea 3a AMPEKTEH MOH-
TaK. He M3nonseainTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, KO-
rato cTe YMOPEHW WNK NoA BAMAHWETO Ha Hap-
KOTUYHMW BellecTBa, allkOXon MNW ynowBsalyu ne-
KapcTBa. lNpekbcHeTe paboTa npu 60nKK MK He-
pasnonomeHnue. EanH mur pascesHocT npu pabota
C enekTpoypesa MoXe Aa A0BeAe A0 USKIHOUUTENHO
TEXKM HapaHABaHWA.

b) Wsbareante He6naronpuATHO NOMOXEHWEe Ha TA-
noto. 3aemeTe ctabunHa cToMKa u nasete paBHo-
BecHe.

c) Hocete Hennb3rawm ce o6yBKHy.

d) He HacouBaiTe ypeaa kbM cebe CH MM KbM APYro
nuue.

e) He nputuckaiTe ypeaa KbM pbKata CU UAU KbM
Apyra 4yacT oT TANOTO (MK KbM APYro nuue).

f) Mpu paboTa orpaHuueTe gocTbNa Ha APYrU NUua,
ocobeHo Ha geua, ot paboTHUA nepuMeTbLP Ha
MaluMHara.

g) MNpu pabota c ypena ApbMKTE pbuUETe CU NEKO
CBUTH (He U3NbHaTH).

h) CbbniogaBaite ykasaHuATa 3a ekcnioarauyus, 06-
CNy)KBaHE W NOAAPDBXKKA, NocoyeHn B PbroBoOA-
CTBOTO 3a eKcnnoarauus.

1.1.4 BuumatenHo 6opaBeHe C ypeau 3a AUPEKTEH
MOHTaM M FPUMIIMBO OTHOLUEHUE KBbM TAX

a) MHsnonssauTe camo noaxoxAaw ypea. He usnons-
BanTe ypeAa 3a LieNd, 3a KOMTO He e npepaHas-
Ha4yeH, a camMo No npeanucaHWe U B W3NPaBHO
CbCTOAHUE.

b) Hwukora He ocTaBesaiTe 3apeneH ypen 6es Haasop.

c) CwbxpaHaBalTe HeynoTpetaBaHN KACeTH, KaKTo U He-
M3MON3BaHW ypeau, 3alMTeHn OT Briara 1 npekaneHa
ropeLyvHa.

d) lNpeHacsiite u cbxpaHABaiTe ypeaa B Kypapue, Ko-
eTo MoXe a 6bae o6esonaceHo cpelly Henpaso-
MEPHO M3Mon3BaHe.

e) [Mpeaun nouncTeBaHe, cepB13 U NOAAPBIKA BUHArn
paspexganTe ypeaa, KakTo U MpU NpeKbcBaHe
Ha paborata u cknagupaHe (3apAg M KpenemeH
eneMeHT).

f) Korato ypeaute He ce u3nonsear, cnepsa Aa
ce CbXpaHABaT Ha CyXO, BUCOKO WU 3aTBOPEHO
MACTO, Aaney oT AoCTbNa Ha Aeua.

g) [MNpoBepeTe ypena v nNpuHaanNeXHOCTUTE My 3a
eBeHTyanHu nospeau. NMpeaun no-HaTaTbLIHA yno-
Tpeba 3aMTHUTE CHOPBKEHHUA UIIU SIEKO NoBpe-
AeHun yactu Tpabea aa 6baar npoeepeHu 3a 6es-
ynpeyHo ¢YHKLUMOHMpaHe MO npeaHasHauyeHue.
MpoBepeTe Aanv NOABUIKHKTE YACTH PpaBoOTAT U3-
npaBHO W He GNoKMUpPaT, KaKTo M [anu MMa nos-
peaeHn yactu. Bcuuku yactn Tpabea aa Gbaar
NPaBUIHO MOHTUPAHKU W Aa OTTOBapPAT Ha MbIHUTE
ycnoeuna 3a obesneuaBaHe Ha usnpaeHa pabora
Ha ypena. MoBpeaeHUTe 3alUTHU CbOPBIKEHUA U
yacTu TpA6ea ga 6bAaT PeMOHTUPaHW WK noa-

MEHEHU OT cepBu3 Ha XUNTH, aKo He e NOCoYeHOo
apyro B PbkoBoACTBOTO 3a eKcnnoarauus.
3apgencTBanTe cnycbKka camo Korato ypeabT €
NPUTUCHAT U3LANO BEePTUKANHO KbM OCHOBaTa.
KoraTto u3BbpLUBaTe MOHTaMHa onepauua, BUHaru
APBbITE ypeaa 3ApaBo U NoAd Npae brbfl KbM OC-
HoBaTa. Taka Le npeaoTBpaTUTe OTCKauyaHe Ha
KpenemeH eneMeHT OT OCHoBara.

HuKora He MOHTUpanTe NMOBTOPHO €AWH U Cbly
KpenemeH eneMeHT, TOBa MOXe Aa aosede A0
cuynBaHe WNU 3aKneLyBaHe Ha enemeHTa.

He MoOHTHpaWiTe KpenemHU enemMeHTU B HanU4HU
OTBOPHU, OCBEH KOrato ToBa Ce npenopb4yBa OT
Xuntu.

BuHaru cnassaiTe MHCTPYKUMHUTE 3a ynoTtpeba.
AKO NpunoxeH1MeTo No3BoNABa, U3non3seanmTe Ao-
MbAHUTENHaTa Hocella nnouya.

He abpnaite Hasag ¢ pbka GonToBogaua wnu
KpenemHWA efleMeHT, 3aLL0TO NO TO3U HAYMUH ype-
AbT MoMe aa 6bae npuBeaeH B CbCTOAHWE Ha
roTOBHOCT 3a pa6oTa. CbCTOAHMETO Ha FOTOBHOCT
3a paboTta npaBu CbLYO Taka Bb3MOMHO 3abusa-
HEeTO Ha eNleMeHTH B YacTU Ha TANOTO.

1.1.5 PabotHo mAcTo

a)

b)

)

e)

9)

Ocwurypete ao6po ocseTneHue Ha paboTHara nno-
wanka.

Ynotpebsasaiite ypeaa camo B no6pe nposeTpeHu
paboTHU nomeLyeHuA.

He moHTHMpanTe Henoaxo4ALM 3a OCHOBaTa Kpe-
neXHW enemeHTH. Martepuan, KOMTO e npexaneHo
TBBPA, Hanpumep Hanp. 3aBapeHa WK ndTa cro-
MaHa. Matepuan, KOWTO e NpeKaneHo MeK, Hanpu-
Mep Hanp. AbPBO M rMnNcokapToH Marepuan, KoWTo
€ NpeKaneHo KPexbK, Kato Hanpumep CTBKIO U Ke-
pamMunyHK Nnoukn. MOHTMpPaHeTo B TakMBa matepuanm
MOXe Aa [oBefe A0 CuynBaHe Ha eNeMeHTa, oTAe-
NIfiHE Ha OTIOMKU WK NPOGMB.

He nocraeaiTe NUPOHM B CTBKNO, MpamMop,
nnactMaca, O6poH3, MecuHr, Mea, cCKana,
M30NaLUOHHU maTtepuanu, KyX1 TYXnH,

KepaMU4HU MJIOYKHU, TbHKU NamapuHu (< 4 mm),
UyryH 1 razo6eToH.

Mpenu Aa MOHTUpaTe KpeneXeH enemMeHT, npo-
BepeTe Aa HAMa HUKOW 3aa Mnu noa paboTHOTO
MACTO.

Moanbpxante pea Ha paboTHOTO €U MACTO.
OpbiTe paneuy or paborHata 30Ha npeameTH,
c Kouto O6uxTe MoOrmM pAa ce HapaHuTe.
BesnopsaabkbT Ha pPaBoOTHOTO MACTO MOXe Aa
AoBefe 0 Bb3HUKBaHE Ha 3110MOJYKH.
NopabpianTe pbKOXBAaTKUTE CYXHU, YUCTH U MO-
YUCTEHU OT Macna U CMasKu.

He wusnonssaite ypena Ha MecTa, KbaeTo
CbLeCTBYBa ONacCHOCT OT NOXapHu UK eKCNNo3un
OCBEH aKo He e Hanuue cneyuanHo paspelueHue
3a ToBa.

CKpHUTUTE eneKTpPUYEeCKU NPOBOAHHULM, rasonpo-
BOAHW U BOJONPOBOAHM TPbOM NpepcTaenasar
cepvo3Ha ONacHOCT, ako 6baaT nospefeHU no
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Bpeme Ha pabota. Nopaan ToBa BUHarU NpoBepA-
BaWTe npeaBapuTenHo paboTtHata obnacT, Hanp. ¢
meTanoTbpcau. BLHLHUTE MeTalHW 4acTi Ha ypeda
MOXE Aia CTaHaT TOKOMPOBOAMMMU, aKO Hamp. Mo HEB-
HAMaHWe CTe MOBPEANNN eNEKTPUUECKH Kaben.

) UsnonsBaiTe KpeneXHWTe enemMeHTH camo
B npenopbyaHMA  TemnepatypeH obxsar.
Cubniopasante gaHHWTe B PBHKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoartauua. Mpu TBbpPAE HUCKM Temnepatypu
NAacTMacoBMTE ENEeMEHTH Morar Aa Ce CuynaT.

1.1.6 MexaHnuHu mepku 3a 6esonacHocT
a) H3nonssanTe camO KpenemHW eNnemMeHTH, KOMTO
ca npefHasHa4YeHU 3a ypeaa U ca paspelleHH 3a
n3nonssaHe.
b) He npeanpuemaiiTe HUKaKBYM MaHUNynauuu, pecn.
npomeHu no ypenaa, ocobeHo no GyranoTo.

1.1.7 TepmnuHu mepku 3a GesonacHocT
a) AKO ypeabT e nMperpan, ocraBeTe ro ga ce Ox-
naau. He HapBMIIaBanTe makcMManHarTa 4yectoTa
Ha MOHTUpaHe.
b) He pemoHTHMpaiTe ypena, korato e ropeuy. Ocra-
BeTe ypeaa Aa ce oxnagu.

c) AKO ce NoABM CTONABaHEe Ha NNacTMacoBara fieHTa
Ha 3apaauTe, ypeasbT TpAGBa aa ce oxnaau.

1.1.8 BapuBoonacHo

AN

a) WsnonseanTe camo 3apAAau, KOUTO ca NpeAHasHa-
4YeHu 3a ypepa.

b) BHuMaTenHo oTcTpaHeTe OT ypeja neHTata CbC
3apaauTe.

c) He ce onuTBaiTe cbC cuna aa oTCTpaHUTe 3apAaau
OT MarasvMHHaTa neHTa unu ot ypeaa. Hukora He
ce onuTBalTe Aa oTBapATe 3apAa.

d) CwobxpaHsBanTe HeynoTpebsaBaHM KaceTU Ha 3aK-
pUTO, 3aLLUTEHHU OT BNara U npeKaneHa ropeLjuHa.

1.1.9 CpeacTBa 3a nepcoHanHa 3awura

MNpu ynotpeba Ha ypeaa u oTcTpaHABaHe Ha NoOBpeau
no Hero paboTewmAT C ypeaa u Hamupawyure ce B 6nu-
30CT nuua TpAbBa aa U3NON3BaT NOAXOAALLM 3ALUNTHU
ouuna, 3alWMUTHa Kacka U aHTUGOHHU.

2 06K yKasaHua

2.1 CurHanHv1 AymMH U TAXHOTO 3Ha4YeHUe

OMACHOCT
OrtHaca ce 3a HENOCpeACTBEHa OMAaCHOCT, KOATO MOXe
Nla AoBeAe A0 TEXKKM TeNECHN HapaHABaHUA UK CMBPT.

NPEAYNPEXAEHUE
OrtHacs ce 3a Bb3MOXHa OnacHa CUTyauus, KOATO MOXe
Nla ioBeAe 0 TEXKKM TeNEeCHN HapaHABaHUA UK CMbPT.

BHUMAHHUE

OrtHaca ce 3a Bb3MOXHA ONacHa CUTyauus, KOATO MOXe
Aa fosese [0 NEeKW TENECHU HapaHABaHUA UK mMatepu-
anHu WweTw.

YKA3AHUE
Mpenopbku Npu ynotpeta v Apyra nonesHa MHGopmaums.

2.2 O65iICHEHNA Ha NMKTOrPamM1Te U APYr1 yKasaHus
MpenynpeantenHu sHauun

<
Mpeaynpex- Mpeaynpex- Mpeaynpex-
ZieHue 3a nieHue 3a nieHue 3a
onacHocT ot B3PUBO- ropetja
obLy onacHu NOBBPXHOCT
xapaktep BellecTea
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MpenopbunUTeNnHU 3HALUM

D @

Hace
usnonssar
npeanasHu

ounna

Hace
n3nonasa
3aluTHa

Kacka

Hace
n3nonasar
aHTUPOHM

CumBonu

Mpean
ynotpeba aa
ce npoyete
PbroBoa-
CTBOTO 3a
eKkcnnoa-
TauuA

MsacTo Ha aaHHUTe 3a MAeHTUdUKaLKUA BbPXY ypeaa
O3HayeHMeTo Ha TUNa U CEPUAHMAT HOMEP Ca NMOCOYEHH
BbpXy Tabenkara Ha ypeaa. Mpenuwere Tesn JaHHU BbB
Bawero PbKkoBOACTBO 3a ekcnnoarauua U npu Bb3HUK-
Hanu BbNPOCK BUHArM ' CbobLLaBaiTe Ha HaLeTo npea-
CTaBUTENCTBO MM CEPBU3.



Twn: Mokonenwue: 01

CepueH NO:

3.1 Ynotpeba no npeaHasHaueHue

YpeabT Chayxu Ha NpopecuoHanHuTe nonseareny 3a 3abusaHe Ha NUMpPoHu, GontoBe M KomBo-enemMeHTM B GETOH,
CTOMaHa W CUNMKATHHU TyX/n.

YpeabT MOXe Aa Ce U3Mom3Ba Camo Kato Ce AbPXK C pble.

He ca paspeLlern HUKaKBK MaHWnynaumm unm NpoMeHu no ypeaa.

YpeabT He TpAGBa Aa Ce M3Mon3sa BbB B3PMBOONACHA WM 3ananuTenHa cpeia OCBEH aKo € U3PUYHO NPEeaBUAeH 3a
TaKoBa NPUNOXKEHHE.

3a u3bArBaHe Ha OMACHOCT OT HapaHABAHE M3MNON3BaWUTE CamO OPUMMHAIHU XUNTU KPEMEXHU ENeMEHTH, 3apsaau,
NPUHAZANEXHOCTH U PE3EPBHM YaCTW UK TakMBA C MAEHTUYHO KayecTBo.

CnasBaiiTe ykasaHuaTa 3a ekcnnoarauums, 06Cny)KBaHe U NOAAPBIKKA, NOCOYEHU B PLKOBOACTBOTO 3a eKcnioarayus.
YpeabT U HerosuTe nNpucnocobnexna morar Aa 6baat onacHu, ako 6bAaT U3MNoN3BaHN HEMPABOMEPHO OT HEKBaNUpH-
LMpaH nepcoHan 1 6es cbboAaBaHe Ha M3UCKBaHUATA 3a paboTa.

Pabotata, o6Ccny)KBaHeTO U NOAAPBKKATA Ha ypeda MOXe Aa Ce OCblyecTBABaT caMo OT 00yyeH nepcoHan. Tosu
nepcoxan Tpsabéea Aa 6bAe MHCTPYKTUPaH CeumManHo 3a Bb3HUKBALLMTE ONacHOCTU Npu padoTa ¢ ypeaa.

KaTo npu BCUUKM YpEaM 3a AMPEKTEH MOHTaXK B NPAX0B PEXUM Ha padoTa ypeabT, 3apAauTe U KPENEXHUTE ENEMEHTH
obpasyBaT TEXHWYECKO eAWHCTBO. TOBa O3HauyaBa, Ye C Tasu CUCTEMA MOXE Aa Ce rapaHtupa 6e3npobnemHo
3aKpenBaHe camo Torasa, Korato Ce W3NON3BaT NMPOU3BEAEHWUTE CMEUWaIHO 3a TO3U YPed KPEMEXHU E€NEeMEHTH U
3apAAM, PECT. NPOAYKTU Ha XUNTU C MAEHTMYHO KadyecTBo. Camo Npu crnasBaHe Ha TesW YCNOBUA BakaT AaAEHUTe OT
XWiTu NpenopbKu 3a 3aKpensaHe U excrnoarayua.

3.2 MpunoxeHna U Nnporpama 3a KpenemH! enemMeHTH
Mporpama 3a eneMeHTH

O603HauaBaHe Ha no-
Mpunoxexnune

pbuKka

X-U M1pOH C BUCOKa AKOCT C roNAM AManasoH Ha NPUAOXKEHWE 3a 3aKpenBaHe BbPXy BUCO-
KOYCTOMYMBM BETOH U CTOMaHa

X-C CraHaapTeH NUPOH 3a 3aKpenBaHe BbpXy 6ETOH

X-S CraHaapTeH NUPOH 32 ePEKTUBHO 3aKpenBaHe Ha CToMaHa

X-CT JIeCHO OTCTpaHUM NMUPOH 3a KOPPark 32 BPEMEHHO 3aKPENBaHE BbPXY OETOH

X-CR Hepbxaaem nMpoH 3a 3akpenBaHe BbB BRaXkHa UM Koposupalua cpeaa

X-CF JOMbAHUTENHO YKPENEH MUPOH 38 AbPBEHU KOHCTPYKLWW BPXY GETOH

X-FS KpenexeH enemeHT 3a No3nuuoHMpaHe Ha Kodbpark

X-SW bBKaB 3bPHECT EMIEMEHT 3a 3aKpenBaHe Ha PONMA U HA TbHBK M30NALUMOHEH MaTtepuan
BbpXy GETOH U CTOMaHa

X-HS / X-HS-W OkaueHa cucTtema c pesdoBa Bpb3ka

X-CC YKpenBsalLy KMMC 3a OKaYyBaHe C TENIEHO BbKe

X-(D)FB / X-EMTC DUKCMpPaHO NpecoBaHe Ha MeTanu 3a 3aKpenBaHe Ha eNeKTPUYECKH TPbOU U U30MK-
paHW caHUTapHU M BOAONPOBOAHU TPBOM, KAKTO M Ha TPLOM 3a OTOMIEHKE (TOMMO U CTy-
EHO)

X-EKB KabenHu ckobu 3a XOPU3OHTaNHO nosiaraHe Ha NPOBOAHULM Ha TaBaHU U CTEHH

X-ECH KabeneH abp)xay 3a CHONOBO NonaraHe Ha MPOBOAHULM HA TaBaHW U CTEHU

X-ET EnemeHT 3a enekTpuyecku KabeneH kaHan 3a 3akpensaHe Ha nnactMacosu (PVC) enek-
TPUYECKU KABENHN KaHanm

X-(E)IM/W/6/8 BontoBe ¢ pesba 3a 3akpensaHe BbpXy GETOH 1 cToMaHa
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3apaau

3apaau TMn LsAT AxkocT
6.8/11 M 3enenu 3efieHn neKkn
6.8/11 M »®bnTH KBITH CpeaHu
6.8/11 M uepBeHu yepBeHn AKU

4 MNpuHagne KHOCTH, KOHCYMaTUBU

YKA3SAHUE

OTHOCHO ApYri YCTPOWCTBA U KPEMEXHU eNIEMEHTU, MONA, CBBbPXKeTe ce ¢ Baleto MecTHo npeacTaBUTENCTBO Ha

Xuntu.

anHaAﬂe)l(HOCTM W TeCT 3a noYucTBaHe

Ob6o3HaueHue

Komnnekt 3a nouuctsaHe

Xuntu cnpew

OnakoBaHe Ha pes3epBHU YacTn

PbKOBOACTBO 3a ekcnnoarayua

JonmbaHuTENHA HOCeLLa nioYa

m CTaHaapTHU NPUHAANe MHOCTH

O6o3HaueHue

Byrano

Hocewa nnoya

Byranosoaay

BontoBoaau

Mpy>knHHa ckoba

Orpanuunten

Mpy»Xv“HeH NnpbCTeH

5 TexHU4YEeCKU AaHHU

3anaseHu npasa 3a TEXHUYECKU 3MEHEHMA!

Ypen DX 2

Terno 2,4 Kr

Paswmepu (O x LU x B) 345 MM x 50 MM x 157 Mm

MakcumanHa AbmK1MHA Ha enemMeHTa 62 Mm (272")

3apsan 6,8/11 M (27 Npuban. KbCH) 3ENEHU, XKBNTH, YEPBEHH
Xoa Ha npuTMCKaHe 16 mm (0.63")

Cuna Ha HaTUCK 160 N

PabotHa Temneparypa / Temneparypa Ha okonHata -15...+50 °C

cpena

[MpenopbynTenHa MakcumasHa YectoTa Ha MOHTaXK 450/
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6 BbBexaaHe B eKcnnoarayusa

YKASAHUE
Mpeaun nyckaHe B Aeicteue npoyetete PbKOBOACTBOTO
3a ekcnioarayus.

6.1 NMpoeepka Ha ypeaa

NPEAYNPEXOEHUE

He paboteTte ¢ ypeaa, ako yacTuTe ca NoBpeaeHH
WNK eneMeHTUTEe 3a ynpaBneHue He (pyHKLUOHUpaAT
u3npasHo. [laiTe ypeaa 3a peMOHT B OTOPU3UPaH cep-
BU3 Ha XUnTu.

YBepeTe ce, ye B ypeaa HAMA neHTa CbC 3apAan. AKO B
ypeaa vma neHTa CbC 3apaau, usternete A ¢ pbka rope
oT ypeaa.

lMpernepante BCUMYKM BBHLUHM €NeMEHTU Ha ypeaa 3a
NoBpeAu U ce yBepeTe B 6e3ynpeyHoTo dyHKUMOHUPpaHe
Ha enemMeHTUTe 3a ynpasneHue.

MpoBepeTe ByTanoTo U Npy»xuHHaTa ckoba 3a NpaBuieH
MOHTaX U U3HOCBAHE.

7 UHCTPYKUUKU

7.1 UHCTpYKUMHK 3a 3aKpenBaHe
BuHaru cnasBaiite HaCTOALLMTE MHCTPYKLUMM 3a ynoTpeba.

YKASAHUE

3a noapo6Ha uHGopMaLMA NOUCKANTE TEXHUYECKHUTE MHCTPYKLMK OT BalleTo MECTHO NPEACTaBUTENCTBO Ha XWUNTHU Unu

NP1 Hy)XXAa HaUuMOHaNHU TEXHUYECKK pasnopeadu.

7.1.1 MMHMManHu pa3cTOAHUA

MuHMManHU pa3CTOAHUA NPU 3aKpenBaHe BbPXy CTOMaHa

B ‘ A

.

W77

E
2%

d

MuHMManH1 PasCTOAHMA NPU 3aKpenBaHe BbpXy 6eToH
B A

E

7.1.2 Obn60uynHMU Ha NPOHUKBaHE
YKA3AHUE

. pascTonHue ot pbboseTe = 15 MM (¥5")

oz}
<
=
I

. MexxayocoBo pasctofaHue = 20 mm (¥4")

. AebennHa Ha ocHoBata = 3 mm (Y6")

. pascTofHue oT pbboseTe = 70 MM (2%4")

oz}
<
=
I

. MexxayocoBo pascTosaHue = 80 mm (3%8")

. AebennHa Ha ocHosata = 100 mm (4")

Mpumepu 1 cneundnuHa nHpopmauua we Hamepute B Hilti Fastening Technology Manual.
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JObMKUHM HAa NMPOHUTE BbPXY CTOMaHa

e

LbAMHUHM HA NTUPOHUTE BbPXY 6eToH

—ET—

NPEAYNPEXAEHUE

Ypes nputMCKaHe KbM 4acT OT TANOTO (Hamp. pbKata)
ypeabT MoXe Aa 6bAe NpUBesEH B CbCTOAHUE HA rOTOB-
HOCT 3a pabota. CbCTOAHMETO Ha FOTOBHOCT 3a pabota
npaBsu CbLLUO TaKa Bb3MOXHO 3a6MBAHETO Ha ENeMeHTH
B 4acCTu Ha TAn0T0. HUKOra He NnpUTUCKaNTe ypeaa Kbm
4yacTH OT TANOTO.

NPEAYNPEXOEHUE

Mo Bpeme Ha MOHTa)KHaTa onepauua MoXe Aa ce OT-
KbpTW Matepuan unu aa 6bAe U3XBBPNEH Matepuan ot
MarasuHHuTe neHTn. UsnonssanTe (paboTewmar u nu-
LaTa OKOJIO Hero) 3alMTHU ouMna M 3alMTHa Kacka.
M3xBbpualMAT Martepuan MoXe Aa HapaHu TANOTO U
ouute.

BHUMAHUE

MOHTUPaHETO Ha KPEMeXHUTE enemMeHTU Ce WHULMMpa
upes B3BpUBABaHe Ha 3apaaa. HoceTe (paboTewuar n
nuuata oKoso Hero) aHTUPOHU. TBbPAE CUNTHUAT LUYM
MOXe fia yBpeau cnyxa.

NPEAYNPEX OEHUE

Hukora He MOHTHUpaNTe NOBTOPHO €AWH U CbLy Kpe-
neXeH eNeMeHT, 3aul0To ToBa MOXe Aa aosefne A0
cuynBaHe 1 3aKkneLysaHe Ha enemMeHTa.

168

ET [ObnbounHa Ha NpoHuKBaHe: 12 + 2 Mm
(V2" £ Y16")

ET [ObnbounHa Ha NpoOHUKBaHE: 22 MM (MakKc.
27 mm) (78" (make. 1")

NPEAYNPEXOEHUE

He MoOHTMpaWnTe enemMeHTM B HalW4YHU OTBOPU OC-
BEH aKo ToBa ce npenopbyBa oT Xuntu (Hanpumep
DX-Kwik).

BHUMAHUE

AKO ypeAabT e nperpan, octaeeTe ro Aa ce oxnaau.
He HagBvwwaBaiTe MaKkcMManHaTta 4ecToTa Ha MOHTH-
paHe.

8.1 NoBeaeHne npy rpellHo B3pMBABaHe Ha 3apAn

Mpu rpewHo B3pMBABAHE MM KOrato AafieH 3apaa He ce
B3pUBW, BMHArn AencTBaiTe B crneaHara nocneosaren-
HOCT:

3aapwbxTe ypeaa B npoabmkeHne Ha 30 cekyHau npu-
TUCHAT KbM paboTHaTa NOBBPXHOCT.

AKO 3apAAbT BCe OLe He Cce B3puBABA, OTAeneTe ypeaa
oT paboTHaTta NOBBPXHOCT, KaTo BHMMaBare npu ToBa Aa
He ro HacouBare KbM cebe CU Unn KbM Apyro nuue.
MpuaBwxeTe neHTaTa Cbe 3apaanTe Ypes npesapexiaqHe
C eAVH 3apaa Hanpes; M3nonssante AOKpan octaHanute
3apAaM OT fleHTata CbC 3apAau; OTCTpaHeTe M3nonssa-
HaTa neHTa CbC 3apAaM 1 A U3XBBPNETE Taka, ye Aa Obae
HEBB3MOXXHO NMOBTOPHO M3MON3BaHe Unu 3anoynoTpeoda.

8.2 3apempaHe Ha ypena

1. Haii-Hanpea u3byTaiiTe NMpoHa C rnasara B NOCOKa
oTnpea B ypeaa, [OKATO 3aroToBKata Ha NMpPoHa
3acTaHe B ypeaa.

2. Ma3byraiiTe neHTara CbC 3apaauTe, C TECHWUA Kpai
oTnpes, B NOCOKa OTAONY B pPbKOXBaTKata, AOKato
neHTaTa CbC 3apAAUTE NOTbHE AOKPai B PbKOXBaT-
Kata.



3. Korato uckate aa usnonssare ynOTpeéﬂsaHa neHTa
CbC 3apAau, nssagete C pbKa NieHtTara CbC 3apaau
rope o1 ypeaa, AOKato B CKnaga CbC 3apAan no-
naaHe HemsnonseaH 3apAa.

8.3 HacTtpo#ka Ha MowHOCTTa

1. UsbepeTe AKOCTTa Ha 3apaaa B CbOTBETCTBHE C NpH-
NOXEHHETO.

2. AKO HAMa HaJIMYHN EKCMEPUMEHTANTHN IaHHH, 3anouy-
BaiTe BMHArM C MMHUManHarta MoLHocT: U3bepete
Hai-cnabus UBAT Ha 3apaaa.

3. [ocraBete NUPOH.

AKO MUPOHBT HE MPOHUKHE AOCTATLYHO ABABGOKO,
npu Hy)xaa u3nonssaite no-Ak 3apAad MM NO-KbC
MUPOH.

8.4 NocraeaHe E

NPEAYNPEXAEHUE
CubnropaBaite HenpeKkbCHATO yKasaHWATa 3a Geso-
nacHocT B PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoatayus.

1. TpuTCHeTe ypeaa BepTUKanHoO KbM paboTHaTta no-
BbPXHOCT.

2. 3apeiicTBanTe M3CTpena 4Ypes HaTUCKaHe Ha cry-
CbKa.

8.5 MpesapexaaHe Ha ypeaa

BHUMAHHUE

He usnonseaite BU6PaLUOHHO ABMIKEHWE NPU BPb-
WwaHeTo Ha 6yTanoTo M NPUABHUIKBAHETO Ha 3apAANTE.
Bu6paumoHHOTO ABKEHUE MOXE Aa AOBeAe A0 Hapa-
HABaHWA ¥ NOBPEAM MO ypesa.

YKA3AHUE
B cnyyaii ue npuctaBkata TPyAHO Ce M3abpnea Ha-
3aj1, pecn. TPYAHO Ce NpUABWKBa 06paTHO, ypeabT Uma
Hy)xga oT nounctaHe. [aWte ypena 3a pemMoHT! (BMx
Paspnen 9.3).

1. Cnea npuknto4BaHe Ha MOHTa)kHaTa ornepauma obx-
BaHeTe NpucTaBKara Cc naneua v nokasaneua.

2. Msgbpnante npuctaBkata Nno BepTMKanHata oc Ha
ypeaa Ao orpaHuuMTensa B NOCOKa Hanpeda.

3. Tlpuaswxete npuctaBKara OTHOBO AOKPaW B NOCOKa
Hasag.
Mo To31 HauuH ByTtanoTo we 6bae NocTaBeHO 06-
paTHO B M3XOAHA NO3ULMA U 3apAALT LWe 6bae npua-
BIKEH.
Cera Beue ypeabT e rotoB 3a cneasaljara MOH-
Ta)kHa onepauua.

8.6 PaspexpaHe Ha ypeaa @

YBepete ce, Ye B ypeaa HAMA fieHTa CbC 3apAau Miu
KpenexeH eneMeHr.

Ako B ypeaa umMma neHrta CbC 3apaaun Uin KpenexxeH ene-
MEHT, u3TerneTe neHTata ChC 3apaaM C pbKa rope ot
ypesa 1 OTCTPaHETE KPENEXHUA ENEMEHT OT BONTOBO-
nava.

9 ObcnyxBaHe 1

BHUMAHUE

B 3aBMCMMOCT OT ypeza npu perynapHa exkcrnoarauus
TOM Ce 3aMbpCABA U OMPEAENEHN YacT U eNeMeHTH
ce wsHocear. Mopagu ToBa perynapHUTE NPOBEpPKH
M nogapbiKa ca HeusbemHa u Heobxoguma npea-
nocraeka 3a HagewpgHata u GesonacHa pabora Ha
ypena. Hue npenopbusame nouncTsaHe Ha ypeaa u
nposepka Ha 6yTanoto Hai-ManKo BeAHbM AHEBHO
NpU UHTEH3UBHO M3NONI3BaHe, HO Hal-KbCHO cnep 3
000 MOHTamHHU onepayuu!

NMPEAYNPEXAOEHUE

B ypena He Tpa6sa aa uma 3apaau. MNpu ussbplusaHe
Ha pa6oTu no noAppbMKa M PeMOHT B GonToBogaua
He TpAGBa Aa MMa KpeneeH eNemMeHT.

BHUMAHUE
Mo Bpeme Ha paboTa ypeabT MOXe Aa ce HaropeLu. Mo-
»Kete ga cu usropure pouete. Mpu o6cnyweate u noa-

AAPBbXKA Ha MaluuHaTa

APBbXKa HOCeTe 3alUTHHU PbKaBULHU. OcraBete ypeaa
Aa ce oxnaau.

9.1 O6cnymBaHe Ha ypeaa

PenoBHO nouuctBaiTe BbHLIHATA CTpaHa Ha ypeaa C
NeKO HaBnaXKHeHa Kbpna.

NPEAYNPEXOEHUE

He n3nonssaiTe NpbCKayku MM NapoOCTPYAKK 3a NOYNUCT-
BaHe! He ponyckaite nonaaaHeTo Ha uyxau Tena BbLB
BBTPELIHOCTTA Ha ypeaa.

9.2 MNoaapbMmka

PenoBHO nperne)xaante BCUYKM BBbHLUHU €1EMEHTU Ha
ypeada 3a noBpeau U Ce yBepeTe B U3NPaBHOCTTa Ha
enemMeHTuTe 3a ynpasnenue. He paboteTte ¢ ypeaa, ako
“Ma NoBPEeAEHN YacTh UM eneMeHTUTe 3a ynpasneHue
He yHKUWMOHMPAT usnpasHo. [laiTe ypeaa 3a PeMOHT B
cepBu3 Ha XunTu.

Excnnoarupaiite ypeaa camo C npenopbyaHuTe 3apaau
¥ HACTPOMKK Ha MoLyHocTTa. lMorpeleH u3bop Ha 3apsaa
UNK NpeKaneHo BUCOKa MOLLHOCT Morar Aa foseaar [0
NPeACPOYHO WU3NU3aHe OT CTPOA Ha YacTu OT ypeaa.
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BHUMAHUE

BambpcaBanuATa no ypeaute DX cbabpkar BelecTsa,
KOUTO morat fga 3actpawar Bawerto 3apase. He Bauw-
BaWTe npax / 3aMbpcABaHUA, OTAENEHU NPU NOYMUC-
TBaHeTo. He nonyckaite npax / 3sambpcABaHUA Aa
nonagHart B XpaHMTENHU NpoAyKTU. Cnea nouncTeaHe
Ha ypeaa cu usmuBanTe pbuete. MNpu noaapbMKa
/ cmasBaHe Ha 4acTM OT ypeAa HUKOra He M3nons-
BaWTe cmasku. ToBa Moxe Aa goseae A0 CMyLLEHUA
BbB pYHKUUUTE Ha ypenaa. Usnonssainte camo Xuntu
cnpew UK NPOAYKTU CbC CLNOCTAaBUMO KayecTBO.

9.3 MNpepaBaHe ypena 3a peMOHT

Mpepaaiite ypena 3a PEeMOHT, KOraTo ce NoABAT konebaHua
Ha MOLLHOCTTa, Pecn. NOrpeLLHO B3pUBABaHE Ha 3apaaa,
MNW KOraTo yA06CTBOTO NP 06CY)KBAHETO OCE3AEMO Ha-
ManaBa. Mo-KOHKPETHO ToBa O3Hauyasa: Heobxoanmara
cuna Ha NpUTUCKaHe ce yBenuyasa, CbNPOTUBNEHUETO
Ha CrycbKa HapacTBa, NleHTata CbC 3apAAUTE HE MOXKe
necHo aa Gbae OTCTpaHeHa UK npesapexaaHeTo npo-
TMYa TPOMaBo.

9.3.1 [lemoHTam Ha ypeaa

BHUMAHUE

Mpu OTCTPaHABAHETO Ha MPy)XMWHHaTa ckoba OT Hoce-
LaTa nnoya Npy»«MHHaTa ckoba MoXKe ia OTCKOUM C ro-
nAMa CKOPOCT OT Hocelwara nnova. Masete cebe cu
M TpeTW NMua OT HapaHsABaHWA. [pbXTe Hocelwara
nnoua TaKa, 4Ye NMpW HyMxpaa NpyXuHHaTa ckoba na
OTCKOUM MO NOCOKa Ha noAa.

1. MNoBaurHete 1 3aBbpTETE NPYXKUHHUA MPBCTEH C MO-
MoLLTa Ha OTBEPTKA UMK NMUPOH.

2. Wspbpnaiite orpaHuuMTensa B Nocoka Hasaa W ro
n3sagere.

3. MUspbpnanTte npuctaBkata HaBbH.

4. OrtctpaHete npy)uHHaTta ckoba. 3a uenta u3nons-
BaiTe NOAXOAALY MHCTPYMEHT (Hanp. OTBEpTKa Mnu
NUPOH).

5. Caanete Hocellata nnoya ¢ 6ontosofava ot byta-

nosoAaaua.

M3Banete 6ytanoto ot Bytanosoaava.

7. Tnb3HeTe BonToBoAaua B MOCOKA Hasaa OT HOCe-
wara nnoua.

YKA3AHMUE lMpw cunHo 3amMbpceH ypea usbytainte
6onToBoAaua B MoCoKa Hanpea ¢ 6yTanoTo oT Hoce-
wara nnouva.

o

9.3.2 MNpoeepKa Ha 6yTanoTo 3a M3HOCBaHe

YKA3AHUE
He n3nonssaite usHocenn Bytana u He npeanpuemaite
HUKaKBM MaHumynayuv no 6yTtanoro.

CmeHeTe 6yTanoro, ako:

- e cuyneHo.

- € MHOro uaxabeHo (Hanp. 90° NpobuB B CermeHTa).

- ByTanHUAT NPBCTEH € U3CKOUMI UK NNCBA.

- Bytanoto e orbHarto (MpoBepka Npu TbpKanaHe BbPXY
rnagka noBbpPXHOCT).
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9.3.3 MpoBepka Ha 6onToBOofaua 3a UBHOCBaHE

CwmeHeTe 6ontoBoaaua, ako Tpbbara e noBpeaeHa (Hanp.
orbHarta, pasBanyoBaHa, HamyKkaHa i cuyneHa).

9.3.4 MpoBepKa Ha NpyXu1HHaTa ckoba 3a
U3HOCBaHe

CMeHeTe npyuHHaTa ckoba, ako € CUIHO M3HoceHa /
CMauKaHa unu passanyosaHa.

9.3.5 Mouncteave A B [ @

MouncTBaiTe ypeaa Hait-Manko eawH MbT B ceamuuara,
pecn. HenoCcpPeACTBEHO CNeA BCEeKM no-ronam 6poi noc-
TaBeHu NMPOHH (Nprbn. 3 000 onepauun Ha 3akpensaHe).
MouncTBaiTe OTAENHUTE YACTU CbC CbOTBETHUTE YETKMU:

1. TMouwucrsaitte GontoBogadya v Hocelyara njo4a or-
BBTPE U OTBBH.

2. MouuctBaiite OyTanata, Kakto W GyTanHute npbC-
TEHW, AOKATO Te 3anoyHat Aa ce ABMKaT CBOGOAHO.

3. TouucTsaiite 6ytanoBoaaya OTBBLTPE U OTBBH.

4. TlouncTBamTe KOpnyca OTBbTPE.

9.3.6 CmasBaHe

Hanpbckaite neko mouucTeHWTe 4actu C AOCTaBEHWA
AOMbAHUTENHO XUNTKU cnpei. M3nonssaite camo Xuntu
cnpei unu NPOAYKTU CbC CNOCTABUMO Ka4yeCTBO.

9.3.7 MoHTan Ha ypena B

YKA3AHUE
BopaBeTe BHUMATENHO C ApPebHUTE YacTM Ha ypenda.
Moke aa ce uary6nr.

1. TMocTaBete 6onToBOAaYa B HOceLyara niaouva.

2. Tnb3Hete Bytanoto B ByTanosoaaya AOKpai Ao or-
paHuunTena.

3. lMocraBeTe Hocewara nnoya ¢ Gontosogadya BbpXy
6yTanosoaaua.

YKA3AHMUE >XnebbT Ha HocellaTta nnoya Tpabea aa
cbBnaga c 6yranosogava.

4. HatucHeTe npyxuHHaTa ckoba BbB BATbOHATUHATA.

5. locraBeTe npuctaBkara B ypena.

YKA3AHMUE YXne6bT Ha ByTanoto u Ha 6ontoBoAaya
TpAGBa Aa cbBnaza C OTBOpPa Ha OrpaHUYUTENS.

6. HartucHete orpanuuuTena B OTBOpa M 3aBbpTeTe
npy)KuHHaTa ckoba oBpaTHO Npes orpaHu4UTens.
YKA3AHUE Orpanuuntensat Moxe aa 6bae otcTpa-
HEH B OOBbPHATO MOMOXKEHUE W OTHOBO Aa Gbae
nocTaseH.

9.3.8 MNposepka

Crnea ussbpluBaHe Ha paboTv no obenyxsaHe U noa-
ApbXKa npoBepeTe Aanu BCUYKM 3aLLUTHU YCTpoicTBa
ca nocTaBeHu U GYHKLMOHUPAT U3NPaBHO.

YKA3AHUE

Bue MoxkeTe fa yCTaHOBUTE Aanu YPeAbT € NpuBeaAeH
B CbCTOSIHWE Ha rOTOBHOCT 3a padoTa, Kato NPUTUCHETE
KbM TBBPAA OCHOBA W 3afeicTBarte He3apeaeHus ypea,
T.6. ypea 6e3 HanMuue Ha KpenexeH enemMeHT 1 3apsa.
AcHO WpaKBaHe Ha CNyCcbKa CUrHanuaupa 3a CbCTOAHM-
€TO Ha FrOTOBHOCT 3a paborTa.



10 Jlokanu3upaHe Ha noBpeau

NPEAYNPEXOEHUE

Mpean paboTu no oTCTpaHABaHe Ha HEM3NPABHOCTH YpeAbT TpAbBa Aa ce paspeav.

HewuanpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

FonAmo n3pasxoaBaHe Ha cuna
npu npesapexaaxe

Pasnpeznenenuve Ha usropenu ocra-
Thuun

Mpeaaiite ypena 3a pemMoHT
Bwx pasaen: 9.3 MNpeaasaHe ypeaa
3a PEMOHT

Heobxoanmara cuna Ha HaTuCK
Ce yBenMyaBa

Pasnpeznenen1e Ha usropenu octa-
Thumn

Mpenaiite ypeaa 3a peMOHT
Bwx pasaen: 9.3 lNpenasaxe ypeaa
3a PEMOHT

CbnpoTMBNEHMETO Ha CnycbKa
Ce yBenMyaBa

Pasnpeznenenve Ha usropenu octa-
Thuun

Mpeanaiite ypeaa 3a peMOHT
Bwx pasaen: 9.3 lNpenasaxe ypeaa
3a PEMOHT

JleHTata cbC 3apaan Moxe aa
6bAe OTCTPaHeHa MHOTO TPYAHO

Pasnpezenexue Ha Usropenu ocra-
Thun

MNpeanaiite ypeaa 3a peMOHT
Bwx pasaen: 9.3 lNpenasaxe ypeaa
33 PEMOHT

YpeanbT He MOXe Aa ce 3aaen-

cTBa

YpeawT He e npesapeaeH. 3apaabT
Beye e rpbMHan.

Bwx pasaen: 8.5 MNpesapexaaHe Ha
ypeaa H

MpuaswmkeTe NnpasHuAa 3apaa upes
npesapexaaHe U1 NpUaBMKeTe
PBYHO NleHTaTa CbC 3apAau.

YpeabT He e 6un NpUTUCHaT AoKpan

MputncHeTe ypena AoKpai
MNpeanaiite ypeaa 3a peMOHT

Bwx pasaen: 9.3 lNpenasaxe ypeaa
33 PEMOHT

Ypeast 6nokupa

14

YpeabT € CUAHO 3aMbPCEH.

Mouwnctete ypena.
Bwx pasaen: 9.3 lNpenasaxe ypeaa
33 PEMOHT

MoBpeaeHo GyTano

MpoBepeTe GyTanoTto 1 Npu Hy)xaa ro
CMeHeTe

Bwk pasaen: 9.3.2 Mposepka Ha By-
TanoTo 3a UHOCBaHe

MNoBpeaeH ypea

AKo npobnembT ocTaHe: O6bpHeTe
ce KbM OQUC Ha Xuntu

MorpewwHo B3pusABaHe: No-
HUCKaTa cuna Ha 3ByKa KaTto
HopmasnHa. EnemeHTsT € nocra-
BEH B OCHOBATa CaMo YacCTUYHO

MorpeLHo nonoykeHue Ha Bytanoto

OtcTpaHeTe neHTara CbC 3apsaanTe 1
npesapegerte ypeaa.

Bwx pasaen: 8.5 MpesapexaaHe Ha
ypeaa H

HekayecTBeHu 3apaaun

CMeHeTe neHTara CbC 3apaauTe (ako
€ Heo6xoAnmo, 13nonasanTe HoBa/
Cyxa onakoBKa)

AKo npobnembT ocTaHe: MNpeaaite
ypeaa 3a PEMOHT.

Bwx pasaen: 9.3 MNpeanasaxe ypeaa
32 PEMOHT
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HewusnpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

JleHTata cbC 3apAan HE MOXe
fAa 6bae npuaBMKEHA

-
~

MNMoBpeaeHa neHTa cbe 3apaau

CMeHeTe neHTata cbC 3apaau

YpeabT € CUAHO 3aMbPCEH.

Mouwnctete ypena.
Bwx pasaen: 9.3 lNpenasaxe ypeaa
33 PEMOHT

MoBspeneH ypea

Ako npobnembT octaHe: O6bpHeTe
ce KbM OpUC Ha XunTu

JleHTata cbC 3apAan He MoXKe
na 6bae OTCTpaHeHa

B

T

YpeasT e nperpan

OcraBeTe ypeaa Aa ce oxnaau
Cnea ToBa OTCTpaHeTe BHUMATENHO
OT ypeJa fieHTara CbC 3apaanTe
NPEAYNPEXAEHUE

He ce onutBaiite cbC cuna ga ot-
CTpaHuTe 3apAau OT MarasuHHaTa
neHTa unu oT ypeaa.

AKo npobnembT ocTaHe: O6bpHeTe
Ce KbM OPHUC Ha XunTu

3apAaabT He ce B3puBABA.

o

HekayectBeH 3apaa

M3abpnante neHTara cbC 3apaauTe ¢
€AMH 3apAj Hanpea.

3ambpceH ypea

MpenaiTe ypena 3a pemMOoHT
NPEAYNPEXAEHUE

YBepeTe ce, Ye ce U3Non3Bar npa-
BUITHATE KaceTu 1 Ye Te ce Hamupar B
6e3ynpeyHo CbCTOAHKE.

Bwx pasaen: 9.3 MNpeanasaxe ypeaa
3a PEMOHT

AKO ypeabT He MOXXe Aa ce pas-
rmobu: O6bpHETE Ce KbM 0PUC Ha
Xuntu.

JleHTata cbC 3apAaM ce pasTo-
nABa

Mpu nocTaBAHETO ypeasT € 6un npu-
TUCKaH NpeKaneHo AbAro

He npwuTuckaiTe npexkaneHo Abaro,
npeav ypeast Aa 6bae 3aneicTBaH.
OtcTpaHeTe neHTara CbC 3apaauTe.

MpekaneHo BUCOKa YecToTa Ha pa-
6ora

MpeycTaHoBeTe BeaHara paboTa.
OTcTpaHeTe neHTata Cbe 3apaanTe 1
ocTaBeTe ypeaa Aa ce oxnaau.
NPEAYNPEXXAEHUE

He ce onutBaite cbC cuna aa ot-
CTpaHWTe 3apsAau OT MarasMHHaTa
NeHTa Unu ot ypeaa.

MouncTeTe ypeaa u oTCTpaHeTe npas-
HUTE 3apAau.

AKO ypeabT He MOXe Aa ce pas-
rmo6bu: O6bpHETE Ce KbM 0PUC Ha
Xuntu.
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HewusnpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

3apaabT ce ocBobOXAaBaA OT

JleHTata CbC 3apAaaun

MpekaneHo BUCOKa YecToTa Ha pa-
6ota

MpeycTtaHoBeTe BeAHara pabora.
OtcTpaHeTe neHTara Cbe 3apaanTe 1
ocTaBeTe ypeaa Aa ce oxnaau.
NPEAYNPEXAEHUE

He ce onutBaiTe cbC cuna ga ot-
CTpaHuTe 3apAau OT MarasuMHHaTa
NeHTa Ui oT ypeaa.

lMouncTteTte ypeaa u oTCTpaHeTe npas-
HUTE 3apAau.

AKO ypeasT He MOXe Aa ce pas-
rmo6bu: O6bpHETE Ce KbM 0PUC Ha
Xuntu.

Bytanoto e 3axsaHato 3ApaBo B
OocHoBarta / eNeMeHTbT e nocTa-
BeH Ha ronama abnbounHa

lMpekaneHo KbC enemMeHT

M3nonsgaiite No-AbAbLI €NeMeHT.

EnemeHT 6e3 3arotoBka

M3nonaBaiTe enemMeHT CbC 3aroToBKa
3a NPUIIOXKEHNE BbPXY AbPBO.

MNpekaneHo BUCOKa MOLLHOCT

Manonssaiite no-cnabu sapaau.

lMpekaneHo NMTKO NnocTaBeH
enemMeHT

[MpexkaneHo Abbr eNeMeHT

M3nonssaiTe No-KbC enemMeHT.
YKA3AHUE

Cb6ntonaBaite MUHUMANHUTE WU3C-
KBaHWA 3a NocTaBfHe B AbO0OYUHA.
CHabgnerte ce ¢ "HapbyHuk 3a ykpen-
Balla TexHuka'" ot Bawwa opuc Ha
Xuntu.

lMpeKkaneHo HUCKa MOLLHOCT

ManonssanTe no-AK 3apsa.

[MMpOHBT Ce n3KkpueABa

TBbpAa NOBBPXHOCT (CTOMaHa, Be-
TOH)

M3nonssaiTe no-Ak 3apAa.

TBbpAK M/Mnu ronemu 2o6aBbYHKU
BelyecTBa B 6eToHa.

M3nonsBaiite no-Ak 3apaa.
M3nonssaite ypeaa DX 460 ¢ DX-
Kwik (npeasaputenHo npobusaHe).

APMUPOBBYHO YKENA30 TOUHO NOA
6eTOHHaTa NOBBPXHOCT.

M3nonsBsaiite No-KbC NUPOH.
M3anonssaite NMPOH C No-LUMPOKK
rPaHnLM Ha NPUNOXKEHHE.
M3anonsBaiite ypeaa DX 460 ¢ DX-
Kwik (npeaBaputenHo npobusaHe).
M3BBbpLUIETE YKpenBaHe Ha ApYro
MFACTO.

OTKkbpTBaHE Ha BETOH

Tebpa/cTap 6eToH

M3nonssaiite No-KbC NUPOH.

TBbpAK /MK ronemn o6aBbyHU
BellecTsa B 6eToHa.

M3nonssaiTe no-AK 3apsa.
M3nonssaite ypeaa DX 460 ¢ DX-
Kwik (npeaBaputenHo npobusaHe).
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HewusnpasHocT

Bb3amoxHa npuunHa

OTcTpaHABaHe

MoBpeaeH NMPOH C rnaea

lMpekaneHo BUCOKA MOLLHOCT

ManonssaiTe no-cnabu sapaau.

MpemuHara e rpaHuuaTa Ha npunoXxe-
Hue (NpekaneHo TBbpAa OCHOBA)

M3nonasanTte NMPOH C NO-LUMPOKH
rPaHnLM Ha NPUNOXKEHHE.

MoBpeaeHo 6yTano

CwmeHeTte GyTanoro.

[MMPOHBT HE NPOHUKBA AoCTa-
TBYHO ABNOOKO B OCHOBaTa

=

lMpekaneHo HUCKa MOLLHOCT

M3nonssanTe no-Ak 3apAa.

MpemuHaTa e rpaHuuaTa Ha npunoxe-
HWe (MpeKaneHo TBbpAa OCHOBA)

M3nonsBsaiite MMPOH C NO-LLUMPOKK
rPaHnLM Ha MPUIOXKEHHE.

Henoaxoaswa cucrema

M3nonasanTe no-3apasa cuctema,
Kkato Hanp. DX 460.

MorpeLHo nono)keHue Ha Bytanoto

OtcTpaHeTe neHTara Cbe 3apaanTe 1
npesapegete ypeaa.

Bwx pasaen: 8.5 MNpesapexaaHe Ha
ypeaa H

[MMPOHBT He ce 3aabprka B OC-
HoBaTta

TbHKa cToMaHeHa ocHoBa

M3nonasaiTe apyr 3apaa.
M3nonssaiite NMPOHK 3a TbHKK CTOMA-
HEHU OCHOBMU.

CromaHeHa ocHoBa < 3 MM Henoaxo-
aawa 3a DX.

CuynBaHe Ha nMpoHa

MpekaneHo HUCKa MOLLHOCT

M3nonsBsaiite no-Ak 3apaa.

MpemuHata e rpaHuuaTa Ha npunoxe-
H1e (MpeKaneHo TBbpAa OCHOBA)

Manonssaite No-KbC MMPOH.
M3nonssaiite MMPOH C NO-LLUMPOKK
rPaHNLM Ha NPUNOXKEHHE.

Henoaxoaswa cuctema

M3nonasanTe no-3apasa cuctema,
karo Hanp. DX 460.

lMpoHbT € rnasara nepdopupa
KpenexxHua matepuan (nama-
pUHa)

lNpekaneHo BUCOKA MOLLHOCT

M3nonssaiTe no-cnabu sapsaau.
M3nonasaite nupoHu ¢ Top Hat.
M3nonasanTte NMPOHK CbC 3aroTOBKA .
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11 TpeTupaHe Ha oTnagbuu

Ay

&S

B no-ronamara cu yacT ypeaute Ha XunTu ca npousBeseHn OT Matepuani 3a MHOrokparHa ynotpeta. Mpeanocraska 3a
MHOFOKPATHOTO MM M3MOs3BaHe € TAXHOTO NPAaBWIHO pasaensaHe. B MHOrO CTpaHu KOHLUEePHbLT XUnTv Bede e usrpaau
Bb3MOXXHOCTH 3a 06paTtHo B3eMaHe Ha Bawuwa ynotpebssaH ypea. o Teau BbNpocH ce o6bpHeTe KbM LEHTbPA 3a
KIIMEHTCKO 0BCny)KBaHe Ha XUNTH UK KbM TbPrOBCKO-TEXHUYECKUA BU KOHCYNTaHT.

12 NapaHyuA OoT Npou3BoOAUTENA 3a ypeauTe

Mpu BBNPOCK OTHOCHO rapaHuUMOHHUTE YCNOBMUA, MONA,
o6bpHeTe ce KbM Bawwwma mecteH naptHbop XUJTTK.

13 leknapayua 3a cboTBeTCTBUE C HopMmUTe Ha EC (opurnHan

OG60o3HayeHue: Ypea 3a AMPEKTEH MOH-

Tax
O603HayeHne Ha TUna: DX 2
MokoneHue: 01
FoavHa Ha npousBoa- 2014

CTBO:

)J,eKnapMpaMe Ha cobcTBeHa OTFrOBOPHOCT, 4e TO3U Npo-
AYKT OTroBapA Ha cneaHute AWPEKTUBU U CTaHAapTu:
2006/42/EG, 2011/65/EC.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-%49;)§jh%‘a/a;V\/ /‘
/ @p oy (o g

Norbert Wohlwend Lars Taenzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

TexHUUYecKa AOKYMEHTaLuA npu:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-noTBbpXAeHHUE 3a U3NUTBaHE

3a cTpaHuTe-uneHkn Ha PamkoBara nporpama 3a KOHKy-
PEHTHOCNOCOBHOCT M MHoBaumu (C.1.P.) , kouTo ca u3BBbH
topucamkumata Ha EC u Ha EBponeickata acouuauus
3a cBoboaHa Tbprosus (EFTA), Baxku cneaHoto: Ypeast
Ha Xuntn DX 2 e KOHCTPYKUMOHHO OAOGPEH U TUNOBO
nposepeH. Bb3 ocHoBa Ha ToBa Ha ypesaa e nocTtaBeH
3HaK 3a opobpenne Ha PTB c kBagpatHa ¢opma U c

BnMcaH Homep Ha oaobpenueto S 830. C ToBa XUnTH
rapaHTMpa CbOTBETCTBMETO C 0A0BpeHaTa KOHCTPYKLMA.
3a HeAOMyCTUMM HeJOCTaTbLM, KOHCTATUPAHW NPU EKCr-
noarauuaTa, cnesga Aa 6baar yBeJOMEHU OTTOBOPHUTE
pbKoBoauTenu Ha Cnyx6ara 3a onobpenue (PTB), kKakto
n Bropoto Ha [lMocTtoAHHata MexayHapoaHa Komwucua
(C.I.P).
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15 5e30nacHOCT Ha NOTPEOBUTENNUTE U CUIYPHOCT

15.1 Unpopmauma 3a LLyMOBU HUBA
Ypen 3a AMPEKTEH MOHTaX B PEXUM Ha 3apexaaHe

Twn DX 2

Moaen Cepwusa

Kanu6bp 6.8/11

Mpunoxkexnne 3akpensaHe Ha 20 MM cneneHa cnoecra AbpBecuHa

BbpXy 6eToH (C40) c X-U47 P8

O6saBeHN U3MEepeHU CTOMHOCTH Ha 3BYKOBUTE NapameTpu cbrnacHo JMpeKkTvBa 3a mawuHu 2006/42/EG BbB
Bpb3Ka ¢ E DIN EN 15895

HuBo Ha 3ByKOBa MOLWHOCT, Ly 1s 1 101 dB (A)

EMMCHOHHO HMBO Ha 3BYyKa Ha PaBOTHOTO MACTO, 104 dB (A)
Lpa, 1s°
EMMCHOHHO BBPXOBO HUBO Ha 3BYKA, Lic, peak 3 139.dB (C)

1124dB (@A)
212dB(A)
312dB(C)

YcnoBua Ha MOHTaX M Ha ekcnnoartauyua: MOHTaXKBT M eKcnnoarayuaTa Ha NUCToneTa 3a 3akpeneaHe Ha GonToBe
E DIN EN 15895-1 B 6e3exoBO nomelleHue 3a uanuteaHe Ha ¢vpma Muller-BBM GmbH. YcnosuaTa Ha okonHata
cpeda B nomeLleHveTo 3a uanuteaHe otroBapaTt Ha DIN EN ISO 3745.

MeToa Ha usnuteaHe: CbrnacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 metoa Ha o6BuBaLia
NOBBbPXHUHA B CBOBOAHOTO Nose BbPXy pedenektupalla ocHoBa.

SABEJIEXKKA: U3mepeHuTe LyMOBKM EMUCUM 1 MPUHAANEXALLATa HECUTYPHOCT Ha M3MEPBAHETO NPEACTaBAT ropHaTa
rpaH1ua Ha ouakBaHWUTE NpU U3MepBaHUATa 3BYKOBU NapameTpu.

OTKNOHEHUA B paBoOTHUTE YCIOBUA MoraT Aa foBeAaT A0 APYrM CTOWHOCTU Ha eMUCHuTe.

15.2 Bubpayun MoBeye MHPOPMAUWMA OTHOCHO CUrypHOCT U Gesonac-

Mocousarara cnopea 2006/42/EC cymapHa CToiiHocT Ha | HOCT Ha noTpeduTens moxe ‘Aa HamepuTe Ha UHTepHeT-
TPenTeHe He HaABMILABA 2,5 M/CEK.2. cTpaHuuara Ha Xuntn www.hilti.com/hse.
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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

DX 2 Aparat de implantare a bolturilor

Se va citi obligatoriu manualul de utilizare in
intregime, inainte de punerea in functiune.

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare
in preajma aparatului.

in cazul transferarii aparatului citre alte per-
soane, predati-l numai impreuna cu manualul
de utilizare.

Cuprins Pagina
1 Instructiuni de protectie a muncii 177
2 Indicatii generale 179
3 Descriere 180
4 Accesorii, materiale consumabile 181
5 Date tehnice 181
6 Punerea in functiune 182
7 Directive 182
8 Modul de utilizare 183
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H Cifrele fac trimitere la imagini. Imaginile se gasesc la
inceputul manualului de utilizare.

Tn textul din acest manual de utilizare, prin ,aparat” va fi
denumit intotdeauna aparatul de implantare a bolturilor
DX 2.

Componentele aparatului si elementele de

comanda H1

Carcasa
Ghidajul pistonului
Placa de reazem
(@) Ghidajul bolturilor
(5) Piston
(6) Brida elastic
(1) Opritor
(8) Arc inelar
(9 Bila

(10) Placa suplimentara de asezare

1 Instructiuni de protectie a muncii

1.1 Note de principiu referitoare la siguranta

Pe langa indicatiile de securitate tehnica din fiecare
capitol al acestui manual de utilizare, se vor respecta
cu strictete urmatoarele dispozitii.

1.1.1 Utilizarea capselor

Utilizati numai capse Hilti sau capse de o calitate
comparabila

Daca in accesoriile de lucru Hilti sunt utilizate capse de
calitate inferioara, din pulberea nearsa se pot forma de-
puneri care pot exploda si pot provoca accidentari grave
asupra utilizatorului si persoanelor din preajma. Capsele
trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte minime:

a) Producatorul respectiv trebuie sa fie poata docu-
menta verificarea reusita in conformitate cu norma
UE EN 16264 sau

b) Sa fie aplicat marcajul de conformitate CE (obliga-
toriu in UE incepand cu iulie 2013)

INDICATIE

Toate capsele Hilti pentru aparate de implantare a bolturi-
lor sunt testate cu succes conform EN 16264. Verificarile
definite in norma EN 16264 sunt teste de sisteme cu

combinatii specifice de capse si accesorii de lucru, ele
fiind executate de organismele de certificare. Denumirea
accesoriului de lucru, denumirea organismului de certi-
ficare si numarul testului de sistem sunt imprimate pe
ambalajul capsei.

Vezi si exemplul de ambalaj de la: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Cerinte impuse utilizatorului

a) Aparatul este destinat utilizatorilor in domeniul
profesional.

b) Aparatul poate fi pus in exploatare, ingrijit si in-
tretinut numai de persoane autorizate si instruite.
Acest personal trebuie sa fie instruit in mod spe-
cial cu privire la potentialele pericole.

1.1.3 Securitatea persoanelor

a) Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce
faceti si lucrati in mod rational atunci cand ma-
nevrati un aparat cu montaj direct. Nu folositi
aparatul daca sunteti obosit sau va aflati sub in-
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1.1

a)

b)
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fluenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.
intrerupeti lucrul daca aveti dureri sau nu va sim-
titi bine. Un moment de neatentie in timpul lucrului
cu aparatul poate duce la accidentari grave.

Evitati pozitile defavorabile ale corpului.
Asigurati-va o pozitie stabila si pastrati-va
intotdeauna echilibrul.

Purtati incaltaminte antiderapanta.

Nu indreptati aparatul spre propria persoana sau
spre alte persoane.

Nu apasati aparatul in mana sau in alte parti ale
corpului (respectiv ale altor persoane).

in cursul lucrarilor, alte persoane, in special co-
piii, trebuie sa pastreze distanta fata de raza de
actiune.

La actionarea aparatului, tineti bratele indoite (nu
intinse).

Aveti in vedere indicatiile din manualul de utilizare
privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

.4 Manevrarea si folosirea cu precautie a
aparatelor cu montaj direct

Folositi aparatul adecvat. Nu folositi aparatul in
scopuri pentru care nu este prevazut, ci numai in
conformitate cu destinatia sa si daca este in stare
impecabila.

Nu lasati niciodata nesupravegheat un aparat in-
carcat.

Depozitati capsele nefolosite, precum si aparatele
care nu se afla in uz protejate de umiditate si de
caldura excesiva.

Transportati si depozitati aparatul intr-o caseta care
poate fi asigurata impotriva punerii in functiune nea-
utorizate.

Descarcati aparatul intotdeauna inaintea lucrari-
lor de curatare, service si intretinere, la intreru-
perea lucrului si in scopul depozitarii (capsa si
elementul de fixare).

Aparatele care nu sunt folosite trebuie sa fie des-
carcate si pastrate intr-un loc uscat, la inaltime
sau inchis, inaccesibil copiilor.

Verificati daca exista eventuale deteriorari la apa-
rat si accesorii. inainte de a continua folosirea
aparatului, trebuie sa se verifice cu atentie func-
tionarea impecabila si in conformitate cu desti-
natia a dispozitivelor de protectie sau a pieselor
usor uzate. Verificati daca piesele mobile func-
tioneaza impecabil si nu se intepenesc, sau daca
exista piese deteriorate. Toate piesele trebuie sa
fie montate corect si sa indeplineasca toate con-
ditiile, pentru a asigura functionarea impecabila
a aparatului. Dispozitivele de protectie si piesele
deteriorate trebuie sa fie reparate corespunzator
sau schimbate de centrul Hilti-Service, daca in
manualul de utilizare nu exista alta precizare.
Actionati declansatorul numai cand aparatul este
apasat complet vertical pe materialul de baza.
Tineti aparatul intotdeauna ferm si perpendicular
fata de suportul de baza, atunci cand executati o
implantare. in acest fel, este impiedicata devierea
elementului de fixare fatd de materialul de baza.

Nu incercati niciodata sa implantati a doua oara
un element de fixare; acest lucru poate duce la
ruperea si intepenirea elementului.

) Nu implantati elementele de fixare in gauri exis-
tente, cu exceptia situatiei cand acest lucru este
recomandat de Hilti.

Respectati intotdeauna directivele privind utiliza-
rea.

m) Daca aplicatia de lucru permite, utilizati placa

a)
b)

C,

e

9)

a)

suplimentara de asezare.

) Nu trageti inapoi cu mana ghidajul de bolturi sau
elementul de fixare; aparatul poate fi adus astfel
in starea pregatita de utilizare. Starea pregatita
de functionare permite implantarea si in parti ale
corpului.

1.1.5 Locul de munca

Asigurati un iluminat bun in zona de lucru.
Utilizati aparatul numai in zone de lucru bine ae-
risite.

) Nu implantati elemente de fixare intr-un material
de baza inadecvat. Material prea dur, ca de exemplu
otel sudat si otel turnat. Material prea moale, ca de
exemplu lemn si gips-carton. Material prea casant,
ca de exemplu sticld, gresie si faianta. Implantarea in
aceste materiale poate provoca ruperea elementului,
spargerea cu producere de aschii sau strapungerea
materialului.

Nu implantati cuie in sticla, marmura, material
plastic, bronz, alama, cupru, stanca, material de
izolatie, caramida cu goluri, caramida ceramica,
tabla subtire (< 4 mm), fonta si beton poros.
lnainte de a implanta elemente de fixare,
asigurati-vd ca nimeni nu se afla in spatele
locului de munca sau sub acesta.

Pastrati ordinea in zona de lucru. Eliberati spatiul
adiacent zonei de lucru de obiecte care pot pro-
duce vatamari. Dezordinea in zona de lucru poate
produce accidente.

Mentineti manerele in stare uscata, curata, fara
ulei si unsoare.

Nu folositi aparatul in locurile unde exista pericol
de incendiu si de explozie, exceptand situatia in
care este avizat special in acest scop.
Conductorii electrici acoperiti, precum si tevile de
gaz si de apa reprezinta surse serioase de pericol,
daca ele sunt deteriorate in cursul lucrarilor. De
aceea, verificati in prealabil zona de lucru, de ex.
cu un detector de metale. Piesele metalice aflate in
contact exterior cu aparatul se pot afla sub tensiune
in cazul in care, spre exemplu, ati deteriorat din
greseala un conductor electric.

Utilizati elementele de fixare numai in domeniul
de temperatura recomandat. Respectati indicati-
ile din manualul de utilizare. Elementele din plastic
pot forma aschii la temperaturi prea scazute.

1.1.6 Masurile de securitate de natura mecanica

Utilizati numai elementele de fixare care sunt des-
tinate si avizate pentru aparat.



b) Nuintreprindeti interventii neautorizate, respectiv
modificari la aparat, in special la piston.

1.1.7 Masurile de securitate

a) Daca aparatul s-a supraincalzit, lasati-l sa se ra-
ceasca. Nu depasiti frecventa de implantare ma-
xima.

b) Nu demontati aparatul daca este fierbinte. Lasati
aparatul sa se raceasca.

c) Daca se constata o topire a benzii de capse din
material plastic, trebuie sa lasati aparatul sa se
raceasca.

1.1.8 Pericolul de explozie

a) Utilizati numai capse care sunt avizate pentru
aparat.

b) Tnléturati cu precautie banda de capse din aparat.

c¢) Nu incercati sa inlaturati cu forta capsele din
banda magaziei de alimentare sau din aparat. Nu
incercati niciodata sa deschideti o capsa.

d) Depozitati capsele nefolosite in spatii protejate
de umiditate si de caldura excesiva, intr-un loc
inchis.

1.1.9 Echipamentul personal de protectie

in timpul folosirii aparatului si al remedierii defec-
tiunilor, utilizatorul si persoanele aflate in apropiere
trebuie sa poarte ochelari de protectie adecvati, o
casca de protectie si casti antifonice.

2 Indicatii generale

2.1 Cuvinte-semnal si semnificatia lor

PERICOL
Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari
corporale sau la accidente mortale.

ATENTIONARE
Pentru situatii potential periculoase, care pot provoca
vatadmari corporale grave sau accidente mortale.

AVERTISMENT
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea pro-
voca vatamari corporale usoare sau pagube materiale.

INDICATIE
Pentru indicatii de folosire si alte informatii utile.

2.2 Explicitarea pictogramelor si alte indicatii
Semne de avertizare

Atentionare - Atentionare - Atentionare -
pericol cu substante suprafata
caracter care prezinta fierbinte
general pericol de

explozie

Semne de obligativitate

Utilizati
ochelari de
protectie

Folositi
casca de
protectie

Folositi casti
antifonice

Simboluri

Cititi
manualul de
utilizare
nainte de
folosire

Pozitiile datelor de identificare pe aparat
Indicativul de model si seria de identificare sunt ampla-
sate pe placuta de identificare a aparatului dumneavoas-
tra. Transcrieti aceste date in manualul de utilizare si
mentionati-le intotdeauna cand solicitati relatii la repre-
zentanta noastra sau la centrul de Service.
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Tip: Generatia: 01

Numar de serie:

3 Descriere

3.1 Utilizarea conforma cu destinatia
Aparatul serveste utilizatorilor in domeniul profesional pentru implantarea de cuie, bolturi si elemente Combo pe beton,
otel si gresie calcaroasa.
Aparatul are voie sa fie utilizat numai prin dirijare manuala.

Nu sunt admise interventii neautorizate sau modificari asupra aparatului.
Aparatul nu are voie sa fie utilizat in medii explozive sau inflamabile, cu exceptia cazului in care este avizat special in
acest sens.

Pentru a evita pericolele de accidentare, folositi numai elemente de fixare, capse, accesorii si piese de schimb originale
Hilti sau de calitate echivalenta.

Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.
Aparatul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat
destinatiei de cétre personal neinstruit.
Aparatul poate fi utilizat, ingrijit si intretinut numai de personal instruit. Acest personal trebuie sa fie instruit in mod
special cu privire la potentialele pericole.

Similar cu toate aparatele de implantare a bolturilor actionate cu pulbere, aparatul, capsele si elementele de fixare
formeaza o unitate tehnica. Cu alte cuvinte, o fixare fard probleme cu acest sistem este asiguratda numai daca se
utilizeaza elementele de fixare si capsele Hilti produse special pentru aparat, respectiv produse de calitate echivalenta.
Recomandarile oferite de Hilti privind fixarea si utilizarea sunt valabile numai in cazul respectarii acestor conditii.

3.2 Aplicatii de lucru si gama elementelor de fixare
Gama de elemente

::;':;';“’ea CLCLS Aplicabilitatea

X-U Cuie extrem de rigide cu spectru aplicativ larg pentru operatii de fixare pe beton de
mare rezistenta si otel

X-C Cuie standard pentru operatii de fixare pe beton

X-S Cuie standard pentru operatii eficiente de fixare in otel

X-CT Cuie usor indepartabile pentru cofraje, pentru operatii temporare de fixare pe beton

X-CR Cuie inoxidabile pentru operatii de fixare in medii umede sau corozive

X-CF Elemente speciale de fixare pentru constructii din lemn pe beton

X-FS Element de fixare pentru operatii de pozitionare a cofrajelor

X-SW Element flexibil tip rondeld pentru fixarea de folii si material izolator subtire pe beton si
otel

X-HS / X-HS-W S}stem de suspendare cu racord filetat

X-CC Clips de fixare pentru sisteme de suspendare cu cablu metalic

X-(D)FB / X-EMTC Bride metalice de fixare pentru tuburi de instalatii electrice si tuburi izolate de instalatii
sanitare, apa si incalzire (calda si rece)

X-EKB Bride de cablu pentru pozarea platd a conductorilor electrici in plafon si perete

X-ECH Suporturi de cablu pentru pozarea cablata a conductorilor electrici in plafon si perete

X-ET Element de canal de cablu electric pentru fixarea canalelor de cabluri electrice din ma-
terial plastic (PVC)

X-(E)M/W/6/8 Bolturi filetate pentru operatii de fixare pe beton si otel
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Capse

Tipul de capse Culoare Grosime
6.8/11 M verde Verde Slab
6.8/11 M galben Galben Mediu
6.8/11 M rosu Rosu Puternic

4 Accesorii, materiale consumabile

INDICATIE

Pentru alte echipamente si elemente de fixare, va rugam sa luati legdtura cu sucursala dumneavoastra locala Hilti.

Accesorii si setul de curatare

Denumire

Set de curatare

Spray Hilti

Pachet cu piese de schimb

Manual de utilizare

Placa suplimentara de asezare

Accesorii standard

Denumire

Piston

Placa de reazem

Ghidajul pistonului

Ghidajul bolturilor

Brida elastica

Opritor

Arc inelar

5 Date tehnice

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Aparatul

DX 2

Greutate

2,4 kg

Dimensiuni (L x | x H)

345 mm x 50 mm x 157 mm

Lungime maxima a elementului

62 mm (272")

Capse 6,8/11 M (27 cal. scurt) verde, galben, rosu
Cursa de actiune prin presare 16 mm (0.63")

Forta de apasare 160 N

Temperatura de utilizare / temperatura ambianta -15...+50°C

Frecventa maxima recomandata de implantare 450/h
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6 Punerea in functiune

6.1 Verificarea aparatului B

ATENTIONARE

Nu puneti in functiune aparatul dacéa exista piese de-
teriorate sau daca elementele de comanda nu func-
tioneaza perfect. incredintati aparatul unui centru au-

INDICATIE torizat Hilti-Service in vederea repararii.

Tnainte de punerea in functiune, cititi manualul de utilizare.
Asigurati-va ca in aparat nu se afla nicio banda de capse.
Daca o banda de capse se afla in aparat, trageti-o cu
ména in sus afara din aparat.

Verificati daca exista deterioréari la piesele exterioare ale
aparatului, precum si functionarea impecabild a tuturor
elementelor de comanda.

Verificati daca pistonul si brida elasticad sunt montate
corect si uzate.

7 Directive
7.1 Directive pentru fixare

Respectati intotdeauna aceste directive privind utilizarea.

INDICATIE
Pentru informatii detaliate, solicitati directivele tehnice de la sucursala dumneavoastra Hilti sau, daca este cazul,
prescriptiile tehnice nationale.

7.1.1 Distante minime

Distantele minime la fixarea in otel

B A A Distanta min. intre muchii = 15 mm (%s")

% % B  Distanta min. intre axe = 20 mm (%4")

C  Grosimea min. a materialului de baza = 3 mm
v % % c

)
d

Distantele minime la fixarea pe beton

B A A Distanta min. intre muchii = 70 mm (2%")
% B  Distanta min. intre axe = 80 mm (3%")
C  Grosimea min. a materialului de baza = 100 mm

")

7.1.2 Adancimi de penetrare

INDICATIE
Exemple si informatii specifice obtineti din Hilti Fastening Technology Manual.
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Lungimile cuielor in otel

e

Lungimile cuielor in beton

—ET—

8 Modul de utilizare

ET Adancimea de penetrare: 12 £ 2 mm (12" + %16")

ET Adancimea de penetrare: 22 mm (max. 27 mm)
(78" (Mmax. 1")

o

ATENTIONARE

Prin apasarea pe o parte a corpului (de ex. mana), aparatul
este adus in stare pregatita de utilizare. Stare pregatita
de functionare permite implantarea si in parti ale corpului.
Nu apasati niciodata aparatul pe parti ale corpului.

ATENTIONARE

Pe parcursul procesului de implantare, este posibila des-
prinderea aschiilor de material sau aruncarea prin centri-
fugare a benzilor de material din magazia de alimentare.
Folositi (utilizatorii si persoanele din preajma) ochelari
de protectie adecvati si o casca de protectie. Mate-
rialul sub forma de aschii poate produce vatamari ale
corpului si ochilor.

AVERTISMENT

Implantarea elementelor de fixare se declanseaza prin
aprinderea incarcaturii de actionare. Purtati (utilizatorii
si persoanele din preajma) casti antifonice. Zgomotul
prea puternic poate afecta auzul.

ATENTIONARE

Nu incercati niciodata sa implantati a doua oara un
element de fixare; acest lucru poate duce la ruperea
si intepenirea elementului.

ATENTIONARE

Nu implantati elemente in gauri existente, cu exceptia
situatiei cand acest lucru este recomandat de Hilti (de
exemplu DX-Kwik).

AVERTISMENT
Daca aparatul s-a supraincalzit, lasati-l sa se ra-
ceasca. Nu depasiti frecventa de implantare maxima.

8.1 Comportamentul in cazul unui rateu de
aprindere a capsei

in caz de aprindere esuati sau dacd o capsd nu se
aprinde, procedati intotdeauna dupa cum urmeaza:
Tineti aparatul timp de 30 secunde apasat pe suprafata
de lucru.

Daca nici acum capsa nu se aprinde, luati aparatul de
pe suprafata de lucru si aveti grija s nu il indreptati spre
dumneavoastra sau spre alte persoane.

Tncércati urmatoarea capsa de pe banda prin rearma-
rea aparatului; consumati restul de capse din banda de
capse; inlaturati banda de capse consumata si evacuati-
o ca deseu, astfel incét o reutilizare sau utilizarea abuziva
a sa sa fie excluse.

8.2 incircarea aparatului

1. Introduceti prin glisare cuiul, mai intai capul, dinspre
fata in aparat, pana cand rondela cuiului este tinuta
n aparat.

2. Introduceti prin glisare banda de capse cu capatul
ingust spre inainte, de jos in méaner, pana cand
banda de capse a intrat complet in maner.
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3. Daca doriti sa utilizati o banda de capse inceputa,
trageti cu méana banda de capse in sus afara din
aparat, pana cand o capsa nefolosita ajunge in
locasul pentru capsa.

8.3 Reglarea puterii

1. Alegeti o putere a capselor corespunzétor aplicatiei
de lucru.

2. Daca nu exista valori experimentale, incepeti intot-
deauna cu puterea minima: alegeti culoarea cores-
punzatoare celor mai slabe capse.

3. Implantati un cui.
in cazul in care cuiul nu penetreaza suficient de
adanc, utilizati daca este cazul o capsa mai puter-
nicé sau un cui mai scurt.

8.4 Implantarea
ATENTIONARE

Respectati intotdeauna instructiunile de protectie a
muncii din manualul de utilizare.

1. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lu-
cru.

2. Declansati implantarea prin apasarea declansatoru-
lui.

8.5 Executarea de armari cu aparatul

AVERTISMENT

Nu executati readucerea pistonului si transportul cap-
sei cu o migcare oscilanta. Migcarea oscilanta poate
duce la accidentari si la deteriorarea aparatului.

INDICATIE

Daca piesa inseratd nu se poate extrage, respectiv nu
permite miscarea inapoi decét cu dificultate, aparatul are
nevoie de curatare. Executati o lucrare de servisare a
aparatului! (vezi cap. 9.3).

1. Dupa ce procesul de implantare s-a incheiat, cuprin-
deti piesa inserata cu degetul mare si cu aratatorul.

2. Trageti piesa inserata in axa verticala a aparatului
pana la opritor spre inainte.

3. Miscati piesa inserata din nou complet spre spate.
in acest fel, pistonul va fi agezat inapoi in pozitia
initiala si capsa va fi transportata.

Aparatul este acum pregatit pentru urmatorul proces
de implantare.

8.6 Descarcarea aparatului @

Asigurati-va ca nicio banda de capse sau niciun element
de fixare nu se afla in aparat.

Daca o banda de capse sau un element de fixare se afla
n aparat, trageti banda de capse cu méana in sus afara
din aparat si inlaturati elementul de fixare din ghidajul de
bolturi.

9 Ingrijirea si intretinerea

AVERTISMENT

Functionarea normala a aparatului produce un anumit
grad de murdarie si o uzura a componentelor relevante
pentru functionare. De aceea, pentru fiabilitate si pen-
tru functionarea in siguranta a aparatului, inspectiile
regulate si operatiile regulate de intretinere reprezinta
conditii indispensabile. Va recomandam o curétare a
aparatului si o verificare a pistonului cel putin o data
pe zi in caz de folosire intensa, insa cel mai tarziu
dupa 3.000 de implantari!

ATENTIONARE

in aparat nu trebuie s existe nicio capsa. in ghidajul
de bolturi nu este permisa prezenta niciunui element
de fixare in cursul lucrarilor de intretinere si de repa-
ratie.

AVERTISMENT

Aparatul poate deveni foarte fierbinte prin functionare.
Puteti suferi arsuri la nivelul mainilor. Folositi manusi de
protectie, pentru lucrarile de ingrijire si intretinere.
Lasati aparatul sa se raceasca.
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9.1 Ingrijirea aparatului

Curatati regulat partea exterioara a aparatului cu o carpa
de curéatat usor umezita.

ATENTIONARE

Nu utilizati niciun aparat de pulverizare sau aparat cu
jet de aburi in vederea curatarii! Tmpiedicati patrunderea
corpurilor straine in interiorul aparatului.

9.2 intretinerea

Verificati regulat daca exista deteriorari la piesele exte-
rioare ale aparatului, precum si functionarea impecabila
a tuturor elementelor de comanda. Nu puneti aparatul in
functiune daca exista piese deteriorate sau daca elemen-
tele de comanda nu functioneaz impecabil. Incredintati
aparatul unui centru Hilti-Service in vederea repararii.
Utilizati aparatul numai cu capsele si cu reglajul puterii
recomandate. O alegere gresita a capselor sau un reglaj
prea mare al energiei pot provoca iesirea prematura din
functiune a pieselor aparatului.

AVERTISMENT

Murdaria din aparatele DX contine substante care va pot
periclita sdnatatea. Nu inhalati praf / murdarie de la
curatare. Tineti praful/ murdaria la distanta fata de
alimente. Spalati mainile dupa curatarea aparatului.
Nu folositi niciodata unsoare pentru intretinerea/ lu-
brifierea componentelor aparatului. Acest lucru poate



provoca disfunctionalitati ale aparatului. Folositi ex-
clusiv spray Hilti sau produse de calitate comparabila.

9.3 Executarea unei lucrari de servisare a
aparatului

Executati o lucrare de servisare a aparatului daca apar
fluctuatii de putere, respectiv rateuri de aprindere a cap-
selor sau daca sesizati o scadere sensibild a confortului
de lucru. Concret: Presiunea necesara de apasare creste,
rezistenta opusa de declansator se mareste, banda de
capse se poate indeparta numai cu dificultate sau exe-
cutarea de armare devine greoaie.

9.3.1 Demontarea aparatului

AVERTISMENT

La indepartarea bridei elastice de la placa de reazem,
brida elasticd poatd sari cu vitezd mare de pe placa
de reazem. Protejati-va propria persoana si protejati
celelalte persoane de accidentari. Tineti placa de rea-
zem astfel incat brida elastica sa poata sari spre
podea, daca este cazul.

Ridicati arcul inelar cu surubelnita sau cuiul si rotiti-1.

Trageti opritorul spre spate si extrageti-I.

Extrageti piesa inserata.

Inlaturati brida elastica. Utilizati in acest scop o sculd

adecvata (de ex. surubelnita sau cui).

5. Desprindeti placa de reazem cu ghidajul de bolturi
de pe ghidajul pistonului.

6. Trageti pistonul din ghidajul pistonului.

7. Lasati ghidajul de bolturi sa gliseze spre spate afara

din placa de reazem.

INDICATIE Dacé aparatul este foarte murdar, scoa-

teti prin lovire din fata ghidajul de bolturi cu pistonul,

afara din placa de reazem.

pon

9.3.2 Verificarea uzurii la piston

INDICATIE
Nu utilizati pistoane uzate si nu manipulati pistonul.

Tnlocuiti pistonul dacé:

- Este rupt.

- Este uzat prea intens (de ex. rupere de segment 90°).

- Segmentul pistonului sarit sau lipsa.

- Pistonul este stramb (verificare prin rulare pe o suprafata
neteda).

9.3.3 Verificarea uzurii la ghidajul de bolturi

Tnlocuiti ghidajul de bolturi daca teava este deterioraté
(de ex. indoita, largita, fisurata sau rupta).

9.3.4 Verificarea uzurii la brida elastica

Tnlocuiti brida elastici daca aceasta este puternic uzaté /
indesata sau largita.

9.3.5 Curatarea B El [l

Curatati aparatul cel putin sdptamanal, respectiv imediat
dupa fiecare numar mai mare de cuie implantate (aprox.
3.000 procese de fixare).

Curatati fiecare piesa cu peria corespunzatoare:

1. Curatati ghidajul de bolturi si placa de reazem pe
interior si exterior.

2. Curatati pistonul, precum si segmentii, pana cand
acestia se pot misca liber.

3.  Curatati ghidajul pistonului pe interior si exterior.

4. Curatati carcasa pe interior.

9.3.6 Lubrifierea

Pulverizati piesele curatate cu putin spray Hilti din setul
de livrare. Folositi exclusiv spray Hilti sau produse de
calitate comparabila.

9.3.7 Montarea aparatului

INDICATIE
Manevrati cu precautie piesele mici. Acestea se pot
pierde.

1. Implantati ghidajul de bolturi in placa de reazem.

2. Introduceti prin glisare pistonul in ghidajul pistonului
pana la opritor.

3. Introduceti placa de reazem cu ghidajul de bolturi
pe ghidajul pistonului.
INDICATIE Fantele din placa de reazem si din ghi-
dajul pistonului trebuie sa coincida.

4. Apasati brida elastica in canelura.

5. Introduceti piesa inserata in aparat.
INDICATIE Fanta din piston si din ghidajul de bolturi
trebuie sa coincida cu deschiderea opritorului.

6. Apdsati opritorul in deschidere si rotiti arcul inelar
fnapoi peste opritor.
INDICATIE Opritorul poate fi indepartat in starea
rabatata spre exterior si introdus din nou.

9.3.8 Verificare

Verificati dupa lucrérile de ingrijire si intretinere daca
toate dispozitivele de protectie sunt montate si daca
functioneaza fara defectiuni.

INDICATIE

Puteti identifica starea pregatita de functionarea apara-
tului daca, atunci cand aparatul este neincarcat, adica
fara introducerea unui element de fixare si a unei capse,
il presati pe un material de baza dur si executati o de-
clansare. Un clic bine sesizabil auditiv al declansatorului
semnalizeaza starea pregatita de functionare.
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10 Identificarea defectiunilor

ATENTIONARE
inaintea lucrarilor de remediere a defectiunilor, aparatul trebuie sa fie descarcat.

Defectiunea Cauza posibila Remediere
Efort ridicat la executarea de Acumulare de resturi provenite din Executarea unei lucrari de servisare a
armare ardere aparatului

Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei

lucrari de servisare a aparatului
Presiunea necesara de apasare ~ Acumulare de resturi provenite din Executarea unei lucrari de servisare a
creste ardere aparatului

Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei

lucrari de servisare a aparatului
Rezistenta opusa de declansa- Acumulare de resturi provenite din Executarea unei lucrari de servisare a
tor creste ardere aparatului

Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei

lucrari de servisare a aparatului
Banda de capse se poate inde-  Acumulare de resturi provenite din Executarea unei lucréri de servisare a
parta numai cu dificultate ardere aparatului

Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei

lucrari de servisare a aparatului
Aparatul nu permite declansa- Aparatul nu executa armari. Capsa Vezi capitolul: 8.5 Executarea de ar-
rea deja descarcata. mari cu aparatul B
Evacuati prin transport capsa prin
executarea de armare sau transpor-
tati banda de capse mai departe cu

mana.
Aparatul nu a fost apasat complet pe  Apasati aparatul complet pe materia-
materialul de baza lul de baza
Executarea unei lucrari de servisare a
aparatului

Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei
lucrari de servisare a aparatului
Aparat intepenit Aparatul este murdarit prea puternic. Curatati aparatul.
Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei
‘ lucrari de servisare a aparatului
Pistonul deteriorat Verificati pistonul si inlocuiti-I, dupa
caz
>< Vezi capitolul: 9.3.2 Verificarea uzurii
la piston
Aparatul deteriorat Daca problema persistd: contactati
centrul Hilti

Aprindere esuata: Volum sonor  Pozitie eronata a pistonului indepértati banda de capse si execu-
mai scazut decat normal. ele- tati o armare a aparatului.

mentul este propulsat numai Vezi capitolul: 8.5 Executarea de ar-
partial in materialul de baza méri cu aparatul B

IS Capse nestisfacatoare Schimbati banda de capse (daca este
necesar, utilizati un pachet nou/ us-
cat)

Daca problema persista: executati o
lucrare de servisare a aparatului.

Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei
lucrari de servisare a aparatului
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Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Banda de capse nu este trans-

portata
%s

=S

~

Banda de capse deteriorata

Schimbati banda de capse

Aparatul este murdarit prea puternic.

Curatati aparatul.
Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei
lucrari de servisare a aparatului

Aparatul deteriorat

Daca problema persistd: contactati
centrul Hilti

Banda de capse nu se poate
indeparta

/

)

Aparat supraincalzit

Lasati aparatul s se raceasca

Apoi inldturati cu precautie banda de
capse din aparat

ATENTIONARE

Nu incercati sa inlaturati cu forta cap-
sele din banda magaziei de alimen-
tare sau din aparat.

Daca problema persistd: contactati
centrul Hilti

Capsa nu se aprinde.

Capsa nesatisfacatoare

Trageti banda de capse cu o capsa
mai departe.

Aparatul murdarit

Executarea unei lucrari de servisare a
aparatului

ATENTIONARE

Asigurati-va ca utilizati capsele potri-
vite si ca acestea sunt in stare impe-
cabila.

Vezi capitolul: 9.3 Executarea unei
lucrari de servisare a aparatului

Daca aparatul nu permite dezasam-
blarea: contactati centrul Hilti.

Banda de capse se topeste

Aparatul este apasat la implantare
prea mult timp pe materialul de baza

Continuati apasarea lunga, inainte de
a declansa aparatul.
Tndepértati banda de capse.

Frecventa de implantare prea ridicata

Opriti lucrul imediat.

indepartati banda de capse si lasati
aparatul sa se rdceasca.
ATENTIONARE

Nu incercati sa inlaturati cu forta cap-
sele din banda magaziei de alimen-
tare sau din aparat.

Curatati aparatul si indepartati cap-
sele desprinse.

Daca aparatul nu permite dezasam-
blarea: contactati centrul Hilti.

Capsa se desface din banda de
capse

Frecventa de implantare prea ridicata

Opriti lucrul imediat.

indepartati banda de capse si lasati
aparatul sa se rdceasca.
ATENTIONARE

Nu incercati sa inlaturati cu forta cap-
sele din banda magaziei de alimen-
tare sau din aparat.

Curatati aparatul si indepartati cap-
sele desprinse.

Daca aparatul nu permite dezasam-
blarea: contactati centrul Hilti.
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Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Pistonul s-a fixat in materialul
de baza / elementul implantat
prea adanc

Element prea scurt

Utilizati un element mai lung.

Element fara rondela

Utilizati elementul cu rondela pentru
aplicatii de lucru pe lemn.

Capacitatea prea mare

Utilizati capse mai slabe.

Element implantat la adancime
prea mica

Element prea lung

Utilizati un element mai scurt.
INDICATIE

Respectati cerintele minimale privind
adancimea de implantare. Acordati
atentie "Manualului tehnicii de fixare"
din centrul dumneavoastra Hilti.

Capacitate prea redusa

Utilizati o capsa mai puternica.

Cuiul se indoaie

Suprafata dura (otel, beton)

Utilizati o capsa mai puternica.

Agregate dure si/ sau mari in beton.

Utilizati o capsa mai puternica.
Utilizati DX 460 cu DX-Kwik (pregau-
rire).

Armaturi metalice imediat sub jos su-
prafata betonului.

Utilizati cuie mai scurte.

Utilizati cuie cu o limita de aplicabili-
tate mai ridicata.

Utilizati DX 460 cu DX-Kwik (pregau-
rire).

Executati fixarea in alt loc.

Ruptura de material in beton

Beton dur/vechi

Utilizati cuie mai scurte.

Agregate dure si/ sau mari in beton.

Utilizati o capsa mai puternica.
Utilizati DX 460 cu DX-Kwik (pregau-
rire).

Capul cuiului deteriorat

Capacitatea prea mare

Utilizati capse mai slabe.

Limita de aplicabilitate depasita
(material de baza foarte dur)

Utilizati cuie cu o limita de aplicabili-
tate mai ridicata.

Piston deteriorat

Schimbati pistonul.
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Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Cuiul nu patrunde suficient de
adanc in materialul de baza

Capacitate prea redusa

Utilizati o capsa mai puternica.

Limita de aplicabilitate depasita
(material de baza foarte dur)

Utilizati cuie cu o limita de aplicabili-
tate mai ridicata.

Sistem inadecvat

Utilizati un sistem mai puternic, ca de
ex. DX 460.

Pozitie eronata a pistonului

Tndepértati banda de capse si execu-
tati o armare a aparatului.

Vezi capitolul: 8.5 Executarea de ar-
méri cu aparatul B

Cuiul nu sta in materialul de
baza

=

Substrat subtire din otel

Utilizati alta capsa.

Utilizati cuie pentru substraturi mai
subtiri din otel.

Substrat din otel < 3 mm neadecvat
pentru DX.

Rupere a cuiului

Capacitate prea redusa

Utilizati o capsa mai puternica.

Limita de aplicabilitate depasita
(material de baza foarte dur)

Utilizati cuie mai scurte.
Utilizati cuie cu o limita de aplicabili-
tate mai ridicata.

Sistem inadecvat

Utilizati un sistem mai puternic, ca de
ex. DX 460.

Capul cuiului perforeaza materi-
alul fixat (tabla)

Capacitatea prea mare

Utilizati capse mai slabe.
Utilizati cuie cu Top Hat.
Utilizati cuie cu rondela.

11 Dezafectarea

A

ary

i evacuarea ca deseuri

Aparatele Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru reciclare este
separarea corectd a materialelor. In multe tari, Hilti asigurd deja conditile de preluare a aparatelor vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.
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12 Garantia producatorului pentru aparate

Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de ga-
rantie, vd rugam sa va adresati partenerului dumneavoas-
tra local HILTI.

13 Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Aparat de implantare a

bolturilor
Indicativ de model: DX 2
Generatia: 01
Anul fabricatiei: 2014

Declardam pe propria raspundere ca acest produs co-
respunde urmatoarelor directive si norme: 2006/42/CE,
2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y/ iy

—

o [y

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

BU Direct Fastening
02/2014

Documentatia tehnica la:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Confirmare de verificare CIP

Pentru statele membre ale comisiei C.I.P. din afara spa-
tiului UE si EFTA se aplica: aparatul Hilti DX 2 este
omologat si verificat. In consecinta, aparatul este preva-
zut cu simbolul de omologare al PTB de forma pétrata,
cu numarul de omologare inregistrat S 830. In acest fel,

Hilti garanteaza faptul ca aparatul corespunde cu mode-
lul omologat. Deficientele inadmisibile care se constata in
aplicatia de lucru se vor semnala persoanei de conducere
care detine aceastd raspundere la autoritatea de omo-
logare (PTB), precum si biroului Comisiei Internationale
Permanente (C.I.P.).

15 Sanatatea si securitatea utilizatorului

15.1 Informatii privind zgomotul
Aparat de implantare a bolturilor, actionat cu capse

Tipul DX 2
Model Serie
Calibru 6.8/11

Aplicabilitatea

Fixarea de lemn stratificat de 20 mm pe beton (C40) cu
X-U47 P8
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Valorile de masurare declarate pentru indicatorii acustici in conformitate cu directiva privind masinile industriale
2006/42/CE in combinatie cu E DIN EN 15895

Nivelul puterii acustice, Lya, 1s 101 dB (A)
Nivelul presiunii acustice emise in locul de munca, 104 dB (A)
I-pA, 1s 2

Nivelul de varf al presiunii acustice emise, Lyc, peak 3 139.dB (C)

1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Conditii de punere in exploatare si de instalare: instalarea si punerea in exploatare a aparatului de impingere a
bolturilor conform E DIN EN 15895-1 in spatii de verificare cu reflexie scdzutd, productie firma Miller-BBM GmbH.
Conditiile de mediu din spatiul de verificare corespund DIN EN ISO 3745.

Procedeul de verificare: conform E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 si DIN EN ISO 11201 procedeul suprafetelor
infasuratoare ih camp liber pe o suprafata de baza reflectorizanta.

OBSERVATIE: emisia de zgomot mésuratd si incertitudinea la masurare aferentad reprezinta limita superioara a
indicatorilor acustici probabili la masurari.

Conditiile diferite din locul de lucru pot avea ca efect modificarea valorilor de emisie.

15.2 Vibratiile Alte informatii referitoare la sanatatea si securitatea uti-
lizatorului sunt prezentate pe pagina de internet a firmei

Valoarea totala a vibratiilor care se va indica in conformi- - o
Hilti, www.hilti.com/hse.

tate cu 2006/42/EC nu depaseste 2,5 m/s2.
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NPQTOTYNO OAHINQN XPHZHZ

Kaxp@wTiko gepyaxAeio DX 2

Mpiv 6£6ETE TN OUCKEUN OE AeIToupyix Six-
B&oTe onmwaodnToTE TIG 0dnNYieg Xpriong.

PUAKOOETE TIG TTKPOUGES 08Nnyieg Xpiong
TTAVTX OTN GUCKEUN.

'OTtav diveTe TN GUOKEUN o€ GAAoug, BEBaIw-
BeiTe OTI TOUG £XETE dWOEI KAI TIG 0ONYieg

xeriong.

Mivakag EPIEXOPEVMV Zehidax
1 Yrodei&eig yia TNV ao@aAsix 192
2 levikég umodeieig 194
3 Mepiypaon 195
4 AEeooudip, aVoAOOINO 196
5 TexVIK& XOPOKTNPIOTIKA 196
6 ©¢on oe AeiToupyia 197
7 Odnyieg 197
8 XelpIopog 198
9 PpovTida Kol guvTrpNon 199

10 Evrtomopog mpoBAnuaTwv 201
11 AikBeon oTa AMOPPIUUOTO 205
12 Eyyunon KGTOKEUQOTI), CUOKEUEG 205
13 AnAwon oupuopewong EK (mpwTdTuTo) 205
14 BeBaiwan eAéyxou CIP 205
15 Yyeio XprjoTn Kol ao@aAeia 206

H O1 apiBuoi mapaméumouy oe eikdveg. Ol eIKOVES Ppi-
OKOVTOI OTNV apXM} TWV 0dnyIwv Xpnong.

3T0 KEIUEVO QUTWV TWV OdNYIWV XPrioNg, HE TOV OPO «TO
EPYOAEIO» AVOPEPOUATTE TIAVTA OTO KAPPWTIKO EPYX-
Aeio DX 2.

EEapTipara epyaheiou kai xeipiothpix

% MepiBANUa
0dnydg eppolou
MA&KS

(4) 0dnydG KaPPIDY
Eppoio
(6) EA&TNPIOTS OTAPIYHC

(7) 0dnyog B&Boug BidTpnong
(8 Eharripio pe dakTUAO

(9) MmiAiax
10) NMp6oBeTn TAGKK

1 YTOJEIEEIC YIX ThV KOPAAEIX

1.1 BAOIKEQ EMONUAVOEIG YIX TNV XOPXAEIX

EKTOG Q110 TIG UTTOBEIEEIG YIX THV XCPEAEIX TTOU UTT&P-
XOUV OTX ETMIPEPOUG KEPXANIX XUTWV TWV 0dNnyI®Mv
XPNONG, TTPETIEI VX TNPEITE TTAVTOTE AUCTNPX TIG 0dN-
Yi€g TTou akoAouBouv.

1.1.1 Xprion @uolyyiwv
Xpnoiporroigite povo uoiyyiax Tng Hilti | guoiyyix
GUYKPIOIUNG TTOI0TNTAG

E&v xpnoipormoinBolv XaunAng moioTNTaG QuUaiyyix og
epyaheia Tng Hilti, evdéxetan va dnuioupynBolv emKka-
Br\oeIg amd GKAUOTN TIUPITION, TTOU EKPIYVUVTOI EXPVIKE
KO UTTOPEI VO TIPOKOXAEGOUV GOBOPOUG TPOAUNATIONOUG
OTOV XPNOTN 1} O€ TTPOCWTTC OTOV TEPIBXANOVTX XWPO. T
QUOIYYIO TIPETTEI VO IKAvVOTTOIOUV Mick oo TIG akOAouBeg
eAGKIOTEG OTAITHOEIG:

a) O OXETIKOG KOTXOKEUNOTNG TIPETIEI VX UITOPEI VO
amodeIKVUEI TOV €MITUXH EAEYXO OUUPWVX MPE TO
nipoTuno Tng EE, EN 16264 ny

b) Na ¢épouv To orjua cuppoppwong CE (amd Tov
loUAI0 2013 TTPOBAETTETAI UTTOXPEWTIKX 0TV EE)

192

YNOAEI=H

ONat Tot puoiyyix Hilti yix Kop@wTIk& epyaheia €xouv
dokipooTel pe emTuyion kKot EN 16264. O1 €Aeyxol Tou
opiCovtan oto mpdTuno EN 16264 eivon SoKIueG ouoTn-
HOTWV EIBIKAOV CUVOUOUMV OTTO QUOIYYIX KOl EPYOAEIX,
TTOU TIPOYMOTOTIOIOUVTOI OO UTTNPECIES TIOTOT0INONG.
To Ovoua Tou epyaAeiou, TO GVOUX TNG UTINPETIOG TTI-
OTOTI0INONG KO O GPIBOG TNG DOKIYAG CUSTNUXTWY EiVal
TUTTWUEVO TIGVW TN CUOKEUXOIX TOU QUOIYYIOU.

BAéme emiong moapddelyua ouokeuaoiag aTn dielBuvon:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 AfouTro€Ig ammd TO XPrioTn

a) To epyaleio mMPoopileTal yix eEMayyEAUXTIEG XPT)-
OTEG,.

b) O XeIpIOPOG, N GUVTAPNON KOl N EMOKEUN TOU
epyaleiou eEMTPEMETAI PHOVO o €EouciodoTn-
HEVO, EVNUEPWHEVO TIPOCWTIKO. TO TTPOCWTTIKO
OUTO TIPETIEI VX £XEI EVNUEPWOEI EIDIKK YIX TOUG
KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VX TIXRPOUCIXGTOUV.



1.1.3 AGp&AEIX TPOCHOTTWV

a) No €i0xOTE TAVTX TTPOCEKTIKOI, VO TIPOGEXETE Ti
KAVETE KA V& EPYRLECTE HE TO EPYXAEIO XUEONG
ToTmoBETNONG pE TIEpiokewn. Mn xpnoiyorroieite
TO £PYOAEIO OTAV EICXOTE KOUPAOMEVOI I} OTAV
BpioKEOTE UTTO TNV EMNPEIX VOPKWTIKKOV OUCINV,
OIVOTIVEUHATOG I} POPUAKWV. AIXKOYTE TNV EPYX-
cix o€ TIEPIMTWoN TMOVWV N adixbeciag. Mia oTiyun
QMPOCEEING KATK TN XPron TOU EPYXAEIOU UMOPET Vot
odnynoel 0 COBAPOUG TPAUNATIOHOUG.

b) ATOQEUYETE VX TTXIPVETE UE TO CWUX OXG SUCHE-
VEIG 0TAOEIG. DPOVTIOTE VO EXETE KOAN EUCTROEIX
Kol SIXTNPEITE TAVTX TNV IGOPPOTTIX UG,

c) ®opaTe AVTIOAICONTIK& UTTOSHMXTO.

d) Mnv kateuBuveTe TOo gpyaleio evavTiov oag N
TPOGg XAAX TTPOCWTTX.

e) MnvmeEdeTe TO EPYARAEIO KOVTPX OTO XEPI OXG I OE
A HEPN TOU CWUATOG 0 () KAAOU TTPOCKTTOU).

f) Kparare GAAX TPOCKNA, 1I8iwG MAXSIX, MXKPIK
QIO TO XWPO EPYACIAG.

g) Kot To XEIPIONO TOU £pyaAeiou £XETE TX XEPIX
O0G AUYIOHEVX (OXI TEVTWUEV).

h) TMpoogETe oo avapEPOVTaI OTIG OBNYIEG XPNONG YIXK
TN AeITOUPYiQK, TN GPOVTIOX KQI TN GUVTAPNON.

1.1.4 EmpeANG XEIPIOUOG KA1 XPronN EPYAAEIWV
ameudeiog TomoOETONG

a) XpnoIYoTIoINCTE TO CWOTO EpyaAeio. Mn xpnoiyo-
TIOIEITE TO EPYXAEIO YIX GKOTTOUG, YIX TOUG OTIOi-
oug &ev MPoopileTal, KAA& HOVO CUPPWVX PE TOUG
KOVOVIOHOUG KOl OTaV BPICKETXI O &yoyn Ko-
T&XOTOON.

b) MMoOTE pnv x@rivete Xwpiq emiBAeyn &va yep&To
epyaAeio.

c) AMOBNKEUETE TOX OXXPNTIMOTIOINTX PUOTYYIX KAXBMG Kol
Ta gpyaheian TTou dev XPNOILOTTOIOUVTA, TIPOOTOTEU-
péva amd uypooian Kot UTtepBOAIKEG BEpUOKPOTIES.

d) MeTo@épeTe Kol amOBNKeUETE TO epyaheio UEoa o€
BaNITOGKI, TTOU VO TIOPEXE! TN SUVATOTNTA TTPOOTO-
0i0G ATTO EVEPYOTTOINGN KIMO AVAPHODIX KTOUK.

e) ABeIX{ETE TO EPYAAEIO TTAVTX TIPIV XITO EPYXGIEG
KaOapIoHOU, GEPRIG KXl CUVTHPNONG, TIPIV QIO
SIGAEIPPATA XITO THV EPYXCIA KABWG KOl YIX KTTO-
Onkeuon (puoiyyio Kai eEXPTNUX OTEPEWONG).

f) Ta epyaleix Mou Sev XPNOIUOTIOIOUVTOI TIPETIEI
V& (PUAKCOOVTOI XOEIX OE OTEYVO, UTIEPUYPWHEVO
) KAEIBWHEVO XWPO, EKTOG TNG EUREAEING TTXIBIWV.

g) EA&yETe yix TUXOV {nuIEG TO epyaAgio Kol Tx oe-
coudp. Mpiv TNV MEPAITEPW XPRON TPEMEl VX
EAEYXETE OXOAXOTIK& TNV XITPOCKOMTN KOI KO-
T&XAANAN AEITOUPYIX TWV CUGTNHATWV TIPOCTACING
N Twv eEXPTNUATWV TTIOU £XOUV UTIOCTEI HIKPR
@Bop& amo Tn xpron. EAEyETe e&v AsiToupyouv
OWOT& Kol 58V KOANOUV TQX KIVOUMEVX MEPN 1 EGV
UTTXPXOUV EEXPTHHOTX TTOU £XOUV UTTOOTEI {NUIX.
OAx T EEXPTHHATX TIPETEI VX EIVXI CWOTK TO-
TOBETNUEVX KXI V& TTANPOUV OAEG TIG XTTAXITHOEIG
WOTE VX SIXGPANIZETAI N ATTPOCKOTITN AEITOUPYIOK
TOU gpyaAgiou. TX CUCTHUXTX TTPOCTAOING KO TOX
€EXPTAHATA TTOU £XOUV UTTOCTEI {NUIK TTPETTEI VX
EMOKEUKTOVTAI I} VX XVTIKAOIOTOVTOI UE KOT&A-

AnAo Tpomo amo To oépPig Tng Hilti, epocov dev
AVOPEPETAI KXTI SIKPOPETIKO OTIG 0dnyieq Xpr-
ong.

EvepyorroieiTe Tn OKQvO&AnR HOVO OTavV TO
epyaleio mMEZETAI MANPWG KAOETX TMAVW OTO
UTTOOTPWMA.

KpaTd&Te TO epyoA€io TAVTA OTAXOEPO Kl OE 0pON
YOVIiX TTPOG TO UTMOCTPWHX, OTAV TOTIOBETEITE
KXpPI&. Me XuTOV TOV TPOTIO XMMOPEUYETE TNV
EKTPOTIN) TOU £EXPTIHMATOG OTEPEWONG MO TO
UTTOGTP WM.

MoTé pnv TOTIOBETEITE £V EEXPTNUX OTEPEWONG
HE BeUTEPN TTPOOTIROEIX, PTTOPEI VX TIPOKAXAECE!
BpaUoEIG OTO EEXPTNHX KAXI VO KOAAROEL.

MoTE pnv TOomoBETEITE EEXPTHUATX OTEPEWONG OE
UTTXPXOUGCEG OTTEG, EKTOG KOXI EXV TTPOTEIVETI XITO
Tnv Hilti.

MpoogxeTe MAVTA TIG 00NYieq EPAPUOYNG.
E@Oocov To EMTPEMEI N EPAPHOYH, XPNOIKOTIONN-
OTE TV MPOCOBETN MAGKX B&ong.

Mnv TpaB&TE TTICW TOV 03NYO KAXPPIWV I TO OTOI-
Xeio oTEpPEWONG PeE TO XEPI, BIOTI PTOPEI PE AUTO
TOV TPOTIO V& BECETE TO EPYARAEIO OE ETOIMOTNTA
Aeiroupyiag. H eToINOTNTA AEITOUPYiOG EMTPETEL
TNV TOTTOBETNON KAPPIWV KXI OE MEPN TOU CWHX-
TOG.

1.1.5 Xwpog epyaciag

a)
b)

)

e

DPOVTIOTE YIX KAAO PWTIOUO TNG TTIEPIOXNG EPYX-
oiag.

XpnoiyomoigiTe To Epyaleio HOVO OE XWPOUG €p-
YOXOIXG JE KXAO XEPIOUO.

Mnv TOTTOOETEITE EEXPTIHMATX OTEPEWONG OE UTTO-
OTPWHATA, TTOU Eival akXTXAANAa. YAIKO, TToU €i-
vai TTOAU OKANPO, OTIWG YIa TTXPGSEIYUO GUYKOAAN-
HEvog XOGAUBXG Kol XUTOXOAUBOG. YAIKO, TTou eivai
TIOAU HoAaKO, OTTWG VI TIap&DelyUa EUAO Ko yuyo-
oovida. YAIKO, TIoU €ivail TTOAU (KOUTTTO, OTIWG YIok
ToP&dEYUO YUONT Kol TIAaKidIo. H ToroBétnon oe
aUT Ta UNK& prmopei vor mpokoAéoel Bpalon Twv
eEaPTNUaTWY, BpauouaTa 1 diaumepr diEAeucn Tou
Kop@IoU.

Mnv TOTTOOETEITE KAPPIX OE YUKAI, HXPHXPX, TTACK-
OTIK&, XOAKO, OPEIXOXAKO, BP&XO, HOVWTIK& UAIKK,
KOUQIX KEPOHIBIO, KEPAMIBIX, AETTTEG AAHAPIVEG
(< 4 mm), XuTOGIBNPO KOI X(PPOUTIETOV.
BeBauwOeiTe TIPIV artd TNV TOTTOBETNON EEXPTN-
H&TWV OTEPEWONG, OTI O PBPICKETAI KAVEIG TTICW
1) K&TW OO TO XWPO EPYACIG.

AlXTNP|OTE TAKTOTIOINUEVN TRV TIEPIOXT) EPYACING
00G. ATTONXKPUVETE IO TOV TTEPIBEAAOVTX XWPO
E£PYNOING AVTIKEIMEVA OITO TX OTTOIX B MITOPOU-
OOTE VX TPOUPATIOTEITE. H aTagia otnv mepioxn
£PYOOIOG UTTOPE] VO TIPOKOAETEI ATUXNUOTA.
AlxTnpeiTe TIG XEIPOAXBEG OTEYVEG, KAOXPEG KA
AMMXAAXYHEVEG ATTO AITTPEG OUGIEG KA YPXOXK.
Mn XPNOIMOTIOIEITE TO EPYXAEIO OTTOU UTTXPXEI Kiv-
BSuvog MUpKayI&g 1) EKPREEWV, EKTOG EQV SIXBETE!
€101Kn €yKpion.

To KPUHHEVA NAEKTPIKE KOXAWDDIX KX OI CWAR-
VEG UYpPOEPIOU Kl USPEUONG EYKUUOVOUV GoBa-

193




pPoUG KIVOUVOUG OE TIEPITITWON TTOU UTTOOTOUV {n-
HIX KXT& TNV epyacica. M auTov To Adyo eAeyETe
TIPONYOULEVWG TNV TTIEPIOXH EPYXRCIAG TT.X. HE EVAV
QAVIXVEUTH) HETGAAWV. Ta eEWTEPIKX HETOMNIKE PEPN
OTO ePYOAEIO UTTOPEI VO HETOPEPOUV TAON, EGV TI.X.
KOT& A&BOG TIPOKOAEDETE CNUIK O €Val NAEKTPIKO
KOAQSIO.

) XpnOIMOTIOIEITE TX OTOIXEIX OTEPEWONG HOVO
EVTOG TOU TIPOTEIVOPEVOU EUPOUG BEPHOKPACIMV.
A&BeTe uTOYN T OTOIXEIX OTIG 0Bnyieg Xpriong.
To MAGOTIK& EEXPTAUOTA UMTOPEi Vo BpupUaTIoTOUV
o€ TTOAU XOUNAEG BeppoKpaaieg.

1.1.6 MNXavIK& HETPX XOPAAEING
a) XPNOIMOTIOIEITE HOVO EEXPTHHATX OTEPEWONG, TX
OTToix TTPOOPIJOVTAI KX EIVOI EYKEKPIPEVX YIX TO
epyaleio.
b) Mnv MPAYPXTOTIOIEITXI HETAXTPOTIEG H/KXI TPOTTO-
TTOINCEIG OTO EPYXAEio, 1I8iwg oTO £UoAo.

1.1.7 OepUIK& PETPX XCPAAEING
a) AQNOTE TO EPYAAEI0O VX KPUWOEI, XV EXEI
unepOeppavBei. Mnv unepBaiveTe Tn péyioTn
ouxXVOTNTX TOTOB£TNONG.
b) Mnv armoouvapHOAOYEITE TO EPYARAEI0 OGO Kaiel
OKOMN. AQIOTE TN CUCKEUI) VX KPUWOEIL.

2 I'evikéc ummodeigel

c) Ea&v Aibwoouv ol MAXOTIKEG Awpideg Tou puaiyyiou,
TIPETIEI VX XPIOETE TO EPYARAEIO VX KPUWOTEIL.

1.1.8 Kivduvog ekpr§ewv

AN

a) XpPNOIPOTTOIEITE HOVO KAPPIX, TX OTTOIX EiVXI EYKE-
KPIUEVX YIX XPrOnN OTO EpYaAEio.

b) AmopakpUVETE TN Awpida TOU PuCIyyiou TTPOCE-
KTIK&X QIO TO EpYaAEio.

c) Mnv MPooTTAOHOETE VO AMTOUXKPUVETE UE Bic Tak
PuUoiyyIx ord Tn Awpida TnNG deopidag 1) armo ep-
yaAgio. Mnv mpooTraOGETE TTOTE VX OVOIEETE EVX
puoiyylo.

d) AmMOONKeUETE T AXPNOILOTIOINTX PUGIYYIX TTPO-
OTATEUHEVO KITO UYPXOIX Kol UTTEPBOAIKEG Bep-
HOKPOOIEG KXI OE KAEIBWHEVO XWPO.

1.1.9 Mpoowmkog eEOMAICHOG TTPOCTACING

O XPOTNG KXI TX KTOMX TTOU BPICKOVTXI KOVTX TIPETTEI
VX XPNOIMOTIOIOUV KOT& Tn XPHON KXI THV OITOKO-
T&OoTOXON BAXB®V TOU EpYaAEiou KATGAANAX TTIPOCTO-
TEUTIK& YUXAIK, TIPOOTATEUTIKO KPAVOG KXI WTOXOTTi-
o¢eg.

2.1 A€EgIg EMONUAVONG KOl N CNUXCIX TOUG

KINAYNOZ
Mo pix Gueoa emKivduvn KOTGOTOON, TIoU 0dnyei oe
0OBaPO 1 BAVATNPOPO TPAUUATIOUO.

NPOEIAOMNOIHZH
Mo pix mMBavov emKiviuvn KOT&OTAOT, TTOU PTTOPEI Vot
odnynroel og GoBAPO 1) BAVATNPOPO TPAUMATIOUO.

NMPOZOXH
Mo I MBAVOV EMIKIVOUVN KATAOTOOTN, TIOU EVOEXETO VO
0dnynoel o€ TPAUUATIOUO 1} UNIKEG ZNUIEG.

YNOAEI=ZH
Mo uttodeigeig xpriong kau &AAeg XPOIMEG TTANPOPOPIES.

2.2 Eme€nynon €IKOVOCUUBOAWY Kai AoV
uniodei&emv

ZUpBoAx Trpogidoroinong

Mpoeidoroi- Mpoeidoroi- Mpoeidoroi-
non yio non yia non yio
KivBuvo UNIK& KQUTH
YEVIKNG EMKivouva EMPAVEIX
@uong Yiox £kpnén
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ZUpBoAa utToXpEwong
\f
Xpnoipo- Xpnoiyorol- Xpnoiyorol-
ToleiTe note note
TIPOOTOTEU- TIPOOTOTEU- WTOOOTTIOEG
TIK& TIKO
yuohix KPAVOG
ZupBoAa
Mpiv amd ™
xenon
SloB&oTE TIG
odnyieq
XPnong

Znueio avaypa@rg OTOIXEIWV AVAYVMPICNG OTNH OU-
OKeUun

H mepiypapr TUTTOU Kol 0 KWdIKOG O€IpAG BpiokovTal oTnv
TMVOKIda TUTTOU TOU EPYOAEIOU 0OIG. AVTIYPAWTE UTA TX
OTOIXEI OTIG 0dNYIEG XPONG KO AVOPEPETE TIAVTA XUTX
TQ OTOIXEIa OTAV ATTEUBUVEDTE OTNV QVTITTIPOOWTTEIC HOIG
1) oTo ogpPIg.



Turmog: levia: 01

Ap. oeIp&G:

3.1 Kar&AAnAn xprion

To epyaheio XPNOIKEUE! OTOV EMTAYYEAUGTIO XONOTN YIX TNV TOTTOBETNON KAPPIWV, BATPWV KO GUVOUXOTIKGOV OTOIXEINV
og OKUPODEU, XGAUBX Kol aaBeaTOAIBO.

To gpyaleio emMTPEMETAI VO KABOBNYEITAI HOVO e TO XEPI.

Aev EMTPETOVTAI OI TIGPATTIOINTEIG 1} Ol LETATPOTIEG OTO £PYOAEIO.

To epyaheio dev EMITPETETAI VX XPNOILOTIOIEITAI O EKPNKTIKO ) EUPAEKTO TTEPIBAKANOV, EKTOG KOl EAV EIVOI EYKEKPIUEVO
yio TETOIX Xprion.

Mo TNV omoQuyn TPARUPOTION®Y, XPNOIUOTIOIEITE POVO YVIAOIX EEXPTANOTA OTEPEWONG, CWANVAPIX, OEECOUGP KO
avToMakTikE Tng Hilti i) mapdpoiag moidTnTog.

AkoAouBrioTe 6o avaGEPOVTAI OTIG 0dNYieg XPNONG YIX TN AEIToupyid, TN GEOVTIOX Kol T GuvTrPNan.

Ao TO gpyoadeio ko To BondBNTIK& TOU PECO EVOEXETAN VO TIPOKANBOUV Kiviuvol, OTOV O XEIPIOWOG TOU YIVETOI g
OKXTGAANAO TPOTIO OTTO U EKTTAISEUPEVO TIPOOWTTIKO 1} OTAV eV XPNOILOTIOIOUVTAI e KATGAANAO TpoTTO.

O XeIpIopOG, N CUVTHPNGN KO N ETTIOKEUN TOU EPYOAEIOU ETTITPETETAI HOVO KITO EVNUEPWHEVO TTPOCWTTIKO. TO TIPOCWITIKO
QAUTO TIPETTEI VO EXEl EVNUEPWOET EIBIKK Y1 TOUG KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VO TIPOUCIZATOUV.

‘Onwg o OAX TX KAPPWTIKE EPYOAEIT UE TTUPITIOX, TO EPYAAEIO, TO PUOIYYIC KOI TX EEXPTANOATA OTEPEWONG XTTOTEAOUV
£VO EVIQIO TEXVIKO OUVOAO. AUTO ONuaivel, OTI N XITPOBANUGTIOTN OTEPEWON PE KUTO TO CUCTNUX UTTOPE VO DIOPANIOTEI
MOVO OTQV XPNOIUOTTOIOUVTOI TO EIBIKK VI TO EPYOXAEIO KATOOKEUXOUEVD EEXPTIUOTA OTEPEWONG KA QUTIYYIX TNG
Hilti /o ipoiovTa 10&&I10G TIOIOTNTOG. MOVO Og TIEPITITWON THPNONG QUTWY TWV OPWV ICKUOUV Ol GVOPEPOHUEVES XTTO
Tn Hilti mpoT&oeIg OTEPEWONG KO EPOAPLOYNG.

3.2 EQapHOYEG KO TIPOYPOHHX KAXPPIOV
MpOypXUHUX OTOIXEIWV “

Kwdikog mapayyediog [ Epappoyn

X-U Kop®i upnAng avToxng pe HEYXAO EUPOG EPOPUOYMY YI OTEPEWTEIG OE UYPNAOTEPNG
QAVTOXING OKUPODEUD Kol XOAUBX

X-C BOOIKO KOP®I YIO OTEPEWOEIG OE OKUPODEUX

X-S BOOIKO KOP®I YIGK AMTOTEAECUATIKEG OTEPEWOEIG O XXAUBK

X-CT EUkoA apaipoUpevo Kap®i EUAOTUTIWV VI TIPOOWPIVEG OTEPEWOEIG OE OKUPODEUX

X-CR AVOEEIDWTO KOPPI YIOK OTEPEWTEIG OE UYPO I DIBPwTIKO TIEPIB&ANOV

X-CF EIdIkO Kap®i 0TEPEWONG YIa EVAIVEG KATOOKEUEG OE OKUPOSEUO

X-FS ZT0IXEI0 OTEPEWONG YIck pUBUION BEong EuhoTUMWV

X-SW EUKOUMTN pOdEAX VIO OTEPEWON MEUBPAVAV KOI AETITAV HOVWTIKOV UNIKOV O OKU-
POdEPR Kol XOAUBX

X-HS / X-HS-W ZU0TNUO QVAPTNONG HE oUVOEDN HE OTTEIPWHO

X-CC KAITT 0TEPEWONG VI AVAPTHOEIG UE CUPUATOTXOIVO

X-(D)FB / X-EMTC MEeTOAIK& OTNPIYUOTX VIO OTEPEWAN CWANVWV NAEKTPIKAV KXAWSI®WV KOl UOVOUEVWV
owAfvev eIdmV uyleivig, Udpeuang Kol BEpuavong ((eoTo Kol KpUO)

X-EKB EA&opaTa KoAwdiwy yia miedn TOMoBETNON NAEKTPIKMV KXAWDIWV G OPOPES KKl TOI-

ou

X-ECH )ém;iyucxw KoAwdiwv yiax TOoBETNAN deaMidwV NAEKTPIKOV KOAWDIWV G OPOPES KK
TOiXoUg

X-ET STOIXEI0 KAVOAI®Y NAEKTPIKAV KOXAWSIWV YIok 0TEPEWON TTAXGTIKOV (PVC) KavaNiov nAe-
KTPIKOV KOAWJiwv

X-(E)M/W/6/8 BATPO pE OTTEIPWHA VI OTEPEWOEIG OE OKUPOBSEUT KO XOAUBCK
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duciyyix

duoiyyix TUTTOG Xpwuo MNaxog
6.8/11 M mp&aivo TPA&GIVO eAappU
6.8/11 M kiTpIvo KiTPIVO HETPIO

6.8/11 M KOKKIVO KOKKIVO SuvaTo

4 Atecoudp, AVOAWCIPX

YMNOAEI=H
Mo TEPICOOTEP OTOIKEIX EEOTTAIGLIOU KOl KOPPIX ETIKOIVWVIOTE E TOV TOTTIKO avTITIpOowmo Tng Hilti.

AEegcoudp Kol GET KaBapiopuoU

Ovopacia

SeT Kabapiouou

Znpél Hilti

SUOKEUXTIO OVTOAACKKTIKOV
Odnyieg xpnong

MpdoBeTn MAGKX

Baoik& agecoudp
Ovopacia
‘Eppoio
MAGKa

03dnyog eppoAou

OBnyog KopPIwV

EAGTNPIWTO OTHPIYUG
0dnyog B&Boug diaTpnong
EAarripio pe daKTUAIO

5 TEXVIKX XOXPAKTNPICTIKA

AIXTNPOUPE TO SIKXIWUX TEXVIKWV TPOTIOTTOINOEWV!

EpyaAeio DX 2

B&pog 2,4 kg

AixoTaoeig (M x M xY) 345 mm x 50 mm x 157 mm

MéyioTo urikog oToixeiou 62 mm (272")

duaoiyyia 6,8/11 M (27 cal. kovTd) TIP&aIVO, KITPIVO, KOKKIVO
AndoTaon meong 16 mm (0.63")

Auvopn mieang 160 N

OepuoKpaaia Xprong / Bepuokpaaia TEPIBGANOVTOG -15...+50 °C

MpoTeIVOUEVN UEYIOTN OUXVOTNTA KOPPWHATOG 450/h

196



6 O¢on oc AsiToupyix

YMNOAEI=H
Mpiv omd Tn Béon oe Aeiroupyia, diaBdoTe TIG 0dnyieg
xprong

6.1 EAsyxog epyaAciou

MPOEIAOMNOIHZH

Mn XPNOIUOTIOIEITE TO EPYXAEIO, OTAV £XOUV UTIOCTEI
{NUIX EEXPTHHXTA TOU I OTav &€ AEITOUPYOUV &ypoyo
TX XEIPIOTNPIX. AVXOECTE TNV ETTICKEUN TOU £pyQ-
Aeiou oTo e€ouciodoTnuévo opPig Tng Hilti.

BeBoiwbeite 0TI dev umGipxel Awpida pualyyiwv oTo ep-
yoheio. Edv undpyel Awpida puaolyyiov oTo epyaAeio,
APAIPETTE TN AMO TO EPYAAEIO TPABWVTAG TNV TIPOG T
EMAVW LE TO XEPL.

EAéyxeTe OA T eEWTEPIKA UEPN TOU EPYAAEIOU YI TUXOV
TNUIEG Kot TNV &yoyn AeIToupyia OAWV TV XEIPIOTNPIWV.
EAéyxeTe eav éxel TOTOBeTNOEl OWOTK KOl PATTWG giva
POaPPEVO TO EUPBOAO Kol TO EAXTNPINTO OTHPIYUC.

7 Odnyie

7.1 Odnyieg yix Tn oTEPEWON
MpoagxeTe MAVTA AUTEG TIG 0BNYieg EPAPHUOYNG.

YNOAEI=ZH

Mo avaAUTIKEG TTANPOPOPIES {NTAOTE TIG TEXVIKEG 0dNYieg armd Tov avTIMmpoowTTo Tng Hilti 1) epapuO0TE TOUG TEXVIKOUG

KQVOVIOUOUG TTOU 10XU0UV 0N XWOPX OG-

7.1.1 EA&XIOTEG XITOCTAOEIG

EA&YXIOTEG AITOCOTROEIG OFE TIEPITITWON OTEPEWONG OF XXAUBX

B ‘ A

i B

7 82 c

d

B A

E

7.1.2 B&6On eicxwpnong
YMNOAEI=H

A ehoy. amdoToon oKkpwy = 15 mm (¥s")

B ehay. amooToon afovwv = 20 mm (%4")

C  ehoy. mayog umooTpwUaTOG = 3 mm (%"

EA&YIOTEG XITOOTAOEIG OE TIEPITITWON OTEPEWONG OE OKUPODEUX

A eloy. amOOTOON OKU®Y = 70 mm (2%4")

B ehay. amooTaon a&ovav = 80 mm (3%s")

C  ehoy. mayog urmooTpwuaTog = 100 mm (4")

MNopadeiypaTa ka e1d1kEG TANpoopieg Ba Bpeite oTo Hilti Fastening Technology Manual.

197




MnKn KxpPIOV og XGAUBX

e

MnKn KXPPIOV GE OKUPOSEPX

—ET—

ET B&Bog eioxwpnong: 12 £ 2 mm (2" + V16")

ET B&Bog eioxmpnong: 22 mm (uey. 27 mm) (76"
(uey. 1)

8 Xeipiouo

MPOEIAOMNOIHZH

MiECoVTAG TO 08 EVal EPOG TOU OWHATOG (TT.X. XEPI) MTTO-
pei va TeBei oe eToINOTNTA AgiToupyiag To epyaheio. H
ETOINOTNTA AEITOUPYICG EMTPETIEI TNV TOTTOBETNON KOP-
PIOV KO O PEPN Tou owpaTog. MoTé unv médeTe 1o
£pYaleio OE UEPN TOU CWUKTOG.

MPOEIAOMNOIHZH

Kara Tn diodikaoio TomoBeTnong, eKTIVaoovTal Bpal-
opaTol UNIKOU 1) TUARUOTa Tng deopidag. XpnoipomoinoTe
(0 XpiOTNG K& TX &TOUOX OTOV TMEPIBXANOVTA XWPO)
KOXTXAANAX TIPOOTOTEUTIKX YUOAIX KXI TIPOOTOTEU-
TIKO KP&vOG. Ta BpaUCUOTO TOU UAIKOU UTTOPEI VOX TIPO-
KOAEGOUV TPQUUGTIOUOUG OTO OWUX KOI OTO UKTICK.

NMPOZOXH

H TOTOBETNON TWV EEXPTNURTWY OTEPEWONG YIVETOI e
mupPOdOTNON MIGG TTIPOWBNTIKAG UANG. dopaTe (0 Xph-
OTNG KXI TX KTOUX OTOV TEPIBAAAOVTX XWPO) WTOXK-
omideg. O oAU duvaTog BOpuPoG PITOPET VO TIPOKOAEDE!
BA&Beg oTnV aKor).

MPOEIAOMNOIHZH

MoT¢ unv TomoOETEITE £V EEXPTNUA OTEPEWONG UE
SeuTEPN TTPOOTIAOEIN, UTTOPEI VO TTPOKAAECEI BpaU-
O€IG OTO EEXPTNUAX KXI VX KOAANOEL
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MPOEIAOMNOIHZH

MoTE Pnv TOMOBETEITE KAPPIX OE UTTAPXOUCEG OTIEG,
€KTOG KOl €&v TrpoTeiveTan amd Tnv Hilti (yix ma-
p&delypax DX-Kwik).

MPOZOXH

AQroTE TO EPYXAEIO VX KPUWOEI, EQV £XEI UTIEPBEP-
pavOei. Mnv umepBaiveTe TN PEYIOTN GUXVOTNTX TO-
mob£Tnong.

8.1 ZupmepIPop& oE TTEPIMTWON AavOXOUEVNG
TUPOdOTNONG PUCIYYiou

Ze mepinTwon AavBaopevng mupoddTnang 1 e&v k&Moo
Quaiyyio dev TUpodoTNBEel, KAVETE TIAVTA TIG AKOAOUBEG
EVEPYEIEG:

KpatroTe To gpyaheio yia 30 deuTepdAenTa mMELOVTEG
TO TIPOG TNV ETPAVEIX EPYNTING.

E&v eEakohouBei va unv upodoTeiTal To Qpuaiyyio, aro-
HOKPUVETE TO EPYOAEIO QIO TNV EMPAVEIX EPYATITG TTPO-
OEXOVTOG WOTE VO NV TO OTPEYETE TIPOG TOV EAUTO 0OG
1 TPOg &AAO &TOpO.

MeTagpepeTe TN Awpida puOlyyiwv pe XeIPIOPO TNG AaPrig
OTAIONG KaT& Eva PUOIYYIO, KATAVOADOTE TOX UTTOAOITTC
QuUoiyYIx TNG Awpidag, amopakpUveTe T Awpida Tou Xpn-
OIUOTIOINOOTE KOl TIETAETE TNV £TOI MOTE VO OTTOKAEIETAN
v xpnaoigorionBei Eavéx r) va XpnoiuomoinBei Ye akomaA-
AnAo Tpdro.

8.2 OAiopog epyaheiou

1. ZnpwETe TO KPP, TPWTH TO KEPGAI, AITd PITPOOTA
OTO EPYOAEIO, UEXPI TTOU VO CUYKPOTEITON N pOdEAK
TOU KOPPIOU PETK OTO EPYOAEIO.



2. Zmpw&Te TN Awpida QUOIYYiwWV, HUE TO OTEVO XKPO
MITPOOTE, omd K&Tw oTn AcPBri, PEXP! Vo €I0ENBE
oAokANpN N Awpida puolyyiwv atn AaBr.

3. Ed&v BéAeTe va TOTIOBETNOETE I Awpida pUOIYYinv
TToU €XETE XPNOIOTTOINOE! DN, AQAIPETTE TN Awpida
QUOIYYIWV OO TO EPYOAEIO TPABWVTOG TNV TTIPOG TX
EMAVW e TO XEPI MEXPI VO BPEBEI Evax axxpnaIloTIOi-
NnTO PuUCiyyIo 0TO BAAUO Pualyyiou.

8.3 Pubuion 16xU0g

1. EmA€ETE TO MA&XOG TOU QUOIYYiOU CUUQWVO UE TNV
EQAPLOYN.

2. E&v dev unipxouV EUTEIPIKEG TIUEG, APXIZETE TAVTX
pe TNV eA&XIOTnN 1oxXU: EMAEETE TO THO AXVO XPWHOK
Qualyyiou.

3. TormoBeTnoTE eV KOPPI.

E&v TO kap@i dev eloxwpei ApKeTH BabIX, xpnoiuo-
TTOINOTE EVOEXOUEVWG TTIO 10XUPO PUOTiyYIO 1} KOVTU-
TEPO KOPPI.

8.4 Tormo0£TNON KXPPIDV
MPOEIAOMNOIHZH
MpooEXeTE MAVTX TIG UTTOBEIEEIG AOPAAEIXG TWV 08N -
yiov Xpriong.
1. ThéoTte TO gpyoheio umd opbn ywvia move oTnv

EMPAVEIX EPYATIG.
2. KopowoTe TELOVTOG TN OKAVOGAN.

9 OpovTiIdA KOl GUVTHPNGC

8.5 OmAioTe To epyaAeio

NMPOZOXH

Mnv TIPXYUXTOTIOIEITE TV EMAVXPOPK TOU £UROAOU
KO T HETOPOPX TWV PUOIYYIWV UE HIX TIEPICTPOPIKI
Kivnon. H mepioTpoikn Kivnon Umopei vo TIPOKOAETE!
TPOUPATIOPOUG Kol ZNUIEG OTO epyaheio.

YNOAEI=H

Ed&v TO évBeTO TPOPRIETON 1/KOI KIVEITAI TTOAU SUOKOAX,
eival amapaiTnTog 0 KABaPIoPOG Tou epyaeiou. Mpay-
JaTorToInoTe eva 0€pPIg Tou epyaeiou! (BAETE Keg. 9.3).

1. TMi&oTte pet& TNV oAokAfpwan Tng TomoBeTnong To
€VOETO e TOV QVTIXEIPK KO TO SeiKTn.

2. TpoBr&Te To €vBETO OTOV KATAKOPUPO GEOVON TOU
€PYOAEIOU PEXPI VO TEPUOTIOE! TIPOG TQX EUTTPOG.

3. MeTokiviioTe To €vBeTO Eav& TEAEIWG TTPOG TaK TTIOW.
Me auTOV Tov TPOTIO emavepXeTal To EUBolo oTnv
OPXIKN BECN KOI UETOPEPETAI TO PUATIYYIO.

To epyoeio eivail TAEOV ETOIUO I TNV ETTOHEVN
Sladikaoia TooBETNONG.

8.6 Adciaopa epyaieiou @

BeBauwbeite 0TI dev uniépxel Awpida pualyyiwv 1 GTOIXEIO
OTEPEWONG OTO EPYTAEIO.

E&v umdipxel Awpida gualyyiwv rj oToixeio oTepéwong
oTO epyoeio, apaipEoTe TN Awpida Gualyyiwv amo To
€PYOAEIO TPOBOVTOG TNV TIPOG TO EMAVW HE TO XEPI KA
QMOPOKPUVETE TO OTOIXEIO OTEPEWONG amd Tov odnyod
KOPPIDV..

NMPOZOXH

AOYyw Tou epyaheiou TOPOUCIXZOVTOI KXTX TNV KXVOVIKR
XpPrion okaBapaieq kan OOPA PHEPWVY TOU EpyaAeiou TTou
€XOUv Oxeon ue Tn AeiToupyic. AmaxpaiTnTeg TTpoUTO-
0£0€I1g I TNV a&IOmOoTN Kol xoPaAR AEIToupyic Tou
EPYAAEIOU EiVal ETTOPEVIIG OI TAKTIKEG EMOEWPNOEIQ
Kol Epyacieq ouvTiipnong. MpoTeivoupe v KaxBopi-
JeTe TO EPYAAEIO KOl VO EAEYXETE TO EUPOAO TOUAKXI-
OTOV KAONUEPIVE OE TIEPITITWON EVTATIKNAG XPriong, To
APYOTEPO OPWG HETK O 3.000 KAPPOHAT!

MPOEIAOMNOIHZH

21O £PYAAEIO BEV EMTPEMETAI VX UTIXPXOUV PUGIY-
yio. ZTIG EPYXCIEG OUVTHPNONG KX KXOapiopou Sev
EMTPETETAI VX UTIXPXOUV OTOIXEIX OTEPEWONG OTOV
odNyo KXPPIKV.

NMPOZOXH

To epyaeio umopei vor avarTUEel UPnAEG BepuoKpa-
oieg amo Tn Xprnon. Mmopei va kaeiTe oTa Xepia. Xpn-
CIHOTIOIEITE TIPOOTATEUTIKX YAVTIX YIX TIG EPYXCIES

(PPOVTISAG Kol ouvTRPNONG. APrOTE TO EPYXAEio va
KPUWOEIL.

9.1 dpovTida Tou epyaxAeiou

KoBopIZeTe TAKTIKA TNV EEWTEPIKI TIAEUP& TOU EPYOAEiOU
Je Eva eAaPP& BpeyUEVo TTavi KaBapIoUoU.
MPOEIAONOIHZH

Mn XPnOIUOTIOIEITE OUOKEUN WEKXKOWOU 1| OUOKEUN
€KTOEEUONG DEOUNG OTHOU YIX TOV KXBapIopd! EpmodioTe
TV eloxwpnon &Evwv OWUATWV OTO E0WTEPIKO TOU
epyaAeiou.

9.2 TuvTtrpnon

EAEYXETE TOKTIKX OAX TO EEWTEPIKA PEPN TOU EPYTAEioU
YIO TUXOV ZNUIEG KOl TNV &yoyn AeiToupyia SAwv Twv Xel-
pioTnpiwv. Mn xpnolJoTioleiTe TO epyaheio, OTOV €xouv
umooTel Uik K&ToI PEPN Tou f OTav dev AeiToupyouv
AYOYo T XEIPIOTAPIC. AVOBETTE TNV EMIOKEUN TOU EPYOi-
Aeiou oTo 0€pPIg TnG Hilti.

Xpnolporiolgite To gpyaAeio POVO pPE TX TIPOTEIVOUEVD
QuUoiyyIx Kol TV TTpoTEIVOUEVN pUBuion 1oxUog. H Aav-
Boopévn emAoyr GuOlyyiou 1 n TIOAU pey&An puBuion
NG EVEPYEIRG PTTOPEi Vo TIpoKaAEael TIpdwpn BAGBN oTa
UEPN Tou epyaheiou.
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NMPOZOXH

O1 akaBapoieg oTa epyadeion DX mepigxouv oucieg mmou
prmopei va BA&wouv Tnv uyeia 0og. Mnv €1I0TIVEETE GKOVN
/ akaBapaoieg X1 Tov KXxBxpPIoHo. KpaTroTE T OKOVN
/ TIG XKXOAPOiEG MAKPIX amo TPOPIUA. MAEVETE T
XEPIX OOG HETA XITO TOV KAXOXPIOMO TOU £pyaAgiou.
MoT¢ pun XPNOIYOTIOIEITE YP&OO YIX TN ouvTiipnon / Ai-
TTavon HEPWV TOou epyaAeiou. Mmopei va ipokAnBouv
duchAeiToupyieg oTo gpyaleio. Xpnoigorolgite povo
omnpéil Tng Hilti ) mpoiovra cuykpiciung moioTNTAG.

9.3 Aievépyeiax oEpBig epyaAeiou

MpayuaToronoTe ogpPIG OTO gpyaAeio OTOV TIPOU-
o1&xgovTan DIGKUPAVOEIG 10XUO0G I)/KOI OITOTUXNWEVES TTU-
podoTNOEIg Pualyyiou fj OTav n &veon XEIPIOUOU UEIWOE
aoBNT&. AUTO ONUAIVEl GUYKEKPIUEVD: H amapaiTnTn -
€01 QUERVETQ, N AVTIOTAON TNG OKAVOKANG GUEXVETA, N
Awpida puaolyyiou PTopei va apaipedei OVo e dSUOKONI
1 0 OTTAIOMOG BUGKOAEUEL.

9.3.1 AmocuvappoAdynon spyalsiou

MPOZOXH

Kar& Tnv a@aipean Tou eAXTNPIOTOU OTNPIYMOTOG GO
TNV TAGKa B&ang evdexeTan va eEENBEI TO EAXTNPIWTO
OTAPIYUX PE peyY&AN TaxUTNT omd Tnv TAGKS B&ong.
MPOCTATEYTE TOV EXUTO OAG KAl XAAOUG QIO TPAU-
HOTIOPOUG. KpaTaTe TNV MAGKX B&ONG £TOI, WOTE EQV
€EENBEI TO EAXTNPIWTO OTHPIYUX, VX TIETAXTEI TTPOG
T0 damedo.

1. AvoonkwoTe pe KaTooBidl 1) ue KapPi To EAXTNPIO
pE SAKTUNIO KOl TTEPIOTPEYTE TO.

2. TpopBn&re Tov 0dnyd MPog Ta THow KXl OPaIPETTE
TOv.

3.  AgaipéoTe To €vBeTO.

4.  ATIONOKPUVETE TO EAXTNPIOTO OTAPIYUX. XpPNoiuo-
TTOINOTE POVO KATAAANAO epYOAEiO (IT.X. KaTooRidl iy
KOPO).

5. ATOOUVOEDTE TNV TTAGKX HIE TOV 0BNYO KXPPIGV OTTO

Tov 0dnyo eupoOAou.

Tpapri&re To £uBoAo armd Tov 08nyo Tou eupoAou.

7. A@noTe Tov 08nyd KOPPIGV Vo YNIOTPIOE! TIPOG Tok
oW OO TNV TAXKX.

YNOAEI=H ZmpmETe OE £Va EVTOVO AEPWHEVO EPYT-
Agio TovV 03NYO KXPPIGV OO UMPOOT e TO EUBOAO
Qo TNV MAGKQ.

o

9.3.2 'EAeyx0q €uBoAou yix ¢pBop&
YNOAEI=H

Mn xpnoigorioleite QBapPPEV EUBOAX KO LNV KAVETE
METATPOTIEG OTO EUBOAO.

AVTIKOTAOTHOTE TO €UBOANO, EQV:

- €xel OTIXOEl.

- pBapei uttepPBoMik (T.x. 90° Bpalion TUAWATOQ).

- &xel meTayTel 1) Agitel To eAaTrpIo Tou eUBOAOU.

- &xel Auyioel To €uBolo (eAEyETe poAdpovTag oe Asia
EMPAVEIX).
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9.3.3 EAeyX0G 03nNyoU KXPPIOV YIxX ¢Bop&
AVTIKOTOIOTIOTE TOV ODNYO KOPPIWV, EXV EXEI UMTOOTEI
NI 0 CWANVOG (T1.X. EXEI Auyioel, SIEUPUVBEI, £XEl PWYUES
1 €X€l OTTOE).

9.3.4 EAeYX0G EAXTNPIWTOU OTNPIYHATOG YIX GOOP&

AVTIKOTOOTIOTE TO EAXTNPIWTO OTHPIYHY, EGV EXEl POO-
pei évrova / €xel oupmieaTei 1) dieupuvBei.

9.3.5 Kabapiopog H H [

KaBapileTe To epyaheio TOUAXXIOTOV picx pop& Tnv €Bd0-
MO /Kol GpETWG MET XTTO EYAUTEPO OPIBUO TOTIO-
BeTnNUEVWV KXPPIWV (TTEP. 3'000 KAPPOUOTO).
KoBopioTe Tor €MUEPOUG TUANOTA ME TIG OVTIOTOIXEG
BoupToeg:

1. KaBopioTe Tov 08Nyo KOpPIV Kol TNV TTAGKS £00)-
TEPIKA KOl EEWTEPIKA.

2.  KoBoapioTe T EUBOAX KABWG KO Ta EAXTTPIO TWV
ePBOAWY, UEXPI VO KIVOUVTOI EAEUBEPQI.

3. KobBapioTe Tov 0dnyo euBOAOU E0WTEPIKA Kol EE0-
TEPIKA.

4.  KoBopioTe eowTePIKE TO TIEPIBANUO.

9.3.6 Aimavon

WeKAOTE TO KABOPIOUEVD UEPN EAXPPA HE TO OTTPEI TNG
Hilti mou mopaA&BaTe. Xpnoiyoriolgite pdvo ompél TNG
Hilti ) mpoidvTa cuykpIcIUNG TTOIOTNTAG.

9.3.7 ZuvapuoAdynon spyaAsiou A

YNOAEI=H
No gioTe TPOOEKTIKOI Pe Ta pIKpoeEaxpTAUOTA. Mropei
va xoBoUv.

1.  TomoBeTrioTe TOV 0DNYO KOPPIWV OTNV TTAGKC.

2.  Znpw&Te TO £UBoAo oTov 0dNyoO Tou gUBOAOU PEXPI
VO TEPUATIOEI.

3. ZuvdéoTe TNV TAGKO UE TOV 08NYyd KOPPIOV OTOV
0dnyo gupoAou.

YMOAEI=H O1 oxiopég 0Tnv MAGKS Kol aToV 08nyo
€UBOAOU TIPETTEI VO GUUTTITITOUV.

4. TéoTe TO eAATNPIVTS OTAPIYUX GTNV EYKOTTH.

5. TomoBeTr|oTe TO €vBETO OTO EPYOAEiO.

YMNOAEI=ZH H oxiopuny oto £uBolo Kol oTov odnyd
KOPQIOV TIPETIEI VO GUMTTITITEI UE TO GVOIYUX TOU
odnyou.

6. MiEoTe TOV OBNYO OTO GVOIYUX KO TIEQIOTPEYTE TTPOG
TQ oW TO EAXTHPIO E DOKTUAIO PEGW TOU 0dNnyouU.
YNOAEI=H O 0dnydg B&Boug pmopei vor apaipeBei
OTAWV EIVAI AVOIXTOG KOl VO ETTAVOTOTIOBETNOE.

9.3.8 EAeyxog

MeT& amd epyaaieg POvVTIONG Kol GUVTAPNONG EAEYXETE
eQv €xouv TOroBeTNBEI Kol ASITOUPYOUV OWOTH OA T
OUCTANUOTX TIPOCTOCIOG.



YNOAEI=ZH

Mriopeite va SIMOTMOETE TNV €TOIUOTNTA AgITOUpPYiaG
Tou gpyaleiou, MECOVTOG TO &deI0 epyaAeio, dnA. XwpIg

TOTTIOBETNUEVO OTOIXEIO OTEPEWONG I PUTIYYIO, KOVTPX O

KATTOI0 OKANPO UTTOOTPWHO KO TIXTWVTOG TNV OKOVOGAN.
E&v akouoTel 0apmg Eva KAIK TNG OKAVOGANG onuaivel

OTI £TOIMO VI AEITOUPYIQ.

10 EvTomopog mpoBAnuaTWV

NPOEIAOMNOIHZH

Mpiv amo TIg epyaoieg amokaT&oTaong BAGB®Y, TTPEMEl v adEIRTETE TO EPYTAEiO.

BA&BN

MOéavn cuTic

AvTINET®OTTION

Mey&hn eE&oknon dUvaung
KOT& TOV OTTAIGUO

ZXNUOTIOPOG UTTOAEIUUGTWV KXUONG

Algvepyeiax oEpPIg epyaleiou
BAéme kepahaio: 9.3 Alevepyeiax agp-
BIg epyaheiou

H amapaitnTn mieon enaeng
aUERVETON

ZXNUOTIONOG UTTOAEIMNATWOV KOXUONG

Algvepyeiax 0€pPIg epyaheiou
BAéme ke@ahaio: 9.3 Alevepyeia aép-
Big epyaheiou

H avTioToon Tng okavdaAng
AUERVETON

SXNUOTIOUOG UTTOAEIUUGTWOV KaUONG

Aigvépyeia 0€pBig epyaleiou
BAéme ke@ahaio: 9.3 Alevepyeia agp-
BIg epyaheiou

H Aopida puolyyiov apaipeital
HOVO pe pey&An SuokoAio

ZXNUOTIOPOG UTTOAEIUUGTOV KXUoNG

Algvepyeia 0€pPIg epyaleiou
BAéme ke@ahaio: 9.3 Alevepyeiax agp-
Big epyaheiou

To epyaheio dev pmopei va Tebei
o€ AeiToupyia

To epyaleio dev eivau omAiopgvo. To
puaiyylo éxel mupodoTnBei rdn.

BAeme kep&Aaio: 8.5 OmAioTE TO €p-
yoheio H

MeTapepeTe kI GAAO TO &DEIO PU-
aiyylo omAiCoVTOG I} HETOPEPETE TN
Apidat puOlyYiwv pE TO XEPI.

Aev £xeTe MEOEl TO epyaheio MANpwg
aTnV EMQAVEIR

MigaTe MANPWG To EPYaAEio
Algvépyeia 0€pPIg epyaheiou

BAéme kepahaio: 9.3 Alevépyeia agp-
BIg epyaheiou

EpyoaAeio KoAnuévo

X

EpyoaAeio TOAU Aepwpévo.

KaBapioTe To epyaeio.
BA&me kepahaio: 9.3 Alevepyeia ogp-
BIg epyaheiou

‘EpBoAo pe Inuik

EAEYETE KOl EVOEXOMEVIG QVTIKXTO-
OTNOTE TO EUBOAO
BAéme kepahaio: 9.3.2 EAeyxog eu-
BoAou yiax pBop&

Epyaeio pe gnuic

Edv empével To mpoBAnuo: Emkoive-
viioTe pe To Hilti Center

AToTUXNUEVN TTUPOBOTNON:
XaunAoGTEPN EVTOION NXOU OO
0,TI KAVOVIK&. Mdvo éva TpRpX
TOU KOPPIOU EICKWPEI OTO
UTTOOTPWH

N&Bog B€an euBoAou

AQaIPETTE TN AWPIOX PUOIYYIWV KOl
EMAVOABETE TN XPrON TOU EPYQ-
Aeiou.

BAeme kep&Aaio: 8.5 OmAioTE TO €p-
yoheio H

EAGTTOUOTIKS GUOIYYIC

AVTIKOTOOTAOTE TN AwpPida GUOIYYiwV
(e&v XPEIGTETQN, XPNOILOTIOINOTE KO-
VOUPYIO/OTEYVI] CUCKEUXTIX)

Edwv emyével To oBAnua: Algvepyeio
0epPIg epyaiheiou.

BAéme ke@ahaio: 9.3 Alevepyeia aép-
BIg epyaheiou
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BA&BN

MOavn cutia

AvTIHET®ITION

H Awpida pualyyiwv dev peTa-

QEPETOI
ﬂ,
-

H Awpida pualyyiwv gxel umooTei Zn-
Vled

AVTIKOTOOTHOTE TN AwpPida GUOIYYiwv

Epyaeio oAU Aepwpévo.

KoBapioTe To gpyaleio.
BAéme kepahaio: 9.3 Alevepyeiax agp-
BIg epyaheiou

EpyaAeio pe gnuic

Edv empével To mpoBAnua: Emkoive-
vrioTe pe To Hilti Center

H Awpida puolyyiwv dev propei

VO 0QaIPEDEI

To epyaheio €xel urepBepuavOei

APoTE TO EPYAAEIO VO KPUWTE!

3TN CUVEXEIX OPAIPETTE TN AWPIdTK
PUOIYYIWV TTPOCEKTIKK AITO TO EPYQL-
Aeio

NMPOEIAONOIHZH

Mnv TTpooTaBrioeTe VO mopakpU-
VETE PE Bia Ta QUOiYYIx omtd TN Aw-
pida TNG Seopidag i Ao epyaAeio.
Eav empével To mpoBAnua: Emkoive-
vrioTe pe To Hilti Center

To uaiyyio dev TTUpodoTEi.

-

EAGTTOUOTIKO QuaiyyIo

MpoxwpnoTe TN Awpida pualyYinv
KOT& Vol QUaiyyIO.

Epyaheio Aepwpévo

Algvepyeiax o€pPIg epyaleiou
NMPOEIAONOIHZH

BeBauwbeite OTI XpnoipomoloUuvTal

TO OWOTA PUOIYYIC KOl OTI €IVl 0
AYoyn KaT&oTaon.

BAéme ke@ahaio: 9.3 Alevepyeiax agp-
BIg epyaheiou

E&v To epyaheio Sev pmopei va arro-
ouvappohoynBei: Emkoivwvriote pe To
Hilti Center.

H Awpida pualyyiwv Aigvel

MigdeTe &P TIOAU XPOVO TO EPYTK-
Agio K& TNV TommoBETNON

MigaTe TO AlyoTEPO XPOVO, TIPIV EVEP-
yorroinBei To epyaieio.
ATIONOKPUVETE TN AwPIdO GUOIYYiwV.

MoAU uywnAr ouxvOTNTA TOTTOBETNONG

AIGKOYTE QPETWG TNV EPYOTICK.
AQaIpEaTE TN AWPISX PUOIYYIWV KO
PrIOTE TO EPYAAEIO VXX KPUWOEI.
NMPOEIAONOIHZH

Mnv TTpooTaBroeTe VO mopakpU-
VETE [e Biax T puaoiyyIx omd Tn Aw-
pida TNG Seopidag i oo epyaAeio.
KaBapioTe To epyaAeio Kol OO
KPUVETE T AIMOCUVOEDEUEVD PUTIY-
yIok.

E&v To epyaheio Sev pmopei va arro-
ouvappohoynBei: Emkoivwvriote pe To
Hilti Center.
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BA&BN

MOavn cutia

AvTIHET®ITION

To @uaiyylo XTTOCUVOEETAI XTTO
N Awpida puatyyiou

MoAU uynAr) ouxvoTNTX TOTTOBETNONG

AIGKOYTE OPECWG TNV EPYOTICK.
AQaIpETTE TN AWPIOX PUOIYYIWV KOl
OPrOTE TO EPYAAEIO VO KPUWOEI.
MPOEIAOMNOIHZH

Mnv TPOOTTOBI0ETE VO AMOUGKPU-
VETE e Biax T puoiyyIx omd Tn Aw-
pida Tng deopidag f oo epyaAeio.
KaBapioTe To epyaAeio Kol MO
KPUVETE TX AMOCUVOEDEUEVT PUTIY-
yIQk.

Edv To epyaAeio Sev Umopei va armo-
ouvappoloynBei: EMKoIvwvroTe e To
Hilti Center.

To €uBoAo €xel KOMTI eI aTO
UMTOOTPWHX / GTOIXEIO TOTIOBE-
TNUEVO TTOAU BoBIc

MoAU KovTO oTOIxEID

XpNOIUOTIOINGTE TTO UOKPU GTOIXEIO.

2T0IX€Ei0 XWPIG PODEACK

XpnoipoTioIoTe aToIXeio Ye PODEAD
YIx EQOPUOYEG OE EUAO.

MoAU pey&An 10xUg

XpnOoIUOTIOINGTE O AOUVOO PUOTy-
yio.

ZT0IXEI0 TOTTOBETNHEVO OXI OP-
KET& BoBIX

MoAU pokpU oToIxEeio

XpnolyorioinoTe Mo KovTd aTolxeio.
YMNOAEI=H

MPoCEETE TIG EAGKIOTEG ATIXITHOEIG
B&Boug TommoBeTNONG. MpounBeuTeite
To "EyxeIpidIo TNnG TEXVOAOYiaG oTEPE-
woewv" oo To ik oag Hilti Center.

MoAU xaunAr 1oxUg

XpNOoIUOTIOINOTE IOXUPOTEPO PUTIYYIO.

To kap@i Auyidel

ZkAnpr) emeavelx (XAUBaG, oKu-
pOdeUD)

XpNOoIUOTIOINaTE IOXUPOTEPO (PUTIYYIO.

ZKANP& Kail/f) EYOAS TIPOOUIKTO
UNIK& OTO OKUPOBEUOL.

XpNOoIUOTIOINATE IOXUPOTEPO (PUTIYYIO.
XpnoiyoroirjaTe To DX 460 pe DX-
Kwik (apxIkn di&rpnan).

Zidepo omAigpoU Aiyo K&Tw omd Tnv
EMPAVEIX OKUPOSEUATOG.

XpNOIUOTIOINGTE TTHO KOVTO KAP®I.
XpnolJoTioInaTe Kap®i ue uwnAoTEPO
opio xpriang.

XpnoiporoifaTe To DX 460 pe DX-
Kwik (apxIkn diarpnan).

K&vTte Tn oTepéwon oe &AAo onueio.

ZKAOIUO OKUPODEUATOG

ZKANPO/MOAIO OKUPODEHTK

XpNOIUOTIOINGTE THO KOVTO KAXP®I.

ZKANP& Kail/f} HEYOA TIPOOUIKTO
UNIK& OTO OKUPOJEUC.

XpNOoIUOTIOINOTE IOXUPOTEPO (PUTIYYIO.
XpnoiporoiraTe To DX 460 pe DX-
Kwik (apxIkr di&rpnan).
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BA&BN

MOavn cutia

AvTIHET®ITION

Ke@oAr) Kap@ioU pe Znuic

MoAU pey&An 10xUg

XpnoIJOTIOINaTE O aBUVOO PUOiy-
yio.

YrépBaan opiou Xpriong (MoAU
okANpPO UTTOOTPWHX)

XpnoloTIoINaTe KaP®i ue uwnAoTEPO
OpIO XProng.

‘EppoAo pe Znuic

AVTIKOTOOTHOTE TO £UBOAO

To KopPi dev EI0XWPEI KPKETA
BaBI& OTO UTTOOTPWHCK

=

‘7

=P
W

MoAU xaunAr 10xUg

XpnoipoTiooTe IoXUPOTEPO PUTIYYIO.

YrépBaan opiou Xpriong (MoAU
OKANPO UTTOOTPWHX)

XpnoiporonoTe Kop®i Ue uYnAdTEPO
OpIO XProns-

AkaT&AANAo oloTNU

XpnoIUOTIOINaTE IOXUPOTEPO CUGTNHO
onwg .. To DX 460.

N&Bog BEon euBoAou

APaIpETTE TN AwPIdX PUOIYYIWV KO
EMAVOABETE TN XPrON TOU EPYQ-
Agiou.

BAéme ke@&Aaio: 8.5 OMAiOTE TO €p-
yoAeio B

To KopPi dev OUYKPATEITOI OTO
UTTOOTPWH

!

AenTO XOAUBDIVO UTTOOTPWHX

XpnoiuoroifaTte &AAo @uaiyylo.
XpNoIUOTIOINOTE KOP®I YIX AETTTA XOi-
AUBSIVOL UTTOOTPOUOTOL.

XaAUBBIVO uTTOoTpwHa < 3 mm oI
KaT&AANAO yiax DX.

Zn&oIJo KXp@IoU

|

MoAU xaunAr 10xUg

XpnoIUOTIOINaTE IOXUPOTEPO (PUTIYYIO.

YrépBaan opiou xpriong (MOAU
OKANPO UTTOOTPWHX)

XPNOIUOTIOINOTE TTHO KOVTO KOP®I.
XpnolJoTIoINaTE KAP®i e UWNAOTEPO
6pio xprong.

AKOTXANAO cUGTNUO

XpnOoIUOTIOINaTE I0XUPOTEPO CUTNHO
omwg .. To DX 460.

H ke@oAf) Tou KapPIoU diaTTep-
VOEI TO OTEPEWHEVO UNIKO (Axx-
Hopiver)

1

MoAU pey&An 10xUg

XpNOoIYOTIOINGTE O aOUVOUO PUTy-
yio.

XpnolyorioinaTe kap®i pe Top Hat.
XpnoiporoinoTe KaPQi he POSEAL.
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11 AIXOECN OTX ATTOPPIPUXT

&d

O1 ouokeueg Tng Hilti eival KATOKEUAOUEVEG OE PEYXAO TTOCOOTO OIMO AVOKUKAWOIUG UAIKK. MpolnoBeon yix Tnv
ETTOVOPNOIPOTTOINGT TOUG €ivail 0 KATGAANAOG SIaXWPIoUOG TwV UNIKGV. Z€ TIOAEG Xwpeg, n Hilti €xel opyavwbei r1dn
WOTE VO UITOPEITE VO EMOTPEPETE TNV TIOXAIX 00§ CUOKEUT VIO GVOKUKAWGT. PWTAOTE TO TUAWX €EUTTNPETNONG TTEAGTMV
Tng Hilti | To oupPBouAo TWARCEWV.

12 EyyUunon KXTXOKEUXOTH, CUOKEUE

Mo epWTNOEIG OXETIKA PE TOUG OPOUG €yyUNONG OIeu-
BuvBeiTe oTov TOTKO ouvepydTn Tng HILTI.

13 AAwon cuupoppwonc EK (mpwTtodTumo)

Mepiypoor: KapowTikd epyaAeio
Meplypogr) TUTTOU: DX 2
Fevik: 01
'ETOG KOTOOKEUNG: 2014

AnA@voupe wg pOvOl umeuBuvol, OTI QUTO TO TIPOIOV
QVTOTTOKPIVETOI OTIG OKOAOUBEG 0dnyieq kau TPOTUTIO:
2006/42/EK, 2011/65/EE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y/ iy

—

Norbert Wohlwend Lars Taenzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

TeXVIKI) TEKUNPiwON oTNV:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland

14 BeBaiwon eAéyxou CIP

Mo Toe kKP&TN-pEAN TNG C.L.P. exTdg Tou Xwpou Tng EE
ka1 Tng EZEZ 1oxUel: To Hilti DX 2 é€xel €ykpion TUmou
KOl €xel eheyXBei wg TTPog To oUOTNUA. AOYW QUT®Y, TO
epyaheio pepel To onpa Eykpiong Tng PTB oe TeTp&ywvn
HOP®I ME TOV KATOXWwPNUEVO aplBud éykpiong S 830.

Me auTdv Tov TpoTo, n Hilti eyyudTon Tn oupgwvia pe
TOV EYKEKPIUEVO TUTIO KOTOOKEUNG. AVETHITPEMTA EAOT-
TOUOTX, T OTTOIC SIXTTIOT@VOVTOI KXTX TN XPron, TIPETE
VO YVWOTOTIOIOUVTOI OTOV UTEUBUVO TIPOIOTAMEVO TNG
urinpeoiag eykpiong (PTB) kKabwg Kai 0TO ypagpeio TNG
poviung diebvoug emTpormg (C.I1.P.).
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15 Yyeio XprjoTn Kol XGPXAEIX

15.1 MAnpogopicg Bopupou
KappwTikd epyaleio pe puoiyyia

Tumog DX 2

MovTélo Zelp&

AlcpéTpnuo 6.8/11

Epoapuoyn Z1epéwan EUAwv oe UM 20 mm oe okupOdepa (C40)
ue X-U47 P8

ANAWUEVEG TINEG HETPNONG XXPAKTNPICTIKMV TINWV 00pUBOU GUPPWVA PE TRV 0dNYia TTEPI unXavmv 2006/42/EK
o€ ouvduaouo pe 1o E DIN EN 15895

Eminedo oTéBung nxou, Lya 1s 101 dB (A)
Z7&6uN eMMES0U TMEANG OTO XWPO EPYATIaG, Lpa 152 104 dB (A)
MéyioTo emimedo nxnTIKNG Mieong, Loc, peak 139 dB (C)
14248 (A)
212dB(A)
312dB(C)

‘Opol AeiToupyiag Kol TOmoBETNONG: TOTOBETNON Kol AEITOUpYidt TOU €pyoAeiou TPOmONONG KOPQPIGV KATX
E DIN EN 15895-1 oTov QTWXO 0€ QvTOVAKAXOEIG BAAOUO eAéyxwv Tng eTaipeiag Muller-BBM GmbH. O1 ouven-
KeG Tou TrEPIB&ANOVTOG 0TO B&ACO eAéyxwv avTioToixouv aTto DIN EN ISO 3745.

Aiaxdikaoio eAéyxou: Kara E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 kai DIN EN I1SO 11201 péBodog mepiB&ANoucag
EMQPAVEING 0 EAEUBEPO XWDPO OE AVTAVOKAXTTIKI EMIPAVEIX.

MAPATHPHZH: O1 urohoyiopéveg oT&Bueq BopUBoU Kol N avTioTOIXN OVOKPIBEIX UETPNONG QVTITPOOWTTEUOUV TO
QVWTOTO OPIO TWV QVOHEVOUEVWV OTIG HETPNOEIG XXPOKTNPIOTIKWV TIHMV BopUBou.

AICQOPETIKEG OUVONKEG EPYNITIOG EVOEXETOI VO ODNYrOOUV OE DIGPOPETIKEG TINEG BopUBOU.

15.2 Abvnon Mo TepIoodTEPEG TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV Uyeiol

H uToxpewTIK& avopepouevn ko 2006/42/EC cuvohikyy | TOU xpr']IOTr] KOu TV 0CQaAeIo “”QPSiTS va 9”'°K?¢99iT9
TIUr TOAGVTOOEWV SeV UMEPPXIVE! TGl 2,5 M)/s2. TI oehideq Tng Hilti oTo diadikTuo oTn BieuBuvon
www.hilti.com/hse.
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX 2

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé¢
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki bezpieczenstwa 207
2 Wskazowki ogolne 209
3 Opis 210
4 Akcesoria, materiaty eksploatacyjne 211
5 Dane techniczne 211
6 Przygotowanie do pracy 212
7 Dyrektywy 212
8 Obstuga 213
9 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 214

10 Usuwanie usterek 216
11 Utylizacja 220
12 Gwarancja producenta na urzgdzenia 220
13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 220
14 Swiadectwo kontroli CIP 220
15 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo 221

H Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekécie niniejszej instrukcji obstugi stowo «urzadzenie»
oznacza zawsze osadzak DX 2.

Elementy obstugi i podzespoty urzadzenia €l

% Obudowa

Prowadnica ttoka

(3) Stopka

(4) Prowadnica kotka

(5) Ttok

(6) Zacisk sprezynowy

() Ogranicznik

(8) Sprezyna pierécieniowa
(9) Kulka

Stopka dodatkowa

1 Wskazowki bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-

nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy

bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

1.1.1 Zastosowanie nabojow

Stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje o poréw-
nywalnej jakosci

Jesli z narzedziami Hilti zastosowane zostang naboje
gorszej jakosci, moze tworzy¢ sie osad z niespalonego
proszku, ktéry moze nieoczekiwanie eksplodowaé i spo-
wodowac ciezkie obrazenia uzytkownika oraz oséb znaj-
dujacych sie w poblizu. Naboje musza spetnia¢ przynaj-
mniej jeden z ponizszych warunkow:

a) Producent musi posiada¢ dokumentacje pozytyw-
nego przejscia testu nabojow zgodnie z norma UE
EN 16264 lub

b) Naboj musi nosi¢ znak zgodnosci CE (od lipca 2013
obowiazujacy w UE)

WSKAZOWKA

Wszystkie naboje Hilti do osadzakoéw przeszty pozytywnie
test zgodnie z EN 16264. W zdefiniowanych w normie EN
16264 testach chodzi o testy systemowe specyficznych

kombinacji nabojéw i narzedzi, ktére sa przeprowadzane
przez urzedy certyfikacji. Oznaczenie narzedzia, nazwa
urzedu certyfikacji i numer systemowy testu sa nadruko-
wane na opakowaniu naboju.

Patrz rowniez przyktad opakowania pod adresem:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Wymagania stawiane uzytkownikowi

a) Urzadzenie przeznaczone jest dla uzytkownika
profesjonalnego.

b) Urzadzenie moze byé¢ obstugiwane, konserwo-
wane i utrzymywane we wiasciwym stanie tech-
nicznym wytacznie przez autoryzowane i odpo-
wiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi
by¢ przede wszystkim poinformowany o mozli-
wych zagrozeniach.

1.1.3 Bezpieczenstwo osob

a) Nalezy by¢ czujnym, uwazaé¢ na to, co sie robi
i przystepowaé¢ z rozwaga do pracy przy uzy-
ciu urzadzenia do montazu bezposredniego. Nie
uzywaé urzadzenia bedac zmeczonym lub znaj-
dujac sie pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
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lekarstw. W przypadku zlego samopoczucia lub
odczuwania bélu nalezy przerwaé prace. Chwila
nieuwagi przy uzytkowaniu urzgdzenia moze dopro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

b) Unika¢ niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyja¢
bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywac réwno-
wage.

c) Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

d) Nie wolno kierowaé wylotu urzadzenia ku sobie
lub ku innym osobom.

e) Nie wolno dociskaé¢ wylotu urzadzenia do reki lub
innej czesci swojego ciata (lub do czesci ciata
innej osoby).

f) Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie sie in-
nych oséb, zwtaszcza dzieci, do strefy roboczej.

g) Podczas pracy urzadzenia nalezy mie¢ zgiete rece
(nie wyprostowane).

h) Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploataciji,
konserwacji, utrzymania urzadzenia we wtasciwym
stanie technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

1.1.4 Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami
do montazu bezposredniego

a) Stosowaé wiasciwe urzadzenie. Nie stosowac
urzadzenia do celow, do ktorych nie jest przezna-
czone, lecz uzywac go zgodnie z przeznaczeniem
i utrzymywac w nienagannym stanie technicznym.

b) Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowa-
nego urzadzenia.

c) Nieuzywane naboje i urzadzenia nalezy przechowy-
waé w miejscu suchym o niezbyt wysokiej tempera-
turze.

d) Urzadzenie nalezy przechowywac i transportowaé w
walizce, ktéra mozna zabezpieczy¢ przed niepozada-
nym otwarciem i uzywaniem urzadzenia przez osoby
nieupowaznione.

e) Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwa-
cji lub innych prac stuzacych utrzymaniu urza-
dzenia we wlasciwym stanie technicznym oraz w
celu magazynowania urzadzenia nalezy je oproz-
ni¢ (wyjac¢ tasme z nabojami i element mocujacy).

f) Nieuzywane urzadzenia nalezy roztadowac i prze-
chowywaé w suchym, wysoko potozonym lub za-
mknietym na klucz miejscu, niedostepnym dla
dzieci.

g) Urzadzenie i osprzet skontrolowaé pod wzgle-
dem ewentualnych uszkodzen. Przed kolejnym
uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ urzadzenia
ochronne lub lekko uszkodzone elementy pod
wzgledem ich sprawnosci i funkcjonalnosci.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci pracuja bez
zarzutu i czy nie zacinaja sie, lub czy jakies
czesci nie sa uszkodzone. Wszystkie czesci
powinny byé wiasciwie zamontowane i spetnia¢
wszelkie warunki, gwarantujace prawidtowa
eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i czesci nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Hilti lub wymienié, o ile nic
innego nie zostato podane w instrukcji obstugi.

h) Spust wolno uruchamiaé¢ dopiero wowczas, gdy
wylot urzadzenia jest catkowicie prostopadle do-
cisniety do podtoza.
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i)

Podczas osadzania urzadzenie trzymaé¢ zawsze
mocno pod katem prostym do podioza. W ten
sposob zapobiega sie odginaniu elementu mocu-
jacego od materiatu podtoza.
Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego
elementu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢
do ztamania lub pekania elementéw mocujacych
lub ich zakleszczania.
) Nie wolno osadzaé¢ elementow mocujacych w ist-
niejace otwory, chyba ze jest to zalecane przez
Hilti.
Zawsze zwraca¢ uwage na wytyczne dotyczace
zakresu zastosowania.
Jesli dany sposdb zastosowania pozwala, nalezy
stosowac stopke dodatkowa.

n) Nie odciaga¢ prowadnicy kotka ani elementu mo-

cujacego recznie, poniewaz w ten sposéb mozna
wlaczy¢ urzadzenie w stan gotowosci do pracy.
Gotowos¢ do pracy oznacza, ze gw6zdz moze
zostaé osadzony réwniez w jakiej$ czesci ciata.

1.1.5 Miejsce pracy

a) Zadbac o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
b) Urzadzenie to nalezy stosowaé¢ wylacznie w do-

brze wentylowanych pomieszczeniach.

c) Nie wolno osadza¢ elementéow mocujacych w

podtozu, ktore nie jest do tego przystosowane.
Podtoze ze zbyt twardego materiatu, jak np. stal
spawana oraz stal lana. Podtoze ze zbyt miekkiego
materiatu, jak np. drewno i ptyty gipsowo-kartonowe.
Podtoze ze zbyt kruchego materiatu, jak np. szkto i
ptytki. Osadzanie elementéw w tego rodzaju podtozu
moze spowodowac pekniecia, odpryski lub przebicie
przez dany materiat.

d) Nie wolno osadza¢ gwozdzi w szkle, marmu-

rze, tworzywie sztucznym, brazie, mosiadzu, mie-
dzi, kamieniach, materiatach izolacyjnych, cegle
dziurawce, cegle ceramicznej, cienkich blachach
(< 4 mm), zeliwie i gazobetonie.

e) Przed przystapieniem do osadzania elementow

mocujacych nalezy upewnic¢ sie, czy nikt nie stoi
za lub pod miejscem pracy.

f) Utrzymywaé porzadek na stanowisku pracy. Za-

dbac¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, o ktére mozna sie skale-
czy¢. Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzié¢
do wypadkow.

g) Utrzymywacé uchwyty w suchym i czystym stanie.

Nie moga one byé zanieczyszczone smarem lub
olejem.

h) Nie uzywaé urzadzenia w miejscach zagrozonych

pozarem lub wybuchem, poza przypadkiem, gdy
urzadzenie jest specjalnie do tego celu dopusz-
czone.

Zakryte przewody elektryczne, rury gazowe i wo-
dociggowe stanowig powazne zagrozenie w przy-
padku ich uszkodzenia podczas pracy. Dlatego
wczesniej nalezy sprawdzi¢ obszar roboczy, np.
za pomoca wykrywacza metalu. Zewnetrzne me-
talowe czesci urzadzenia moga przewodzi¢ prad,
jesli nieopatrznie uszkodzony zostanie przewdd elek-
tryczny.



j) Stosowac¢ elementy mocujace wylacznie w za-
lecanym zakresie temperatury. Przestrzegaé da-
nych zawartych w instrukcji obstugi. Przy zbyt
niskich temperaturach elementy z tworzywa sztucz-
nego moga odpryskiwaé.

1.1.6 Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

a) Zawsze uzywac¢ elementow mocujacych, ktore
sg przeznaczone i dopuszczone do stosowania
w urzadzeniu.

b) Nie dokonywaé modyfikacji ani zmian w urzadze-
niu, a zwtaszcza w ttoku.

1.1.7 Termiczne srodki bezpieczenstwa

a) W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac,
az sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania.

b) Nie demontowac urzadzenia, gdy jest gorace. Od-
czekaé, az urzadzenie ostygnie.

c) Jesli dojdzie do nadtopienia plastikowej tasmy z
nabojami, nalezy odczekaé¢, az urzadzenie osty-
gnie.

2 Wskazowki ogolne

1.1.8 Niebezpieczenstwo eksplozji

AN

a) Nalezy zawsze uzywacé nabojow, ktore sa prze-
znaczone do stosowania w urzadzeniu.

b) Nalezy ostroznie wyjmowacé¢ tasme z nabojami
z urzadzenia.

c) Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowaé¢ nabojow
z tasmy z nabojami ani z urzadzenia. Nie wolno
nigdy otwieraé naboju.

d) Nieuzywane naboje nalezy przechowywaé¢ w za-
mknietym suchym miejscu o niezbyt wysokiej
temperaturze.

1.1.9 Osobiste wyposazenie ochronne

Podczas pracy z urzadzeniem lub podczas spraw-
dzania ewentualnych uszkodzen urzadzenia, zaréowno
jego uzytkownik, jak i osoby znajdujace sie w poblizu
musza nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, hetm
ochronny oraz ochraniacze stuchu.

2.1 Wskazoéwki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos$¢é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

2.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

AN A A

Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie

przed przed przed goraca
ogolnym materiatami powierzchnig
niebezpie- wybucho-
czenstwem wymi

Znaki nakazu

Uzywac
kasku
ochronnego

Uzywac
okularow
ochronnych

Uzywaé
ochraniaczy
stuchu

Symbole

Przed
uzyciem
przeczytaé¢
instrukcje
obstugi

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone zostaty na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Nalezy przepisa¢ te
oznaczenia do instrukcji obstugi i w razie pytan do na-
szego przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sig za-
wsze na te dane.

Typ:
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Generacja: 01 | Nr seryjny:

3opis |
3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest dla profesjonalnych uzytkownikow do osadzania gwozdzi, kotkdw i elementow wielo-
czesciowych w betonie, stali i cegle wapienno-piaskowe;j.

Urzadzenie przeznaczone jest do zastosowania recznego.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.

Urzadzenie nie moze by¢ stosowane w wybuchowej lub tatwopalnej atmosferze.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy uzywaé oryginalnych elementéw mocujacych, naboi, wyposa-
zenia i czgsci zamiennych Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci.

Przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzgdzenia we wfasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli stosowane beda przez niewykwalifikowany personel
w sposoéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane, konserwowane i utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytacznie
przez odpowiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych
zagrozeniach.

Tak jak we wszystkich osadzakach napedzanych materiatem miotajagcym urzadzenie, naboje i elementy mocujace
stanowia jedng cato$¢. Oznacza to, ze przy korzystaniu z tego urzadzenia stabilne zamocowanie mozna uzyskac¢
jedynie wowczas, gdy korzysta sie ze specjalnie wykonanych dla tego urzadzenia elementéw mocujacych i nabojow
firmy Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci. Zalecenia firmy Hilti dotyczace zamocowania i zastosowania
obowigzujg tylko w przypadku spetnienia tych warunkow.

3.2 Zastosowanie i program elementow mocujacych
Program elementow

Oznaczenie do zamo- .

. Zastosowanie

X-U Uniwersalne gwozdzie o duzej wytrzymatosci do mocowania w betonie i stali o zwigk-
szonej wytrzymatosci

X-C Gwozdzie standardowe do mocowania w betonie

X-S Gwozdzie standardowe do wydajnego mocowania w stali

X-CT Latwe do usuniecia gwozdzie do szalunkéw do tymczasowego mocowania w betonie

X-CR Gwozdzie ze stali nierdzewnej do mocowania w wilgotnym lub korozyjnym srodowisku

X Specjalne elementy do mocowania konstrukcji drewnianych na betonie

X-FS Ogranicznik szalunkowy

X-SW Talerzykowe elementy do mocowania folii i cienkiego materiatu izolacyjnego na betonie
i stali

X-HS / X-HS-W System linek montazowych z gwintem przytaczeniowym

X-CC Elementy do zawieszen z ling stalowa

X-(D)FB / X-EMTC Metalowe uchwyty do mocowania rur instalacji elektrycznej oraz izolowanych rur sani-
tarnych, instalacji wodnej i centralnego ogrzewania (cieptych i zimnych)

X-EKB Pataki do ktadzenia przewodoéw elektrycznych na suficie i $cianach

X-ECH Uchwyty zbierajace do wigzek kablowych na suficie i $cianach

X-ET Elementy do mocowania kanatéw kablowych z tworzywa sztucznego (PCW)

X-(E)M/W/6/8 Kotki gwintowane do zamocowania w betonie i stali

Naboje
Typ nabojow Kolor Moc
6.8/11 M zielony Zielony mata
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Typ nabojow Kolor Moc
6.8/11 M zotty 206tty $rednia
6.8/11 M czerwony czerwony duza

4 Akcesoria, materialy eksploatacyjne

WSKAZOWKA

W celu nabycia dodatkowego wyposazenia i elementéw mocujacych nalezy skontaktowac sie z lokalnym oddziatem
Hilti.

Wyposazenie i zestaw do czyszczenia

Nazwa

Zestaw do czyszczenia

Spray Hilti

Opakowanie czeéci zamiennych

Instrukcja obstugi

Stopka dodatkowa

Wyposazenie standardowe
Nazwa
Tiok
Stopka
Prowadnica ttoka

Prowadnica kotka

Zacisk sprezynowy

Ogranicznik

Sprezyna pierscieniowa

5 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Urzadzenie DX 2

Ciezar 2,4 kg

Wymiary (dt. x szer. X wys.) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maksymalna dtugo$é elementu mocujacego 62 mm (212")

Naboje 6,8/11 M (27 cali, krotki) zielony, zotty, czerwony
Droga docisku 16 mm (0.63")

Sita docisku 160 N

Temperatura uzytkowania / temperatura otoczenia -15...+50 °C

Zalecana maksymalna czestotliwo$é osadzania 450/h
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6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA
Przed uruchomieniem zapoznac¢ sig z instrukcja obstugi.

6.1 Kontrola urzadzenia

OSTRZEZENIE

Nie eksploatowa¢ urzadzenia, gdy jakas$ jego czesé
jest uszkodzona lub element obstugi nie dziata prawi-
dtowo. Oddac¢ urzadzenie do naprawy w autoryzowa-
nym serwisie Hilti.

Nalezy upewnic¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z na-
bojami. Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z nabojami,
nalezy wyciagnac ja recznie do goéry z urzadzenia.
Sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone zewnetrzne elementy
urzadzenia i skontrolowaé, czy prawidtowo dziataja
wszystkie elementy obstugi.

Nalezy kontrolowa¢ ttok i zacisk sprezynowy pod katem
wiasciwego montazu i zuzycia.

7 Dyrektywy

7.1 Wytyczne dotyczace zamocowan

Zawsze zwraca¢ uwage na wskazéwki dotyczace zastosowania.

WSKAZOWKA

W celu uzyskania szczegdtowych informaciji nalezy zwroci¢ sig do oddziatu Hilti o udostgpnienie odpowiednich
wytycznych technicznych i ewentualnie krajowych przepiséw technicznych.

7.1.1 Minimalne odstepy
Minimalne odstepy w przypadku mocowania w stali

- A

-

Y.\ c

W %

d

Minimalne odstepy w przypadku mocowania w betonie
B A

-

7.1.2 Gtebokosci osadzania
WSKAZOWKA

in. odstep od krawedzi = 15 mm (%s")

B min. odstgp migdzy osiami = 20 mm (%4")
C  min. grubo$c¢ podtoza = 3 mm (&")

A min. odstep od krawedzi = 70 mm (2%4")
B min. odstgp migdzy osiami = 80 mm (3s")
C  min. grubo$¢ podtoza = 100 mm (4")

Przyktady i specyficzne informacje mozna uzyska¢ w Hilti Fastening Technology Manual.

212



Diugos$é gwozdzi w przypadku mocowania w stali

e

Dlugosé gwozdzi w przypadku mocowania w betonie

—ET—

ET Gteboko$¢ osadzania: 12 + 2 mm (2" + V16")

ET Gteboko$¢ osadzania: 22 mm (maks. 27 mm)
(78" (Mmaks. 1")

8 Obstuga

OSTRZEZENIE

Doci$nigcie urzadzenia do jakiej$ czesci ciata (np. do
reki) moze spowodowac, ze urzadzenie bedzie gotowe
do eksploatacji. Gotowos¢ do pracy sprawia, iz gwézdz
moze zosta¢ osadzony w jakiej$ czesci ciata. Nigdy nie
wolno dociskaé urzadzenia do zadnej czesci ciata.

OSTRZEZENIE

Podczas procesu osadzania materiat moze odpryskiwac.
Nalezy stosowac¢ (uzytkownik oraz osoby znajdujace
sie w poblizu) odpowiednie okulary ochronne oraz
kask ochronny. Odtamki odtupanego materiatu moga
spowodowaé obrazenia ciata lub oczu.

OSTROZNIE

Osadzanie elementéw mocujacych nastepuje w wyniku
zaptonu tadunku miotajacego. Zaktadaé (uzytkownik
oraz osoby znajdujace si¢ w poblizu) ochraniacze
stuchu. Zbyt duzy hatas moze uszkodzi¢ stuch.

OSTRZEZENIE

Nie wolno poprawiaé¢ osadzenia raz osadzonego ele-
mentu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢ do zia-
mania lub pekniecia elementéw mocujacych i ich za-
kleszczania.

OSTRZEZENIE

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w istnie-
jace otwory, chyba ze jest to zalecane przez Hilti (na
przyktad metoda DX-Kwik).

OSTROZNIE

W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac, az
sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
czestotliwosci osadzania.

8.1 Sposdb postepowania w przypadku niewypatu
jednego z nabojow

W razie niewypatu jednego z nabojoéw nalezy zawsze

postepowac w nastepujacy sposob:

Urzadzenie przytrzymaé docisniete do podtoza pod ka-

tem prostym przez 30 sekund.

Jesli ciagle nie dojdzie do odpalenia naboju, odsunaé

urzadzenie od powierzchni roboczej, uwazajac, aby nie

kierowa¢ go na siebie ani inne osoby.

Przesuna¢ tasme z nabojami o jeden nabdj, repetujac

urzadzenie; zuzy¢ pozostate naboje z tasmy; wyjaé tasme

i zutylizowac w taki sposob, aby wykluczy¢ jej ponowne

lub niewtasciwe uzycie.

8.2 Ladowanie urzadzenia
1. Wsuna¢ gwdzdz, najpierw teb, od przodu w urza-
dzenie, az podktadka gwozdzia znajdzie sie w urza-
dzeniu.
2. Wsuna¢ tadme z nabojami, najpierw waskim kon-
cem, od dotu w uchwyt, az taSma z nabojami catko-
wicie schowa sie w uchwycie.
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3. W przypadku zaktadania napoczetej tasmy z nabo-
jami nalezy wyciagac¢ recznie do gory tasme z nabo-
jami z urzadzenia, az w komorze nabojoéw znajdzie
sie petny nabdj.

8.3 Ustawianie mocy

1. Wybra¢ naboj o mocy odpowiedniej do zastosowa-
nia.

2. W przypadku braku do$wiadczenia nalezy rozpo-
czaé osadzanie z minimalng moca: Wybra¢ naboj
o kolorze oznaczajacym najmniejszg moc.

3. Osadzi¢ gwozdz.
Jesli gwdzdz nie zostanie wystarczajaco gteboko
osadzony, nalezy w razie potrzeby zastosowa¢ moc-
niejszy nabdj lub krotszy gwézdz.

8.4 Osadzanie A
OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotycza-
cych bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi.

1. Docisna¢ urzadzenie do powierzchni roboczej pod
katem prostym.
2. Wykona¢ osadzanie przez nacisniecie spustu.

8.5 Repetowanie urzadzenia

OSTROZNIE

Podczas cofania ttoka lub przesuwania naboju nie
wprowadza¢ ich w drganie. Ruch drgajacy moze pro-
wadzi¢ do obrazen ciata i uszkodzenia urzadzenia.

WSKAZOWKA

Jesli ciezko jest wyjac lub cofnaé wktad, konieczne trzeba
wyczysci¢ urzadzenie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
techniczng urzadzenia! (Patrz rozdziat 9.3).

1. Po zakonczeniu procesu osadzania chwyci¢ wkiad
za pomocg kciuka i palca wskazujacego.

2. Przeciagna¢ wkiad wzdtuz osi pionowej urzadzenia
do oporu w przod.

3. Z powrotem przesuna¢ wkiad catkowicie do tytu.
Dzigki temu ttok bedzie z powrotem ustawiony w po-
zycji wyjsciowej, a nabdj transportowany.
Urzadzenie jest teraz gotowe do kolejnego osadze-
nia.

8.6 Roztadowywanie urzadzenia @

Nalezy upewni¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasémy z na-
bojami ani elementu mocujacego.

Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z nabojami lub
element mocuijacy, nalezy wyciagna¢ recznie do gory ta-
$me z nabojami z urzadzenia i usuna¢ element mocujacy
z prowadnicy kotka.

9 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTROZNIE

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zuzy-
cia podzespotow istotnych dla wiasciwego dziatania urza-
dzenia. Dlatego niezbednym warunkiem nienagannej
i bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne wyko-
nywanie przegladow i prac konserwacyjnych. W przy-
padku intensywnego uzywania zaleca sie czyszczenie
urzadzenia i kontrole ttoka przynajmniej raz dziennie,
najpozniej jednak po wykonaniu 3000 osadzen!

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze by¢ nabojéw. Podczas wyko-
nywania prac konserwacyjnych i naprawczych w pro-
wadnicy kotka nie moze znajdowac sie element mo-
cujacy.

OSTROZNIE

Podczas uzytkowania urzadzenie moze sie nagrzewac.
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia dioni. Do czysz-
czenia i prac konserwacyjnych zaktada¢ rekawice
ochronne. Odczekaé, az urzadzenie ostygnie.
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9.1 Konserwacja urzadzenia

Zewnetrzne powierzchnie obudowy regularnie przeciera¢
lekko zwilzona $ciereczka.

OSTRZEZENIE

Do czyszczenia nie uzywac urzadzen rozpylajacych ani
myjek parowych! Zapobiega¢ przedostawaniu sie ciat
obcych do wnetrza urzadzenia.

9.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym

Regularnie sprawdzaé, czy nie sa uszkodzone
zewngtrzne elementy urzadzenia i kontrolowaé, czy
prawidiowo dziataja wszystkie elementy obstugi. Nie
eksploatowa¢ urzadzenia, gdy jakas jego czes$¢ jest
uszkodzona lub element obstugi nie dziata prawidtowo.
Oddac¢ urzadzenie do naprawy w serwisie Hilti.
Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie z zalecanymi
nabojami i z zalecanym ustawieniem mocy. Wybér nie-
wiasciwych nabojéw lub ustawienie zbyt wysokiej mocy
moga prowadzi¢ do szybkiej awarii elementéw urzadze-
nia.

OSTROZNIE

Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX moga zawieraé
substancje szkodliwe dla zdrowia. Podczas czyszczenia
nie wdychaé pylu/zanieczyszczen. Artykuly spozyw-
cze nalezy trzymac z dala od pylu/zanieczyszczen.



Po zakoniczeniu czyszczenia urzadzenia nalezy umy¢é
rece. Nigdy nie nalezy uzywaé¢ smaru do konserwa-
cji/smarowania elementow urzadzenia. Moze to pro-
wadzi¢ do zakiécen w dziataniu urzadzenia. Nalezy
uzywaé wytacznie sprayu Hilti lub produktow o po-
réwnywalnej jakosci.

9.3 Przeprowadzanie kontroli technicznej
urzadzenia

Kontrole techniczna urzadzenia nalezy przeprowadzac
w przypadku pojawienia sie wahan mocy lub niewypatéw
nabojoéw lub gdy odczuwalny jest spadek komfortu ob-
stugi urzadzenia. Konkretnie oznacza to: zwigkszenie sity
niezbednego docisku, zwigkszenie oporu spustu, trudne
usuwanie tasmy z nabojami lub trudne repetowanie urza-
dzenia.

9.3.1 Demontaz urzadzenia

OSTROZNIE

Podczas usuwania zacisku sprezynowego ze stopki za-
cisk sprezynowy moze z duzg predkoscia odskoczy¢
od stopki. Nalezy chroni¢ siebie i inne osoby przed
obrazeniami ciata. Nalezy w taki sposob trzymac
stopke, aby w razie czego zacisk sprezynowy od-
skoczyt w kierunku podtogi.

1. Za pomoca $rubokreta lub gwozdzia unie$¢ spre-
zyne pierscieniowa i obracac.

2. Odciagna¢ ogranicznik do tytu i wyjac.

3. Wyciagna¢ wkiad.

4. Wyjaé zacisk sprezynowy. Uzy¢ do tego odpowied-
niego narzedzia (np. $rubokreta lub gwozdzia).

5. Prowadnice kotka ze stopka odciagna¢ od prowad-

nicy ttoka.

Wyja¢ ttok z prowadnicy ttoka.

7. Pozwoli¢, aby prowadnica kotka wysuneta sie do
tytu ze stopki.
WSKAZOWKA W przypadku silnie zabrudzonego
urzadzenia wybi¢ od przodu prowadnice kotka ze
stopki za pomocg ttoka.

o

9.3.2 Kontrola tioka pod katem zuzycia
WSKAZOWKA

Nie wolo uzywaé zuzytych ttokéw ani modyfikowac¢ tto-
kow.

Tiok nalezy wymieni¢, gdy:

- jest pekniety

- jest mocno zuzyty (np. segment wytamany pod katem
90°)

- pekt lub brak jest pierscienia ttokowego

- tlok jest wygiety (sprawdzi¢ toczac go po réwnej po-
wierzchni)

9.3.3 Kontrola prowadnicy kotka pod katem
zuzycia

Prowadnice kotka nalezy wymieni¢, gdy uszkodzona jest

rura (np. zakrzywiona, rozszerzona, popekana lub zta-

mana).

9.3.4 Kontrola zacisku sprezynowego pod katem
zuzycia
Zacisk sprezynowy nalezy wymienié¢, gdy jest on mocno
zuzyty, zgnieciony lub rozszerzony.

9.3.5 Czyszczenie H H [l

Urzadzenie czysci¢ przynajmniej raz w tygodniu lub bez-
posrednio po osadzeniu wiekszej ilosci gwozdzi (ok. 3000
osadzen).

Poszczegolne czesci czysci¢ odpowiednimi szczotkami:

1. Prowadnice kotka i stopke czysci¢ od wewnatrz
i zzewnatrz.

2. Oczysci¢ tok i pierscienie ttokowe, aby mogty sie
swobodnie poruszac.

3. Wyczysci¢ prowadnice ttoka od wewnatrz i z ze-
wnatrz.

4. Wyczysci¢ obudowe od wewnatrz.

9.3.6 Smarowanie

Oczyszczone czgsci urzadzenia lekko spryskac dotaczo-
nym sprayem Hilti. Nalezy uzywa¢ wytacznie sprayu Hilti
lub produktéw o poréwnywalnej jakosci.

9.3.7 Montaz urzadzenia

WSKAZOWKA
Nalezy ostroznie obchodzi¢ sig z matymi czgdciami. Moga
sie one zgubié.

1. Umiesci¢ prowadnice kotka w stopce.

2. Wsuna¢ do oporu ttok w prowadnice ttoka.

3. Nasadzi¢ prowadnice kotka ze stopkg na prowad-
nice ttoka.

WSKAZOWKA Rowki w stopce i prowadnicy tloka
muszg sie pokrywac.

4. Wcisna¢ zacisk sprezynowy we wgtebienie.

5. Wiozy¢ wktad w urzadzenie.

WSKAZOWKA Rowek w ttoku i w prowadnicy kotka
musi sie pokrywac z otworem ogranicznika.

6. Wocisna¢ ogranicznik w otwér i z powrotem obroéci¢
sprezyne pierscieniowa przez ogranicznik.
WSKAZOWKA Podczas wychylenia ogranicznik
mozna zdemontowac i znowu zamontowac.

9.3.8 Kontrola

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy spraw-
dzi¢, czy zamontowane zostaty i czy prawidtowo dziatajg
wszystkie mechanizmy zabezpieczajgce.

WSKAZOWKA

Gotowos$¢ urzadzenia do pracy mozna stwierdzi¢ doci-
skajac nienatodowane urzadzenie, tzn. bez elementéw
mocujacych i nabojéw, do twardego podioza i odpa-
lajac. Wyraznie styszalne kliknigcie spustu sygnalizuje
gotowos¢ do pracy.
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10 Usuwanie usterek

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do usuwania usterek urzadzenie nalezy roztadowac.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Koniecznos$¢ uzycia duzej sity
do zarepetowania

Pozostato$ci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Zwieksza sig sita niezbednego
docisku

Pozostatosci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Zwigksza sie opor spustu

Pozostatosci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Trudno wyjaé tasme z nabojami

Pozostatosci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Nie mozna odpali¢ urzadzenia

Urzadzenie nie jest zarepetowane.
Naboj zostat przed chwilg odpalony

Patrz rozdziat: 8.5 Repetowanie urza-
dzenia B

Puste naboje przesuwac dalej repetu-
jac urzadzenie lub przesuwac recznie
tasme z nabojami

Urzadzenie nie zostato catkowicie do-
cidnigte

Catkowicie docisng¢ urzadzenie
Przeprowadzi¢ kontrole techniczna
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Urzadzenie zakleszczyto sie

’

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone

Wyczys$ci¢ urzadzenie
Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Uszkodzony ttok

Skontrolowac ttok i w razie potrzeby
wymieni¢

Patrz rozdziat: 9.3.2 Kontrola ttoka
pod katem zuzycia

Urzadzenie uszkodzone

Jesli problem nie zostanie usuniety:
Skontaktowa¢ sie z Hilti Center

Niewypat: mniejsza gtosnosé
niz normalnie. Element tylko

czesciowo zostaje osadzony
w podtozu

Usterka potozenia ttoka

Wyja¢ tasme z nabojami i zarepeto-
wacé urzadzenie.

Patrz rozdziat: 8.5 Repetowanie urza-
dzenia @

Wadliwe naboje

Wymienié tasme z nabojami (w razie
potrzeby zastosowa¢ nowe/suche
opakowanie)

Jesli problem nie zostanie usuniety:
Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia
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Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Tasma z nabojami nie przesuwa Uszkodzona tasma z nabojami Wymienié tasme z nabojami
sie
;(1'7 Urzadzenie za mocno zanieczysz- Wyczys$ci¢ urzadzenie
czone Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
= kontroli technicznej urzadzenia
X Urzadzenie uszkodzone Jesli problem nie zostanie usuniety:
Skontaktowa¢ sig z Hilti Center
Nie mozna wyja¢ tasmy z nabo-  Urzgdzenie przegrzane Poczekac, az urzadzenie ostygnie.
jami Nastepnie ostroznie wyjaé tasme
z nabojami z urzadzenia.
( 5 OSTRZEZENIE
>< WA Nie wolno przy uzyciu sity wyjmo-
wac nabojow z tasmy z nabojami ani
z urzadzenia.
Jesli problem nie zostanie usuniety:
Skontaktowac sie z Hilti Center
Naboj nie odpala. Wadliwy naboj Przesuna¢ taséme z nabojami o jeden

W nienagannym stanie.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie m
kontroli technicznej urzadzenia

Jesli urzadzenia nie da sig roztozy¢ na
pojedyncze czesci: Skontaktowac sie

nabdj dalej.
Urzadzenie zabrudzone Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia
OSTRZEZENIE
Nalezy sig upewnic, ze zastosowane
zostaty odpowiednie naboje, ktére sa
F

z Hilti Center
Tasma z nabojami topi sie Podczas osadzania urzadzenie jest za  Przed odpaleniem krécej dociskac
dtugo dociskane urzadzenie.
Wyja¢ tasme z nabojami.
Za duza czestotliwo$¢ osadzania Natychmiast przerwaé prace.

Wyja¢ tasme z nabojami i poczekac,
az urzadzenie ostygnie.
OSTRZEZENIE

Nie wolno przy uzyciu sity wyjmo-
wac nabojow z tasmy z nabojami ani
z urzadzenia.

Wyczysci¢ urzadzenie i wyjac luzne
naboje.

Jesli urzadzenia nie da sig roztozy¢ na
pojedyncze czesci: Skontaktowac sie
z Hilti Center
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Naboje wypadajg z tasmy

Za duza czestotliwo$¢ osadzania

Natychmiast przerwaé prace.

Wyja¢ tasme z nabojami i poczekac,
az urzadzenie ostygnie.
OSTRZEZENIE

Nie wolno przy uzyciu sity wyjmo-
wac nabojow z tadmy z nabojami ani
z urzadzenia.

Wyczyscié urzadzenie i wyjaé luzne
naboje.

Jesli urzadzenia nie da sig roztozy¢ na
pojedyncze czesci: Skontaktowac sie
z Hilti Center

Ttok zakleszczyt sie w podtozu /
element za gteboko osadzony

Za krétki element

Zastosowacé dtuzszy element

Element bez podktadki Do mocowania w drewnie uzywac
elementow z podktadkami
Za duza moc Zastosowac stabszy nabgj.

Za dtugi element

Zastosowac krotszy element
WSKAZOWKA

Przestrzega¢ wymagan dotyczacych
minimalnych gtgboko$ci osadzania.
Naby¢ "Podrecznik techniki zamoco-
wan" w Hilti Center

Za mata moc

Zastosowac silniejszy nabgj.

Gwozdz zakrzywia sig

Twarde podtoze (stal, beton)

Zastosowac silniejszy nabg;.

Twarde i/lub duze dodatki w betonie.

Zastosowac silniejszy nabgj.
Zastosowaé DX 460 z DX-Kwik (na-
wiercic).

Prety zbrojeniowe ptytko pod po-
wierzchnig betonu.

Zastosowac krotszy gwédzdz
Zastosowaé gwozdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania

Zastosowaé DX 460 z DX-Kwik (na-
wiercic)

Zamocowac¢ w innym miejscu

Odtupywanie betonu

Twardy/stary beton

Zastosowac krotszy gwédzdz

Twarde i/lub duze dodatki w betonie.

Zastosowac silniejszy nabgj.
Zastosowac DX 460 z DX-Kwik (na-
wiercic).
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Uszkodzony teb gwozdzia

R "

Za duza moc

Zastosowac stabszy nabgj.

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

Zastosowac gwodzdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania

Uszkodzony ttok

Wymienié¢ ttok

Gwozdz wnika zbyt ptytko
w podtoze

=

Za mata moc

Zastosowac silniejszy nabgj.

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

Zastosowac gwodzdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania

Nieodpowiednie urzadzenie

Zastosowac urzadzenie o wigkszej
mocy, np. DX 460

Usterka potozenia ttoka

Wyja¢ tasme z nabojami i zarepeto-
wacé urzadzenie.

Patrz rozdziat: 8.5 Repetowanie urza-
dzenia B

Gwozdz nie pozostaje w pod-
fozu

=

Cienkie podtoze stalowe

Zastosowac inny nabgj.

Zastosowa¢ gwozdz do cienkich pod-
tozy stalowych.

Podtoze stalowe < 3 mm nieodpo-
wiednie dla DX.

Ztamanie gwozdzia

Za mata moc

Zastosowac silniejszy nabgj.

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

Zastosowacé krotszy gwozdz
Zastosowaé gwozdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania

Nieodpowiednie urzadzenie

Zastosowacé urzadzenie o wiekszej
mocy, np. DX 460

teb gwozdzia perforuje moco-
wany materiat (blache)

Za duza moc

Zastosowac stabszy nabgj.
Zastosowa¢ gwozdz z tulejkg meta-
lowg Top Hat.

Zastosowaé gwozdz z podkiadka.
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11 Utylizacja
Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatow nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do

odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

12 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Osadzak Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Oznaczenie typu: DX 2 FL-9494 Schaan

Generacja: 01 / / /%M/ -

Rok konstrukgii: 2014 M (G‘lW

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/UE.

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Swiadectwo kontroli CIP

Dotyczy panstw cztonkowskich C.I.P. poza obszarem UE
i EFTA: Urzadzenie Hilti DX 2 posiada zezwolenie dla
wzorca konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli sys-
temu. Z tego wzgledu urzadzenie opatrzone jest ozna-
czeniem PTB wewnatrz kwadratu z wpisanym numerem
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zezwolenia S 830. W ten sposob Hilti gwarantuje zgod-
nos¢ z wzorcem konstrukcyjnym posiadajacym zezwole-
nie. Niedopuszczalne wady, ktére stwierdzone zostatyby
podczas uzytkowania, nalezy zgtosi¢ odpowiedniemu
kierownikowi urzedu wydajacego zezwolenie (PTB) oraz
do biura Statej Komisji Miedzynarodowej (C.I.P.).



15 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo

15.1 Informacje o emisji dzwiekow
Osadzak na naboje

Typ DX 2

Model Seria

Kaliber 6.8/11

Zastosowanie Mocowanie drewna réwnolegtowarstwowego o gru-
bosci 20 mm do betonu (C40) za pomoca gwozdzi X-
u47 P8

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikéw emisji dzwigkow wedtug ISO 2006/42:15895
Poziom mocy akustycznej, Lya, 1s 101 dB (A)

Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy, 104 dB (A)
Lpa, 1s°

Szczytowy poziom emisji ciSnienia akustycznego, 139.dB (C)
I-pC, peak 8

1124dB (@A)
212dB(A)
312dB(C)

Warunki eksploatacji i ustawiania: Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z normg E DIN EN 15895-1
w pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wiasciwosciach odbijajacych firmy Muller-BBM GmbH. Warunki otoczenia
w pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN ISO 3745.

Metoda badania: Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu
ci$nienia akustycznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;j.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekdw oraz zwigzana z nig niepewno$¢ pomiaru reprezentujg gérna granice wskaznikow
emisji dzwiekéw spodziewanych podczas pomiarow.

W innych warunkach pracy moga wystgpi¢ inne wartosci emisji.

15.2 Wibracja Wiecej informaciji dotyczacych zdrowia uzytkownika oraz
Podana zgodnie z 2006/42/EC catkowita wartosé drgan bezpieczenstwa mozna znalez¢ na stronie internetowej
nie przekracza 2,5 my/s2. Hilti pod adresem www.hilti.com/hse.
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