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Introduccion

Gracias por adquirir la impresora 3D WiFi Raptor Bresser.

Este manual esta disefiado especificamente para su uso con la impresora 3D
WiFi Raptor.

También recomendamos leer los siguientes documentos para obtener una
formacion basica 6ptima en impresion:

(1) Guia de inicio rapido de la impresora 3D WiFi Raptor
La guia de inicio rapido se incluye con la impresora.
(2) Pagina del producto Impresora 3D WiFi Raptor en Internet

Visite la pagina del producto en Internet en www.bresser.es/P2010400 para
obtener informacién adicional, actualizaciones disponibles o software para esta
impresora y accesorios relacionados.
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Informacion de caracter general

AVISO IMPORTANTE:

- Por favor, lea este manual cuidadosamente antes de usar el dispositivo.

- Este manual asume que usted esta usando el sistema operativo Windows 7
para usar la impresora 3D.

- Se utiliza la version actual del software REXprint.

Este manual contiene toda la informacién necesaria para la configuracion y el
funcionamiento del dispositivo.

El manual de instrucciones consta de las siguientes partes:

Para las solicitudes de servicio, por favor, tenga listos los siguientes datos:
Nombre del producto: Impresora 3D BRESSER RAPTOR WLAN

Manual de instrucciones:
Manual_2010400_Impresora-Wifi-3D_Raptor_es_BRESSER_v042021a
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Instrucciones de seguridad

AVISO IMPORTANTE:

Familiaricese con este manual y lea todas las indicaciones que contiene antes de
empezar a configurar y manejar la impresora.

SIGA ESTRICTAMENTE, Y EN TODO MOMENTO, TODAS LAS INSTRUCCIONES
DE SEGURIDAD Y OTRAS INDICACIONES DADAS EN ESTE MANUAL

Seguridad en el entorno de trabajo
(1) Mantenga limpio el lugar de trabajo!

(2) No utilice la impresora 3D en presencia de liquidos, gases o polvos
inflamables.

(3) Mantenga a los nifios y a las personas no capacitadas lejos del alcance del
producto.

Seguridad en el suministro de energia
(1 Use la impresora 3D solo con un enchufe con conexion a tierra.
(2) No utilice la impresora 3D en un entorno hdmedo.

(3) No utilice el cable de alimentacion para ningin otro proposito que no sea su
uso previsto.

(4) No utilice la unidad durante tormentas eléctricas.

(5) Para evitar accidentes, desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacién
si no va a utilizarlo durante un largo periodo de tiempo.

Seguridad de las personas
@ No toque la boquilla o la plataforma de impresién durante la impresion.
@ No toque la boquilla una vez terminada la impresion.

@ Use ropa adecuada cuando use el producto.
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@ No utilice el dispositivo cuando esté cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos.

PRECAUCIONES

@ No deje la maquina desatendida durante mucho tiempo.

@ No realice ningiin cambio en el dispositivo.

@ Baje la plataforma de impresién antes de insertar/extraer el filamento.
@ Use el dispositivo en un ambiente bien ventilado.

® No utilice el dispositivo para fines ilegales.

® No utilice el aparato para fabricar recipientes para almacenar alimentos.
@ No utilice el dispositivo para fabricar equipos eléctricos.

No se ponga impresiones en la boca.

@ No retire los modelos con fuerza.

No conecte el dispositivo con un cable de red de mas de 3 m.

Condiciones ambientales 6ptimas

Temperatura

Especificaciones sobre el filamento

jUtilice el filamento sblo para el propdsito previsto! Utilice sélo el filamento
BRESSER o el filamento de las marcas reconocidas por BRESSER.

Almacenamiento del filamento

Se puede observar un cierto grado de deterioro en todos los polimeros a lo
largo del tiempo.
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Aviso legal

Toda la informacién contenida en este documento puede ampliarse, cambiarse
0 adaptarse sin previo aviso.

BRESSER GMBH NO OFRECE NINGUNA GARANTIA CON RESPECTO A ESTE
DOCUMENTO, INCLUIDAS, SIN LIMITACION, LAS GARANTIAS IMPLICITAS DE
COMERCIABILIDAD E IDONEIDAD PARA UN FIN DETERMINADO.

Ademas, BRESSER GmbH no asume ninguna responsabilidad por los errores
contenidos en este manual o por los dafios incidentales consecuentes en
relacion con la entrega, la ejecucion o el uso de este material.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

c € Bresser GmbH tiene disponible una declaracién de conformidad
respecto a las directivas y las normas aplicables correspondientes.

www.bresser.de/download/2010400/CE/2010400_CE.pdf
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Este documento contiene informacion protegida por derechos de autor.
Copyright © 2021 BRESSER GmbH.

Ninguna parte de esta documentacion puede ser reproducida en ninguna forma
(por ejemplo, fotocopia, impresion, etc.) o utilizada o distribuida por medio de
sistemas electrénicos (por ejemplo, archivo de imagen, sitio web, etc.) sin la
previa autorizacién por escrito de BRESSER GmbH.

Las denominaciones y marcas de las respectivas empresas utilizadas en esta
documentacion estan generalmente protegidas por el derecho comercial, de
marcas y/o de patentes en Espafia, en la Unidén Europea y/o en otros paises.
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Capitulo 1:

La impresion en 3D transforma los modelos tridimensionales en objetos fisicos
que se pueden tocar y sostener en la mano.

La fabricacién de filamentos fundidos (FFF) es el método mas comun de
impresion en 3D y es el utilizado por esta impresora 3D.

1.1 procedimiento

La impresion en 3D implica tres pasos:

1.) Crear o descargar un modelo 3D
2.) Cortar y exportar el modelo 3D
3.) Construyendo el modelo 3D

1.1.1 Creacién de un modelo 3D:
Actualmente hay tres formas de crear un modelo 3D:

- Diseinar desde cero: Puede utilizar software gratuito de disefio asistido por
ordenador (CAD) como 3DTADA, AutoCAD, SolidWorks, Pro-E o nuestro propio
software Happy 3D para disefiar su propio modelo 3D.

- Escaner 3D: Como alternativa a la creacién de un modelo 3D, también puede
escanear un objeto.

- Desde la Nube: Actualmente el método mas comun para obtener un modelo
3D es descargar un modelo 3D de un sitio web donde los usuarios pueden
subir sus propios modelos 3D.

Ejemplo: www.thingiverse.com

1.1.2 Cortar y exportar un modelo 3D:

El software de corte se utiliza para preparar modelos 3D, imprimirlos y
convertirlos en instrucciones para la impresora 3D.

1.1.3 Estructura del modelo 3D

Después de que el archivo de salida se envie a la impresora 3D, ésta comienza a
transferir el modelo 3D a un objeto fisico aplicando diferentes capas de
filamento.

www.bresser.es
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Capitulo 2:

2.1 Acerca de la impresora 3D

2.1.2 Contenido del paquete
Por favor, haga un inventario del contenido del paquete para asegurarse de que
contiene todos los elementos que se indican a continuacion.

1@ BRESSER RAPTOR
"
Impresora 3D Paquete de Guia de inicio Garantia

filamento rapido

7\
; /. @

Cargador Cable de Cable USB Tarjeta de
alimentacién memoria
MicroSD
11
Barra de pegamento Des'}c)c;]r”r;;!:dor 1,5: 2;:2,5 mm Llave de 8 mm

2.1.1 Resumen de piezas
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Cama de impresién magnética
Boquilla

Lector de tarjetas microSD
Pantalla LCD

Rueda de seleccién

Puerto de alimentacion
Puerto USB
Extrusor

W oo Nk WDN =

Portafilamentos

www.bresser.es
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2.1.3 Especificaciones del dispositivo

Modelo:

RAPTOR

Tecnologia de impresién

Modelado por deposiciéon fundida (FFF)

Tipos de filamentos admitidos PLA y PLA Pro
Diametro del filamento 1,75mm

Diametro de la boquilla 0,4 mm
Temperatura maxima de la boquilla 250°C

Volumen de impresion 100 x 105 x 100 mm
Precisién de la impresion 0,1-0,4 mm
Método de calibrcacion Automatico

Software de modelado compatible

WiiBuilder y Cura

Tipos de archivos de modelo

AdmitidAe

.STL, .OBJ y .gcode

Conexiones

Tarjeta microSD, WiFiy USB

Capacidad maxima de la tarjeta

mMminkaQMN

8GB

Formato de tarjetas microSD

annnvrindA

FAT32, 4096 bytes por sector

Dimensiones

215 x 200 x 270 mm

Peso

3,0 kg




Capitulo 3:

Este capitulo describe como desempaquetar la impresora 3D.

(3-1) Saque la impresora y la caja de accesorios del embalaje.

(3-2) Abra la caja de accesorios y verifique que tiene todas las piezas que se
indican a continuacion:

2 pegatinas, 1 llave hexagonal de 1,5 mm, 1 llave hexagonal de 2,0 mm y 1 llave
hexagonal de 2,5 mm

1 destornillador Phillips, 1 llave de 8mm, 1 boquilla de latébn M6, 1 tarjeta
MicroSD™, 1 lector de tarjetas MicroSD 1 cable USB, 1 cargador, 1x Cable de
corriente AC,

1 barra de pegamento, 1 paquete de filamento de muestra, 1 guia de inicio rapido

(3-3) Retire los dos bloques de espuma de la base de impresiéon magnética de la
parte delantera de la impresoray, a continuacion, retire los dos clips de fijaciéon
negros y los dos bloques de espuma de la parte trasera de la impresora.

(3-4) Gire el tornillo de acoplamiento en el sentido de las agujas del reloj para
levantar la cama de impresién magnética, y luego retire el bloque de espuma de
debajo de la cama de impresion.

www.bresser.es
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(3-5) Inserte el tubo guia del filamento en el conector neumaético negro de la
parte superior del extrusor.

—

(3-6) Asegurese de que el interruptor de alimentacién del control en linea del
adaptador de alimentacién CA estd en la posiciéon OFF (O).

(3-7) Coloque el interruptor de encendido del control en linea en la posicién ON

(I).

Welcome STEP1: LOAD FILAMENT Auto Feed Filament
[Next JJNext | Insert filament

Quit Quit and press button

to continue...
Nozzle:E1 200/210

(3-8) Con unas tijeras o un cortador lateral, corte aproximadamente un
centimetro del extremo del filamento y, a continuacién, enderece suavemente el
extremo del filamento.

www.bresser.es
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1y gy
u"‘:’w

Auto Feed Filament
Wait for

filament purge Purge more

Nozzle:E1 210/210

(3-10) Extraiga la tarjeta microSD™ incluida de la caja de accesorios y, a
continuacion, insértela en la ranura para tarjetas microSD situada a la izquierda
de la pantalla LCD.

STEP2:INSERT SD CARD

[ Next |
Quit

(3-11) Gire la rueda de seleccién para seleccionar Imprimir desde SD.
Main T % TINATI R
PrintFromsD 205 30 PRINTER

Quit test2.gcode X_100 Y 90 7100
box.gcode

Tepics
100% ﬂ 00:00

Ready

(3-12) Una vez finalizada la impresién, retire la cama de impresiéon magnética de
la plataforma de impresién metalica y, a continuacion, déblela para retirar el
modelo.

www.bresser.es
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3.1 Mapa del menu OSD

Pantalla de |l
informacion

Prepare @

Control —

| eciesn e
desde SD

Anverso

Principal

EICEENGIRERERE
filamento

NENEIGEENGINERRE
de filamento

Mover el eje

Auto Home

Calibracion de la cama

Desactivar motores
DASO d Paso

Asistente de instalacién

Principal

Temperatura

Ajuste de
compensacion del eje Z

Red WiFi

Idioma

Informacion

Restaurar los valores
predeterminados:

Lista de archivos Gcode

Prepare

Mover X

Mover Y

Mover Z

Extrusor

Mostrar IP

@l [nformacion de
dispositivo WiFi
Conexion WiFi

Actualizacion WiFi

OTA
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2.2.1 Control del menu basico

- Gire larueda en el sentido de las agujas del reloj para desplazar el resalte
hacia abajo en los menus o para disminuir un valor

- Gire la rueda en sentido contrario a las agujas del reloj para desplazar el
resalte hacia arriba en los menus o para aumentar un valor.

- Pulse la rueda para entrar en el menu resaltado, seleccionar la opcién
resaltada o aceptar el valor editado.

2.2.2 Sistema de menus OSD
Pantalla de bienvenida/informacién

- Tras el arranque de la impresora, aparece la pantalla de
bienvenida/informacion.

Menu principal

ion: Inf

- Informacion: | Infoscreen T |
.y Prepare =

- Preparacion: Control s

Print from SD

Control:
Imprimir desde SD:

Menu de preparacién

- Principal: e
- Carga automatica de filamento:
L. . Auto retract filament
- Descarga automatica de filamento: Monve axic
- Mover el eje: el
- Auto Home: .
. ., Move axis
- Calibracion de la cama: Aiito home

Level bed

- Desactivar motores paso a paso: Biealila timynrs

- Asistente de instalacion:

www.bresser.es
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Menu de control

- Principal: Vuelve al menu principal.
- Temperatura: Muestra la pantalla de ajuste de temperatura. &L
. .z . . . . Temperature

- Ajuste de la compensacion del eje Z: Comprueba la distancia

actual entre el inyector y el lecho de impresiony, a Wifi network

. .z . Language
continuacién, muestra la pantalla de ajuste del
desplazamiento Z.

- Red WiFi: Muestra el menu de la red Wi-Fi.

Z offset Setting

- Idioma: Muestra la pantalla de seleccién de idioma. Los Wifi Network
idiomas disponibles son inglés, chino, francés, aleman, Language
~ NT . , , , Machine Info
espafiol, italiano, japonés, portugués, holandés, turcoy

coreano.

- Info: Muestra la pantalla de informacién de la maquina.

- Restaurar los valores predeterminados: Restaura la configuracion de la
impresora a sus valores predeterminados de fabrica. Normalmente, esto no
sera necesario, pero deberia hacerse después de realizar una actualizacién del
firmware.

Menu de red WiFi

- Control: Vuelve al menu de control.

- Mostrar IP: Muestra la direccién IP. Control
- Informacion del dispositivo WiFi: Muestra el nombre del Wifi Device Infro

modulo Wi-Fi®, el nimero de version del firmware del EonReLio N
i o ) L Wifi OTA update
modulo Wi-Fiy la direccién IP.
- Conexién WiFi: Muestra la pantalla de Conexion a Wi-Fi.
- Actualizacion de la WiFi OTA: Busca en Internet la existencia de una
actualizacién de firmware y realiza la actualizacién si la encuentra.

Menu Mover X/Y/Z del extusor

- Mover el eje: Vuelve al mend de mover eje. [______Movex |
- Mover 10 mm: Muestra la pantalla Mover, que permite m:: *1"(‘,:“" T
ajustar la posicion X/Y/Z/Extruder en 10mm cada vez que se mmn_
Move 0.1Tmm
gira el mando.
- Mover 1 mm: Muestra la pantalla Mover, que permite ajustar
la posicion X/Y/Z/Extruder en Tmm cada vez que se gira el mando.
- Mover 0,1 mm: Muestra la pantalla Mover, que permite ajustar la posicidon

X/Y[Z[Extruder en 0,1mm cada vez que se gira el mando.

www.bresser.es
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Menu de control de impresién

Mientras se esta imprimiendo, pulse la rueda de seleccion

2= TINAI <

- Informacion: Vuelve a la pantalla de impresion... Pantalla. 1opc 3D PRINTER
- Configuracion: Muestra el menu de ajuste.Pausa de R .

. .z . .z ’ R 100%

impresion: Pone en pausa la impresién y muestra un Menti [l ")

.z . . Printing...
de Control de Impresién alternativo, que permite reanudar |-y
impresion y cambiar el filamento.
. .z . .z P. int

- Reanudar impresion: Reanuda la impresion pausada. s:“,‘i:"g";'r'i‘nt “nd off
- Guardar impresion y apagar: Guarda el estado de la Stop Print

impresion para poder apagar la impresora. La préxima vez
gue la impresora se encienda, mostrara el menu de

recuperacion de pérdida de energia. Info screen
- Carga automadtica de filamento: Realiza la funcion de carga [t
- Auto Feed Filament
de filamento. Auto Retract Filament

Save Printing and off

- Descarga automatica de filamento: Realiza la funcién de
descarga de filamento. Esto permite cambiar el filamento en
medio de una impresién.

- Detener la impresion: Cancela la impresion en curso sin guardar su estado.

Menu de configuracién

Mientras se esta imprimiendo, se puede acceder al menu de configuracion para
realizar ajustes.

- Principal: Vuelve al menu principal.

- Velocidad: Muestra la pantalla de ajuste de la velocidad de Maln

impresion, que permite cambiar la velocidad de impresion Nozzle: 215
Fan speed: 100

sobre la marcha. Flow. 100

- Boquilla: Muestra la pantalla de ajuste de la temperatura, Z Offset setting =>

que le permite cambiar la temperatura de la boquilla sobre la marcha.

- Velocidad del ventilador: Muestra la pantalla de ajuste de la velocidad del
ventilador, que le permite ajustar la velocidad del ventilador sobre la marcha.

- Flujo: Muestra la pantalla de ajuste de flujo, que permite cambiar la velocidad
de extrusién del filamento sobre la marcha. Tenga en cuenta que reducir
demasiado la velocidad puede provocar atascos en la boquilla.

- Ajuste de la compensacion del eje Z: Muestra la pantalla de ajuste del
desplazamiento Z, que permite ajustar el desplazamiento Z sobre la marcha.

www.bresser.es
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2.2.2.9 Menu de recuperacion de interrupcion de energia

Si se pierde la alimentacion eléctrica durante la impresion 0 Si IS EPrey.pwremey

se ha seleccionado previamente la funcién Guardar impresién
op prin

y apagar en el menu de control de impresion, la proxima vez
qgue se encienda la impresora aparecera el menu de
recuperacion de interrupcion de alimentacion, que permite
continuar la impresién desde donde se dejé.

- Reanudar impresion: Reanuda la impresién guardada.
- Detener la impresion: Cancela la impresién guardada.

2.2.3 Funciones comunes del menu

Imprimir desde SD

Info Screen Main T

Prepare

Control test2.gcode

Print from SD box.gcode

(D En el menu principal, gire la rueda de seleccién hasta que la opcién Imprimir
desde SD esté resaltada y, a continuacion, pulse la rueda para acceder a la
pantalla de seleccién de archivos.

(2) La pantalla de seleccién de archivos muestra todos los archivos .gcode de la
tarjeta microSD, ordenados con el archivo mas reciente en la parte superior.

Tenga en cuenta que los nombres de los archivos almacenados en la tarjeta microSD
estan limitados a 20 caracteres, sin contar la extension del archivo .gcode.

www.bresser.es
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Carga de filamento

Info Screen Main Auto Feed Filament
Auto feed filament Heating nozzle
Control Auto retract filament 9

Print from SD Move axis
Auto home

Please wait. . .

Nozzle: E1 157/210

Auto Feed Filament

Insert filament
and press button
to continue...

Nozzle:E1 200/210

(D En el menu principal, gire la rueda de seleccién hasta que la opcién Preparar
esté resaltada y, a continuacién, pulse la rueda para entrar en el menu

Preparacion.

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que la opcién Carga automatica del
filamento esté resaltada y pulse la rueda para continuar.

(3) Con unas tijeras o un cuter, corte unos dos centimetros del extremo del
filamento y, a continuacion, enderece suavemente el extremo.

LT |

= \ ]
Auto Feed Filament
| Wait for

filament purge Purge more

Nozzle:E1 210/210

www.bresser.es
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Descarga de filamento

Info Screen Main 1 Auto Retract Filament

Prepare Auto feed filament A
_ Heating nozzle
Control Auto retract filament

Print from SD Move axis
Auto home

Please wait. . .

Nozzle: E1 194/210

Auto Retract Filament

Wait for
filament unload

Nozzle: E1 194/210

En el menu principal, gire la rueda de seleccidén hasta que se resalte la opcién de
Descarga automatica del filamento y, a continuacién, pulse la rueda.

Cambio de filamento
(D Realice los pasos de la seccion anterior: Descarga de filamento.

(2) Retire la bobina de filamento del soporte de filamento y coloque la nueva
bobina.

(3) Realice los pasos de la seccion anterior: Carga de filamento.

Auto Home
La funcién Auto Home mueve la boquilla y la cama de impresion a las posiciones
de inicio

Info Screen Main

Auto feed filament

Control Auto retract filament

Print from SD Move axis

(1 En el menu principal, gire la rueda de seleccién hasta que la opcién Preparar
esté resaltada y, a continuacién, pulse la rueda para entrar en el menu
Preparacion.

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Auto Homey, a
continuacién, pulse la rueda.

www.bresser.es
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Mover el eje

Info Screen Main Prepare

Auto feed filament

Control Auto retract filament Move Y

Print from SD R | vove Z
Auto home Extruder

Move Extruder

Move axis T
Move 10mm

Move axis T
Move 10mm

[______Movex _______J] _____MoveY |

Move axis T
Move 10mm

Move 0.1mm - Move 0.1mm -

Move axis T
Move 10mm -

Move 0.1mm

Move 0.1mm -

(1 Realice los pasos de la seccion anterior: Auto Home.

@ En el men principal, gire la rueda de seleccién hasta que la opcién Preparar
esté resaltada y, a continuacion, pulse la rueda para entrar en el menu
Preparacion.

@ Gire la rueda de seleccién hasta que se resalte la opcién Mover Eje, luego
pulse la rueda para entrar en el menu Mover Eje.

@ Gire la rueda de seleccién hasta que la opcién Mover X, Mover Y, Mover Z o
Extrusor esté resaltada y, a continuacién, pulse la rueda para entrar en el
menu Mover X, Mover Y, Mover Z o Mover Extrusor.

® Gire la rueda de seleccién hasta que la opcién Mover 10 mm, Mover 1 mm o
Mover 0,1 mm esté resaltada y, a continuacion, pulse la rueda de seleccion
para mover el eje seleccionado en la medida indicada.

Move X: +100.0 Move Y: +100.0 Move Z: +100.0 Move Z: +100.0

www.bresser.es
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Calibracion de la cama

IMPORTANTE: Asegurese de que el tapete magnético esté instalado en la cama
de impresién antes de realizar el procedimiento de cama nivelada. Realizar una
funcién de cama nivelada sin el tapete de impresién magnético producira un
resultado invalido.

Info Screen Auto retract filament

Prepare Move axis

Control Auto home

Print from SD Level bed
Disable steppers

(1) En el menu principal, gire la rueda de seleccion hasta que la opcion Preparar
esté resaltada y, a continuacion, pulse la rueda para entrar en el menu
Preparacion.

@ Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Calibracién de la
camay, a continuacién, pulse la rueda para iniciar el proceso.

Desactivar motores paso a paso

Info Screen

Prepare

Control

Auto retract filament
Move axis

Auto home
Level bed
Disable steppers

Print from SD

(1 En el menu principal, gire la rueda de seleccién hasta que la opcion Preparar
esté resaltada y, a continuacién, pulse la rueda para entrar en el menu
Preparacion.

(2) Gire larueda de seleccion hasta que la opcion Desactivar motores paso a
paso esté resaltada, entonces pulse la rueda de seleccidén para desactivar los
motores paso a paso.
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Ajuste de la temperatura objetivo

La temperatura objetivo es la temperatura a la que la impresora calentara la
boquilla.

Info Screen Main
Prepare Nozzle 210
Z offset Setting

Print from SD Wifi network
Language

(D En el menu principal, gire la rueda de seleccién hasta que se resalte la
opcion de control y, a continuacién, pulse la rueda para entrar en el menu de
control.

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Temperatura, luego pulse la
rueda para entrar en la pantalla de ajuste de la temperatura.

(3) Gire la rueda de seleccién hasta que la opcion Boquilla esté resaltada, luego pulse la
rueda para cambiar el valor.

(») Gire la rueda de seleccién para cambiar la temperatura objetivo y luego pulse la
rueda para guardar el valor.

Ajuste de compensacion del eje Z

El ajuste de compensacién del eje Z se utiliza para ajustar la distancia entre la
boquillay la cama de impresion.

Si ha cambiado la compensacién del eje Z antes de imprimir, apague la
impresora y vuelva a encenderla para guardar el ajuste como predeterminado.

Main Main

Temperature At & ot (s):

Z offset Setting o
Wifi network Wifi network
Language Language
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(D En el menu principal, gire la rueda de seleccién hasta que se resalte la
opcién de control y, a continuacion, pulse la rueda para entrar en el menu de
control.

(2) Gire la rueda de seleccidn hasta que se resalte la opcién de ajuste de la
compensacion del eje Zy, a continuacién, pulse la rueda.

(3) Coloque una hoja de papel de impresora normal entre la boquilla y la cama
de impresion.

(4) Cuando se haya ajustado la compensacién del eje Z adecuado, pulse la rueda
de seleccion para volver al menu de control.

Conexion WiFi

(D Encienda la impresoray, a continuacion, utilice su teléfono movil u
ordenador para conectar el ESP32WIFI.

(2) Abra un navegador al siguiente enlace en su teléfono movil u ordenador:
http://10.10.0.1:88/
En esta pagina puede escanear automaticamente la red WIFI cercana.

(3) Haga clic en el nombre de su red, introduzca su contrasefia WLAN, haga clic
en "Conectar" y espere un momento hasta que el médulo WLAN comience a
conectarse a su red.

Nota: El dispositivo no es compatible con la red 5G.

(4) Después de que el mddulo WIFI se conecte con éxito a la red, la direccion IP
obtenida se muestra en la pantalla.
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Mostrar IP WiFi

. o°c
Info Screen Main Control TINAII

Prepare [tipasiu Err— o 0 PRNTER
Z offset Setting Wifi Device Infro T

Print from SD Connect to wifi FR 100%
Language Wifi OTA update il
192.168.0.247

(D En el menu principal, gire la rueda de seleccién hasta que se resalte la opcién
de control y, a continuacién, pulse la rueda para entrar en el menu de
control.

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que la opcion Red WiFi esté resaltaday, a
continuacion, pulse la rueda para entrar en el menu Red WiFi.

(3) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Mostrar IP y, a
continuacion, pulse la rueda para mostrar la direccion IP de la red.

(4) Pulse la rueda para volver al menu de red WiFi.
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Informacién del dispositivo WiFi

Info Screen Main e T | —rErr—

Prepare Temperature Show IP Machine: ESP32WIFI
Z offset Setting Wifi Device Info =3 Vversion: 2.7

Print from SD Connect to wifi - [ 1P:192.168.0.247
Language Wifi OTA Update =

(1) En el menu principal, gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcidn
de control y, a continuacién, pulse la rueda para entrar en el menu de
control.

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que la opcion Red WiFi esté resaltaday, a
continuacion, pulse la rueda para entrar en el menu Red WiFi.

(3) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion de informacién del
dispositivo WiFi y, a continuacion, pulse la rueda para mostrar la pantalla de
informacion del dispositivo, que muestra el nombre del médulo WiFi, el
numero de versién del firmware del médulo WiFiy la direccién IP.

(») Pulse la rueda para volver al menu de red WiFi.

Actualizacion de firmware

En el caso de que haya una actualizacion del firmware, se pondra a disposicién
en Internet.

Main Control OTA UPDATING...
Temperature Show ip

Z offset Setting Wifi Device Info Do ont turn off power

Info Screen
Prepare

o wait a minute
Print from SD | Wifi network || Connect to wifi

Language Wifi OTA Update

No new firmware found

(1) En el menu principal, gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcidn
de control y, a continuacién, pulse la rueda para entrar en el menu de
control.

(3) Gire la rueda de seleccion hasta que la opcién Red WiFi esté resaltaday, a
continuacién, pulse la rueda para entrar en el menu Red WiFi.

(4) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Actualizacién OTA
WiFiy, a continuacion, pulse la rueda.
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Cambio de parametros durante la impresién

‘B TINAT Info Screen Main

e ERAplISk Speed : 100

X 70 Y 105 Pause print Nozzle: 215

Saving Print and off Fan speed: 100
— | Stop Print Flow: 100
ring-8m.gcode Z Offset setting -

F
R 100%

(D Mientras se muestre la pantalla de

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que la opcién Configuracion esté resaltaday,
a continuacion, pulse la rueda para mostrar el menu Configuracion.

(3) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte el pardmetro que desee
ajustary, a continuacién, pulse la rueda para que aparezca la pantalla de
ajuste del parametro seleccionado.

(4) Cambie el valor como desee y, a continuacion, seleccione la opcion
Configuracién para volver al menu Configuracion.

(5) Repetir para otros parametros, segun se desee.

Pausar y reanudar la impresion

25C INAT 3 Info Screen ‘g _ TINAI ofo Infoscreen

orwc 3D PRINTER sowc 3D PRINTER

X 70 Y 105 Pause print X 90 Y 115 72087 Auto Feed Filament
Saving Print and off E Auto Retract Filament
Stop Print " # __©%  save Printing and off

ring-8m.gcode Print paused

F
R 100%

PRINT PAUSED PRINT PAUSED

wait for wait for print

filament purge Purge more to resume

Nozzle: E1 200/200

(1D Mientras se muestre la pantalla de

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Pausa de impresion
y, a continuacioén, pulse la rueda para pausar la impresion.

(3) Cuando esté listo para reanudar la impresion, gire la rueda de seleccién
hasta que se resalte la opcién Reanudar impresion y, a continuacion, pulse la
rueda para reanudar la impresion.
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(») Limpie el filamento extruido, gire la rueda de seleccion hasta que se resalte
la opcion Continuar y pulse la rueda para reanudar la impresion.

Cambio de filamento durante la impresidon

’H TINAI Info Screen

zic 30 PRINTER
X 70 Y 105 Pause print

Saving Print and off

Stop Print

Info screen Auto retract filament
Resume Print
Auto Feed Filament

Auto Retract Filament to unload
Save Printing and off
Nozzle: E1 200/200

wait for filament
PR 100%
ring-8m.gcode

Info screen Auto Feed Filament

R Print :
esume Prin Wait for

filament purge

Auto Retract Filament

Info screen
~

Auto Feed Filament

Purge more
Auto Retract Filament

Save Printing and Off

Save Printing and Off Nozzle:E1 210/210

(1) Mientras se muestre la pantalla de

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Pausa de impresién
y, a continuacién, pulse la rueda para pausar la impresién.

(3) Gire la rueda de seleccion hasta que la opcién Descarga automatica del
filamento esté resaltada y, a continuacion, pulse la rueda para iniciar el
proceso de descarga del filamento.

na vez descargado el filamento, sustituya la bobina de filamento en e
U d gado el fil t tituya la bobina de fil t I
portafilamentos por una nueva bobina de filamento.

(5) Con unas tijeras o un clter, corte unos dos centimetros del extremo del
filamento y, a continuacion, enderece suavemente el extremo del filamento.

(&) Gire la rueda de seleccidn hasta que se resalte la opcién Carga automatica
de filamento y, a continuacién, pulse la rueda para iniciar la funcién de carga
de filamento.

1 \
(7) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Continuary, a
continuacion, pulse la rueda para seguir imprimiendo con el nuevo

filamento.
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Guardar una impresion

‘B TINAIL
Info Screen Saving Printing and Off DD

3D PRINTER
Tune Wait for printing

X 70 v _105 Pause print Stop,then turn off Stop print

"R 100% : Save Printing and off the power

ring-8m.gcode L

La impresora cuenta con la posibilidad de guardar una impresion en curso, de
modo que se puede apagar la impresora y reanudar la impresién en un
momento posterior.

(1) Mientras se muestre la pantalla de

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Guardar Impresién y
Apagary, a continuacién, pulse la rueda para guardar la impresion.

(3) Espere a que se detenga la impresion y apague la impresora.
(4) Cuando esté listo para continuar la impresién, encienda la impresora.

(5) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Reanudar impresion
y, a continuacién, pulse la rueda para continuar con la impresién.

Continuar una impresion después de una interrupcién de energia

Power Loss Recovery 2 TINAT .5'
[ Resume print | B

Stop print X 0 Y 0 7 0

"R 100% E

Printing...

En el caso de que se pierda la alimentacién eléctrica por cualquier motivo, la
impresora recordara en qué punto del proceso de impresion se encontraba
cuando se paro.

(D Encienda la impresora.

(2) Gire la rueda de seleccién hasta que se resalte la opcion de Reanudar
Impresiény, a continuacion, pulse la rueda para continuar con la impresion.
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Cancelar una impresién en curso

Info Screen B TINAT .;.
e 30 PRINTER
Pause print X100 Y 90 7 100

Saving Print and off
Stop Print

FR100% ﬂ 00:00

Ready

(D Mientras se muestre la pantalla de

(2) Gire la rueda de seleccion hasta que se resalte la opcion Detener impresion
y, a continuacién, pulse la rueda para cancelar la impresion.

Imprimir con la aplicacién

(D Inicie la aplicacion PoloPrint.

etta P e L Ll B

= TINAIl Conngcted e i

CLOUDMODELS  SDALES  STATE

Hbox

bird_cage

bottle

(2) Si quiere ver los archivos de la tarjeta microSD, toque la pestafia ARCHIVOS
SD en la parte superior de la pantalla.
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anbNbRE AR e

e

astin

(3) Mientras el modelo se esté imprimiendo, puede ver el progreso de la
impresién tocando la pestafia ESTADO en la parte superior de la pantalla.
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3.2 Software de modelado WiiBuilder

Instalacion

Esta impresora incluye una copia del software de modelado WiiBuilder para
convertir los modelos 3D en archivos .gcode e imprimir desde la tarjeta
microSD.

Para instalar el software, haga doble clic en el archivo de instalacién
Wiibuilder2.0.6.3_WEEDO_setup.exe contenido en la tarjeta microSD y siga los
siguientes pasos.

(D El asistente de instalacion le pedira primero que Installer Language X
seleccione el idioma del instalador. —  Please select the language of the instaler
o)
(2) Elinstalador le pedira que seleccione el directorio en Englsh v
el que se instalara WiiBuilder. Cancal
# Wiibuilder? .0.6.3 Setup - ®

Choose Install Location
Choose the folder in which to install Wiibuilder2 .0.6.3.

Setup will install Wibuilder2 .0.6.3 in the following folder. To installin a different folder, didc
Browse and select another folder, Click Mext to continue.,

Destination Folder

C:\Program Files (x86) Wibuider 2] Browse. ..

Space required: 5. 4MB
Space available: 120.0G8

@ Elinstalador le pedird que seleccione los componentes que desea instalar.

L

Choose Components
Choose which features of Wiibuilder2 .0.6.3 you want to install.

Check the components you want to install and uncheck the companents you don't want to
install. Click Install to start the installation.

Select components to install: Wibuilder2 .0.6.3

Install DotNetFrameworks, 5.2
Open W3D files with Wibuilder 2

Space required: 132.2MB

< Back Install Cancel
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(») El asistente de instalacion extraera los archivos de instalacion e instalara el

programa.
my Wiibuilder2 .0.6.3 Setup - #p Wiibuilder2 .0.6.3 Setup —
Installing Installation Complete
Setup was completed successfully,

Please wait while Wiibuilder2 .0.6.3 iz being installed.

Extract: Wiibuilder. exe Completed

Show details

Show details

Mullsaft Install System 3,01

Mullsaft Install System w3.01
<« Back Mext > Cancel

< Back Mext > Cancel

(5) Por defecto, el instalador tiene marcada la opcion Iniciar Wiibuilder 2.0.6.3.

#y Wiibuilder2 .0.6.3 Setup

Completing Wiibuilder2 .0.6.3 Setup

Wiibuilder2 0.6, 3 has been installed on your computer,

Click Finish to dose Setup.

Start Wiibuilder2 .0.6.3

< Back Cancel

(&) Una vez que se inicie WiiBuilder, arrancara un asistente de instalacién que
mostrara seis paginas animadas que muestran como realizar varias

funciones frecuentes.

® =] | 8 Wit 2 o o o et 3D moel g x|
Fle View Configure Primter  Help | Fe  View :wﬁg..-. Printer  Help
A EHE-D " @Sl & Vi # slice @
| &
\ P / s v || \ | @ | Sl v
=] f / Il
\ | | |
+ | / @
/
I (g\ | b
' [
| @ \ {
‘ ‘I‘I
[
| K
||
|
' - e

www.bresser.es
37



R o pe———

Fle View Configere Printer  Help

[ Wieard 4. Save file

file  View Configure  Prirter

Help
i Slice &
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Fle View Cofgwe Prnier Hep

[ —————

Fe Vew Confgure Priter

Help

‘ o

LERE-NC Bsie 8 /RAE-HC Ssic &
ﬂ SRR
[ Il wI I-_‘ff B - l,’i i Speed W Buid Pate Adhesicn Retraction Materisl Travel Machine Lj
’i" Al - 1 = L Top/Battam Speed(mmys) s ritial Layer Speedimmys)
"F I | i | Outer shed speedimmys)  [25 | Travel speedimens)
& T - O~
| il i1 e O - —
- 8 e Co—
F 5% | - B
L]
|  e—
f - "'I e =

www.bresser.es

38



(@ WiiBuilder le pedira ahora que seleccione el Tipo de Maquina.

iWiiBuilder ya esta configurado y listo para usar.

VY wiibuilder 2.0.6.3 - o X
A=A m-- & Slice &

= ]
@
E) k
"
i/
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Capitulo 4:

Garantia
El periodo de garantia estandar es de 5 afios y comienza el dia de la compra.

Por favor, guarde cuidadosamente el comprobante de compra (recibo/factura)
como prueba de compra.

Durante el periodo de garantia, los dispositivos defectuosos seran aceptados por
el distribuidor local o, si es necesario, enviados directamente por usted.

Quedan excluidos de esta garantia los accesorios/componentes como placas y
ldaminas de montaje, vidrio acrilico/elementos plasticos, USB/medios de
almacenamiento extraibles, filamentos y bobinas, adhesivos, resinas/grasas,
recipientes y contenedores, herramientas, etc.

La garantia caduca si los defectos en el objeto de compra se deben a las
siguientes circunstancias:

- uso impropio

- dafios negligentes o intencionales por culpa propia y/o de terceros no
autorizados

- Reparaciones o alteraciones realizadas por terceros sin nuestra orden

- Cambios o dafios debidos a fuerza mayor (tormentas, granizo, fuego, cortes de
energia, rayos, inundaciones, dafios por nieve, heladas y otros efectos de los
animales, etc).

La garantia también se anula si se presenta un comprobante de compra dafiado
y/o ilegible o incompleto.

Los derechos de la garantia existen independientemente de las reclamaciones
legales de garantia.

El garante es BRESSER GmbH, Gutenbergstr. 2, 46414 Rhede, Germany.

Cuando el periodo de garantia haya expirado, sigue teniendo la posibilidad de
enviar un dispositivo defectuoso para reparar.

En caso de devolucion, por favor, tenga en cuenta lo siguiente:

Asegurese de que el articulo se envia cuidadosamente empaquetado.
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Servicio

Puede contactar con el equipo de servicio técnico de BRESSER si tiene problemas
con la impresora 3D.

Nuestra base de preguntas frecuentes proporciona soluciones e instrucciones
para problemas habituales.

http://www.bresser.es

Email: info@bresser-iberia.es

Puede contactar con el equipo de servicio de BRESSER por email a cualquier
hora.

Aviso: Debido a los diferentes filamentos, el extrusor puede bloquearse. Esto no
es un problema de calidad y esta fuera del rango de 400 horas de
funcionamiento. Si se produce este problema, pdngase en contacto con el
servicio de atencion al cliente y lleve a cabo la limpieza segun las instrucciones
que alli se indican.

www.bresser.es
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Service

DEJ AT JCH] BE|

Bei Fragen zum Produkt und eventuellen
Reklamationen nehmen Sie bitte zunachst mit
dem Service-Center Kontakt auf, vorzugsweise
per E-Mail.

E-Mail: service@bresser.de
Telefon*: +4928728074210
BRESSER GmbH

Kundenservice
Gutenbergstr. 2
46414 Rhede
Deutschland

*Lokale Rufnummer in Deutschland (Die Hohe der Gebuhren je
Telefonat ist abhdngig vom Tarif Ihres Telefonanbieters); Anrufe aus
dem Ausland sind mit hoheren Kosten verbunden.

Please contact the service centre first for any
questions regarding the product or claims,
preferably by e-mail.

E-Mail: service@bresseruk.com
Telephone*: +441342837098

BRESSER UK Ltd.

Suite 3G, Eden House

Enterprise Way

Edenbridge, Kent TN8 6HF

United Kingdom

*Number charged at local rates in the UK (the amount you will

be charged per phone call will depend on the tariff of your phone
provider); calls from abroad will involve higher costs.

Si vous avez des questions concernant ce produit
ou en cas de réclamations, veuillez prendre
contact avec notre centre de services (de
préférence via e-mail).

E-Mail: sav@bresser.fr
Téléphone*: 00 800 6343 7000

BRESSER France SARL

Péle d’Activités de Nicopolis
314 Avenue des Chénes Verts
83170 Brignoles

France

*Prix d'un appel local depuis la France ou Belgique

NL]BE

Als u met betrekking tot het product vragen

of eventuele klachten heeft kunt u contact
opnemen met het service centrum (bij voorkeur
per e-mail).

E-Mail: info@bresserbenelux.nl
Telefoon*: +31528232476

BRESSER Benelux
Smirnoffstraat 8
7903 AX Hoogeveen
The Netherlands

*Het telefoonnummer wordt in het Nederland tegen lokaal tarief

in rekening gebracht. Het bedrag dat u per gesprek in rekening
gebracht zal worden, is afhankelijk van het tarief van uw telefoon
provider; gesprekken vanuit het buitenland zullen hogere kosten met
zich meebrengen.

ESEITIPT

Si desea formular alguna pregunta sobre el
producto o alguna eventual reclamacion, le
rogamos que se ponga en contacto con el centro
de servicio técnico (de preferencia por e-mail).

E-Mail: servicio.iberia@bresser-iberia.es
Teléfono*: +34 91 67972 69

BRESSER Iberia SLU

c¢/Valdemorillo,1 Nave B

P.I. Ventorro del Cano

28925 Alcorcéon Madrid

Espafia

*NuUmero local de Espafia (el importe de cada llamada telefénica

dependen de las tarifas de los distribuidores); Las llamadas des del
extranjero estan ligadas a costes suplementarios..
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